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1 GENERALIDADES

1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales
y repuestos para la Linea Mitre contemplados para las intervenciones programadas y
accidentales del afio 2021/22.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante:

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en
donde serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere
pertinente disponer. A los efectos de coordinar la misma, deberd contactarse con la

Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utiliza los Repuestos:

En este caso los paragolpes corresponden a los coches remolcados Materfer que prestan

servicio en la Linea Mitre.

2.2 Funcion de los Repuestos:

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo
0 correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro

segun previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la CNRT.

2.3 Caracteristicas principales a cumplir:

Los bienes solicitados en la presente licitacion deberan ser nuevos, sin uso; y provistos
cumpliendo los requisitos establecidos en la documentacion aportada para su fabricacion -
Especificaciones Técnicas y Planos detallados a continuacion- en donde se incluyen los

parametros y normas de calidad de los bienes a adquirir.

= DTC NUM27030105200N. Paragolpe sin accesorios, con tuerca y chaveta, para
CCRR.
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A tal efecto, los bienes deberan responder a las caracteristicas listadas a continuacion:

SOLPED  POSICION

DESCRIPCION NOMENCLADOR ESPECIFICACION TECNICA
SAP SOLICITADA

CODIGO ‘ CANTIDAD

CONJUNTO PARAGOLPE
10005834 10 1000009941 | C/TUERCA CASTILLO - APARATO NUM27030105200N | DTC NUM27030105200N 48
DE CHOQUE - CCRR MATERFER

2.4 Antecedentes Técnicos:

El oferente deberd presentar, junto con su propuesta, antecedentes que demuestren la
fabricacion de paragolpes para aplicaciones ferroviarias. En tal sentido, debera adjuntar
6rdenes de compra, protocolos de ensayos o cualquier otra documentacion donde se
indique el tipo de material, aplicacion, normativa de fabricacion, cantidad, cliente, lugar y

fecha.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos,

computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten
a los plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra
aceptar la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente,
siempre que el plazo maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, a computarse en la forma establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA)

dias corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo al siguiente detalle:

CODIGO SAP DESCRIPCION SAP NOMENCLADOR CANTIDAD TOTAL

CONJUNTO PARAGOLPE C/TUERCA
1 1000009941 CASTILLO - APARATO DE CHOQUE - NUM27030105200N 48
CCRR MATERFER

El oferente podra proponer otros plazos / lotes de entrega siempre que se ajuste a los
IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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requisitos del apartado 3.1.
3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

* NuUmero de Orden de Compra.
= N° Material.
= Descripcién del Producto.
= Cantidad Total.
= Proveedor.
» Fecha de vencimiento del material (de corresponder).
El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte

desde las instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4
entradas, tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o

zorra manual.

Todo material a entregar, debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura

evitando desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentaciéon adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin
enmiendo, conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados,
los N° de material, con la descripciéon y la unidad de medida, de acuerdo a como esta

explicito en la OC, ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por
parte del proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad
del mismo, asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de
cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la contratacién y en los

lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N.° 1608
Ciudad Victoria
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Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicion de entrega sera la
establecida en la documentacién que compone la presente contratacion. El proveedor podra

proponer otra condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los controles de calidad serdn realizados conforme a lo indicado en los planos y
especificaciones técnicas que forman parte del llamado. Los mismos seran condicion

excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizar4 que los repuestos entregados en virtud de esta licitacién seran
nuevos y que se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o
fabricacion. El periodo de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de

la fecha de recepcién del material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio
costo y a satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte
durante el periodo de garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del

repuesto.
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM27030105200N

Descripcion: Paragolpe sin accesorios, con tuerca y chaveta, para
CCRR.

Plano N@: 270301DTMRO0317 (Rev. 1)

Planos concatenados N2: No Corresponde

Referencia de fabrica: No Corresponde
Especificacion Técnica: ET MRR/G-003, ultima Edicion
Norma de aplicacion: IRAM-FA L 70-15, dltima
edicion

IRAM-FA 8 010, ultima edicion

Amortiguacion de los esfuerzos

Funcion: de choque entre vehiculos
ferroviarios.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE G. Barborini Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA
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Consideraciones

La fabricacidn de los paragolpes sera efectuada empleando material nuevo apto forja; no se
admitirdn variantes en ninguna proporcion dentro del lote requerido. Se solicitard copia del
certificado de origen del lote empleado para la fabricacidn. Personal de la empresa solicitante
0 un representante podrd hacerse presente previa coordinacion con el proveedor para
verificar dicho lote, pudiendo ademas retirar muestras de las palanquillas para verificar los
atributos de las mismas. Podran asi mismo realizarse la seleccidn de un trozo preforma para
identificarlo y efectuar la trazabilidad de los procesos de la cadena productiva y sus
caracteristicas.

Se podrd solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo tratamiento
térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante.

Se solicitara la destruccion de una pieza del lote para efectuar los ensayos correspondientes
segln lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-15. No se admitiran valores fuera de norma.
El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo asi como de la pieza a destruir.

El proveedor realizara la gestion de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacidn) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y Medicidn), el cual también debera
contar con certificacion 1SO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de los resultados
de los ensayos y/o calibracién, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de
Unidades (Sl).

Se debera realizar una macrografia sobre el corte longitudinal del cuerpo completo de
paragolpes para verificar la orientacion de fibras distribuidas.

Se solicitara al proveedor ensayos no destructivos de Particulas magnetizables en el 100% del
lote de paragolpes. El END debe ser respaldado por matriculados Nivel 2.

El lote sera entregado acufiado donde figurara la OE/item de lote, y los certificados de ED y
END deberan estar referenciados a dicha identificacion y lote.

La empresa solicitante podrd requerir visitas programadas en instancias de tratamiento
térmico y mecanizados previa coordinacidon con el oferente, los cuales estan supeditados a

procesos de control estadistico propios del contratante.

Se le exigira al proveedor la presentaciéon de una planilla de control dimensional del lote
entregado.

Para la confeccion y entrega de informes el proveedor deberd seguir los parametros
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION.

IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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NOTA 1: el proveedor entregara los ensayos citados en la norma IRAM FAL 70-15:

a. Resistencia al traccion
b. Limite ala fluenda

c. Alargamiento

d. Dureza Brinell

e. Composicion quimica

f. Impresion Baumann

Su formato de entrega se describe en la ET Trenes Argentinos, Linea Gral. Roca MRR/G003/13 ult.

emision.

NOTA 2: Debera figurar en forma permanente , en la zona de grabado, €l nimero de Orden de Compra.

Plano de referencia: C 18626 y NEFA 2-70-3-3002

wa 15/8" x 5h

Tolerancias salvo espedificacion
JS 14 =js 14 IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

NUM 27030105200
RIF 7730015 442462

ITEM DENOMNACION MATERIAL NUM CTDAD
1 |Vastago-Platillo FA 8010/ IRAMFAL 70-15 |27030105250 1
2 |Tuerca castillo FA 8010/ IRAMFAL 70-15 1
3 |Pasador de aleta DIN %4 - 8 x 100 | Acero comercial 1
Fecha: 03-02-2016 Linea Roca N” de plano:
Dibujo: Ing. C. Valdes 270301DTMR0317
Reviso: Trenes Argentinos
Aprobo |ng D. IgIeS|as Operadora Ferroviaria Utlllzaaon :
Emision Eaa | Titulo: rato de choque
112134 ;Z;_ Paragdm : On ':I%OZI—lOS??ZfE]QRWéESOFSE
ato de choque OFICINA TECNICA
e Apar MATERIAL RODANTE
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003/20 FECHA: 30/04/2020 EM.: d

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/20

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 9
FECHA: 30/04/20

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA -
FECHA 30/04/20
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 Numero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6
Controlar.

{

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

Ve

Esta explicita la
Cantidad en el
Planodenla
o/c?

Esta explicita la

Realizar el/los ]

Cantidad enla Ensayo/s 6 control/es a
respectiva norma la/s muestra/s

del Ensayo?

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
el Pto. 3.2 de esta ET.

|F-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizard para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 0 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producciéon, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SERVICIOS DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y/O CALIBRACION.
COMPETENCIA.

El LABORATORIO debera estar acreditado por el OAA (Organismo Argentino
de Acreditacion) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado
por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicién), en por lo menos un
campo de aplicacion de cualquier magnitud que calibre y/o tipo de ensayo que
realicen.

El objeto es garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos
y/o calibracion, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de
Unidades (SI), entre otros.

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacidon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Nimero de plano y NUM si correspondiere,

c) Numero de lote o colada utilizada en cuestién,

d) Una lista de los nimeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada,

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se déb2dal dosTEedtBaPN+GOMEBOESE
general por conjunto, donde incluya toda la informacion de los puntos a, b, y ¢,

20ina 1l de 2
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respectivamente y el detalle de los niumeros de identificacién de las piezas que

componen dicho conjunto.

f) Para la emision de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima
edicion.

5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numero de serie correlativo, el niumero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificaciéon Unica del informe de control dimensional (NUmero de

serie correlativo);

. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;

. Una identificacién precisa del Nimero de pieza, Niumero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;

. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizd para realizar el o los controles dimensionales;

. El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacién equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;

. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA | EMISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO
08/02/2017 6 | Se modifico a nuevo formato. | o 19: M Ing. D.
aigorria Iglesias
Se eliminaron leyendas y Ing. H. Ing. C. V.
29/03/2018 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.
Se modificé pto 4. Ing. H. Ing. C. V.
05/07/2018 Competencia de Laboratorios. Baigorria Lazo.
Se modifico pto 4, Ing. H. Ing. C. V.
30/04/2020 Competencia de Laboratorios. Baigorria Lazo.

|F-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS

PARAGOLPES PARA COCHES Y VAGONES -

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL FA. 8010

Junio de 1975

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de las piezas de acero moldeado se establecen en la
Especificacién Técnica FA 8 701.

A-2. Las caracteristicas del platillo, el vastago y la tuerca se establecen en la Norma
IRAM-FA L 70-15.

A-3. Las caracteristicas de la fundicibn maleable de corazén negro ferritica se establecen
en la Especificacion Técnica FA 8 715.

B — ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Se refiere a las caracteristicas que deben cumplir el material del platillo, vastago,
tuerca y guia de los paragolpes para coches y vagones.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - REQUISITOS GENERALES

PLATILLO, VASTAGO Y TUERCA

D-1. Deberan cumplir con lo establecido en la norma IRAM-FA L 70-15: PLATILLO,
VASTAGO Y TUERCA PARA PARAGOLPES DE COCHES Y VAGONES

GUIA (CAJA Y BUJE DEL PARAGOLPE)

D-2. Debera cumplir con lo establecido en la especificacion FA 8 701, PIEZAS DE
ACERO MOLDEADO, Clase "A", o en la Especificacion Técnica FA 8 715, PIEZAS DE FUNDICION
MALEABLE DE CORAZON NEGRO FERRITICA, Grado FMNf 3512, segun corresponda.

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 010 de Marzo de 1975.

IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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Norma IRAN-FA L 701
Noviembre de 1974
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.

En cl ecstudio de esta norma se ha tenido en cucnta ¢l antecedente siguiento:

F.A., = FENROCARRILES ARGENTIMNOS
FA 08010 - Paragolpes - Caracteristicas del material.

INFORME

En el presente documento se considera el elemento del paragolpe propiamente
dicho (platillo, véstago y tucrca) en cuya fabricacidn intervicne una rama espc
cializada de la industria (FORMJA). Los demés elementos se considerardn en otros
documentos.,

Se precisaron las caracteristicas macénicas del vistago y platillo asf como
la de la tuerca, requiriéndose para este Gltimo clemento limites para cl conﬁeq&
do de fésforo y azufre. Tenicndo on cuenta la diforencia en las medidas de la sac
cifn del véstage y platillo sc planted la necosidod de un tratamiento téroice de -
normalizodo para homogeneizar las caracteristicas mocinicas. Tenmiendn en cucnta
que esta solucibn tdenice implica mayores cos%é%0%53855i%%%%ﬁggg%%%wﬁgxﬂgﬂgba debi
damente avalade considerando les condiciones de uso, so resolvid incluir una reco
mendacidn a toner en cuenta cn ¢l proceso de ﬁaﬁﬁaqsqﬂgg)térmico.
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- " IRAM, INSTITUTO ADGENTING DE RACIONALIZACION DE WATERIALES

F.A, - FENNCCARRILES ARGENTIIIGS

PO -

PLATILLO, VASTAGO Y TUENCA PARA PARAGOLPES DZ COCHES Y VAGONES

L muesz ' ' - : e Norma TRAM—FA L 70-15.
: : Noviembre de 1974

1 — NORNMAS A CONSULTAR

IRAN I e
102 Método de ensayo de traccién
- ~ 13 Miétodo de ensayo ce plegado
‘E; 4 E =0 Método de dnsayo cie dureza Brinell
S 838 -~ Caracterfs¥icas mccénicas de los
. aceros al carbono forjados
852 aB854 Método de anélisis quimico de los
aceros al carbono aleados
5530 Caracterfsticas del aceite de 1i

naza cocida.

2 — OBJETO

T

2.1 Establecer los requisitos gque deben cumplir ol Platillo, el véstago y la
tuerca de los paragolpes para coches ¥y vagones,

3"~ CONDICIONES GENEMALZS

\ 3.1 FABNICACION

3.1.1 El acero usado en la fabricacién del platillo, el véstago y la tuerca scréi
elaborado por cualquier proceso que asegure el cumplimiento de esta norma.

3.1.2 E1 platillo y el véstago se fabricarén por forjado, constituyendo ambos
una sola pieza, La tuerca se obtendrd a partir de barrs laminada o por forjado.

3.1.3 Durante el proceso de forja se cuidard que la temperatura de calentamiento
y la velocidad de enfriamiento sean las adecuadas, te mancra de obtener caracte
risticas mecénicas homogéneas on toda 1a picza,

3.2 ASPECTO SUPERFICIAL. E£1 platillo, el véstago y la tuerca estarén libres de
rebabas, falta de material u otros defectos que afccten su utilizacidn,
i) B $ |F-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
S
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i ' ‘ ' Norme TRAVLFA L 70_15 :
g

3.3 PROTECCION CONTRA LA-CORNOSION. E1l platillo, el véstago y la tuerca estarén
protegicos contra la corrosién por inmersién a 38 °C - 5 °C, en aceite de linaza *
cocido [IHAM 5538) o cualguier otra ppoteccién propucsta por el fabricante y apﬁgf'
bada por 2l usuario.

4 - REQUISITOS -

i

o

4,11 HEDIDAS Las medidas del Dlat:u.lln, del vaatagc y la tuerca, uerlfa.cadas
usegﬁn 6 1, cumpllrén con lo indicado en el plano cor:esnondlente.

4.2 GAFI."-\CJ’EFIIST_ICAS WECANICAS DEL PLATILLO Y VASTAGO

Sl s d;aii- Traccién. El-platillo 'y el véstago; ensayados segin-6.2.1; cumplirén- con----
' 1o establecido a continuacién.

Resistencia a la tracclﬁn minima: 490 Mga (49,98 kgf/mm )
Limite de fluencia minlmo 245 MPa (24,99 koTy/mm 2)
Alargamiento mfnimo ﬁS 22 .

4,2.2 Plcgado. E1 material del platillo y del vastago, cnsayados segln 6.2.2, no'f
evidenciarén fisura o rotura. :

4.3 L..u'\l |ﬁCT|_| IDTIGP\D f\'lECANICAﬂ DE: L.:ﬂ TUE—IEA

4,3.1 Durcza Orinell. La durecza Brinell de la tuerca, verificada segln 6.3.1,
serd, como mfnimo, 115 H 10/3000/30.

4,3.2 Aplastamiento, La tuerca, cnsayada segin 6.3.2, no presentaré Fisuras ni ﬁ'
evidencia de rotura.

*

4,3.3 DOMPDSICIDN'SUIMICA DE LA TUERCA,. La composicién quimica de la . tuerca,
o verificacla segdn 6.3.3, cumplird con lo siguiente:

Fésforo méx,: 0,05 %
Azufre méx.: 0,05 %

4,4 TLIPRESION BAUMANN

4.4.1 Exaninada visualmentc la pieza antes del ataque, segln se indica en 6,4.1;
no evidenciaré cavidades.

4.4,2 Cfectuada la impresién Caumcnn, segln se indica en 6,4.2 y 6.4.3, la ima
gen presentard una coloracidn unifurme. Puede, no obstante, presentar una zona
central de coloracién difercnte a la de la pcriferi" a condicién de que la zona
central no csté separada de la periferia por una 1fnca pscura.
IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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RERRL . oo e - S " Norma IRAM—FA L 70-15 -
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4.5 DEFECTOS METALUHGICGS. El platillo, el vastago y la tuerca, verificados
segin 6.5, no presentarén fisuras, pliegues u otros defectos que afecten su utili.
zacién.

S - INDPECDIUN 6 RECEPCIUN

5, 1 LUGAH DE LA INSPECCIUN. Lﬂa cnsayns serén reallzados en fébrlcas o en el-

e laboratorlo que determlne el rﬂpresentantc del usuarlo.

”
l/:

_dades, como méximo, de iguales . caracteristlcas.

5.2 ATRIBUCIONES DE _L__.L\_'_I_N‘S_PgCCIng.-'EJ.; reprasentantc del usuario tendré el derecho

_de inspcccionar en cualguier momento_léﬁfabricacidn dzl p}atilio y del vastago y
. 1a tuerca, asf como efectuar todas aquellas verificaciones que crea convenientes,
.2 los efectos de asegurarse que las condiciopes de.fabricacién.previstas.sean cum ..

Dlidas.

5.3 LOTE, Los lotes prcsentad0o a la lnspecclﬁn estardn const1tu1dos por 100 uni

i

5.4 mEDIDmal__EPMINACIUN SUPENFICIAL Y DEFECTOS h:T.LUﬂaICOS. Se verificarén

las medidas, la terminaci6n superficial y los defectos metaldrgicos, en todas las
piezas que integran el lote, rechazéndose'indiuiduaIMEnte'aqUellas gue no cumplan
con esta noirma.

5,5 CAIACTERISTICAS MECANICAS, comPDoIcmN CUi JICA, LiPRESION BAUWANN

5,5.1 GSe verificarén en una de las piezas correspondicntes al lote. En caso que
el resultado de cualquiera de los ensayos no satisficicra lo. establecido en la
presente norma, sc rechazard cl lote,

5.5,2 En el caso de no cumplir con las caracteristicas mecénicas exigidas, el
fabricante podrd someter el lote a un nuevo tratemiento térmico, y volver a presen
tarlo a inspeccién del usuario,

& - WETODOS DE_ENSAYQ

6.1 EDIDAS. Las medidas sz verifican con elementos de medicién y calibracores
adecuados.

6.2 CADA CTL_ﬂIaTIL;F\S MECANICAS DEL PLATILLO Y VASTAGO

Ba2ul Trdcqigp. Se sigue el m&todo establecido con la norma IAAWM 102, utilizando
Probeta proporcional corta. La probeta se orienta en el sentido longitudinal de
las fibras, equidistante decl centro y la superficic exterior del véstago y sc

extrac del lugar indicado en la figura 1.
IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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.2 6 3. QﬁC LAISTICAS McCANIGAS DC LA TUEHCA-

f tanta del centro y la superficie CXLLrlﬂr del véstago, y se extrae del lugar indi

" Norma IRAL-FA L 70-15"
.-ﬂ-—

6.2.2 Plegado, Se sigue el método cstablecido en la norma IRAM 103, con didmg

“tro de mandril 20 mm y Angulo de plegado 90°,.

6.2.2.1 Se utiliza probeta de scccidn cuadrade dc'ED mm de lado y 280 mm de
largo, con aristas radondeadas, con. radlD minlmo 1 S mm’ Y. méxlmo 3 mm,

E 2 2 2 La probeta se orlunta cn el sentldn lnngltudinal de las flbras, equldls

cado en le Tigura l.: "

v BaBeils Du oza. Ermnall Se sigue el método establecido en la norma IRAM 104, Ec s G o

cfectdan tres 1mprmntas en las entrecaras de la tucrca, consideréndose cl prome
dio de los valores obtenidos. :

b

- 6.3 2 Aplastamlentn. Sc comprime la tuerca hasta que su dlémctrn interior se re

duzca al 50 % de su didmetro primitive.

5 3.3 quPDSICION GUIMIGA DE LA TUERCA. Se siguc Ll méxoda indicade en las

" normas IRALG 852 a IRAM &34,

6.4 TiPHCSION BAUMANN

6.4.1 Para la determinacién dc la impresién Baumann sc prepara una seccidn-del
véstago mediante desbaste utilizando, en la fase final, esmeril ndmero CCO,

6.4,2 A continuacién se aplica sobre la superficio preparada segln 6.4.1 tebi
damente _oesengrasada una hoga de papel fotogréfico ol bromura de plata proviemente
sumergida en solucidn al 2 % de Acido sulflrice, en volumen, durante aproximada
mente 3 min, La aplicacién de la‘hoja sobre la superficie sc cfectlia con una pre
sidn modarada durante 1 § 2 nmin.

6.4,.3 Una vez retirada la hojo de papel Fotogréfico,'éata se lava con agua Co—
rriente y se fija mediante .un fijador sumergifndola, finalmente, -2n agua corrien
te durante aproximadamento 30 min,

2 -~
6.5 DCFECTOS METALURGICOS. La presencia de defectos metaldrgicos superficiales
se verificq visualmente. :

7 — MARCADC, ROTULADO Y clBALJ=

S i | o,

2.1 La picza deberd marcarse por punzonado en el lugar y con las referencias
que se¢ indiguen cn el planog correspondiente,

IF-2021-105772456-APN-GCM#SOFSE
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