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1 GENERALIDADES

1.1 Introduccioén:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales

y repuestos para las formaciones eléctricas (EMU) CSR que operan en la linea Mitre.
1.2 Visita a dependencias de material rodante:

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a
las dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el
sistema en donde sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que
se considere pertinente disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse

con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso los bienes solicitados son placas (BUSBAR) para los subconjuntos PW y BCH
del inverter (VVVF) del sistema de traccién de las formaciones eléctricas CSR que operan

en la linea Mitre.

Se trata de los repuestos y herramientas necesarios para la operacion y mantenimiento
(preventivo o correctivo) siendo los mismos requeridos para el reemplazo por desgaste o
deterioro segun previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la
CNRT

2.2 Caracteristicas principales a cumplir
En todos los casos los bienes deben ser nuevos.

Alternativa 1: Provisidn por Referencia de Fabrica.

En este caso, los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la
legitimidad de estos repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos
que el oferente sea el propio OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del

material rodante. La documentacion previamente solicitada debera presentarse con la
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cotizacion respectiva, de manera de evaluar en el dictamen técnico, la viabilidad de esta.

Alternativa #2: Fabricacién por plano de SOFSE.

En este caso, los materiales deberan ser fabricados de acuerdo con los planos
desarrollados por el area de Desarrollo y Normas Técnicas de esta Operadora Ferroviaria
(DNT) dando estricto cumplimiento a los mismos.

Adicionalmente, los oferentes deberan indicar explicitamente al momento de presentar sus
propuestas, que los materiales ofertados se fabricaran de acuerdo con todos los

lineamientos y requisitos establecidos en los mencionados planos.

Los materiales solicitados se detallan a continuacion, junto con sus dos alternativas de

provision:

Alternativa #1 (RF):
EFB6290-1A (ELDRE SAS)

PLACA BUSBAR H1S7361-G01 (MERSEN)
LM | 10004935 10 1000027163 | NUM44070114010N GRANDE H157361-G01 (MELCO) 100
EFB6290-1A
Alternativa #2 (Desarrollo):
PLANO: 4.40.7.01.3100 (DNT)

Alternativa #1 (RF):

EFB6289-1A (ELDRE SAS)
H2X7835-G0O1 (MERSEN)
H2X7835-G01 (MELCO)

PLACA BUSBAR
LM | 10004935 20 1000027222 | NUM44070114020N CHICA
EFB6289-1A

100

Alternativa #2 (Desarrollo):
PLANO: 4.40.7.01.3110 (DNT)

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:
Se establecen dos entregas parciales:

Primera entrega. El plazo de entrega para el primer lote de materiales se establece en hasta
150 (CIENTO CINCUENTA) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el

Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P.)
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Sequnda entrega. El plazo de entrega para el segundo lote se establece en hasta 105

(CIENTOCINCO) dias corridos, a computarse desde la finalizacién del plazo de la primera
entrega.

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten
a los plazos o cronogramas establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otros plazos y/o cronogramas de entregas por parte del oferente, siempre que
el plazo maximo para la entrega de la totalidad de los materiales no sea superior a 360
(TRECIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el Pliego
de Condiciones Particulares (P.C.P.)

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA)
dias corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

Alternativa #1 (RF):
EFB6290-1A (ELDRE SAS)

H157361-GO1 (MERSEN)

1000027163 | NUM44070114010N PLACA BUSBAR GRANDE H1S7361-G01 (MELCO) 100 50 50
EFB6290-1A

Alternativa #2 (Desarrollo):

PLANO: 4.40.7.01.3100 (DNT)

Alternativa #1 (RF):

EFB6289-1A (ELDRE SAS)
PLACA BUSBAR CHICA H2X7835-G01 (MERSEN)

1000027222 | NUM44070114020N EFB6289-1A H2X7835-G01 (MELCO)

100 50 50

Alternativa #2 (Desarrollo):
PLANO: 4.40.7.01.3110 (DNT)

El oferente podra proponer otro cronograma de entregas siempre que se ajuste a los
requisitos del apartado 3.1.
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3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

e Numero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte

desde las instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4
entradas, tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o

zorra manual.

Todo material para entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura

evitando desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacidbn deberd ser entregada con Remito original, sin
enmiendo, conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados,
cbdigos de material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con coémo esta

explicito en la OC, ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del
mismo, asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir
con los plazos originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares

indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia la siguiente ubicacion:
| F-2021-54913405-APN-GCM#SOFSE
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Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicion de entrega sera la
establecida en la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra
proponer otra condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como

condicion excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas,

cuando éstos se incluyan en el requerimiento en trato.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizar4 que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran
nuevos y que se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o
fabricacién. El periodo de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de

la fecha de recepcién del material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio
costo y a satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte

durante el periodo de garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
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