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1 GENERALIDADES

1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para la linea Roca contemplados para las intervenciones programadas y accidentales del
afo 2022/3.

1.2 Visita a dependencias de material rodante:

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las formaciones eléctricas,
CC.EE. Toshiba que operan en la linea Roca.

2.2 Funcion de los Repuestos:

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la CNRT.

En este caso, los bienes solicitados corresponden a los discos de freno, los cuales tienen como
funcion recibir las fuerzas de frenado ejercidas por los caliper. Se trata de un elemento que forma
parte del sistema de freno de los CCEE Toshiba, por tanto, la adquisicién de estos bienes es
esencial para garantizar la seguridad en la operacién, como asi también, asegurar la disponibilidad

y confiabilidad de dicho material rodante.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio
OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante. La documentacion
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previamente solicitada debera presentarse con la cotizacion respectiva, de manera de evaluar en el
dictamen técnico, la viabilidad de la misma.

En los Renglones en que ademas de la RF, se indique también un Plano y/o Especificacion Técnica
(ET), los Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo con los Planos y/o ET
mencionadas. En este segundo caso, los elementos deberan dar estricto cumplimiento a los Planos
ylo ET, en los cuales se incluyen los pardmetros y normas de calidad de los bienes a adquirir. Los
oferentes deberan indicar explicitamente su forma de provision, ya sea de acuerdo con RF o de
acuerdo a Plano y/o ET.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las
siguientes caracteristicas principales:

POS. cODIGO

SOLPED SOLPED SAP NOMENCLADOR DESCRIPCION .F. CANTIDAD

DISCO DE FRENO COMPLETO.
10009650 10 1000016646 | NUM41210101400N CCEE TOSHIBA - LINEA ROCA T1136D12593/3 DTMR-B-019/1 (EM. 3) 88

Nota: el detalle de los planos concatenados al DTMR-B-019/1 (EM. 3) y las especificaciones
técnicas para la fabricacion, estan establecidos en el anexo, “Documentacién Técnica para la
Compra - Disco de freno completo. CCEE Toshiba.”

2.4 Formas de cotizacién:

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por rengléon. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacién que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglén respectivo.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:

El plazo de entrega de los materiales se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias

corridos, a computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P.).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podré aceptar la

propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
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maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronogramade entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

CODIGO SAP DESCRIPCION SAP CANTIDAD

DISCO DE FRENO COMPLETO.
! 10009650 CCEE TOSHIBA — LINEA ROCA 88

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del
apartado 3.1.

3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

e Numero de Orden de Compra (OC).

e Cadigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma
permanente de la orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma
debera marcarse segun lo dispuesto en el plano NEFA 707 emisién 10.

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.
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3.4 Documentacién adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacién deberd ser entregada con remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se estad entregando, referencia de los items numerados, cddigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,
ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos
originales de entregas especificados en la contratacién y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Roca:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009650, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentacién que compone la presente contratacién. El proveedor podrd proponer otra
condicién de entrega, la cual quedara a consideracién de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como condicion
excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos
se incluyan en el requerimiento en trato.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacién seran nuevos y

gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
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de garantia serd de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcion del
material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 15/11/2016 |

|Z) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210101400N

Descripcion: Disco de freno completo. CCEE Toshiba.
Plano N@: DTMR/B-019/1 (Em. 3)
Planos concatenados N@: Especificados en hoja adjunta

Referencia de fabrica: T1136D12593/0

Requisitos constructivos: DTMR 100
Especificacidon Técnica:

Entrega de informes segun: MMR/G-003/15
(Ensayos solicitados detallados en hoja adjunta)

Norma de aplicacion: Especificadas en planoy
en ET: DTMR100

Funcion: Generar friccion para detener la
rotacion de avance de las ruedas

|F-2022-09711926-APN-GCM#SOFSE

Pagina 7 de 23




TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES (&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 15/11/2016 |

Lista de planos concatenados:

e DTMR/B-020 (Em. 2)
e DTMR/B-021 (Em.2)
e DTMR/B-022 (Em. 2)
e NEFA 707 (Em. 10)

Ensayos solicitados:

e Ensayo de traccion

e Analisis quimico

e Ensayo de flexidn estatica

e Ensayo de dureza Brinell

e Analisis de microestructura

e Ensayos no destructivos al 100% de las
partes que conforman al disco

e Ensayo de Balanceo al 100% de los
discos conformados.
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS | SIMBOLOS DE LABRADO

MUESTRAS DE LAS MARCAS

IRAM 5002 IRAM 4517

I 11

111

OFHOO

1A%

ESTAMPADAS BAJO RELIEVE EXCEPTO DONSE SE INDICA

INDICACIONES

Ademas de otras marcas requeridas por especificacion o por los representantes del

ferrocarril toda pieza standard de los ferrocarriles (N.E.F.A.) debe ser marcada con

claridad con lo siguiente:

I- Lareferenciapatrimonial interna del ferrocarril usuario.

II- Elsimbolo “N.E.F.A.”

III - Las tres ultimas cifras de la orden de compra o contrato que indiquen al
proveedor (o totalidad de cifras, si asi se solicita).

En los casos en que los dibujos no indiquen la posicion de estas marcas, las mismas
deben hacerse estampadas, fundidas o impresas indelebles en posicién que no
estén sujetas a desgaste, como asi mismo no deben debilitar o perjudicar la
duracion de la pieza en servicio, empleandose punzones de aristas redondeadas.

La marca “N.E.F.A.” es indicada por una cruz dentro de un circulo de 19 mm de
diametro, pero si el tamano de la pieza elaborada no lo permite, la marca puede ser
reducidaa13 mm o 6,5 mm de diametro.

Los niumeros seran de 10 mm de altura, pudiendo reducirse, segun tamano de la
piezaa 6 mm.

NOTAS:

La marca N.E.F.A. sera adoptada por los Ferrocarriles de trocha media y angosta
para piezas que sean normalizadas con los de trocha ancha.

Para el material proveniente de contratos por compra conjunta, por parte de un
ferrocarril se adoptara igual criterio que para las 6rdenes de compra conjunta, o sea
la insercion de las tres ultimas cifras del mismo, pero a los efectos de su
diferenciacion de aquellas se estampara debajo del simbolo N.E.F.A. una barra
como lamostradaconelN°IV.

Cuando los elementos se adquieran mediante contratos por parte del
organismo central, en lugar del nimero patrimonial del ferrocarril se
colocara la siglaF.A., como asi también el nimero del contrato en lugar de
las tres ultimas cifras de la orden de compra.

Ejemplo: F.A. 1162

REFERENCIA PATRIMONIAL CORRESPONDIENTE
A CADA FERROCARRIL

1. FERROCARRIL D.F. SARMIENTO
2.FERROCARRIL GENERAL. BME. MITRE
3.FERROCARRIL GENERAL ROCA

5.FERROCARRIL GENERAL SAN MARTIN
6. FERROCARRIL GENERAL URQUIZA
7.FERROCARRIL GENERAL BELGRANO

ITEM | DESCRIPCION ICANT, I ESPECIFIC. Y MATERIAL I COD./HIBR.

FERROCARRILES
RGENTINGS

MARCADO DE PIEZAS STANDARD

AREA:

MECANICA

S N CT g5g022-0T7121§’26-APN-G@M#SOFS
10

1 'H'Ng-l VIYIINIONI V34V - OIHOO0T139 ‘W

FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

NEFA 707
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CONDICICIES GENGHALES.

delo

163
plan
Las

tornillos especiales deberéan ~umplir con el material y dimensiones del
o DIR/B~020.

tuercas Tspecigles deberén cumplir coen el material y dimensiones del /

plano DTMR/B-022,

Las

Los

5 x

Los |

del

arandelas de prosidn, se desigian: Arandslas de Presidn 25/IRAN 5106,

pazalores de aleta, se dezignan Paszdor de Aleta Tine Buw acero A-34..
50 IRAM 51456,

3ectores 42 Disco de Freno, responidsrin a

lag dimensiones y tolerancias
plano DIVR/2-019/1.

44501 Naterial, Pundicidn Gris.

405Dn

2o Tratamiertc Téprmico,

4-50

Sspecificasidn; Norma TRAM F.._g ~ Orado FG 200 z:on los siguientes requisitos

a)

- ‘_________.

“adicionalsa
Composicidn Quimica,

) | Si | Hn 1 P | s

2,8 u 5,6 5 11,341,935 10,6 205840, 2. V0,23 mix,

b)

c)

—

Dureza Rrinell IFE . 185 a 210

¥icroestructura ;3 Crafito laminar Tipe Ay cor tamaiio de veta N°¢ 3, 4 7 S

¥atriz de perlita ldminas semigruaesa y globular sin /
rarticulas de steadita, con ferrita er el orden del /
10 4 y us miximo Je 5 3% de cemerntita libre.

2010

Las pi=zas fanlidas deben estar suficientemente limpias para resvonder /
al tratasiento Térmico, las ce=Vidades internas no estaran blejueadas jf
por mztzrial Jdel moldle, Verificalo lo expuesto se proceds al trata-
mignto de recocido, cuya [inalidad es 21 meioramiento de la eatructura

Y la eli."‘ racifn de tensiores irierras ne pudieran ser posteriormente

periniiniales Los valores de Ya TARL AL I d2 la TRV, 629 estin rofe-
e L

1 despides d=2 haber 3ido sometido a esi

(=3

rites :11 mater1= tratanienr %o,
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DEPTC, TL
DIVITTCGT

LIXZA RCS

A TPATTFISATION D3 WaTIRIAL DTVRell® 100
ACTRICO -

EMISION:
TWITITA IO Da FRINC MISION: 2

FcJa; 3 de &

40512-20

4ebo

Tratamiento de recocido, la pieza fundida serd calentada a temperatura /
wniforme apropiada para el rango de transformacidn, pero no menos de los
530% G, y mantererla el tiampo praciso, dejdndola enfriar en el horno.

Bl proveedor ertregard el Disco de Freno armado, segin la descripeidn en
el punto 3.l wn este proceso de =rmado las tuercas estzran arrimadss
gin gran aprizte y los pasadores de aletas sin abrirlos, estos Ultimos /
podrdy estar sujetos mediante 2lgin tipo Ae cinta adhesiva.

'1-?0 Pintul‘a.
Sobre la superficie ds friscidr del Disco de Preno se aplicard provisoria
T 4 & =
rte 1wt capa de pintura voiitil asticorvesiva y en el rezto del cuerpo
sm aplicari pintura antidxido de Tordo sfrorma TRAY 1182 y posteriormen-
te pirtura sirtética gris 00-1-040 s/rorma IR DIP, D,10-54.
- AT STy T T e T Ty . .
2 ATUISITOS WOTSICTEES.  ( Para los sectores de discas 4e freno )
Sela Tnsayo e traneidag Z2ain vworma TRUD - 113 ULS00-39.
S5e%0 Masaye de Flaowildy Tstdticag saptn norsa T3UY - 510,
Bale Tngryo de Dureza Brirninrell, Sagin norma IRAN-IAS U.50C-104,
Dade Inszyos No Destructivos; Para la evaluacidn de log defectos metallirgicos
se utilizard; el método 1e particulas mzgniticas s/norma ASTH B. 709-80
!
y/o la evaluacidn por ulirasonido 3/acrma ASTH A.609/A 609 M. 85 a,
La realizacidn de antos enuayos se efsctunard en principio en el 100%
las piezas de anuerdc a la actitud adoutada por el FPerrocarril se exi-
i I Y
girf 21 100 7% de garidade
Delic

Tos discos confornados wemin o
se swninistrard) se le efactué

walidad 3 £,3 ¥y rpme820 max,
—————

inl2s 32 ajustardn cor un torque de /

R ET . ) el
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LIF=A ROCA WIPHOTFICACICY DT MATANIAL

DTFR J° 100
DEPTO,. ZLECTAICO

SMISTION, 2

DIVISTON TBIWICA DI3CC DI FRENO HEOJA: 4 de 4

6o MARCADC, RUTULADO Y ENBALAJS.

64lo Las piezas fundidas serdn marcadas adecuadamente para identificar a que
lote, partida o cclada pertenece, La ubicacidén , posicidn, tamafic y
tipo de la marcacidn ne interfirirdn com el uso final o el mecanizado del
producto.

Gele n 21 sector ds disco de freno, de zcuzrdo al plano DTHR/B—019/1 S€ mar-

card los siguiertes datos;
a) Simbolo WIFA 707.

Y Fiimerc de serie de fabricacidn.
) Fecha de .fabricacidne

o o

Eole Los digsos 82 embalaran o cajores de malera, en forma aue se asesurs [

una adacuada coraervacidn dirante sy sanipnleo, transporte y almacenz-

ize Por cajor sa ubicardn winimo 2 disos y miximo 10.

Za drndicara sobre el caidn en lurar visibls los siguviertss conceptos,

2) Tonbre Zompleto o abreviado del fabricarte.

b)Y 1o e orlen 1o Somocn.

4
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TRENES ARGENTINOS o)

OPERACIONES % MATERIAL RODANTE Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003/20 FECHA: 30/04/2020 EM.: d

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/20

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 9
FECHA: 30/04/20

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA -
FECHA 30/04/20
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TRENES ARGENTINOS -

OPERACIONES 5| MATERIAL RODANTE Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 Numero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6
Controlar.

{

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

Ve

Esta explicita la
Cantidad en el
Planodenla
o/c?

Esta explicita la

Realizar el/los ]

Cantidad enla Ensayo/s 6 control/es a
respectiva norma la/s muestra/s

del Ensayo?

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
el Pto. 3.2 de esta ET.

|F-2022-09711926-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES &) MATERIAL RODANTE Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizard para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 0 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producciéon, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SERVICIOS DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y/O CALIBRACION.
COMPETENCIA.

El LABORATORIO debera estar acreditado por el OAA (Organismo Argentino
de Acreditacion) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado
por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicién), en por lo menos un
campo de aplicacion de cualquier magnitud que calibre y/o tipo de ensayo que
realicen.

El objeto es garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos
y/o calibracion, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de
Unidades (SI), entre otros.

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacidon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Nimero de plano y NUM si correspondiere,

c) Numero de lote o colada utilizada en cuestién,

d) Una lista de los nimeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada,

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deéb2Z2097feeetkABNBCMFSORSE
general por conjunto, donde incluya toda la informacion de los puntos a, b, y ¢,

“ina 2 5
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003

Linea Roca

&) MATERIAL RODANTE

FECHA: 30/04/2020 EM.:9 |

respectivamente y el detalle de los niumeros de identificacién de las piezas que

componen dicho conjunto.

f) Para la emision de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima
edicion.

5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numero de serie correlativo, el niumero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificaciéon Unica del informe de control dimensional (NUmero de

serie correlativo);

. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;

. Una identificacién precisa del Nimero de pieza, Niumero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;

. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizd para realizar el o los controles dimensionales;

. El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacién equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;

. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO

08/02/2017

6

Se modificd a nuevo formato.

Ing. H.
Baigorria

Ing. D.
Iglesias

29/03/2018

Se eliminaron leyendas y
modificaron descripciones.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.

05/07/2018

Se modificé pto 4.

Competencia de Laboratorios.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.

30/04/2020

Se modifico pto 4,
Competencia de Laboratorios.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: Razé6n Social

Expediente:

Objeto:

Adjudicacién :

Renglén Cantidad um Codigo SAP NOMENCLADOR Descripcion Referencia de Fabrica Plano Precio Unitario LV.A. (:il:h‘?/tﬂ)
DISCO DE FRENO COMPLETO. PLANO: DTMR-B-019/1
1 88 cnu 1000016646 | NUM41210101400N CCEE TOSHIBA T1136D12593/3 (EM. 3) 0.00]
Subtotal (sin I.V.A.) 0.00
.V.A. -
Total (con L.V.A) 0.00
Total letras

Condicién de pago: Segun Pliego
Plazo de entrega: Segun Pliego
Lugar de entrega: Segun Pliego

Mantenimiento de oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2022-09711926-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacién Directa N°:
Clase de Contratacién:
Expediente:

Objeto:

Adjudicacién :

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Identificacién

'm | Renglén | Cantidad [ U/M Cédigo SAP NOMENCLADOR Descripcion Referencia de Fabrica Plano Unitario Fle‘:recio Seguro Subtotal
EXW - W
FCA DISCO DE FRENO COMPLETO. PLANO: DTMR-B-019/1 .
FoB 1 8 | U | 1000016646 |NUM41210101400N e T oe A ETe: T1136D12593/3 "EM. 3) .
%TE ' | . 000
Total: 0.00
Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2022-09711926-APN-GCM#SOFSE
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