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Version 1.1  Incorporacion de datos y agregado de requerimientos técnicos
Version 1.0 Version Original

1. Objeto

El objeto de la presente Especificacion Técnica es definir los principales aspectos mecanicos
del Cobertor de Bobina de Via del sistema de detecion automética de tren ATS provisto por la
empresa NIPPON Signal. Este cobertor provee una proteccién mecéanica de las bobinas de via,
el que se solicita fabricar bajo técnica de ROTOMOLDEO.
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2. Alcance

Esta especificacion técnica es de aplicacion en todas las lineas de la Operadora Ferroviaria
que utilicen este equipamiento.

3. Normas

REFERENCIA NORMA
Indice de fluencia I[SO 1133
Densidad ISO 1183
Moédulo tensil ISO 527
Resistencia a la tracciéon en fluencia ISO 527-1,2
Impacto Charpy ISO 179/1 eA

Tolerancias (plano)

DIN 1SO TRAM 27681 T/ol'erancias pa'uI:a las dimensiones
limite en funciéon del rango nominal -
Clase m

Tolerancias para la planicidad y
linealidad en funcién del rango
nominal - Clase k

Proteccion UV ASTM D 2565

DIN ISO IRAM 2768-2

4. Documentos de referencia

Plano constructivo - Cobertor de

Bobina ATS Nro 7.66.1.50.1061

5. Materia Prima

5.1. Especificaciones técnicas

El cobertor para bobina de via ATS debera cumplir con las siguientes caracteristicas:

1. CARACTERISTICAS Polipropileno (PP), aditivos, protectores y colorantes:
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a. Indice de Fluencia 230°C, 2.16kG - DIN ISO 1133 - 13 g/10 min
b. Densidad @23°C - DIN ISO 1183 - 0,9 g/cm?

c. Modulo Tensil - ISO 527 - 1100 MPa

d. Resistencia a la Tracciéon en Fluencia @23°C - ISO 527-1,2 - 25

MPa
e. Impacto CHARPY c/entalla @ 23°C - ISO 179/1 eA - >12
kJ/m?
f. Impacto CHARPY c¢/entalla @ -30°C - ISO 179/1 eA - =5
kJ/m?
2. Pigmen- a. Vida 1util: minimo 10 anos, expuesto a: Radiacion Ultravioleta
tos/Aditivos los 365 dias del ano en Buenos Aires, Temperatura: -10° a +85°C,

Lluvia 4cida, Aceites de uso automotriz y Combustible (diesel).
b. Color GRIS (preferentemente RAL 7032)

3. Embalaje Bolsas de 20kg - Debidamente Identificadas
4. Conservacion del Minimo de 6 anos contados a partir de la fecha de entrega.
producto

5.2. Certificado ISO9001, proveedor de Materia Prima

El proveedor de la materia prima debera ser una empresa productora, certificada en normas
I[SO9001, debiendo informar los puntos de control de calidad del proceso certificado que garan-
ticen garantizar el cumplimiento de los requisitos de vida 1til, las caracteristicas mecanicas y
la homogeneidad del color entre partidas. LLa materia prima debera ser entregada embolsada en
pellets para su porterior molienda. Esta Operadora se reserva el derecho a constatar el proceso de
produccion y los controles de calidad en cualquier momento, asi como a solicitar la documentacion
que respalda el control de calidad de cada batch de produccién.

5.3. Ensayos de Materia Prima

El proveedor de la materia prima deberd demostrar feacientemente a través de un ensayo el
grado de cumplimiento de las especificaciones técnicas del material ofrecido. Ver en la pagina [6]
seccion: [Laboratorio de ensayos|

6. Servicio de Molienda

6.1. Especificaciéon técnica

a. Granulometria objetivo 30 (30 hilos x 30 hilos por pulgada cuadrada)

b. Embalaje Bolsas de 20kg - Debitla2(18-:06450858cA8Ns Gl #SOFSE

c. Conservacion del producto Minimo de 5 anos contados a partir de la fecha de entrega.
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6.2. Certificado ISO9001, servicio de Molienda
El prestador de este servicio, debera estar certificado en norma ISO9001, debiendo informar

los puntos de control de calidad del proceso certificado que garanticen garantizar la integridad
de la matereia prima una vez molida.

6.3. Ensayos sobre el producto de la molienda

Esta Operadora Ferroviaria solicitara un control de calidad por lote de produccion. Se debera
poder constatar que no ha habido cambios en la estequiometria del producto molido, a traves del
ensayo correspondiente. Ver en la pagina siguiente, seccién: |Laboratorio de ensayos|

7. Fabricante del cobertor

7.1. Especificaciones técnicas

7.1.1. Cobertor de bobina de via

a. Dimensiones segiin plano: Nro-7.66.1.50.1061.

b. Cartel segin plano: Nro-7.66.1.50.1061.

c. Identificacion de pieza: segin (|7.1.2|) |Identiﬁcaci()n de piezal

d. Tolerancias en dimensiones limite rango nominal segin |Normas|

e. Tolerancias planicidad y linealidad: segin TOLERANCIAS.

f. Terminacion aristas: Mayor o igual a 5mm.

g. Terminacién en general: Libre de rebabas y cantos vivos.

h. Garantia: minimo 5 anos a partir de la fecha de
fabricacion.

7.1.2. Identificaciéon de pieza

Esta identificacién no se encuentra indicada en el plano Nro-7.66.1.50.1061., pues su ubi-
cacion se deja a criterio del fabricante. La misma debera estar indicada bajo relieve sobre la
superficie interior de la pieza y debera incluir la siguiente informacion:

Identificacién

SOFSE

Identificaciéon interna SOFSE (SAP)
Nro del plano,

Nombre del proveedor,

Niamero del batch de pI‘OdUCCif)H, | F-2019-96450853-APN-GI#SOFSE
Semana y ano de fabricaciéon.Cobertor de bobina de via
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7.2. Certificado ISO9001, servicio de fabricacién

Debera estar certificado en norma ISO9001, debera indicar los puntos de control del proceso
de produccion y garantizar la trazabilidad de la materia prima desde su recepcion hasta el
producto terminado, verificaciéon de cumplimiento de los requerimientos mecanicos, dimensiones
y sus tolerancias, detalles de terminacion e identificacién segin se indica en en la péagina 77,
seccion: 77.

7.3. Emnsayos producto terminado

Esta Operadora solicitara realizar un ensayo de 3 unidades por lote de fabricacion de 200
unidades para constatar el cumplimiento de uso de la materia prima entregada, las caracteris-
ticas mecanicas comprometidas por plano y lal identificacion de cada unidad. La condicién de
aceptacion del lote serd que todas las unidades ensayadas cumplan con el plano constructivo, sus
tolerancias y la calidad de la materia prima. Ver en esta pagina, seccion: [Laboratorio de ensayos|

8. Laboratorio de ensayos

Para todos los casos, el costo de realizar los ensayos solicitados estaran a cargo del pro-
veedor del servicio o la materia prima. El laboratorio de ensayos fisicos y quimicos elegido es
el INTI. El oferente podra indicar en su propuesta un laboratorio alternativo, cuya aceptacion
estard condicionada a la conformidad técnica de esta Operadora Ferroviaria. En este caso, deberé
proporcionar los antecedentes del laboratorio propuesto.

——FIN DEL DOCUMENTO————
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