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1. OBIJETO

La presente documentacion tiene por objeto fijar los lineamientos y especificaciones técnicas para la
adquisicion de un (1) equipo dinamomeétrico para la medicidn de fuerza de zapatas de freno.

El equipo sera destinado a la Linea San Martin con el objetivo de dotar al taller de un dispositivo que permita
realizar la medicion de fuerza de frenado a las locomotoras CSR modelo SDD7, todo de acuerdo con lo
requerido y establecido en las diferentes cartillas de mantenimiento y conforme a las disposiciones de la
CNRT.

2. ALCANCE

El equipo a proveer deberd ser nuevo, sin uso, y deberd contar con todos los elementos y trabajos
necesarios para garantizar la correcta utilizacién y funcionamiento del equipo. El mismo debera cumplir con
el siguiente detalle:

ESPECIFICACION CANTIDAD
TECNICA [C/U]

RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION

EQUIPO DINAMOMETRICO
1 7000001715 PARA ZAPATA DE FRENO ET.24.013.GMR.V1 1

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Los lineamientos y pardmetros generales del Equipo dinamomeétrico para zapatas de freno deberdn ajustarse
a lo especificado en el ANEXO 1 - ET.24.013.GMR.V1.

4. REPRESENTACION LOCAL

En el caso de proveer un equipo importado, el proveedor deberd disponer de representacidn y servicio
técnico local, que incluya instalaciones, personal calificado y respaldo de stock para poder brindar un Service
gue garantice disponer del equipo en condiciones operativas la mayor parte del tiempo.

5. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

El Oferente deberd efectuar una visita a las dependencias de SOFSE a fin de tomar vista de las instalaciones y
del Material Rodante en donde el equipo serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion
adicional que se considere pertinente disponer.

Juntamente con su oferta, el oferente deberd presentar el Acta de constancia de visita técnica, el cual
debera ser firmado por todos los involucrados.
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6. REQUISITOS DE LA OFERTA

6.1. ANTECEDENTES

El oferente deberd presentar, junto con su propuesta, sus antecedentes tecnicos con los que acredite haber
provisto equipos similares al requerido en el presente Pliego.

6.2. MEMORIA DESCRIPTIVA

El oferente debera presentar un detalle del equipo ofertado, aclarando parametros tecnicos, dimensiones y
el listado de documentacion a proveer para su uso.

El equipo ofertado debera cumplir en un todo de acuerdo con lo solicitado en la Especificacion Tecnica del
presente pliego.

6.3. PLANILLA DE COTIZACION

A los efectos de la correcta comparacién de las ofertas, serd necesario que el Proveedor presente la Planilla
de Cotizacion conforme al modelo del ANEXO 2 (Modelo A o B, segun corresponda), la cual debera estar
completa en todos sus campos.

6.4. ACTADEVISITA

El oferente deberd presentar, junto con su propuesta, el acta de visita de reconocimiento segin el modelo
del ANEXO 3.

7. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta CIENTO OCHENTA (180) dias corridos, y comenzara a contarse a
partir de la Notificacién de la Orden de Compra.

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o
cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra
aceptar la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a DOSCIENTOS CUARENTA (240) dias corridos, a computarse en la forma establecida
en el parrafo precedente.

8. CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DEL EQUIPO

8.1. ROTULADO Y EMBALAIJE

Para el rotulado y embalaje se debera indicar la siguiente informacion:

e (Cddigo de Material (SAP).
e Descripcion del Producto.
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e Numero de serie y/o modelo (de corresponder).

e (Cantidad total.

e Fecha de elaboracion y/o vencimiento del equipo (de corresponder)
e Proveedor.

e Numero de Orden de Compra (OC).

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad del equipo durante el transporte, desde las instalaciones
del proveedor hasta su destino.

8.2. DIRECCION DE ENTREGA

El proveedor realizara la entrega del equipo con personal propio. Se establece como destino final del equipo
el siguiente almacén:

Linea San Martin

Direccion Padre Mujica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

8.3.  CONTROLES DE RECEPCION

La recepcion del equipo procedera en la dependencia de SOFSE indicada en el apartado 8.2 del presente. Se
verificara el correcto funcionamiento del equipo, y todos sus componentes, segun la especificacidon técnica
solicitada. Ya efectuado el control de recepcién del equipo a satisfaccién de SOFSE, el representante técnico
designado procederd a recibir el equipo — conjuntamente con el documental requerido en esta instancia-
rubricando el remito correspondiente. La recepcion otorgada tendrd cardcter definitivo, comenzando a
correr el periodo de garantia detallado en el articulo 9 del presente pliego. SOFSE realizara la recepcién
definitiva del equipo una vez cumplidas satisfactoriamente las intervenciones de control de funcionamiento
y que el mismo cuente con todas las especificaciones y el equipamiento técnico requerido.

8.4. DOCUMENTACION ADJUNTA A LA ENTREGA

El equipo objeto de la contratacidon debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo, conteniendo la
ORDEN DE COMPRA (OC) que se estad entregando, referencia de los items numerados, los cddigos de
material con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC. Ademas del
correspondiente remito, el proveedor deberda hacer entrega de la documentacidon especificada en el
apartado 5 de la Especificaciéon Técnica adjunta en el ANEXO 1.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 8.1, 8.3 y 8.4, que no se cumpla por el proveedor,
puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos
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adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas

especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

9. GARANTIA

El proveedor debera garantizar el correcto funcionamiento del equipo suministrado durante un periodo de

doce (12) meses a contar desde la entrega del equipo. En el caso que haya que intervenirlo por garantia, el

adjudicatario deberd, bajo su propio costo y a satisfaccién del comitente, corregir, reparar, reconstruir o

reemplazar, cualquier defecto o vicio oculto de fabricacion que provoquen el mal funcionamiento del

sistema o lo hagan impropio para cumplir acabadamente con su destino. Dicho problema, deberd ser
resuelto durante las siguientes 72hs, extendiéndose el plazo de garantia tanto tiempo como el equipo estuvo

sin funcionar.
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1. OBIJETO

La presente especificacion técnica tiene por objeto fijar los lineamientos y los pardmetros generales para la
Adquisicién de un (1) equipo dinamométrico de uso ferroviario para la medicién de fuerza de timoneria de
freno con utilidades especificas mencionadas en la descripcién.

2. ALCANCE
La presente ET tiene su aplicacion dentro de lo anteriormente expuesto, teniendo en consideracion:

e La adquisicion de un equipo dinamométrico para medicidon de fuerza de zapatas de freno con sus
respectivos softwares y sus elementos constitutivos.

e lLa confeccién de toda la documentacidn técnica pertinente.

e Las demostraciones practicas del equipo.

3. DESCRIPCION

El equipo debera ser capaz de verificar la eficiencia del sistema de freno del Material Rodante, efectuando
en un rapido diagnostico la medicion de la fuerza ejercida por la zapata sobre la rueda de manera estatica,
tanto en aplicaciones normales de servicio como en emergencia.

La comunicacidn entre las zapatas y los medios registradores pueden ser mediante cables o Wi-Fi.
3.1. FUNCIONES PRINCIPALES
El equipo debera ser capaz de realizar las siguientes operaciones:

e Verificacion de las fuerzas superiores, inferiores y totales, aplicadas a las zapatas en condiciones de
Servicio, Emergencia y/o de distintas presiones de freno.

e Rdapida comparacion entre las fuerzas aplicadas a las zapatas en las distintas posiciones.

e Lecturainstantdnea de la fuerza medida en cada una de las posiciones.

e Grafica en forma individual de la evolucién de la fuerza aplicada a cada Unidad Dinamométrica a lo
largo del tiempo.

e Verificacion de estanqueidad del sistema de freno.

e Registros individuales e inviolables del historial de los ensayos realizados, con los datos del
supervisor, operador actuante, identificacién del vehiculo, del tren, fecha, hora, lugar, y mediciones
obtenidas.

Para la provisidn del equipo se deberan considerar las normas y planos mencionados en el apartado “4-
Documentacion de referencia” y adjuntos en el ANEXO A de este documento, que se corresponden
principalmente con las ruedas de la locomotora SDD7 que actualmente operan en la Linea San Martin.
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3.2. DATOS TECNICOS

El equipo debera estar compuesto por doce (12) zapatas con dos (2) celdas de carga cada una, para medicidn
en condicidn estatica, cableada e inaldmbrica indistintamente, equipado con Wi-Fi, Notebook, mdédulos
transmisores, baterias y Softwares incluido en maletines con ruedas para traslado, cada uno de aluminio
convenientemente reforzado con el fin de preservar la integridad de los componentes y para el cuidado ante
las condiciones de ambientes externas (polvo, humedad, etc)

El equipo dinamométrico de medicién de fuerza de zapata de freno, debera efectuar el rapido diagndstico
del estado de funcionamiento del sistema de freno a través de mediciones de fuerza en vehiculos con dos
zapatas por rueda.

Deberda cumplir con las siguientes especificaciones técnicas:

Cantidad de unidades Dinamométricas 12

Capacidad de carga méaxima por unidad Dinamométrica | 7000 Kg

Capacidad de carga méaxima por Sensor de fuerza 3500 Kg
Rango de tensidn de alimentacidn 85 /240 VCA —50 Hz
ACLARACION:

Las zapatas dinamométricas a proveer deben disponer un espesor igual al de las zapatas de friccion
utilizadas en la Locomotora en condicién nueva, de manera de que la prueba de medicion de fuerza de
frenado no requiera, en condiciones posteriores a una reparacion, efectuar modificaciones a la regulacién de
la timoneria de freno/cilindros de freno.

3.3. DEMOSTRACIONES

El proveedor debera realizar, por su cuenta y cargo, una (1) demostracion practica, donde se capacitara al
personal sobre el uso, instalacion y mantenimiento del equipo dinamométrico. Las demostraciones se
realizaran en las instalaciones que SOFSE designe.

3.4. SOFTWARE
El mismo debera cumplir con los siguientes requisitos minimos:

e Compatible con sistema operativo Microsoft Windows 10 o inferior.

| F-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
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e Datos exportables a programas del paquete Microsoft a través de pendrive y conexion wifi o red.
e Grabacidn y andlisis de sefiales (presion, fuerza) a lo largo del tiempo

e Deberd permitir la generaciéon de reportes.

e Permitir la busqueda de ensayos previos

e Deberd ser de libre uso para SOFSE, y poder ser operados en inglés y espafiol.

4. DOCUMENTACION DE REFERENCIA

A continuacién se pasan a detallar las normas y planos como referencia; las mismas se encuentran adjuntas
como ANEXO A en este documento:

1. 0.32.1.01.4002.A Rueda monobloque — Locomotora CSR SDD7
2. ET-DNT-1021 (Especificacién Técnica de Rueda Monobloque — Locomotora CSR SDD7)
3. QSJZ8-61-00-000 — Unidad de freno 1

4, QSJZ8-62-00-000 — Unidad de freno 2

5. ENTREGA DE DOCUMENTACION

En conjunto con la entrega del equipo, el contratista debera proveer la documentacion técnica relativa al
equipo, incluyendo lo siguiente:

e Manual de operacién.
e Certificado de garantia

El Contratista entregara tres (3) copias de la documentacién detallada, la cual previamente deberd ser
aprobada por la linea. Toda la informacidn debera estar en idioma espaiiol y ser presentada en formato
impreso y digital.
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ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Locomotoras CSR SDD7

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas utilizadas en las locomotoras CSR SDD7.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en las locomotoras
CSR SDD7 de la linea San Martin.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.32.1.01.4002.E: “Rueda monobloque — Par montado — Locomotoras CSR SDD7”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS
Las ruedas se identificaran segin NUMO03210140020N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la dltima versiéon
vigente del plano indicado en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.
e Estado de entrega: acabada
e Contenido maximo de fésforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 125 g.m. Categoria E3. Se debera
marcar el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en
cuenta el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccién en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas serdn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
- _
I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
X~

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 06/01/2017 Emisidn original
11 26/02/2018 Se incluyd protoco!o de ens_ayo de orientacién de
tensiones residuales.
1.2 11/03/2019 Actualizacion de formato. Modificacidn inciso 6.
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Notas: (DD Si la holgura del blogueo de freno de la unidad de freno ensamblada es mds de 8 mm durante la pruba, fiene que desmontarlo y
ensamblarlo nuevamente uego de reemplazar la pieza No. SYQSJ11-55-01-003) por la pieza No. SIAIASI0-55-01-032),

@ S ln presente unidad de freno se instale en la locomatora de uso local, la placa de idenfificacion se elaborard conforme a la pieza No. &8 (QSJZ8-61-00-003).

Si la presente unidad de freno se istale en la locomotora que va a exportar a los paises anglohablantes, la placa de identificacion se eloborard conforme a la pieza No. 48A (ASJZ8-61-00-004).5) &,

Si la presente unidad de freno se instale en la locomotora que va a exportar a los paises hispanohablantes, la placa de identificacion se elaborara conforme a la pieza No. 48 {0SJZ8-61-00-005)

A-A

240+0.5

=

150+0.5

LT5

I, Anfes de ejecutar el ensamblaje, fiene que limpiar el fangue de freno la caja y fodaslas piezas que va a instalarlo en el tanque
y la cajaLuego de limpiarlo, fiene que secarlo con aire comprimido. Tiene que eliminar las rebabas de las piezas relafivas.

], Tiene que inyectar la grasa lubricante en la cavidad en que se instalan las piezas No. 64(dos] y No. 68. La grasa lubricante fiene que
llenar una tercera hasta la mifad de volumen efectivo de la cavidad ensamblada. Dicha grasa lubricante tiene que complir la nomra

Requisitos fecnicos

REV

ECN SIGN DATE

TB/T2788-1997 "Grasa Lubricante 89D para fanque de freno de maferial rodante”.

3, Tiene que recubrir la parfe inferna de fanque de freno con grasa lubricanfe. Dicha grasa lubricante fiene que complir a nomra

TB/T2788-1997 "Grasa lubricante 89D para tanque de freno de material rodante”.

ky Tiene que recubrir las superficies de confacto de fodas las piezas que fienen movimiento elativo y las parfes conectivas de

pasadores con grasa lubricante 890 para fangue de freno de material rodante,

5 AL ensamblar la pieza No. 42, fiene que pifar la rosca de la pieza No. 42 con pegamienfo para roscas No. 222 y

aprefarlo en el agujero roscado de escape de la caja.

b, Durante la operacion, tiene que engrasar frecuentemente los dos puntos de apoyo de zapata de freno, la cabeza de
20pata de frenoBrake shoe head) y base de cabeza de zapata de freno con grasa de lubricante,

1, El tanque de freno ensamblado tiene que someter una prueba con aire comprinido. La presion de aire para esta prueba es 380KPA y
lus fugas de aire entre 3 minutos no puede ser mas de 10KPA A la vez, tiene que verificar la flexibilidad de las partes movibles

cuando esta en el alcance de F=65-15mm, no permite la presencia de atascadas y estancadas.
B, La holgura de zapata de freno en el banco de prueba tiene que estar en el alcance de 7-8 mm. Durante la operacion del mecanismo

requlador de holgura, fiene que mafener este alcance.

9, Para canbiar la zapata de freno, en priner Lugar tiene que firar del pasador de blogueo hacia afuera y girarlo con 45 grados de angola

Despues Hiene que girar la manga de blogueo para que (a cabeza de zapata de freno (Brake shoe head) pueda retirarse a la posicion con
que pueda cambiar faclmente o zapata de freno. Luego de cambiar la zapata de freno, tiene que girar el pasador de blogueo para que su

nillo de tira llegue a la posicion vertical con que el pasador de b

671 B1006200104400 | Remache 2X6 A

86 [ B1008801805002 | Pasador de horquilla B10X8( 1

651 B1002700105311 | Arandela 8 1 | Pasivado y qalvanizado
641B1003101003211 | Arandela § 2 | Pasivado y qalvanizado
83 [ B1015000201211 | Tuerca M8 2 | Pasivado y qalvanizado
821 B100130060411 | Tuerca M8X1.25 1 | Pasivado y qalvanizado
81 [ B1002602404000{ Pasador 4X36 i

80 1 B1014900301711 | Tuerca M20 2 | Pasivado y qalvanizado
191 B101310400061 [ Perno  M10X30 8 | Pasivado y qalvanizado
181 B1010800205311 | Arandela 30 1 | Pasivado y qalvanizado
171 B1009000105302 [ Anillo de bloqueo 22 1

16| B1002603104000 | Pasador 5x50 |

151 81002701205311 | Arandela 10 12 | Pasivado y qalvanizado
T4 1 B1013103900611 | Perno M10X25 L | Pasivado y qalvanizado
131 B101310110061 [ Perno M6X12 L | Pasivado y galvanizado
12 B1009201205302 | Anillo de bloqueo 40 1

71 B1011906808800 | Anillo en forma 0 50X2.65-G-N 1 BTS00

701 B81002701105311 | Arandela 6 28 | Pasivado y galvanizado
69 [ B1013101200611 | Perno M6X16 2L | Pasivado y qalvanizado
68 | B1004600200000 | Cojinete de rodillos 51110 1

671 B1009001105302 [ Anillo de bloqueo 172 1

66 1 B1009201605302 | Anillo de b[oq:ueo 88 1

65 [ B1010900705000 | Tecla 10%37 1

o4 | B1004600100000 | Cojinete de rodillos 51108 2

631 B1001601500611 | Perno MeX12 1 |Pasivado y galvanizado
62 | B1009001005302 | Anillo de b[oqueo 68 1

61 [ B1002601104000 | Pagsador 32X2? /i

S1A[ 5J10-55-01-032 Anillo de apriete Prestado por otro plano
o1 [ ASI11-55-01-003f Anillo de apriete Prestado por otro plano
50 { QSJ10-55-01-039 Arandela Prestado por ofro plano
L9 [ 05J10-55-01-031| Cabeza de zapata de freno (Brake shoe head] Prestado por otro plano
L8B| ASJZ8-61-00-005] Placa de identificacion Fxportado para paises hispanohablantes
LBAf QSJ78-61-00-004] Placa de idenfificacion Exportado para paises anglohablantes
48] SJ78-61-00-003 | Placa de identificacion Para uso local

LT1 8S5J10-55-01-030 | Pasador para sujetar el apoyo y la cabeza de zapata de freno Prestado por ofro plano
L6 [ 0S110-55-01-029 | Anillo de apriete Prestado por ofro plano
451 QSJ10-55-01-034 | Manaa de Lﬂoqueo Prestado por ofro plano
L[ 0S110-55-01-028 | Arandela Prestado por ofro plano
L3 [ QSI0-55-01-027 | Pasador de Perno Prestado por ofro plano
421 A5)10-55-01-026 | Enchufe respirante Prestado por ofro plang
41 Q5J10-55-01-025 | Cubierta protectora Prestado por ofro plano
L0 [ 19008221 Filtro (60 mallas / pulgada) e sirve como bola de limpieza
39 [ ASJ10-55-01-024 | Anillo de blogueo Prestado por otro plano
38 | 05J26-61-00-007) Tapa de cubrimiento Prestado por ofro plano
371 05J26-61-00-006] Junta de aislamiento Prestado por ofro plano
36 | ASJ10-55-01-022 | Anillo de blogueo Prestado por ofro plano
35 [ 05310-55-01-020 | pasador Prestado por ofro plano
34 [05)10-55-01-09-1 | Manga de plogueo Prestado por otro plano

05J10-55-01-018-1

Palanca (1)

Prestado por ofro plano
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32 | 05J76-61-00-005) Tapa de cubrimiento Prestado por ofro plano
31 [05J76-61-00-004] Junta de aislamiento Prestado por otro plano
30 { 5J10-55-01-023 | Manga de ploqueo Prestado por otro plano
29| ASJ10-55-01-021 | Manga_de ploqueo Prestado por otro plano
28 [ 05J10-55-01-017 | Pasador de horquilla Prestado por otro plano
211 45J10-55-01-016 | Manga de ploqueo Prestado por otro plano
26 | 05J9-55-01-016 | Cerradura de resorte Prestado por otro plano
25| 85J78-61-00-002] Junta de aislamiento
24 [0S)10-55-01-05-1 | Tapa de extremo Prestado por otro plano
23 [ Q5J11-55-01-001 | Anillo de ajuste Prestado por otro plano
22| 05)76-61-00-003] Junta de aislamiento Prestado por otro plano
21 [ 0SJ10-55-01-012 | Cubierta de tuerca de ajuste Prestado por otro plano
L 20 [ 45J10-53-01-011 ] Anillo de ploqueo de restauracion Prestado por otro plano
A , . - - - 19 [ G5J10-55-01-010 | Anillo de bloqueo Prestado por otro plano
90 f=65 145 27195 Paramefros ftecnicos principales de la unidad de freno basica 18 05 0-55-01-009-1 | Manauito de fuerca de quia preshudo g ofro plang
- - 171 QS)10-55-01-008 | Tuerca de quia Prestado por otro plano
1 | Diametro de cllindro de freno x carrera | 177.5mmX70mm 16 | 0SJ10-55-01-007 | Tuerca de ajuste Prestado oor ofro plang
@ @ @ @ @ @ m @ 2. | Lo olgao enfre zpato e freno y bundas de rodudiro 5~8mm 15 | 05J28-61-00-001| Tapa de cubrimiento | |
38 3 | Miltiplo de freno b 14 { QSJ10-55-01-006 [ Lock ring Prestado por ofro plano
H . | Eficencia de fransmisiin 0.75¢ 1< (.81 13 1 QSJ10-55-01-003 | Resorte de ajuste Prestado por otro plano
— | § Valor por medio 0.78 12 { 05J10-55-01-002 | Manga de quia Prestado por otro plano
/§ La tensin de zapato de freno K cumndo la tension~~~ 28,64 kN< K<30.93kN 11 |05)10-55-01-001-1 Cybierta o prueba de polvo Presfado por ofro plano
| 20 ' ° neunfica de fangue de freno equvale o P-306kPa ~ Valor por medio?9.78kN
i U d d d }( ' 0 \ AN \ N s | 1 105J8-61-02-000 | Cqia 1
N10ad de Treno A \ - ) 6 ] Q5J10-55-01-700 | Ensamblaje del dispositivo para ajustar la zapata de freno | 1 | Prestado por otro plan
Modelo QB-11 C?digo (00001 : e N B N\ ' [ /_\ _ i 3§ﬁ§§§8§888 Ensamblaje de tanque de freno 1
: . -»-Ul- Mecanismo de bloqueo Prestado por ofro plano
bt 177.5mm Wi 4 Peso 6/.60kg N 3 105J10-55-01-400-1] Ensamblaje de Perno 1| Prestado por otro plano
Fecha de fobrcaon | XXXX | A20 LXK ] Hes \u/\/ N N /\/ﬁ:\ 2 ] 05)10-5-01-300 | Soportador de ploqueo de freno 1| Prestado :Dor otro bluno
' ~ 1 105)10-55-01-100 | Pgsador 2 | Prestado por otro plano
L, 0oR Uishuyan Go., d. 4 | T e o]
- CSR Qishuyan Co., Lid.
Unidad de freno basica
R[E)\FgWAR-]\ BLOCK ECNSTAN SO O | o [ e koue | Unidad de freno 1)
i yi s|L1os1 11) 05)78-61-00-000
PROS APP M OF
1 i 3 L ) 0 ] 9 10 11 17 13 14
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Pt Requisitos fecnicos 89 | B1006200104400 | Remache 2X§ 4
II /l\\ ll // // / | . o | , . 88 | B1008801805002 | Pasador de horquilla B10X80 1
— — 1, Antes Ide ejecufar gl gnsumb!uje, fiene que limpiar gl ’ranquel dle freno la caja y froduslus piezas que va ulmsfulurlo en el fanque 871 3100270010531 | Arandela 8 | Pasivado y qalvanizado
\\ y la caja.Luego de limpiarlo, fiene que secarlo con aire comprimido. Tiene que eliminar las rebabas de las piezas relafivas, Desiad anizad
o [ N [ ] 2.7 inyectar | lubricante en la cavidad instalan los piezas No. 64(dos) y No. 68. L lubricante t b | D1ODSTOODST.{ Arandelo_§ L usivado y grlvanizady
o || VI il , Tiene que inyectar la grasa lubricante en la cavidad en que se instalan las piezas No. 0s) y No. 68. La grasa lubricante tiene que & | BI05000201211 | 1 2 [Pusivado y galvanizado
] N 1 7 1 17 N llenar una fercera hasta la mitad de volumen efectivo de la cavidad ensamblada. Dicha grasa lubricante fiene que complir la nomra uerca Mg : :
SN NN AN, TB/T2788-1997 “Grasa lubricante 89D para tanque de freno de material rodante”. B4 | B1001300604122 | Tuerca MB8X125 1| Pasivado y galvanizado
( | 3, Tiene que recubrir la parte inferna de tanque de freno con grasa lubricante. Dicha grasa lubricante tiene que complir la nomra 83] B1002602404000] Pasador 4X36 2l | (
\ TB/T2788-1997 “Grasa lubricante 89D para tanque de freno de material rodante”. 821 B1014900301711 | Tuerca  M20 2 | Pasivado y galvanizado
\ L, Tiene que recubrir las superficies de contacto de todas las piezas que fienen movimiento elafivo y las partes conectivas de 811 8101310400061 | Perno M10X30 8 | Pasivado y galvanizado
, \ ﬁ ! 5. AL ensamblar la pieza No. L4, fiene que pifar la rosca de la pieza No. 42 con pegamiento para roscas No. 222 y apretfarlo en 80 [ B1010800205311 [ Arandela30 1 | Pasivado y galvanizado
el agujero roscado de escape de la caja. -
1Y - \ [ /-\ 6, Durgunjfe la operucign, Tienep que engraJsar frecuentemente los dos puntos de apoyo de zapata de freno, la cabeza de 191 BT00900070,302 | Anillo de blogueo 22 !
_ . 181 B1002603104000 | Pgsador 1
zapata de freno(Brake shoe head) y base de cabeza de zapata de freno con grasa de lubricante. : :
‘ \/ . . w By . 77 | B1002701205311 | Arandelal0 12 | Pasivado y galvanizado
T, El tanque de freno ensamblado fiene que someter una prueba con aire comprimido. La presion de aire para esta prueba es 380KPA : :
- y ——- — . . ) . . L . 161 8101310390061 | Perno M10X25 L | Pasivado y galvanizado
. las fugas de aire enftre 3 minufos no puede ser mas de 10KPA A la vez, fiene que verificar la flexibilidad de las parfes movibles BB 4 [Pasivad vanzad
’ 7 ¢ cuando esta en el alcance de F=65-145mm, no permite la presencia de atascadas y estancadas, Perno MoX12 1Ivado y guvamzado
% T 8, La holgura de zapata de freno en el banco de prueba tiene que estar en el alcance de 7-8 mm. Durante la operacion del mecanismo Tk | 8100920205302 | Anillo de bloqueo 40 1
_ regulador de holgura, fiene que matener este alcance. 73 B1011906808800 | Anillo en forma 0 50X2.65-G-N 1 0B/T3521-2005
7 Y (= 9, Para cambiar la zapata de freno, en primer lugar tiene que tirar del pasador de bloqueo hacia afuera y girarlo con 45 grados de angola. 12 8100270105311 | Arandela 6 28 |Pasivado y qalvanizado
a4 & s, ' = Despues tiene que girar la manga de bloqueo para que la cabeza de zapata de freno (Brake shoe head) pueda retfirarse a la posicion con 11 B101310120061 | Perno  M6X16 24 |Pasivado y galvanizado
) i & 4 Ty - | . . v i)
= . 2] que pueda cambiar facilmente la zapata de freno. Luego de cambiar la zapata de freno, tiene que girar el pasador de blogueo para que su 101 8100290060321 | Arandelat? 1 |Pasivado y qalvanizado
M o= anillo de tira llegue a la posicion vertical con que el pasador de b 691 B1014900101711 | Tuerca M1 1 [Pasivado y galvanizado
) 08 | B1004600200000 Cojinete de rodillos 5111 1
= 67| B1009001105302 | Anillo de bloqueo 17 1
\ - Nofos: (D Si la holgura del bloqueo de freno de la unidad de freno ensamblada es mds de 8 mm durante la pruba, tiene que desmontarlo y Zg 218339283382385 Anillo de bloqueo 6§ 1
U ensamblarlo nuevamente lueqo de reemplazar la pieza No. 51(QSJ11-55-01-003) por la pieza No. 53A(QSJ10-55-01-032), 64 1 B1004600100000 ge't'luf 13X32 dill 51108 2
@ Si. la presente unidad de freno se instale en la locomotora de uso local, la placa de identificacion se elaborard conforme a la 63| B10016015004722 lerlgg - M§X1FZO o 7| Pasivado y galvanizadg
- pieza No. 50(QSJ78-62-00-004), 62| B1009001005302 | Anillo de bloqueo 68 1
~ Si la presente unidad de freno se instale en la locomotora que va a exportar a los paises anglohablantes, la placa de identificacion o1 | 8102601104000 | Pasador 32X27 2
| se elaborara conforme a la pieza No. 50A (ASJZ8-62-00-005).
; Si la presente unidad de freno se instale en la locomotora que va a exportar a los paises hispanchablantes, la placa de identificacion g
m se elaborara conforme a la pieza No. 50b (QSJZ8-62-00-006) O3 A5)10-55-01-032 ] Anillo de apriete 1 |Prestado por ofro plano
. \/ 53] QSJ11-55-01-003 | Anillo de apriete 1 |Prestado por ofro plano
521 QSJ10-55-01-035 | Arandela 1 |Prestado por ofro plano
51 A5J10-55-01-031 | Cabeza de zapata de freno (Brake shoe head) 1 [Prestado por OTFIO plano
! 508 ASJZ8-62-00-006] Placa de identificacion 1| Exportado para paises hispanahablantes
50A ASJZ8-62-00-005{ Placa de identificacion 1" {Exportado para paises angloablantes
501 QSJZ8-62-00-004] Placa de identificacion 1 Para uso local
49| ASJ10-55-01-030 | Pasador para sujetar el apoyo y la cabeza de zapata de freno | 2 [Prestado por ofro plano
L8 QSN0-55-01-029 | Anillo de apriefe 1 |Prestado por ofro plano
@ 4T) A5J10-55-01-034 | Manga de ploqueo L, |Prestado por ofro plano
i L6 | 05J10-55-01-028 | Arandela 2 [Prestado por ofro plano | F
@ L51QSN0-55-01-027 | Pasador de Perno 2 [Prestado por ofro pluno
L& QS5J10-55-01-026 | Fnchufe respirante 1 |Prestado por ofro plano
m 431 Q5J10-55-01-025 | Cubierta profectora 1 |Prestado por ofro plano
@ 471 13008221 Filtro (60 mallas / pulgada) 1 Be sirve cono bola de linpieza
L1171 QSJ10-55-01-024 | Anillo de b[oqueo 2 [Prestado por 0fro pluno
401 QSJZ6-61-00-007 Tapa de cubrimiento 2 |Prestado por ofro plano
@ 391 QSJZ6-61-00-006 Junta de aislamiento 2 [Prestado por ofro pluno
381 QSJ10-55-01-022 | Anillo de b[oqueo 1 [Prestado por 0fro pl[lﬂO
371 ASN10-55-01-020 | Pasador 1 |Prestado por ofro plano
361 QSJZ6-61-00-005 Tapa de cubrimiento 2 [Prestado por ofro pl[an
(1) 35 | 0526-61-00-004 | Junta de aislamiento 2 [Prestado por ofro plang
341 QSJ10-55-01-023 | Manqa de ploqueo 2 |Prestado por ofro plano
G | 331 QSJ10-55-01-021 Manga de ploqueo 6 [Prestado por ofro pluno G
321 QSJ10-55-01-017 | Pasador de horqui[[a 1 [Prestado por 0fro pl[lﬂO
311 5J10-55-01-0% | Manga de plogueo 1 |Prestado por ofro plano
301 QSJ9-55-01-016 | Cerradura de resorte 1 [Prestado por ofro pluno
@ 29| 05J78-62-00-003| Palanca (2) 2
28] 05J78-62-00-002f Cubierta a prueba de polvo 2
27105)10-55-01-019-1 | Manga de ploqueo L |Prestado por otro plano
26 ASJ10-55-03-003-1 Pasador de Perno 1 [Prestado por ofro pl[an
25 10510-55-03-002-1] Cubierta 1 |Prestado por ofro plano
, o . | - 26 {QSJ10-55-01-05-1 | Tapa de extremo 1 |Prestado por ofro plano
Parametros tecnicos principales de la unidad de freno basico 23] 0SU1-55-01-001 | Anillo de ajuste 1" [Prestado por otro plano
4 N - - 22 05J76-61-00-003| Junta de aislamiento 1 |Prestado por ofro plang
H 1 | Diametro de cilindro de freno x carrera 17T1.5mmX70mm 21| QSI0-55-01-072 | Cubjerta de tuerca de ajuste T Prestado por ofro plano H
: Z & 2 | La holgura enfre zapafo de freno y bandas de rodadura 5~ 8mm 20 [ 05110-55-01-011 | Anillo de ploqueo de restauracion 1 |Prestado por ofro plano
. C Miltiplo de freno b 19 ] 85J10-55-01-010 | Anillo de bloqueo 1 |Prestado por ofro plano
T . 0.75¢ A< 0.81 18 105 10-55-01-009-1 | Manauito de tuerca de auia 1 [Prestado por ofro plano
i Eficiencia de transmision 1 Valor por medio 078 171 A5J10-55-01-008 | Tuerca de guia 1 [Prestado por ofro plano
: La tension de zapato de freno K cuando la tension 28.6LKN< K<30.93kN 12 831822'81882 [Uel:m. de ajuste 1 Eiijﬁjz EEE EHE E:EEE
» . ] Tl i -))-Ul- 0ck ring
) 0 L (65 145 _ A |—> 2795 neumatica de fanque de freno equivale a P=386kPa alor por medio?9. 78kN 1| 05J28-62-00-001] Tapo de cubrimiento ;
13 [ AS)10-55-01-003 | Resorte de qjuste 2 |Prestado por ofro plano
12 [ ASJ10-55-01-002 | Lock ring 1 |Prestado por ofro plano
@ @@@ @ @ @ @ @ @ 11 105J10-55-01-001-1 | Cubierta a prueba de polvo 1 |Prestado por ofro plano
J " - 3-8 |
20 § ?\ 1 {05)78-61-02-000{ Caja 1
) : =¥ 6 | Q5J10-55-01-700 | Ensamblaje del dispositivo para ajustar la zapata de freno 1 [Prestado por ofro plang
Bk - A 5 | 5J78-61-01-000 | Ensamblaje de tanque de freno 1
Unidad de freno T /1t>» , b | QSJ0-55-01-500 | Mecanismo de blogueo T [Prestado por ofro plano
Modelo (B-11S C?digo [ 00001 N yavs | 3 |0S10-%5-00-400-1 | Ensamblaje de Perno 1 |Prestado por ofro plano
ot Mo P = - ) 2 1 Q5J10-55-01-300 | Soportador de ploqueo de freno 1 [Presfado por ofro plano
ki {77 5mm Wbkl 4 Peso 67.60kg JF - B e e T Frecht tor s o
echo e fbocth [0 T wvo (00 M 1\: - ~ S| oo E o REMARK
L CSR Qishuyan Co., Lid. 4 T - - ’ EIETRATE
) g . \u\/ /jk Unidad de freno basica
~— R[EE/WARSL\ BLOCK ECNSTAN SO T DM T crer | weor kewe | Unidad de freno (2)
CHK CHE DES 1:1
e i m I A 05JZ8-62-00-000
| PROS APP SHT OF

1 / 3 4 ) b ] 0 J 10 1 12 13 14 15 16 1] 18 19 20 /1 11 13 2k




ANEXO 2A - PLANILLA COTIZACION

LICITACION N¢

CLASE DE CONTRATACION

DETALLE DEL PROVEEDOR

EXPEDIENTE NRO.

RAZON SOCIAL

IDENTIFICACION

DE TIMONERIA DE FRENO - LINEA SAN MARTIN

TRIBUTARIA
OBJETO ADQUISICION DE UN (1) EQUIPO DINAMOMETRICO PARA MEDICION DE FUERZA
DE TIMONERIA DE FRENO - LINEA SAN MARTIN TEL.:
E-MAIL
ADJUDICACION SEGUN PLIEGO MONEDA
P PRECIO
RENGLON CANTIDAD u/M DESCRIPCION
PRECIO UNITARIO IVA UNITARIO TOTAL IVA SUBTOTAL S/IVA
1 1 U ADQUISICION DE UN (1) EQUIPO DINAMOMETRICO PARA MEDICION DE FUERZA

TOTALES (EN NUMEROS):

TOTAL SIN IVA (EN LETRAS):

TOTAL IVA (EN LETRAS):

TOTAL (EN LETRAS):

LUGAR DE CUMPLIMIENTO (CIUDAD/PAIS):

CONDICIONES DE PAGO:

SEGUN PLIEGO

PLAZO DE ENTREGA:

SEGUN PLIEGO

MANTENIMIENTO DE OFERTA

SEGUN PLIEGO

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

I F-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO 2B - PLANILLA COTIZACION BIENES EXTRANJEROS

LICITACION N¢

DETALLE PROVEEDOR

CLASE DE CONTRATACION:

EXPEDIENTE NRO.

RAZON SOCIAL

IDENTIFICACION

TRIBUTARIA
OBJETO ADQUISICION DE UN (1) EQUIPO DINAMOMETRICO PARA MEDICION DE FUERZA DE TEL:
TIMONERIA DE FRENO - LINEA SAN MARTIN -
E-MAIL:
ADJUDICACION SEGUN PLIEGO MONEDA:
PRECIO
INCOTERM RENGLON CANTIDAD u/M DESCRIPCION
UNITARIO FLETE SEGURO SUBTOTAL
EXW
FCA ADQUISICION DE UN (1) EQUIPO
FOB 1 1 c/u DINAMOMETRICO PARA MEDICION DE FUERZA
CFR DE TIMONERIA DE FRENO - LINEA SAN MARTIN
CIF
TOTAL

LUGAR DE CUMPLIMIENTO (CIUDAD/PAIS):

CONDICIONES DE PAGO:

SEGUN PLIEGO

PLAZO DE ENTREGA:

SEGUN PLIEGO

MANTENIMIENTO DE OFERTA:

SEGUN PLIEGO

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

I F-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS — ADQUISICION DE BIENES
TRENES ARGENTINGS | 1\ OMIETRICO PARA MEDICION DF FUERZA | FECHA.20/05/2024
OPERACIONES DE TIMONERIA DE FRENO — LSM

ANEXO 3 — ACTA DE CONSTANCIA DE VISITA

En la localidad de , alos  dias del mes de

de 20....., se deja constancia que la
empresa representada por el
Sr portando el documento (identificar
tipo y numero) , ha cumplimentado con la VISITA DE RECONOCIMIENTO

definida en el Pliego de Especificaciones Técnicas de la Contratacion N°.................coooieiiiinnnnns
para la “Adquisicion de un (1) equipo dinamométrico para medicion de fuerza de Zapatas de freno —
Linea San Martin ”

En consecuencia declara que conoce y acepta que ha efectuado la visita a las dependencias de
Material Rodante y ha tomado conocimiento de: i) las condiciones de operacion donde se trabajara

con el equipo vy ii) las caracteristicas del sistema de freno de los bogies de las locomotoras SDD7.

La presente tiene caracter de declaracion jurada.

Se confeccionan TRES (3) ejemplares de un mismo tenor y a un solo efecto.

IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
ANO DE LA DEFENSA DE LA VIDA, LA LIBERTAD Y LA PROPIEDAD

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: 1F-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Martes 24 de Septiembre de 2024

Referencia: Nuevo Pliego de Esp. Técnicas - EX-2024-100396958- -APN-GCO#SOFSE

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 23 paginals.

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE i ; B
D e By S T oot Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE

Date: 2024.09.23 15:25:06 -03:00

Matias Pablo Mancini Juan Manuel Cassarino
Supervisor Técnico Subgerente

GerenciaMaterial Rodante Gerencia de Coordinacion de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE
Date: 2024.09.24 10:21:20 -03:00

Jose Pedulla
Gerente

Gerencia de Coordinacién de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL
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Date: 2024.09.24 10:21:21 -03:00



	Pagina_1: Página 1 de 23
	Pagina_2: Página 2 de 23
	Pagina_3: Página 3 de 23
	Pagina_4: Página 4 de 23
	Pagina_5: Página 5 de 23
	Pagina_6: Página 6 de 23
	Pagina_7: Página 7 de 23
	Pagina_8: Página 8 de 23
	numero_documento: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
		2024-09-23T15:25:06-0300


		2024-09-24T10:21:20-0300


		2024-09-20T16:16:30-0300


	Numero_18: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_19: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_16: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_17: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_14: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_15: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_12: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_13: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_10: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_11: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	fecha: Martes 24 de Septiembre de 2024
	Pagina_9: Página 9 de 23
	Numero_23: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_21: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_22: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_20: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Pagina_23: Página 23 de 23
	usuario_1: Juan Manuel Cassarino
	usuario_2: Jose Pedulla
	Pagina_21: Página 21 de 23
	Pagina_22: Página 22 de 23
	Pagina_20: Página 20 de 23
	reparticion_0: Gerencia Material Rodante
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
	reparticion_1: Gerencia de Coordinación de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
	reparticion_2: Gerencia de Coordinación de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
	localidad: CIUDAD DE BUENOS AIRES
		2024-09-24T10:21:21-0300


	Pagina_18: Página 18 de 23
	Pagina_19: Página 19 de 23
	Pagina_16: Página 16 de 23
	Pagina_17: Página 17 de 23
	Pagina_14: Página 14 de 23
	Pagina_15: Página 15 de 23
	Pagina_12: Página 12 de 23
	Pagina_13: Página 13 de 23
	Pagina_10: Página 10 de 23
	Pagina_11: Página 11 de 23
	Numero_4: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	cargo_0: Supervisor Técnico
	Numero_3: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_6: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	cargo_2: Gerente
	Numero_5: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	cargo_1: Subgerente
	Numero_8: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_7: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_9: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_2: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	Numero_1: IF-2024-103966769-APN-GCM#SOFSE
	usuario_0: Matias Pablo Mancini


