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 MATERIAL RODANTE

 Plano N° 
BSMR 087

Emision 4

  17 / 04 / 17

 Escala: 1 : 4

EJE MOTRIZ PARA 
RODAMIENTO TIPO TBU DE 6 

1/2" X 12" DE LOCOMOTORA GM 
G22 CU Y CU-2

 NUM:  Denominación:  Cant  Material: Ref. Fábrica

 Dibujó:   Pelaez Jhonny

 SÍMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO 

 TOLERANCIAS NO INDICADAS JS10 - js10 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30' 

Tolerancia general

Tratamiento térmico

18 / 04 / 17

00810100510N Eje Motriz de Loc. GM Ver NOTA 8286355

30 / 10 / 17
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3 Roscas W 1 1/8" x 7h UNC-2B.
en ambos extremos con
una profundidad de 54mm. 

Diámetro 108 mm.
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ESCALA 1 : 5
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DETALLE C
ESCALA 1 : 1
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DETALLE B
ESCALA 1 : 1

0,8

 R
30 

DETALLE A
ESCALA 2 : 1

NOTAS:

Material: Acero al carbono según NORMA AAR M 101 - 2013 GRADO "F" con tratamiento térmico y 1.
según ET 10180 versión vigente.

El eje se entregará para Stock con los diámetros "H" a un valor de 238mm y un maquinado de 2.

El eje se entregará debidamente embalado, protegido contra daños mecánicos y contra la corrosión 3.
incluso niebla salina.

Se deberá tener en cuenta el sobrematerial necesario durante la fabricación para el retiro de 4.
probetas destinadas a análisis químico y físico.

Protocolo y Marcado de ejes según ET 10180.5.

NOTAS:

Material: Acero al carbono según NORMA AAR M 101 - 2013 GRADO "F" con tratamiento 1.
térmico y según ET 10180 versión vigente.

El eje se entregará debidamente embalado, protegido contra daños mecánicos y contra la 2.
corrosión incluso niebla salina.

Se deberá tener en cuenta el sobrematerial necesario durante la fabricación para el retiro de 3.
probetas detinadas a análisis quimico y físico.

El proveedor deberá informar a la inspección de TRENES ARGENTINOS la fecha de 4.
iniciación de la fabricación como así también las fechas de los diferentes procesos de 
fabricación como ser etapa de forja, tratamiento térmico, maquinado, extracción y ensayo de 
probetas etc. a los efectos que la Inspección de TRENES ARGENTINOS pueda realizar los 
controles de las correspondientes etapas. 

3 Corona de 62 dientes 1
2 Eje 1
1 Rueda 2

POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL OBSERVACION

4 17 - 04 - 17 Se agregó tabla de submedidas y cambió Logo
EMISIÓN FECHA MODIFICACIONES INTRODUCIDAS

SUB MEDIDAS Ø DE MUÑÓN TOLERANCIA
STD 203,20

+0,00                         
-0,05

1º 202,40
2º 201,60
3º 200,80
4º 200,00

ESCALA 1 : 2ESCALA 1 : 2


