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1 GENERALIDADES

1.1 Introduccién:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para la linea San Martin, contemplados para las intervenciones programadas y
accidentales del afio 2021/22.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante:

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualgquier informacién adicional que se considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso los bienes solicitados corresponden a repuestos pertenecientes a los coches
remolcados CSR Puzhen, que operan en la linea San Martin.

2.2 Funcion de los Repuestos:

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun
previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la CNRT.

En este caso, los bienes solicitados corresponden a los caliper de freno, los cuales tiene como
funcion permitir el montaje de las pastillas de freno y transmitir las fuerzas de frenado sobre los
discos de freno. Se trata de un elemento que forma parte del sistema de freno de los coches
remolcados, por tanto, la adquisicién de estos bienes es esencial para garantizar la seguridad en la
operacion, como asi también, asegurar la disponibilidad y confiabilidad de los coches CSR.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Por tratarse de materiales y repuestos, solicitados a través de planos, los parametros de calidad
seran garantizados por el oferente. Los elementos deberan dar estricto cumplimiento a los planos

de fabricacion, en los cuales se incluyen los parametros, materiales y normas de calidad de los
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bienes a adquirir.

En caso de que el oferente opte por cotizar por RF, debera presentar documentacién respaldatoria
gue avale que la RF cotizada corresponde a los coches CSR Puzhen, ademas, debera acreditar la
legitimidad de los mismos, salvo que el oferente sea el OEM (Original Equipment Manufacturer) y/o
el fabricante del material rodante.

En todos los casos, el oferente debe indicar en la oferta, la condicion de la cotizacién (segun plano

y/o RF). Se trata de materiales nuevos y sin uso. Los mismos deberan responder a las siguientes

caracteristicas técnicas:

SOLPED  POSICION

DESCRIPCION PLANO/ET CANTIDAD

cODIGO
SAP

2.90.4.01.8560B
CALIPER DE FRENO. SISTEMA DE FRENO.
10005201 10 1000012022 COCHE REMOLCADO PUZHEN. (y todos los planos concatenados) 30
ET-DNT-1129-V2.0

NOTA: para los materiales cotizados segun plano, el proveedor antes de hacer efectiva su
primera entrega deberd fabricar una pieza de acuerdo con el plano. La misma debera ser
presentada a control de calidad del taller respectivo, quien hard los controles que considere
necesarios y aprobara la pieza entregada o planteara las modificaciones necesarias. Aprobada la

pieza se autorizard la entrega de la cantidad solicitada

No se aceptan entregas parciales del renglon.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:

El plazo para la primera entrega se establece en hasta 240 (DOSCIENTOS CUARENTA) dias

corridos, a computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podré aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo

méaximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma
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establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

cODIGO CANTIDAD

SOLPED POSICION DESCRIPCION PLANO/ET CANTIDAD PRIMERA

SAP ENTREGA

2.90.4.01.8560B
CALIPER DE FRENO. SISTEMA DE FRENO. (y todos los planos
10005201 10 1000012022 COCHE REMOLCADO PUZHEN. concatenados) 30 30

ET-DNT-1129-V2.0

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.
3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

e Numero de Orden de Compra (OC).

e Cadigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.
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3.4 Documentacion adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacién debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se estd entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,
ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos
originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea San Martin:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10005201, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Padre Mujica 451

Ciudad Retiro, Ciudad Autbnoma de Buenos Aires
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 — 15:00 Hs.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentaciébn que compone la presente contratacion. El proveedor podrd proponer otra
condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como condicion
excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, segun lo
establecido en el punto 2.3 del presente pliego.
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4  GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
que se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcion del

material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto
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ESPECIFICACION TECNICA
Condiciones de homologacion para discos de freno — Coches CSR Puzhen

INDICE
S o - 1] = {0 SO O PO 3
2. REFERENCIAS NORMATIVAS......ooviuerereieeeerteseesessesessesaesessessesessessssassessesessasssssssesassessssassssesassensenas 3
3. PLANOS INTERVINIENTES ...ooviuieeeiceeseceeeeesesesseesssssssssesssssesssssssessssassesssssssasssssssessssssssssssasssssssonssses 3
4. CONDICIONES DE RECEPCION .......ooviuieruieeiereseeesesaessiesae s sesae s sesas s seses s s s sesse st essesssssssesssnans 3
B-2. ENTREGA PREVIA......ouoeivieeieeeeeeevee et s s s s sae s s st s st esasss s st ssesas s s esessensesassnans 4
4-D. ENTREGA POR LOTE.....vuivuiueieiiieeiaissseesesaeseessssessesesss bbb sae st s s s et st s sss s s s snans 4
4-C. INSPECCION POR LOTE ....ouvuieititetetetettessectetetesese st st bbbt s essstebeseses s s sssetebebeses s s s ssssaetesesasanans 5
4-d. ENSAYO DE FUNCIONAMIENTO POR LOTE.......couiviuieereieeiaeissessssaesssessesssessesssesas s s ssssesesssnens 5
5. VIGENCIAY LISTA DE MODIFICACIONES........c.vuevrueeeeireeeeeseraesssesassssessesssessesessssassessssessessesessenseses 5

IF-2021-124482124-APN-GCM#SOFSE
Pagina2de5

P&gina 8 de 38




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES .. ., Revisién 2.0
Condiciones de recepcion y ET-DNT-1129-V2.0
@ Ministerio de Transporte homologacion para caliper de freno - Fecha: 25/11/2021
+ Presidencia de la Nacién Coches CSR Puzhen
Pagina 3 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Condiciones de recepcion y homologacion para caliper de freno
Coches CSR Puzhen

1. OBIJETO

El objeto de la presente especificacién es determinar las condiciones de recepcién y
homologacidn aplicables a los caliper de freno de fabricacidn nacional a utilizar en los bogies de
los coches CSR Puzhen de la linea San Martin.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

e  UNE-EN 13452-2004-1 (APLICACIONES FERROVIARIAS EN EL FRENADO-SISTEMA DE FRENOS
PARA TRANSPORTES PUBLICOS URBANOS Y SUBURBANOS- PARTE 1: REQUISITOS DE
FUNCIONAMIENTO).

e  UNE-EN 13452-2004-2 (APLICACIONES FERROVIARIAS-FRENADO- SISTEMA DE FRENOS PARA
TRANSPORTES PUBLICOS URBANOS Y SUBURBANOS-PARTE 2: METODOS DE ENSAYO).

3. PLANOS INTERVINIENTES

e 2.90.4.01.8560.B — Caliper — Sistema de freno - Coches CSR Puzhen. Y todos los planos
relativos al mismo:

e 2.90.4.01.8600.C - PORTA PASTILLA DERECHO- CALIPER - Coches CSR Puzhen.
(Con todos los planos relativos al mismo en su ultima versién).

e 2.90.4.01.8590.C - PORTA PASTILLA IZQUIERDO- CALIPER - Coches CSR Puzhen.
(Con todos los planos relativos al mismo en su ultima version).

e 2.90.4.01.8585.B - ARTICULACION DERECHA- CALIPER - Coches CSR Puzhen.
(Con todos los planos relativos al mismo en su Ultima version).

e 2.90.4.01.8580.C - ARTICULACION IZQUIERDA- CALIPER - Coches CSR Puzhen.
(Con todos los planos relativos al mismo en su ultima versién).

e 2.90.4.01.8570.A — SUJECION SUPERIOR- CALIPER - Coches CSR Puzhen. (Con
todos los planos relativos al mismo en su ultima version).

e 2.90.4.01.8565.B - PIVOT CENTRAL- CALIPER - Coches CSR Puzhen. (Con todos
los planos relativos al mismo en su ultima version).

e 2.90.4.01.8561.B — BUJES DEL CONJUNTO- CALIPER - Coches CSR Puzhen. (Con
todos los planos relativos al mismo en su ultima versién).

4. CONDICIONES DE RECEPCION

a. ENTREGA PREVIA
Ademas de los ensayos, inspecciones y condiciones de entrega que se deberan constatar en
cada lote enviado por el proveedor (seran detallados mas adelante en la especificacion, incisos
b, cy d), se debera realizar una entrega previa de 2 Calipers para un proceso de homologacidn,
el cual debera pasar el proceso descripto a continuacién, y los de los incisos b, c y d. No podra
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avanzarse al proceso de entrega de partidas de no obtener resultados positivos en esta
seccién.

Durante esta etapa, se realiza una prueba de montaje para verificar el correcto
funcionamiento entre las partes y su hermanado en el ensamblado.

Se procederd al montaje de los calipers en un bogie a designar por la linea por un periodo de
prueba de 6 meses para su seguimiento. El procedimiento de montaje y su aprobacién para el
comienzo del periodo en servicio se definird oportunamente en conjunto con el personal de la
linea.

Una vez aprobado el montaje por el personal de la linea y comenzada la puesta en servicio, se
realizaran controles semanales durante el primer mes de prueba, mensuales hasta completar
los primeros 3 meses de servicio, y por ultimo un control final al cabo del periodo de 6 meses.
En los mismos se controlara la integridad de los elementos, teniendo en cuenta la presencia de
fisuras y posibles desprendimientos de material y el desgaste producido en el mismo teniendo
en cuenta el kilometraje recorrido.

Luego de finalizado el periodo de prueba, el criterio de aceptacién o rechazo a partir de estos
pardmetros deberd consensuarse entre la subgerencia de desarrollo y normas técnicas y
control de calidad de la linea San Martin, tomando como referencia el desempefio de los
calipers originales con los que se encuentran equipados los bogies actualmente. En caso de
detectarse defectos en alguna pieza, debera distinguirse entre aquellas atribuibles a fallas en
el proceso de fabricacién de aquellas atribuibles a errores en el proceso de ingenieria, de
modo de poder definir los pasos a seguir en el proceso de homologacion.

En caso de no presentar defectos inadmisibles y de conseguirse valores de desgaste
comparables a los obtenidos con los calipers originales, habiendo cumplido los pasos
descriptos anteriormente, se podra concluir con la homologacién del caliper.

b. ENTREGA POR LOTE
El proveedor deberd entregar una declaracion jurada que contenga certificado de composicién
quimica del lote de material utilizado y certificado de caracteristicas mecanicas (dureza y
tensién limite), como asi también la norma en la que fue basada la metodologia de ensayo.

c. INSPECCION POR LOTE

Del lote entregado por el proveedor, se seleccionara un nimero de muestras representativas
basadas en IRAM 15.

Se recomienda un nivel de inspeccidn general Il y un AQL de 1.5, utilizando los criterios de una
inspeccion estricta (Ver tablas | y II-B de la norma IRAM 15).

Dicho lote se inspeccionarad visual y metrolégicamente para evaluar el cumplimiento de todos
los pardmetros geométricos indicados en el plano “2.90.4.01.8560.B — Caliper — Sistema de
freno - Coches CSR Puzhen” y adjuntos.

Se deberd constatar la ausencia de defectos superficiales tales como: porosidades, rechupes,
cavidades de contraccidn, sopladuras u otros defectos del proceso de conformado.
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Ademas, el cliente tendrd la potestad de realizar una verificacidon de caracter destructivo sobre
uno de los calipers entregados para constatar las caracteristicas tanto quimicas como
mecanicas, las cuales deberdn coincidir con las especificadas en los planos de fabricacion y
aquellas que constan en la declaracién jurada entregada por el proveedor.

d. ENSAYO DE FUNCIONAMIENTO POR LOTE

Se deberd realizar un ensayo en banco de prueba que incluya como minimo los siguientes

pardmetros:

e Censo de los desplazamientos limites: Debe verificarse el correcto avance, ajuste y

afloje de las articulaciones, llevando con movimientos fluidos y sin trabarse a las
posiciones de apertura maxima y de cierre minimo.

La posicidn de apertura maxima debe dejar espacio para la correcta colocacién de
ambas pastillas de freno, el disco de freno y un huelgo minimo de 2 mm por lado, lo
gue se traduce en un total de 170,2 mm

La posicidn de cierre minimo debe considerarse el ancho de condena del disco de
freno, el ancho de condena de 2 pastillas de freno y una interferencia de 2 mm, lo que
se traduce en un minimo de 135.8 mm

e Verificaciones: Se debera verificar mediante mediciones de fuerza de frenado que el
Caliper pueda responder a condiciones de trabajo de hasta 4 kg/cm? de presién
aplicada en los discos y sea capaz de transmitir el 90% de la fuerza de frenado total
(sumatoria de la fuerza de frenado superior con la inferior, relacién de presion
aplicada sobre superficies por pastilla) en 4 segundos para condiciones de servicio y en
2 segundos para condiciones de emergencia.

5. VIGENCIAY LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 03/11/2021 Emisidn original
2.0 25/11/2021 Correccidn en los planos intervinientes
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES w
UJ
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO 1mI>
A |Se modificé plano en posicidn 1,3, 4, 5 y 6 con nueva revision Uharek, Mauro Juarez, Gabriel ._o@m}o
B |Se actualizo lista de planos. G.A.Conde. G.Juarez. Nm@nom\__}
Y
Z
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N [00]
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I | B
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o N
X s
S |BE
L HW
Porta pastilla derecho 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8600.C
Porta pastilla izquierdo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8590.C | |
Articulacién derecha 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8585.B
Articulacion izquierda 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8580.C
Sujeciébn superior 2 |Chapa de 3/8" acero IRAM F-36 2.90.4.01.8570.A
Pivot central 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8565.B m
Bujes del conjunto - | Bronce al plome SAE 600 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS CALIPER
OPERACIONES SISTEMA DE FRENO -
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Uharek Mauro, Stefani Leonel |26/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stefani Leonel | 26/09/2016 | 2.90.4.01.8560 @ F
REVISO: Juarez Gabriel 17/11/2016 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE —————
APROBO: Cominotti Mario 1#/11/2016
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. .
Tolerancias no indicadas segiin IRAM: .m_l@y ESCALA FORMATO Hoja  |COD.SAP: 1000012022
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 15 A3 1/ 1  [cOD.NUM: NUM2904018500N




2 3 4
- MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modificé NUM posicién E. segdn IT informe N°0034 de la LSM. G.A.Conde. G.Juarez. 10/12/19
B |Se modificaron tolerancias de diametros internos. Ver Informe 57 de LSM|L. Stefani / G. Judrez /% 04/05/20

/(%)

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

CORTE AA
A—=
1x45°
< >
_ _ _ X0z
08 /
A—=
z
+0,28 +0,033
F NUM29040185930N [ Bronce al plomo SAE 660 - 32:012 (CN) 42.0.017(n6) 1720,
E NUM29040185690N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 30007 (C1) 402055 (n6) 17501
D NUM29040185890N [ Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2505 (C10) 35:0017(n6) 28.0.
C NUM29040185880N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2505 (C1) 35,501 (n6) 17201
B NUM29040185740N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 20007 (C10) 3030077 (n6) 1301
A NUM29040185730N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 20005 (C1) 30,007 (n6) 9,520
TIPO NUM MATERIAL D. INTERNO - X [mm] | D. EXTERNO - Y [mm] | ESPESOR - Z [mm]
TRENES ARGENTINOS BUJES
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES REMOLCADOS - CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [ReLEvo:  [L.Stefani - MUharek. 12/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: L.Stefani - M.Uharek. 1270972016 | 2.90.4.01.8561
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | G.Jaurez. . 10/11/2016 |SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M.Cominotti, TF-2021 1877884 2% S0 (858w #SOFSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. COD. SAP:

Tolerancias no indicadas segiin IRAM: 6—@ ESSC}AELA FORM:TO HU/JA

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. A 1/ 1 |cop. NUM:

Pagina 13 0€ 39




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

] 2 3 | 4
- MODIFICACIONES )

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modificé plano en posicion 3 U%M% Juare% riel 19/06/19
B |Se actualizaron planos intervinientes G{{on}/% G.Juarez. /% 25/1M/21

V.

GERENCIA DE INGENIERIA

COCHES CSR PUZHEN

7 |Buje fipo E 4 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
6 |Pasador aleta DIN 94 - ®5x40 1 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960200N
5 | Tuerca DIN 934 - M24 1 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM80683536500N
4 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 25 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110150450N
3 |Perno pivot central 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | 2.90.4.01.8568 A
2 |Cono 2 - 2.90.4.01.8567
1 | Soporte central 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8566
JPos. Denominacion Canft. Material NUM/N°® de Plano

TRENES ARGENTINOS PIVOT CENTRAL

~ YA AN —

OPERACIONES CALIPER

SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y [PROY./REL.:|Uharek Mauro, Stefanizeopél ] 26/09/2016 |PLAND N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, SFafni Lednel /f(26/09/2016 | 2.90.4.01.8565
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez Gabriel/ ‘_Z 17/11/2016 ‘SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | Cominotti Marfo ZHIZHRBREN AT 1CEMISKIFSE
Representacion cotas y simbolos: ’NormaslIRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
et Clase my 27652 tlase K. =@ ‘ 171 | NUM29040185650N

Fadilna 14 ae 56




POSICION 2
| ol
m ——
! -
| Lo
4 o s | |
| © 2 [
i Z (.
| 3 [
© L
| L
125
: :
1
r-
N
POSICION 3 . )
ks ES
7 8 +—+ ++ £
o o
~ ~
. ) Sy
(V=)

\
/

45

115

SN

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

. 0 | 0684 |
1—- -—’- Y : T
AR | T
K / ) Lo
o
205 —'—f—"!—'—f ——————— =
275:01 I’ | l\
L]
J : I\
!
94,0.0.000(H7) VX B40-0000(H7) Notas:
;|> ;|> <]12 1. La soldadura debera realizarse utilizando electrodo inerte de tugnsteno bajo
| o _ | atmosfera gaseosa (TIG).
T ] T un
e === i} A i :
! . ! = <= 2. Tratamiento termico post-soldadura:
o =l T T T 71T =2 Temperatura maxima de ingreso a horno: 315°C
=1 = . s . .
345 s e ° Gradiente maximo de calentamiento: 65°C/hora.
Temperatura de mantenimiento: 600°C
78,5401 Tiempo de mantenimiento: 30 minutos.
Gradiente maximo de enfriamiento para T>315°C:  80°C/hora.
12,7 120 . o .
Enfriamiento para T<315°C al aire
26,7
3. La pieza debera ser pintada con las siguientes capas:
Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes
Espesor = 90pm.
POSICION 1 Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes
color gris RAL 7042. Espesor = 90pm.
CORTE AA , _ ) ,
- L. Los agujeros mecanizados no deberan ser pintados.
|
QV.W/W T — T 3 [ Nervio 2 |Chapa de 172" acero IRAM F-36 -
in &) J» ss| — _: :_ -y 2 |Lateral 2 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A -
e 16 | 3 " | | | * 1 |Extremo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A -
I | E S R T JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
Z % = | TRENES ARGENTINOS SOPORTE CENTRAL
|
| OPERACIONES PIVOT CENTRAL - CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
70 SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|Mauro Uharek , Leopet/Stesdp| 95/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Mauro Unarek , Lagal Sperany J06/09/2016 | 2.90.4.01.8566
82,3:01 85:0,2 AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Gabriel Juarez/ /| 11/11/2016 SE COMPLEMENTA CON:
e s APROBO: | Mario Cominotfi 2 teAatetad AGIN COMHOFSE
: Represenfacié'n cofas ylsirnholos: ,NorrnaslIRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
_ e - A R ol I c | 171 | NUM29040185660N

7 3 4 5 6 7 B | 9 10 [ ranalpgess | 12




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

2

&N

CORTE A-A

10°:0,5°

®35

0.5x45°

g o
|
= |
R 777/ |
/ | 0.5x45°
+0,2
©30.01

0,0
®45.0,2
P65

Notas:

1. El caucho debera ser vulcanizado al nucleo metalico

o/ ()

)

2 |Nicleo metalico

Acero IRAM 1045

1 |Cono polimérico

Caucho sintético EPDM - Dureza:70 ShoreA

JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS CONO
OPERACIONES PIVOT CENTRAL - CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR-PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: |Uharek Mauro, Stefanifeopél”] 26/09/16 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Sfgfni LJel ¥ 2610916 | 2.90.4.01.8567
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez, Gabrlel 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: Cominotti, Mario W%W@@WSE
Represenfaciép cotas y'simbolos: ’Normas‘IRAM. ESCALA HOJA CATALOGO:
g e o | 1@ ) /1| NUM29040185670N

Fadila 1o 0 56




] 2 3 | 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

A |Se Agregd Tolerancias a pedido de material Rodante

Juare%%rlel 04/07/19
A7
3.2 /
25:2 L

T = c
h g §
) ¢ :
T
%
o

40
3

225

163

17

/')26?9

0,0

L
$30-01

€

31,5

57,8

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

TRENES ARGENTINOS PERNO DE PIVOT CENTRAL
OPERACIONES PIVOT CENTRAL - CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR-PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: |Uharek Mauro, Stefznifeopél”| 26/09/16 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Sfaféni Leshel /§ 26709716 | 2.90.4.01.8568
REVISO: Juarez, Gabriel // 02,/ 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti, Mario /| L2322 AGN 1CEMEEEO-SE
Represenfaciép cotas yAsimbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
R A e R B “" | Y75 | NUM29040185680N

Fagina 1/ de 5o




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO

FECHA

A |Se actualizaron plangs intervinientes

G.A. Conde

Juarez, Gabriz}%” 25/11/21

GERENCIA DE INGENIERIA

COCHES CSR PUZHEN

6 |Pasador aleta plana 10 x 50 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1020,A

5 |Buje tipo A 4 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B

4 | Arandela DIN 125 - Didametro interno 21 mm 4 | Acero inoxidable AISI| 304 - A2 NUM89110152000N

3 |Perno de sujecion superior corto 1 |Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorade 2.90.4.01.8572

2 |Perno de sujecidn superior largo 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8575.A

1 |Soporte 1 |Chapa de 3/8" acero IRAM F-36 2.90.4.01.8571

JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N°® de Plano

TRENES ARGENTINOS SUJECION SUPERIOR
OPERACIONES CALIPER

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanieopél”] 26/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stafdni Leshel /[ 260972016 | 2.90.4.01.8570
AREA MATERIAL RODANTE REVISO:  |Juarez Gabriel /}2> " , 12/11/2016 |SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | Cominotti Marlo ~  COAT | mmagre | 2.90.4.01.8560
Representacién cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FOII?E- 0 ~ -J-LHA[';J'R) L ATAToRYD: = VIOV oL
o o s s | 10| ‘ 1/1 | NUM29040185700N

Pégina 18 de 38




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2 3 4

. o (%)
E “ = CORTE AA
% A‘ﬂ 2 -

Notas:

1.

153,5:0,2
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== & R39S 7
SIS <3?>Q
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La pieza deberd ser pintada con las siguienftes capas

Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor

Acabado:

>

90pm.

Esmalte poliuretanico de dos componentes color gris RAL 7042.

Espesor =

90pm.

MATERIAL: Chapa 3/8" de acero IRAM-F36

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

SOPORTE

COCHES CSR PUZHEN

ENSAMBLE SUJECION SUPERIOR - CALIPER

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefaniteopé ] 95/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Sfafdni Lednel [f06/09/2016 | 2.90.4.01.8571
REVISO: | Juarez Gabriel // /| 1771172016 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Mario Cominotti X AR A COMVERSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA HOJA CATALOGO:
s e s | 1@ S : /1| NUM29040185710N
Fadilna 1Y ae 56
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

100

(=}
CH3x45°

6

12,5

105

7=\
&)

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PERNO DE SUJECION SUPERIOR CORTO
ENSAMBLE SUJECION SUPERIOR - CALIPER
COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[RELEVO: Uharek Mauro, Stefgaiieopé 7] 26/09/16 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Sf%\l Lgx\(el A 26/09/16 2.90.4.01.8572
REVISO: Juarez, Gabrlel p 17/11716 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Cominotti, Mario % W%W@@WSE

Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM.

Tolerancias no indicadas segin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

_E]_@ ESﬁﬁLA

HoJa  |cATALOGO:

1/1 | NUM29040185720N

FadiTla de oo
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
= 2 /]
A | Actualizacion de rotulo, titulo y se agregd cota faltante Uharek M% {Jmino’rfi Mar%u-% 10/11/16

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

120

235
0,00
820-013(h11)

</

CH3x45°

125

12,5

—

4

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PERNO DE SUJECION SUPERIOR LARGO
ENSAMBLE SUJECION SUPERIOR - CALIPER
COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [RELEVO:  |D. Laino 744,@ 3/12/2015 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Laino /| 31272015 | 2.90.4.01.8575
REVISO: Juarez, Gahriel/ 3/12/2015 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Cominotti, Mario WW@@WSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
sl s e | Q| ‘ /1| NUM029040185750N
FPadina Z1 de 56




] 2 3 4
- MODIFICACIONES )

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modificd posicion 6 a pedido de material rodante M.Uharek. G.Juarez. 04/0%/19
B |Se modificd cantidad de piezas en posicion 3. G.A.Conde. :G.Juarez./% 16/09/20
C | Se actualizaron planos intervinientes G.A.Conde. G.Juarez. /% 25/1/21

VN ]
=
o
< -
I3
=
g
<z
% <
)
§ & 9 | Arandela DIN 125 - Diametro interno 26 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152000N
—
[=)
2 & 8 |Arandela DIN 125 - Didmetro interno 31 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153200N
<
=)
t : 7 |Pasador aleta plana 16 x 75 2 |Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1010
< 0o
:. v 6 |Perno de articulacién de portapastilla 1 |Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8584.A
x E
5 <Z,: 5 |Perno de articulacién central de brazos 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8583
[TH)
%)
2 g L |Perno de sujecién a cuerpo de piston 2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8582.A
< =
S E 3 |Buje tipo C 4 | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
o
é 2 2 |Buje tipo E 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
- =
g § 1 | Cuerpo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8581
=
2 ; JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
< j -,
& 3 TRENES ARGENTINOS ARTICULACION IZQUIERDA
& ) A N /YN &
a < () \> L\ RESNIAN N
o m \,/F EF \_/ \,/[ JE\?) CALIPER
g o
o W
% 2 GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
[
% E SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Uharek Mauro, Stefani Leonel [26/09/2016 [PLANO N°: REV.
W NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stefani Leonel |26/09/201 | 2.90.4.01.8580
= AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | Juarez Gabriel . 17/11/2016_|SE COMPLEMENTA CON:
g % APROBO: | Cominotti Mario 20217122482 T2 AGD (COMEEE I SE
x| - v >
S| Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
e Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E —@—
Zia 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 15 Al 1/1 NUM29040185800N
FPadina ZZ de 56




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

©|@0.1

0,1
120-03

40,025
#35 0.000(H7)

40,025
@40 0.000(HF)

50

315

0,2

152-03
©|@0.1

Nota:

40,025
©35 0.000(H7)

Acabado:

Espesor = 90pm.

1 2 | 3 4 ) 6 7/ 8
CORTE A-A ©/< 39 1V>
[* |
N\ /70
70 12 139,5 g‘ 12 13
835 0000(H?) VAR $40'0000(H7) o 835 0000(H7)
S > ) YA D> 2/
v g e N N
_ | %IT\ f"‘_% | %}___'_\ 80)

1. El mecanizado final de los agujeros debera realizarse luego del
moldeado.

2. La pieza debera ser pintada con las siguientes capas:
Imprimacion: Pinfura antioxido epoxi de dos componentes

Esmalte poliuretanico de dos componentes

color gris RAL 7042. Espesor =

90pm.

MATERIAL: Acero al carbono moldeado,IRAM IAS U-500-7026 AM-600 calidad “A" equivalente SAE 1040/1045

T T [ I
[ e [
/ | & \ & | / TRENES ARGENTINOS CUERPO
\" :' : . - ST - : :‘ - \“ OPERACIONES ARTICULACION IZQUIERDA - CALIPER
/ : : / : : GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR-PUZHEN
L | | | SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: Uharek Mauro, Sfet’}n’rﬂ_ety{/ ,26/09/16 PLANO N°: REV.
& 2 NORMAS TECNICAS DBUIG. | Unarek Mauro, STosdn Lastel Jf 26709/ | 2.90.4.01.8581
106,5:0,2 180+0,2 REVISO: Juarez, Gabriel/j 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
346,5 AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Cominotti, Mario WLI'MAWFSE
Represen’raciép cotas ylsimbolos: Normas IRAM. ESCALA ForMATO HOJA CATALOGO:
1760t Clase my 2765-2 Clase K. =@ % 5 1/1 | NUM29040185810N
1 2 | 3 4 5 | 6 | %mam e 38 | g




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2 3 | 4
MODIFICACIONES ’
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO/ f FECHA
A | Se modificaron cotas generales, segln IT N°0022 de la LSM. G.A.Conde. jg Zérjn’a’rezy?‘; / 30/08/2019
W J Vig
<L /i 3.2
; f/

CH3x45°

435
385

2395
225.0%h11)

]

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado.

GERENCIA DE INGENIERIA

ARTICULACION IZQUIERDA - CALIPER
COCHES CSR-PUZHEN

PERNO DE SUJECION A CUERPO DE PISTON

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: Uharek Mauro, Stefani Leonel 26/09/16 |PLANG N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Stefani Leonel | 26/09/16 | 2.90.4.01.8582
REVISO: | Juarez, Gabriel 10711716 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE  \oroa0. [ comnotts, varic 1F-p021L 124489 122 AN G EOFSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOUA CATALOGO:
- . 18 : ~
g s son ke | E1-0x B At 1/1 | NUM29040185820N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

184,5

CH&5°x3

18

190

55

BLL5
@
~_—L-

0,00
930016 (h11)

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

CALIPER

PERNO DE ARTICULACION CENTRAL DE BRAZOS

COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO:

Uharek Mauro, Sfef}n’rﬂ_e(y{/ ”26/09/16

PLANO N°: REV.

NORMAS TECNICAS DIBUJO:

Uharek Mauro, Stefdni Lednel /K 26/09/16

2.90.4.01.8583

AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez, Gabriel/ ‘_Z _13/11/16. ‘SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: [ Cominotti, Mario 2 IR LSO COMSESE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E]—@— ES%LA FORMA 0 :'O/JA1 NUM29040185830N

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

Pagimna 2o 0e 38
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO FECHA

A |Se modificd la cabeza de perno a pedido de Material Rodante.

)

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

6.5

CH3x45°

212

18

2115

(h11)

0,00

025-0.13

——

Juar/e)}///@briel 19/06/19
7

Y/

MATERIAL: Acero IRAM 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PERNO DE ARTICULACION DE PORTAPASTILLA

CA

LIPER

COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: Uharek Mauro, Sfef}n’rﬂ_ety{ ,26/09/16  |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, S%i L%el 26/09/16 2904018584
REVISO: | Juarez, Gabriel £ p0 / 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti, Mario © ! 1228220 AGH {CEMIRESE
Representaci()ﬁ cotas y‘simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
Tosanczs o nactes segn ik | £1-@| 5 : 1/1 | NUM29040185840N
Fagina de so




MODIFICACIONES
J— REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
— A |Se modific6 posicion 6, 10 y 12 a pedido de material rodante Uh%W Juare%yriel L/07/19
C |Se actualizaron planos intervinientes G%de %’G.Juarez. /M 25/11/21
— / 7
[SN)
=
-
S«
= g 12 | Perno de articulacion de portapastilla 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | 2.90.4.01.8584_ A
e x
@
% i 11 |Perno de articulacion central de brazos 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8583
w
g 2 10 |Perno de extremo de cilindro 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | 2.90.4.01.8587 A
G
é = 9 | Arandela DIN 125 - Didametro interno 33 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153300N
—
a
2 & 8 |Arandela DIN 125 - Diametro interno 31 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153200N
<
=)
- : 7 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 26 mm 2 |Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152000N
< o
:- v 6 |Pasador aleta DIN 94 - @6 x 60 mm 1 |Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUMB89159960400N__A
S
5 z 5 |Pasador aleta plana 16 x 75 2 |Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1010
w
)
g g 4 | Buje tipo F 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
< =
S E 3 |Buje tipo E 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
4
é 2 2 |Buje tipo C 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
- =
% § 1 |Cuerpo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8586
=
2 >c-> Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
<< j -
o2 TRENES ARGENTINOS ARTICULACION DERECHA
o —~ S 1 —
o< (= ;\f‘ Y UIR¢ /]
g g \,/PEF\ — ‘ — FJ N CALIPER
o
o w
g 2 GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
[w]
% é SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanifeopél 7] 26/09/2016 |PLANO N°: REV.
oy NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, SFafni Lednel /f(26/09/2016 | 2.90.4.01.8585
= AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | Juarez Gabriel /. /| 1271172016 | SE COMPLEMENTA CON:
g 9% APROBO: | Cominotti Marfo 212788t 20 AT 1COMEKH-SE
x| < 7 >
(=1 Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
) Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E —@—
Zla 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 1:5 b 1/ NUM29040185850N
FPadina Z7 de 56
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

CORTE A-A
&

@

10

10

1395

12

13

40,025
L #35 0000(H7) |,

©|@0.1

201
120-0.3

84

40,025
P40 0000(H7)

>

1.6

+0,025

®35 0.000(H7)

40,025
@42-0,000(H7F)

0t

40,025
@40 0.000(H?)

[ N\
I

S

DY

7
0
8]

40,025
@42-0.000(H?)

©|@0.1

Nota:

1.

2.

S (YY)

El mecanizado final de los agujeros debera ser realizado luego del

moldeado.

La pieza deberd ser pintada con las siguienftes capas:
Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes

Acabado:

Espesor =
Esmalte poliuretanico de dos componentes
color gris RAL 7042. Espesor

90pm.

>

90pm.

MATERIAL: Acero al carbono moldeado,IRAM IAS U-500-7026 AM-600 calidad "A" equivalente SAE 1040/1045

T T | T
| | | |
| | | |
| | | |
- &\ || \
- Lo Lo TRENES ARGENTINOS CUERPO
| | | |
i i i i OPERACIONES ARTICULACION DERECHA - CALIPER
Q B B B GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
& G SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEvO: L. Stefani - M Uharek? 7] 12/09/16 |PLANO N°: REV.
106,5:02 180:0. NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |L. Stefani - .M;@/gk 7 N 1210916 Sf.ig:E.r?El.TiSCSOE
REVISO: Gabriel, Juarez// 10/11/16 :
346,5 AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Mario, Cominotti W?Wﬁ@WSE
Represen’raciép cotas ylsimbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
_ T e s ia | 1@ : /1| NUM29040185860N
1 2 | 3 4 5 | 5 | POTE 28 08 38| =




2

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO FECHA

A |Se modifico diametro de orificio a pedido de material rodante.

Unsegk, e

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Juarezﬁféﬁrlel 04/07/19
7

32 /

—

=)
2
9o
o~
e} [ee)
0
(e )
m_
[e o]
r~
.
=)
|
“ =
o Se
~ oo
[S) ~
m
[S)
|

MATERIAL: Acero SAE 1045 templado y revenido, dureza 250 HB, pasivado dorado

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PERNO DE EXTREMO DE CILINDRO
ARTICULACION DERECHA - CALIPER
COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: |Uharek Mauro, Stefznifeopél”| 26/09/16 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, S%i L%el 26/09/16 2904-018587
REVISO: Juarez, Gabriel // 02,/ 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti, Mario © ' T2HABZI2A AN 1CEMIRHD-SE
Represenfaciép cotas yAsimbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
6o tlae m'y 2765-2 Clase K. @ . 171 | NUM29040185870N
Fagina de oo




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2 3 4
- MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modifico plano posicion 1. M.Uharek. G.Juarez. 19/06/19
B |Se modifico posicion 5. G.Conde. G.Juarez. /; 21/01/20
C |Se actualizaron planes intervinientes G.Eonde.é% G.Juarez. /]’% 25/1M/21
V

7 |Pasador aleta DIN 94 - ©3,2x25

2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2

NUM89159960100N

6 |Arandela DIN 125 - Didmetro interno 13 mm

4 | Acero inoxidable AISI 304 - A2

NUM89110152900N

5 | Seguro de pastilla

1 |Segdn plano.

2.90.4.01.8592.A

4 [Perno DIN 1444 B - #12x70

2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | NUM81757010500N

3 |Buje tipo B

2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB

2.90.4.01.8561.8

2 |Buje tipo D

2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB

2.90.4.01.8561.8

1 |Base porta pastilla izquierda

1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8591.A

Pos. Denominacion

Cant. Material

NUM/N°® de Plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

PORTA PASTILLA IZQUIERDO

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL.:|Uharek Mauro, Stefaniieope]”| 26/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Stefdni Lesnel /§26/09/2016 | 2.90.4.01.8590
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez Gabriel//’ 17/11/2016 |SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: Cominotti Mario 1 4%%JWWSE
Represenfaciép cofa§ y'simbalos: ’Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA COD.SAP : 1000012044
Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E]—@— 15 i 1/1 COD.NUM- NUMZ9040 1859000
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1 2 3 Z 5 6 7 8 | 9 10 17 12

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modifico diametro del agujero a pedido de Material Rodante. U%M Juare}z@‘nriel 19/06/19
s
(%)
CORTE AA
" 285 120'0% 104
+0,2
18,_.16-00, 18

-

Y
A\

62
f
T
1
1
|
[
<£i
0,025
$35-0,000

\
-

17
AN

E
~
(a2l
9.7
20 _
zn
27
8.2

o~

25,5 126,5 ) 166:0,2

10,5
140

CORTE BB
//|0
ED CORTE DD CORTE CC
47,500 L2 132,520 7 92
$35 5.000(H?)
B 55+0,1 55+0,1
,%)0 ~t—

40,025
©30-0.000(H?)

R
|
|

_—

|
|
T

T v
==

>I I

40,5

40,2

E_w $12-0,0

|
| 4 i = $ \'\-\Q
- L\ AN Y
7 | .ur 2 | hd Rl E 7
: - * TN 5 &
7 T I \i T . A jﬁ &
A~ A — U ! N —A 7 i =
B 2 . 2l I R
141 S . o) Bl 4
A . .
25,6 18,4 145 1 48 | L8 22

140

Notas:
_ 1. La pieza debera ser pintada con las siguientes capas:
§ < Imprimacion: Pinfura antioxido epoxi de dos componentes
Espesor = 90pm.
e B e Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes
§ color gris RAL 7042. Espesor = 90pm.

2. Los agujeros deberan ser mecanizados luego del moldeado y del pintado de la pieza.

MATERIAL: Acero al carbono moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600 calidad "A"”, equivalente SAE 1040/1045

TRENES ARGENTINOS BASE PORTA PASTILLA IZQUIERDA
OPERACIONES PORTA PASTILLA IZQUIERDO - CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.[Mauro Unarek , Leopetsstesdp] 45/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Mauro Uharek , L6gAel Stefany/}06/09/2016 2.90.4.01.8591

SE COMPLEMENTA CON:

AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Gabriel Juarez /0 ANSaS
APROBO. | Mario Commothi 7 TR 40211 1205 T 24 AGIN CEAMES(OFSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. B ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:

=] @ 2

Tolerancias no indicadas segin IRAM: 125 1/1 NUM29040185910N

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

T 7 3 4 5 6 7 B | 9 10 [ ranas{ge s | 12




2

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO

FECHA

A | Se agrego material, segdn lo solitado por la Linea San Martin ET N°0063.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

0,0

15,5-02

30
60,5
&
™~
& S
Q:))Q
.
- - - - - 1— G ow 3 =
'%'
Y
.
.
<3 N
S

G.A.Conde. G.Juarez. % 21/07/2020
% /,

Material alternativo : Acero al carbono moldeado,IRAM IAS U-500-7026 AM-600 calidad “A" equivalente SAE
104071045, Terminacion Superficial: Zincado

MATERIAL: Acero inoxidable moldeado ASTM A-743 CF8.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

SEGURO DE PASTILLA
CALIPER
COCHES CSR-PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO:  |Uharek Mauro, Stefamiteop A 26/09/16 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, S%i L ngl 26/09/16 290[0-018592
REVISO: Juarez, Gabriel/ / 17/11/16 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti, Mafio © | I27ABZI 2N AGH {CEMISI36 00
T T T o E T s | el |y, [0 o
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. : COD. NUM: NUM29040185920N
Pagina oZ de 56




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2 3 4
- MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modifico plano posicion 1. M.Uharek. G.Juarez./% 19/06/19
B |Se modifico posicion 4. G.Conde. G.Juarez. /; 21/01/20
C |Se actualizaron planos intervinientes G.Eonde.f% G.Juarez. /%% 21/01/20
7
7 |Buje tipo D 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.8B
6 |Buje tipo B 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561.B
5 |Perno DIN 1444 B - 912x70 2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | NUM81757010500N
4 |Seguro de pastilla 1 |Segin plano. 2.90.4.01.8592.A
3 |Arandela DIN 125 - Diametro interno 13 mm 4 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152900N
2 |Pasador aleta DIN 94 - ¢3,2x25 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960100N
1 |Base porta pastilla derecha 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8601.A
|Pos. Denominaci6n Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS PORTA PASTILLA DERECHO
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL.|Uharek Mauro, StefaniAeopg”| 26/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUIO: | Uharek Mauro, Stetdni Lesnel /¥26/09/2016 | 2.90.4.01.8600
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez Gabriel//’ | 17/11/2016 Z;%T%NTA CON: SE
APROBO: Cominotti Mario . e o I“Bm

Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM.
Tolerancias no indicadas segiin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

@

ESCALA

FORMATO HOJA
1:5 A 1/1

C0D. SAP: 1000012049

COD. NUM: NUM29040186000N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES
CORTE AA REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
" A |Se modifico diametro del agujero a pedido de Material Rodante. U%M Juare}z@‘nriel 19/06/19
1 285 12000 104 4 4
©/<0,8 /16 />
+0,2
:I> <lf 18_,16-00, 18
— 4,5 —
/ |
ST 77 16 % ‘
v g 21
i, 7 ;
o X E PN
7 ] !
s ] T ]
o ~ ~ o
0
Q-
S 35 o
o o <
~~ A -
wmn
CORTE BB
//|01
. CORTE DD CORTE CC
b7.5-00 L2 132,5:0,1 kA 92
74,5 40,025
) ®35-0.000(H7)
E 55+0,1 55+0,1 .
g8 B 2
5 &, ~—
° i I | 20 25°
: F——] °
I 0
i $ |
I - | Ny N
- ] AR . ©
© * | F— 0
! N = 2 3
- ! . { K I -
— ___F=====___=_ P Il N -— —
i : | S | 7 [ L N 1
16 e
B o [ N gg“ : 2, K
+ 1| +
_>9 ,.lj—)@"\ ;‘ o g‘ ,\‘?
18,4 25,6 145 48 | 48 22
140
Notas:
_ 1. La pieza debera ser pintada con las siguientes capas:
S - Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes
- Espesor = 90pm.
_ Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes
3l e color gris RAL 7042. Espesor = 90pm.
~

2.

Los agujeros deberan ser mecanizados luego del moldeado y del pintado de la pieza.

MATERIAL: Acero al carbono moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600 calidad "A"”, equivalente SAE 1040/1045

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

BASE PORTA PASTILLA DERECHA
PORTA PASTILLA DERECHO - CALIPER
COCHES CSR PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL:|Mauro Uharek , Leopet/Stesdp?] 45/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |Mauro Uharek , LagAel Spefany06/09/2016| 2.90.4.01.8601
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Gabriel Juarez /0 /| 13/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO.  |Mario Commor?i 7 40217 terinen 4 2 SN GO SE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA ForMAGO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E]—@ 125 7 1/1 NUM29040186010N

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

(@) |

~|

(00]

9 10

Pagmna
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216

2.5

/5

Material SAE

1045

Ex45°

10x45°

Tratamiento superficial Zincado y

oasivado amarillo

CORREDORES GERENCIA DE INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE
FERROVIARIOS Es1c:/:LA :.[_:3201 N-d kleolkliolh 01 ol[]
e1
-@-B— NUM 29041010100N FORMATO: A4
Chaveta Flana /5mm para TOLERANCIAS NO INDICADAS S/DIN 7168, GRADO DE PRECISION: MEDIO
NOMBRE FECHA
Dispositivo de freno PROYECTO Eduardo Peloso 12/08/2014
o o DIBUJO: | FEdRRE01P44632124- A PN-GC e e
Coees Lol muenen REVISO: Damian Laino 13,/08/2014
APROBO: Gabriel Juarez 13/08/2014
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10 10

Q
0
; ]
m — |y 5 °
. x45
N
Material SAE 1045 Tratamiento superficial
pasivado amarillo
A Se modificaron dimensiones.
Cambios solicitados por material rodante 04/09/15
REV DESCRIPCION FIRMA FECHA
DISENO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos | AREA: Chaveta Plana 50mm para
SIN uToRzAGION Ecrra|  MATERIAL Di itivo de f
DE LA MisMA EL PReSENTE| RODANTE ISpositivo de treno
DISENO NO PODRA SER
rILizADD PARe LA Coches CSR Puzhen
ICONSTRUCCION DEL OBJETO HOJA Repre:_e?faclorj, cofas‘ Z’.alrgbolos:gc:{orlr;:;.lRAM. PLANO N°:
REPRESENTADO NI SER olerancias no inaicadas se n .
ENTREGADO A TERCEROS O 6’@' 1/1 2768—1 Clase m y 2768—2 Clase K. 2.90.4.10.1020 ff}
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E. Peloso | E-20211219872804 24- A PN-GCM#SOHSREV-
SOCIEDAD SE RESERVA Los| [ [DIBUJO: [D. Laino 12,/08/2014| CATALOGO:
DE'BEEC"L%%E%%AP'I‘_‘ZP'LEE%D e a4 |REVISO: [G. Juarez 13/08/2014] NUM29041010200N
APROBO: |M. Cominotti 13/08/2014
Pagima 3o 0e 38




ANEXO - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

DETALLE PROVEEDOR

RAZON SOCIAL:

IDENTIFICACION TRIBUTARIA:

TEL:
E-MAIL:

MONEDA:

" #90401.85608 CALIPER DE FRENO. SISTEMA Z//////////%;///////////%
FOB 1 30 c/u 1000012022 (y todos los planos concatenados ) DE FRENO. COCHE %//////%%/////////%
CFR ET-DNT-1129-V2.0 %///////ﬁ
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ANEXO - PLANILLA COTIZACION BIENES NACIONALES/NACIONALIZADOS
DETALLE PROVEEDOR
RAZON SOCIAL:
IDENTIFICACION TRIBUTARIA:
TEL:
E-MAIL:
MONEDA:
. . - L, Precio
Renglén Cantidad Um Codigo SAP Plano/ ET Descripcion —
Unitario IVA Subtotal
e tanoscontatenaos) | CAUPER DEFRENO.
SISTEMA DE FRENO.
1 30 c/u 1000012022 -
/ ETDNT1129-V2 COCHE REMOLCADO
PUZHEN
TOTAL:
TOTAL LETRAS:
Condicién de pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional

2021 - Afio de Homengje a Premio Nobel de Medicina Dr. César Milstein

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: 1F-2021-124482124-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Miércoles 22 de Diciembre de 2021

Referencia: Nuevo Pliego de Esp. Técnicas. EX-2021-112743706- -APN-GCO#SOFSE

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 38 paginals.

Digitally signed by Gestion Documental Electronica
Date: 2021.12.21 06:39:56 -03:00

Fabian Ernesto Lemma

Asesor Técnico

Gerencia Linea San Martin

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by Gestion Documental Electronica
Date: 2021.12.22 15:57:29 -03:00

Jose Pedulla
Gerente

Gerencia de Coordinacién de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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Juan Manuel Cassarino

Subgerente

Gerencia de Coordinacién de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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