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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccidén

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisibn de materiales y
repuestos para las lineas Sarmiento, Belgrano Sur, San Martin, Roca y Mitre necesarios para las

intervenciones de mantenimiento programado o accidental del afio 2023.

1.2 Visita a dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado; con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente

disponer. A tal efecto, se debera proceder segun lo previsto en el PCP.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras General Motors

que operan en las lineas mencionadas.

2.2 Funcién de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.
En este caso puntual, se trata de elementos constitutivos de:

= Rodadura y suspension (Bogie).
= Sistema neumaético y freno.

= MAquinas eléctricas.

» Elementos auxiliares mecanicos.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

A continuacion, se detallan los requisitos a cumplir y documentacion a presentar por parte de los

oferentes al momento de cotizar, en funcién de como hayan sido solicitados los materiales. En tal
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sentido se desprenden las siguientes posibilidades:

a. Repuestos solicitados Unicamente por referencia de fabrica (RF).

b. Repuestos solicitados por RF o plano (PL).

2.3.1 Repuestos solicitados unicamente por referencia de fabrica (RF).

Aplicacién:

Este caso aplica a todos los items que poseen Unicamente una RF (no hay plano desarrollado por
parte de SOFSE).

Requisitos:

a.

Los oferentes deberan acreditar que los repuestos han sido manufacturados por fabricantes
gue se encuentran certificados por la AAR (Association of American RailRoad) a través de la
Norma AAR M-1003; mediante la presentacion de dicho certificado, salvo que el Oferente sea
el propio OEM.

Por otro lado, se aceptaran también proveedores de estos repuestos que, sin ser OEM ni
contar con la certificacion AAR, acrediten la provision de los mismos con anterioridad en
cualquiera de las lineas operadas por Trenes Argentinos. Los oferentes deberan presentar
antecedentes documentales de entregas, que correspondan a recepciones favorables y
gue por tanto demuestren que los repuestos fueron utilizados sin inconvenientes y se

los puede tratar como sustitutos convenientes.

A los efectos de acreditar los antecedentes de entrega, se podran presentar, remitos, 6rdenes
de compra, y toda documentacién que demuestre que se ha provisto cada repuesto cotizado.
Mas alla de indicar cuales son los antecedentes que posee el oferente, estos documentos

deberan ser presentados junto con la oferta.

2.3.2 Repuestos solicitados por RF o PL

Aplicacion:

Este caso aplica a aquellos items que ademés de la RF original, poseen también un plano o ET,

desarrollados por la SOFSE.

EM. 1
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Requisitos:

a. Los repuestos deberan dar cumplimiento a los Planos y/o ET, en los cuales se incluyen los
parametros y normas de calidad de los bienes a adquirir.

En estos casos se aceptaran cotizaciones de materiales por RF sin la necesidad de que el
oferente acredite la certificacion AAR, ni antecedentes de provision, toda vez que se dispone de
la documentacion técnica para efectuar controles de calidad en la recepcion de los materiales,

independientemente de que se cotice por Planos / ET o por RF.

2.3.3 Materiales solicitados
En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

REFERENCIA CANTIDAD
DE FABRICA [C/u]

RENGLON MATERIAL NOMENCLADOR DESCRIPCION

RESOR P/SUSP PRIM

1 1000000286 [ NUMO00810106410N | SIMP 8468317 ,0-08-1- 8468317 0-08-1-7065-E6 156
7
COLGADOR
2 1000000350 [ NUMO00810108870N P/PORTAZAP 8466630 8466630 008101DJBM R0292- 32
,008101DTMRO
MANGA P/FRENO
3 1000002534 [ NUMO0O0850300110N COMP C/CONEC ACOP 8179514 NEFA 563/E-E7 539
NEFA 563
MECHA LUB 8315619
4 1000003863 [ NUMO00870812030N ,DE 10-07-18 8315619 DE-10-07-18-E7 85
P/LOCOMOT
TORN CAB CILIND
5 1000004258 [ NUMO00890105410N C/CAD 8100058 008901DF:I'AMR0101— 20
27,7MMX79,5MM 8100
SILENT-BLOCK P/ACOP 008905DTMR0471/B-
6 1000004401 [ NUMO0O0890504850N FLEX P/GA -- EA 128
SILENT-BLOCK P/ACOP 008905DTMR0471/A-
7 1000022994 [ NUM91310190000N GP-COMPR 8234958 8234958 EA 331

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los

efectos del presente pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacion que
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no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones
solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a computarse

en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

3.2 Cronogramade entrega de los materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

CANTIDAD

SOLPED POSICION MATERIAL NOMENCLADOR DESCRIPCION [c/u] CENTRO
10009406 10 1000000286 NUMO00810106410N RES(;EGPS/?)S;?ZFOEX_?MP 54 TAPIALES
10009406 20 1000000350 NUMO00810108870N ggégé%?goz/lpoagﬁﬁg 5 TAPIALES
10009406 30 1000002534 NUMO00850300110N C“;I?('D\ISI?CPKEROE’NI\?EE(A)';AGF; 55 TAPIALES
10009406 40 1000003863 NUMO00870812030N MECHA ;L;i/gféégl,\ié[_)f 10-07- 12 TAPIALES
10009406 50 1000004258 NUMO00890105410N 207?7'\IIVICIVIA)?7C9|,L5”:/|?VICQESC? 3 TAPIALES
10009406 60 1000004401 NUMO00890504850N SILENT-BLOCK P/ACOP FLEX P/GA 15 TAPIALES
10009406 70 1000022994 NUM91310190000N SILENJ(;)?\;SS;;{Z\;SSP GP- 51 TAPIALES
10009394 10 1000002534 NUMO00850300110N C“;Iégl\cliﬁcp,’(zgi’Nl\?Egg,;AGZ 140 LINIERS
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SOLPED POSICION MATERIAL NOMENCLADOR DESCRIPCION CANTIDAD CENTRO
10009394 20 1000003863 NUMO00870812030N MECHA ;sziffg(s:gﬁé?_lz 10-07- 15 LINIERS
10009394 30 1000004258 NUMO00890105410N 207?7%(:“23722&?\/%?88 5 LINIERS
10009394 40 1000004401 NUMO00890504850N SILENT-BLOCK P/ACOP FLEX P/GA 32 LINIERS
10009394 50 1000022994 NUM91310190000N SILENJ(;?\;S;I;;;Z‘;SOSP GP- 35 LINIERS
10009428 10 1000000286 NUMO00810106410N RES(SJEGF;/;’;S;_PO':X_?I MP 78 VICTORIA
10009428 20 1000000350 NUMO00810108870N g?ég&%?go;/lpﬁgzﬁ:g 9 VICTORIA
10009428 30 1000002534 NUMO00850300110N y@gﬁsczzgi'\:\%gggﬂ(; 96 VICTORIA
10009428 40 1000003863 NUMO00870812030N MECHA ;sziffécsjgﬁol?z 10-07- 20 VICTORIA
10009428 50 1000004258 NUMO00890105410N 23?7%%3732&%%?25 4 VICTORIA
10009428 60 1000004401 NUMO00890504850N SILENT-BLOCK P/ACOP FLEX P/GA 30 VICTORIA
10009428 70 1000022994 NUM91310190000N SILENCTC_)%SS;;{“A;SO; GP- 73 VICTORIA
10009462 10 1000000350 NUMO00810108870N ggggg%?gops/f:lﬁﬁég 3 RETIRO
10009462 20 1000002534 NUMO00850300110N gégﬁ?cp,ézgiNl\?Eiggﬂsz 46 RETIRO
10009462 30 1000003863 NUMO00870812030N MECHA a:iffgggﬁé?ﬁ 10-07- 6 RETIRO
10009462 40 1000004258 NUMO00890105410N 23?7%(;\'23722'&?\/%528 1 RETIRO
10009462 50 1000004401 NUMO00890504850N SILENT-BLOCK P/ACOP FLEX P/GA 8 RETIRO
10009462 60 1000022994 NUM91310190000N SILENJ&?\;?;:;{Q;SSP GP- 28 RETIRO
10010117 10 1000000286 NUM00810106410N RESZEGZ?;S,’:)FOZIX? MP 24 ESCALADA
10010117 20 1000000350 NUMO00810108870N ggégg%?go’;/lpﬁizﬁsg 15 ESCALADA
10010117 30 1000002534 NUMO00850300110N Cl\;lé(’)\llsscp,(EROiNl\?E(F:gg/lGZ 202 ESCALADA
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SOLPED  POSICION  MATERIAL NOMENCLADOR DESCRIPCION
10010117 40 1000003863 | NUMO00870812030N MECHA T;i?fézgﬁé? 10-07- 32 ESCALADA
10010117 50 1000004258 | NUMO00890105410N ngi'\,'vlcl\;\;%g':ﬂ?w%igg 7 ESCALADA
10010117 60 1000004401 | NUMO0890504850N | SILENT-BLOCK P/ACOP FLEX P/GA 43 ESCALADA
10010117 70 1000022994 | NUM91310190000N S'LENCT 63,\225';; 3/255; GP- 144 ESCALADA

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.

3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

¢ Numero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcién del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

¢ Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma
permanente de la orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma
deberd marcarse segun lo dispuesto en el plano NEFA 707 emisién 10, con las condiciones
establecidas para los contratos por compra conjunta, respetando, segun la direccion de entrega, la

referencia patrimonial correspondiente a cada linea.

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las

instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.
Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.
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3.4 Documentacién adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacién debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Sarmiento:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009394, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 Hs.
Linea Mitre:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009428, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simon de Iriondo, N° 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.
Linea Roca:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10010117, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus
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Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009462, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:00 Hs.

Linea Belgrano Sur:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009406, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Gorriti 1099.

Ciudad Tapiales, La Matanza

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega seré la establecida en

la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra proponer otra

condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como

condicién para su recepcion.

* Los materiales que poseen Unicamente un RF seran sometidos a un control donde se

verifique la legitimidad y la RF de los repuestos entregados.

» Los materiales que poseen plano/ET estaran sujetos a los controles de calidad, a efectos de

verificar que se

independientemente de que se cotice por plano/ET o por RF.

ajustan a lo

requerido en

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

dicha documentaciéon técnica,

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacién seran nuevos y

EM. 1
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gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion del
material en el almacén de SOFSE.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00810106410N

Descripcion: Resorte simple para suspension primaria.
Locomotora General Motors.

Plano Ne@: 0-08-1-7065 (em. 6).
Planos concatenados N9: No corresponde.
Referencia de fabrica: 8468317 (GM).

Especificacion Técnica: Ver Hoja N°2.

Norma de aplicacion: Indicadas en el plano.

Resorte encargado de absorber las
Funcion: vibraciones entre eje y el bastidor del
bogie.

ELABORO REVISO APROBO
NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
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REQUERIMIENTOS
Requisitos especiales, inspeccidon y recepcidon, métodos de ensayos y tolerancias no
especificadas, seran segun Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e
IRAM FA L 70-19/70.

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR ADEMAS LOS SIGUIENTES INFORMES:

» Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto
terminado segun orden de compra (O/C).

» Registro de tratamiento térmico.

» Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segun orden de compra.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA (Organismo
Argentino de Acreditacidon) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracidn y Medicién), como asi también
deberd contar con certificacidon I1SO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de
los resultados de los ensayos y/o calibracidon, como asi también a la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (SI).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

» Para la emisidon de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener en
cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El
informe debera contener minimo los siguientes items:

e Numero de orden de compra del FFCC,

e Numero de plano y NUM si correspondiere,
e NuUmero de lote o colada utilizada en cuestion,

e Una lista de los numeros de identificacion de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada.

e Numero de identificacion de las muestras en cuestion.

» Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para
cumplir con la Orden de Compra (O/C).

» Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un
inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previa
coordinacién con el Proveedor pertinente, el cual debera garantizar el acceso libre
al area de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o
verificaciones en proceso productivo.

|F-2023-24341258-APN-GCM#SOFSE
» Cada pieza debera entregarse con su O/C grabada (acufiado mecanico).

Pagina 12 de 38

Pagina 2 de 2




IBAB 6008 ] taAMasiz o}

-~ ',._ AR

ok
: .

CA RA’QTERI ST"SI.:_;CAS_; :

SRTURA CVBREARYT Y L0 ey el RSN
¢ DE LA BARRAI30 | o e TS SR
g mEDIO: 15122 : - i e i e

@ INTERIOR:121%2
SR g EXTERIQR:. 1812 -

- o A S -
" T i v
) '

2 ARROLLAMIENTO : 1ZQUIERDT
R DS TR AS P e TS T e g
af R s e =i sio )
TS - . . By
¢ ALTURA COMPRIMIDC : 3558 350 _-
IR FLECHA : == 98 . 2% 2
ZE% i} CARGA : 2335== 3080 Kq- <
e g '_-_f:" j “Ne de espiras totales : q 1/p :
PR ] }4 . EB'P'I,rQS O.C']HVCLS 5 8 :
. 28 >

‘4 MATERIAL:IRAM 600 cat.9260-Normas IRAM FAL.70-19(Diciembre de1370) |
- IRAM FAL 70-10.(8 de" julio de 1970). el

AL Rk ‘c;nrA-ng'sdiﬁQ_;asm r
: RESORTE RS 043344'_1149541-{1:.5..:
CTEe ¢ - GEBCRIPGION SelT ] ESCUADRA, ESPECHFIC, v GBBERAC. | . UM 'j‘_ "_
| OC.6GENERAL MOTORS (627) | FERROCARRILES |
 BOGUIE MOTRIZ -~ |aseA =~ f
[RESORTE §IMPLE P/SUSPENSION-ENZ0NA D2 |  MECANICA |
. Err i e SRR £y ™, jIFZBgf;(kmEHSSAPNG NHSORSE
{ 1 METRO © | BELGRANO "¥MGTRI7 i @

FECHA: y FIRSIA. APRORACION | Mo OB SL&NC MEFA

o-osompse (s(6) |

af €L

ALTURA COMPRIMI DOINELI: - 8 A

15
a
=
t

......
5 B

ATy

6 Se carr:b‘;a;én valores de caracterfsticas Sequn Acto.de lasp. W 20 ("IBf 3/~

TEENOD RESORTE (' 134
EMISION 3 DECIASAL

49 EMISION [COTA | ALTERACIONES - FECHA - FIR

e -




DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS
RESORTES HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA FA. 8 003
VEHICULOS FERROVIARIOS )
Abril de 1973

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de los resortes helicoidales de suspension para vehiculos
ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970.

B — ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir los resortes
helicoidales de suspensidn para vehiculos ferroviarios.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D — CONDICIONES GENERALES

D-1. Los resortes helicoidales de suspensién para vehiculos ferroviarios deberan
cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970: MATERIAL
FERROVIARIO — Resortes helicoidales de suspensién para vehiculos.

E - REQUISITOS ESPECIALES

E-1. No trata.
F — INSPECCION Y APROBACION
F-1. No trata.
G - METODOS DE ENSAYO
G-1. No trata.

H — INDICACIONES COMPLEMENTARIAS
H-1. No trata.

| - ANTECEDENTES

I-1. No trata.

%

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 003 de Ngu¥ide43#1258-APN-GCM#SOFSE

ES COPIA L. 1/1
Monica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT Pagl na 14 de 38



DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS
BARRAS PARA LA FABRICACION DE RESORTES FA. 8 004
HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA VEHICULOS )
FFRRNVIARINS Abril de 1973

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de
suspension para vehiculos ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de
1970.

B — ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacién establece las caracteristicas que deben cumplir las barras para
la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - CONDICIONES GENERALES

D-1. Las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para vehiculos
ferroviarios deberan cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de 1970:
MATERIAL FERROVIARIO - Barras para la fabricacion de resortes helicoidales de suspensién para
vehiculos.

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 004 de Agosto de 1972.

| F-2023-24341258-APN-GCM#SOFSE

ES COPIA . /1
Monica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT Pagl na 15 de 38



TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES
DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/2017 |

|2) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00810108870N

Descripcion: Colgador externo para portazapata central y
frontal, izquierdo y derecho. Locomotoras GM.

Plano N2: 008101DTMR0292 Rev. B

Planos concatenados N¥: 9-04-102 Buje (Em 7)
10-01-24 (Em 5) item 4
Referencia de fdbrica: 8466630 (GM)

Especificacion Técnica: No Corresponde

Norma de aplicacion: No Corresponde

Funcion: Colgador Externo.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE G. Barborini Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA i _ IF-2023-24341258-APN-GCM#SOFSE

Péagina 16 de 38
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Tolerancias salvo especificacion ISF"{“/:E,IOLOSSSG Labrado
JS 13 =js 13 IRAM 5002 /77%77
)
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o
\O 34,8 &
| ) —
Rigg ) 59,5
C)\ ~ %‘ —
sl e T
N
N/
40,50
72,0 413,7 159
2 orificios BSW 5/8"-11h 80.7
589,0
Las medidas estan expresadas en milimitros.
Nota N° 1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial Proteccidn Superficial: 8466630 00810108870
uso en copstrucciones meca,nicas, Tres manos de pintura sintética diluible aguarras mineral, . -
designacién 1020/1030 segiin normas IRAM-IAS 500-600, con el agregado de pigmentos anticorrosivos y cromatos de zinc. Item Descripcion Cant. Material Ref. Fab. Num.
ultima edicion, normalizada y cortada a pantografo Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm. , Pl
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos. Y FECHA  |28/10/2013 L G R LINEA ane
Disefio | Quarchioni, Mariano 008101DTMR0292
Revisado el GRAL ROCA
Emision B: Se actualizd planos concatenados. UGOEE:A: UGOFE SA Utiliz.
Aprobado | Guaglianone, German . Locomotoras EMD
item | Cant. Descripcion Material / Plano Num. Emisién Escala Titulo G22 CW GT22 CW
1 1 |Buje R/F 8235914 Plano 9-04-102 Emision N°7 00810109250 b sfesc. Colgador Exterior para Portazapaizs Centrah APN-GCVM#SOFSE
2 1 |Buje R/F 8052337 Plano 10-01-24 Item. N°4 Ultima emision 00810109270 c|d EITrocha@ y Frontal Derecho e Izquierdo OFICINA TECNICA
3 1 |Colgador Nota N° 1 e | ¢ e MATERIAL RODANTE
6 | 5 | 4 4& 3 | 2 Paging T7Ge 38 1
L)




\VAVAV/

w1 7w

1,5

LS

EAVAVAV/

0,5 x 45° %/////////////////2 0,5 x 45°

Tolerancias salvo especificacion

JS 15 =js 15 IRAM 5002

Simbolos de labrado

IRAM 4517 207

C
Utilizaciéon (Cantidad x Locomotora)
ltem Descripcion gA B C Material y tratamiento N.U.M Hibrido R/F G12 GR12 G22 CW | GT22 CW |GT22 CW-2
1 28,57 37,84 31,75 00810109210 8065520 4 4 4
2 34,92 4419 31,75 00810109130 91304360000 8059991 6 10 6 6 14
3 31,75 41,02 25,40 00810109230 8032161 4 4 4
4 31,75 41,02 15,87 Acero al carbono 00810109270 8052337 2 2 4 4 4
mediano
5 28,57 37,84 25,40 manganeso segun 00810109310 8052334 4 12 4 4 4
normas IRAM-IAS
6 2857 | 37,84 15,87 U5ooe'gi%?c,;n“'“ma 00810112110 8032159 24 24
7 BUJE 31,75 | 4102 | 19,05 descgrrr‘@ﬂtoa’lj;%m' 00810103750 | 90640020000 | 8197960 16 56 16
8 FRENO 24,40 34,67 19,05 Profundidad de 00810112130 8441563 32 32
capa 0,50a 1,0
mm. Dureza
superficial 53 a 60
HRC.
ITEM DESCRIPCION cf_’;ﬁx MATERIAL NOMENCLADOR

FECHA 03/11/2009 N° Plano:

DIBUJO | TOLOSAG. = . LINEA D.E. 10-01-24

REVISO ING. FRAGATAE. GRAL. ROCA

APROBO ING. IGLESIAS D. A RG E N T R E N UTILEACION-

ESCALA - - D = L g!j':
Emisién 5: Se modifico tolerancias de diametro interno. Fecha: 07/05/2014 EMISION 11 BUJES PARA TIMONERIA DE IF-2023-24341258 Rmﬂ@@m St
Emisidn 4: Se modificé tolerancias de diametro interno y externo. Se agregé en utilizacién cant. por modelo de locomotora. Fecha: 03/11/2009 E] FRENO Y BOGIE. LOCTS D.E. INGENIERIA
5 TROCHA GENERAL MOTORS MATERIAL RODANTE
1676 Paoina 18 de 38
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e S Profundidad de capa cementada: 0,50 a 1,0 mm.
= e Dureza superficial: 53 a 60 HRC.
] T Luego de tratamiento térmico de una pieza semitermi -
= x nada, arenar. Mecanizado final. Proteccién contra corrosién.
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES
DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 27/11/2017 |

|2) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00850300110N

Descripcion: Manga para caio de freno completo, Sistema
Neumatico y Freno de Locomotoras GM.

Plano N@: NEFA 563, item E, emision 7.
Planos concatenados N°:  NEFA: 564/A, 566, 565, 964, 963, 567.
Referencia de fdbrica: 8179514 (EX 8058472) (GM).
Especificacion Técnica: MRR/G-007, ultima emisidn.
Norma de aplicacion: FAT: V 1401; IRAM-FA L 113053

Conexion y continuidad del tubo de
freno entre vehiculos.

Funcion:

Observaciones:

-Los planos mencionados y la especificacidon FAT se encuentran disponibles en la pagina web oficial de la
CNRT.

-Los items 2 y 3 se entregara con abrazadera tipo camisa de presidon abrochada, cumpliendo con la norma de
aplicaciéon FAT: V 1401.

- El item 6 debera estar mecanizado respetando la geometria del plano NEFA 964.

ELABORO REVISO APROBO
NOMBRE V. Santillan Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo

- i | i I _ | I F—20é—24341258—A PN-GCM #IOFSE

Péagina 20 de 38




TRENES ARGENTINOS l

OPERACIONES (&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 27/11/2017 |

REQUERIMIENTOS:

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR LOS SIGUIENTES
INFORMES:

> Informe de ensayo segin IRAM-FA L 113053, ULTIMA EDICION.

» Ensayo de estanqueidad: El proveedor de debera realizar el ensayo
de estanqueidad (Hidraulico) al 100 % de las manguera c/acoples
(conjunto) a entregar segun Orden de Compra. La presion de ensayo
sera de 10 kg/cm2, verificandose que la presion permanece
constante y aceptandose un maximo de deformacién dimensional del
4 %. A Cada conjunto se le realizaran 4 ensayos de 60 segundos
cada uno. Intervalo entre ensayos serd de 60 segundos. Los
elementos de control del equipo de ensayo deben ser trazables a
patrones nacionales y encontrarse dentro de su periodo de
calibracion.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor debera realizar los ensayos en laboratorios acreditados
por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacion) y/o supervisados y
certificados por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicion)
bajo la ISO / IEC 17025, a fines de garantizar la validez técnica de los
resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi también la
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

» Para la confeccion y emision de los informes, se debera tener en
cuenta el punto 5.10 de la norma ISO/IEC 17025. . El informe debera
contener minimo los siguientes items:

Numero de orden de compra del FFCC,

Numero de plano y NUM si correspondiere,

Numero de lote o colada utilizada en cuestion,

Numero de identificacidon de la/las muestras en cuestion

» Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida de material utilizado
para la entrega segun O/C.

> Cada pieza deberad entregarse con su O/C grabada (acuiado
mecanico).

|F-2023-24341258-APN-GCM#SOFSE

“ina 2l
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MARCADO NEFA 707
MARCAS Y FECHA FABRICACION

NOTA: LA MANGA COMPLETA ARMADA EN EL VEHICULO DEBERA
QUEDAR EN LA POSICION INDICADA EN ESTE DIBUJO, CON
EL PLANO A-A’ VERTICAL

REFERENCIAS PLANOS NEFA Y/O ESPECIFICACIONES LARGO F_|AIRE DIRECTO LOCS.
ITEM
1 2 3 4 5 6 7 8 L E |JAIRE COMPRIM. LOCS.
- - D JECUALIZADORA CILIND.
A | 564/A F‘:‘I(‘,:" Fﬂd 1V ‘| 566-A | 565-A | 964-A | 963 | 567-A | 735 COMANDO CILINDROS
T ATA TN C |conex. bepos. EquiLIe. 9056902000/0 -m
B | 5648 | 0 | ya0r | 5668 | 565-A | e64-B | 963 | s67-B | 725 B |AIRE DIRECTO VAG. 9056900000/0 ® 0o
m
c | es2 F‘:\L‘):’- Fﬂd:’- 566-C | 565-A | 964-c | 963 889 A |AIRE COMPRIM. VAG. o0108710000 | | o 9
. . ITEM DESCRIPCION ICANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN Q >
D 653 F‘:\L‘) 1V . Fﬂd 1V ‘| 566-D | 565-A | 964-D | 963 906 AHEIE So
Loz |E Cm
E |seaac|FAT:V-|FAT: VoL cose | 565.a | 96a-E | 963 | s67-E | 914 2% |5 |2| EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE FERROCARRILES § -
1401 | 1401 HHEE FRENO AGENTINGS ]
FAT: V.| FAT: V. HEIEIE sr
F o [s64B-a| "0 | 1agq | 566F [ 565-A | s6a-F | 063 | s67-F | 904 MANGA COMPLETA AREA: & JZ>
MECANICA <8
9 m
2 2z
a ESCALA TROCHA: INEA: T)
7 SE MODIFIGO TEWS " Y °F" O AR E . * i |- 2023- BASATE58- AN -GEMHSOF S5 T
21512 TODAS TObAS |~ MATERIAL RODANTE B
6 SE AGREGO NOTA Y LA PALABRA "ARRIBA" EN N° DE REFERENCIA 6 14/07/80 E |8 7 B
5 SE AGREGO ITEM "d" "e" Y "f" 08/06/77 Q E W [FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO: = 8
SIO| (e} \CIONES Cl E m E é NEFA 563
EMISION TA ALTERACIONE:! FECHA-FIRMA o | > Yo
I PAgina 22 de 38




NOTAS A:

1: Esta pieza no debe presentar porosidades, ya
que la misma sera sometida a una prueba de
hermeticidad con aire comprimido a 10 kg/cm®

2: La seccion “a” esta comprendida entre los
puntos “CC C” disminuyendo gradualmente
hasta transformarse en la seccién “b” en el
punto “D” (Ver corte U-V y M-N-O-P-Q-R)

3: Las caras de acoplamientos y el alojamiento de
la junta debera ser cadmiado con un minimo
espesor de peliculade 0,013 mm

4: Esquemade pintado segun FAT: V-1401
5: Alternativa de Material
IRAM 700 F.E.38017
IRAM 545 F.M.N.f3512
CORTEAB 6: Parajuntade acople de mangaver NEFA 565
CORTE M-N-O-P-Q-R 7: En zona de cola no se admitira que la
VISTA S/FLECHA W conformacion de la misma sea realizada por
amolado.
'—» R @
SECCION E-F CORTE I-l
5 NOTAB: p .. cacion seri , : sumini
Previo a la fabricacion seriada el fabricante debera suministrar
VISTA S/IFLECHA Y y . <
I — 2 cabezas de acople en calidad de prototipo, las que seran
VISTA S/IFLECHA LL sometidas a pruebas funcionales; las mismas deberan tener la
juntade acople NEFA 565
VISTA S/FLECHA X En caso de provision de manga completa para freno deberan
SECCION PARCIAL K-L presentarse armadas segin NEFA 563
SECCION PARCIAL C-D
: d |AIRE DIRECTO LOCS. VER NEFA 564/b
B m
VISTA S/FLECHA Z CORTE U-V ¢ |aRe comprIM. LOCS. F.A. 8715 GRADO FMNf 3512 =0
b [|AIRE DIRECTO VAGON VER NEFA 564/b = 8
m
CORTE G-H-l-J a [|AIRE COMPRIM. VAGON F.A. 8715 GRADO FMNf 3512 9003644000/0 (’Q: i)
ITEM DESCRIPCION CANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN g ;
sk RESPONDE A NORMA A.A.R. E-54-A om
Y CALIBRES ASOCIADOS NEFA SEGUN FAT: V-1401 EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE FERROCARAILES > ;
FRENO RGENTINES | | & 2
9 SE MODIFICO DESCRIPCION ITEM b Y d SE AGREGO NOTA 14/05/87 =
s EN NOTA "A" SE AGREGO ACLARATORIA "7 . EN NOTA "B" SE 1711084 CABEZAS DE ACOPLE * AREA: eZ
AGREGO: LAS MISMAS DEBEAN TENER ... MECANICA z0
7 SE AGREGO REFERENCIA NORMA A.AR. 23/09/82 g 3 %
o >
SE ELIMINO CAB. AIRE DIRECTO LOCS. Y VAG. PASA A NEFA 564/B. SE a < [escaLa TROCHA: LINEA: TILIZACIO) e
6 AGREGO NOTA "5, NORMALIZO CORTE 5.1 il o M  ooas L2023 BA5A 52 A BN-GEM#SOFSE X
<|o| g MATERIAL RODANTE P4
5 SE COMPLETO COTA ALOJAMIENTO JUNTA 23/04/82 olgg 3 g
=]l0|= -
4 SE COMPLETO DISENO 27/01/82 @ | & | & [FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO: 3
18 E E 15/10/82 Ing. Jorge Bilotti NEFA 564/A 9 >
EMISION COTA ALTERACIONES FECHA-FIRMA E E un" 3 Gerente Mecanica P, ||r|m32§dp 38




ITEM I

DESCRIPCION ICANT. I ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I CATAL-NOMEN

IDIBUJO

Fecha:

DIV.ESPECIFICAC.

DEPTO. TECNICA

GERENTE MECANICA

EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE

FRENO

FERROCARRILES
RGENTINGS

CABEZAS DE ACOPLE AREA:

MECANICA

ESCALA TROCHA: LINEA: L5k
oA robls2023-PA3ATI58-A AN-GeEMsS
FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:
15/10/82 Ing. Jorge Bilotti NEFA 564/A
Gerente Mecanica PAqiteir 2P de 38
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
JS15 - js15

SECCION PARCIAL C-D

VISTA S/FLECHA X

R.6,4

VISTA S/IFLECHA Y

SIMBOLOS DE LABRADOS NO
ESPECIFICADOS: nv

+0,15
- A 17,5.02
B15,1705
Lugar reservado para marcas Ry 3|
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ITEM I DESCRIPCION ICANT. I ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I CATAL-NOMEN § ;
Sm
. ™
EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE FERROCARRILES 3 v
=
CABEZAS DE ACOPLE (AREA: eZ
& MECANICA Z0
> 3 3z
] PN
< |ESCALA [ TROCHA: LINEA: IT) C1O] I
VISTA S/FLECHA LL mARE oS b 2023-PA3A1258-A AN-GEMHSOFSE =
g o g MATERIAL RODANTE P4 I3}
c|5|4 BP )
ﬁ ¥ | w [FIRmMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO: B 3
518 E é 15/10/82 Ing. Jorge Bilotti NEFA 564/A 9 >
EEE Gerente Mecanica PAqitei s de 38




TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
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SIMBOLOS DE LABRADOS NO
ESPECIFICADOS: nv

ITEM I

DESCRIPCION

ICANT. I

ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I

CATAL-NOMEN

IDIBUJO

Fecha:

EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE

FRENO
CABEZAS DE ACOPLE

FERROCARRILES
RGENTINGS

AREA:
MECANICA

ESCALA

TROCHA:
TODAS

LINEA:

hE-2023-

MATERIAL RODANTE

B 58 A BN-GEIMSO

15/10/82

GERENTE MECANICA

DIV.ESPECIFICAC.
DEPTO. TECNICA

FIRMA Y FECHA APROB.

Ing. Jorge Bilotti
Gerente Mecanica

N° DE PLANO:

NEFA 564/A
PaqitgeX6 de 38
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

JS15 - js15
SIMBOLOS DE LABRADOS NO
ESPECIFICADOS: nv
[t
.’ex
32, 0% _ @,
o~
o ||+ | 3
- © | 14
s} "‘.t N -
o . L &> p
[ % ©
© 5 ﬂ 1 7 —
e m‘ T l /\".a 1 —T
Al ya T (o S T
qe| @ \§>/‘ @ 34,12
7 = 2381'0° - .
P @ 52,4 "
3 58,7
65,1
33,53 MIN
33,21 MAX
CORTE S-T T
VISTA S/IFLECHA Z
<
]
VISTA S/IFLECHA W 'é
ITEM | DESCRIPCION ICANT. | ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. | CATAL-NOMEN §
e}
EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE Fillﬂ[%ﬁ.};ﬂj %
FRENO )E>
CABEZAS DE ACOPLE AREA: Q
MECANICA <
CORTE U-V L 3
2 =
H Y TROCHA: LINEA: : _Jyuacio ] j |
o2 o ols2023- YR58 AN-GemSOF &
(5% 2
ﬁ F [ w [FiRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO: =
518 E é 15/10/82 Ing. Jorge Bilotti NEFA 564/A 9
S|Z|uly Gerente Mecanica PAqitei®P de 38

V/¥9S V43N ONV1d 7304 VIdOD s3




EL MARCADO SE HARA SOBRE RELIEVE SEGUN DIBUJO

NEFA 707 EN BANDAS ANULARES

MEDIDAS
ITEM UTILIZACION " " - MATERIAL Y ESPECIFICACION PRESION DE ROTURA: 50 Kg/cm? MINIMO
A |AIRE COMPRIMIDO VAGONES 5605 | 54%1 | 35%1 y£?§3N°§oG§§§0; iorWtibedlanliamiieg NOTA: EN CASO DE UTILIZARSE TELA DE RAYON NO DEBERA
TENER MENOS DE 3 CAPAS DE CITACO TEJIDO
B AIRE DIRECTO VAGONES 5605 481 29+1 IDEM G 2/51/3/04/0420/0
F
CONEXION DEPOSITOS
c EQUILIBRANTES DE LOCS. 762+5 146,8£0,8/29,4 0,8 E
[ECUALIZADORA CILINDRO -0 D
D |ERENO 762 34,110,8[19,4 £ 0,8 IDEM (o] 9001597008/0
COMANDO CILINDROS LOCS +15 B
E AIRE COMPRIMIDO LOCS. 735%5 54+1 35+1 IDEM A 9000686000/0
olzl« ITEM DESCRIPCION [CANT. ESCUAD.ESP.OBSERVAC. CATAL-NOMEN
21=135|d
w|lQlg|=z
F AIRE DIRECTO LOCOMOTORAS 735%5 481 29+1 IDEM e l<|E
22|k E EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE FERROCARRILES
HEIELE ERENO AGENTINGS
AIRE COMPRIMIDO COCHES] 5 g 2 £
G BUDD 585+1 | 541 | 35%1 IDEM T AREA:
MANGAS MECANICA
7 SE AGREGO ITEM "G" Y N° DE NUM 24/07/86 @ < ESCALA TROCHA: INEA: |
HE : © |F-2023-24344758-A PN -GEM#ASOR
6 SE MODIFICO COTA X EN ITEM "C" 21818 TODAS TODAS MATERIAL RODANTE
oz W
5 SE AGREGARON ITEMS D-E Y F Y TOLERANCIAS EN ITEMS A-BY C R § ?_J E FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO: 7
Slalelz
EMISION | COTA ALTERACIONES FECHA-FIRMA S E E , - NEFA 566
HHEE Pagina 28 de 38
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 565

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

E. 2:1
- 35,5+0,4 “G” _ w @
- - o| ®©
Lo S| o
0 —»| +l +H
RA6 { | '}8 8 3
m -
b a 2\ b 2
/ < I
22 T r 03 ® o
c A~ ‘ i ¥ 2
d = .
| - ~
w -
. f 5 | I @
€ 1
23019,
- / @ 38+0,4 “B” .
- / @ 40,5 .
- / @46+ 0,4 “A” .
MARCADO SEGUN
NEFA 707
a |JUNTAS DE MANGA ESPECIF. FAT: MR-1423 H.9.001.826.000/0
ol ITEM DESCRIPCION CANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN
2 2|3
3 |5 FERROCARRILES
z § g EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE RGENTINGS
B 2l FRENO
w|E
E JUNTA PARA ACOPLE DE MANGA AREA:
S MECANICA
< g
2 2
§ i . ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION EMISION
qu g §> TODAS TODAS MATERIAL RODANTE
s g|E 3
5] S|R|F FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:| [ _ _ _ EcH
2 q|&|¢e 19/02/82 IF Z%EF%%%ZE)S APN-GQ
= < |wF
‘” HHE
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SIMBOLOS DE LABRADOS NO
ESPECIFICADOS: nv

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
JS.15=]js.15

5 ) 1
‘ 48+ 0,5 R.9.5
R.4 20
| ‘ QJ/ R.6,3 <
| R.3,5
—&— - - O ——%——————— --—-1— 0
ez
T : i A
‘ ROSCA AMERICAN NATIONAL
\ 2% |13 i TAPER PIPE THREAD
! 35+ 11 NTP - SAE J476
LUGAR RESERVADO “—o’
PARA MARCAS - 94 INFORM.
&
®
o
— + A
e |
ITEM NOTA: EN LA POSICION INDICADA EN @ SE ESTAMPARA LA
DIMENSION . PALABRA “ARRIBA”. EL MARCADO DEBERA SER INDE-
A-E B-F C D Py LEBLE EMPLEANDOSE PUNZONES DE ARISTAS REDON-
© 1 T 7%5 — - e B + DEADAS DE NO MENOS DE 6 mm DE ALTURA O IMPRE-
a 35 22 28 16 RE> - SOS FUNDIDOS BAJO RELIEVE.
! R.7
b 3 3 3 2 | 7/ R.23
o= 1 /{
c 32 18 25 12,5 ==K
d 38 31 31 22 53 \R.6,3
12,5 F JAIRE DIRECTO LOCS
e 40 31 33 22 @
AIRE COMPRIM. LOCS.
f 43 34 36 25,5 D |ECUALIZADORA CILIND. FA. 8715
g 58,7 44,5 56 38,1 COMANDO CILINDROS (COPANT 2:6 -017)
h 43 25,5 33 22 C |INTER.DE POS. EQUILIB. GRADO FMNf 3512 9002121000025
i 35 255 30 255 B JAIRE DIRECTO VAG. 9002120000/0
- A [JAIRE COMPRIMIDO VAG. 9002122000/0
j 25,5 20,5 22 21
NAANEE DESCRIPCION cAnT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN
k 32 25 25 16 AHEIE
alE
g 1-1/4" g 3/4" g1" g 1/2" % 2|k E EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO DE FERRDCARAILES
N HEEE FRENO AGENTINGS
11-1/2 h/" 14 h/" 11 1/2 h/" 14 h/" ilglg|z
NIPLES PARA MANGAS AREA:
MECANICA
5 [Se cambio codigo NUM (9056905000/0) "Item c", segiin nota GAP. IC.5/2 S
(0-V) P.M del 10/1/89 - Div. NUM. E —on —— —_— -
4 Cota 16 para alojamiento abrazadera pasa a 26 - Radio 2,3 a 3,5 23/03/82 = ol<l< SCAL oc '-rODAs HINEA: TOLES- 2023- EAIﬁf&SS_A FLN -G\ SOF
3 Se agreg6 nota de marcado palabra "ARRIBA" 14/07/80 é g g MATERIAL RODANTE
=|5|%
2 Se agregaron Items D-E y F 08/06/77 g = E FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:
EMISION COTA ALTERACIONES FECHA-FIRMA E m E b NEFA 964 5
¢ 518 g L.
HEEE PAgina 30 de 38
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ES COP

IA DEL PLANO NEFA 963

M. BELLOCCHIO - GCIA.CONTROL TECNICO FERROVIARIO - C.N.R.T.

<
=
™ 74
o | T
‘(E '
2|3
o
J
)
w
z
o
(8]
5| =
<
@ E| 155+ 6,5
=
<
N
[T
-
<
4
=
< NOTA:
(@]
E PARA TAPON OBTURADOR CON CADENA COMPLETA SEGUN CODIGO
a H.9050988000/0 DEBE ACOMPANARSE PLANO NEFA 567.
g
w
%)
it
o
13)
z
o
o|a
=
]
c Cadena completa IRAM 503 - F.24 H. 9050990000/0
b Cadena IRAM 503 - F.24
a Eslabén de extremo IRAM 503 - F.24
ITEM DESCRIPCION CANT.| ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN.
EQUIPO DE ACCIONAMIENTO AUTOMATICO FERROCYRAILES
DE FRENO aEN TS
AREA
CADENA PARA TAPON OBTURADOR MECANICA
ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
S/E G@ TODAS TODAS MATERIAL RODANTE
FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO |F-2023-24341258-APN-G = 3

NEFA 963
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170 SIMBOLOS DE LABRADOS NO

ESPECIFICADOS: nv IRAM 4517

ALTERNATIVAS DE FORMA
o 13,5 9,5 38
= S| ,20° MINIMO
E 450 E Posicién alternativa manija
N L
“ >/ “ — N\ — oY H Y oo]
- o | /0;
7 JAVAY [
Z L)
7 T P q.y/ / S 26
® & ©
No
/I\ ~ | I /
s
o / % I I
© o =
] 5 "
N [} ‘
TN
Dimensiones
Item ‘
a b 130 8
A-E| 17 19 26
B-F| 11,9 | 145
\\
[
\
[
[
©of 1 1
N |
1
[
[
J
| F |AIRE DIRECTO LOCS
‘ AIRE COMPRIM. LOCS. m
LUGAR RESERVADO = FA. 8713 N4
PARA MARCAS B |AIRE DIRECTO VAG. (COPANT 829) 9001287000/0 20
m
o
EL PROVEEDOR ENTREGARA UNA MUESTRA PARA SU CONTROL A |AIRE COMPRIMIDO VAG. GRADO FMNf 35012 9050989000/0 é T
gllyDElysgjlyéll:FYEsgg(E:IB\ARgllE_ ng;a‘;ﬁ*llﬁ':%gi%uﬁxging& &l < ITEM DESCRIPCION [CANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN 2 >
FABRICACION g3 o=
2 E EQUIPO ACCIONAMIENTO AUTOMATICO FERROCARAILES > m
°le DE FRENO RGENTINDS it
HE 2
NOTA: PARA TAPON OBTURADOR CON CADENA COMPLETA TAPONES OBTURADORES AREA: o Jz>
SEGUN CODIGO H.9050988000/0 DEBE ACOMPANARSE LINEAS LIMITE DE DISENO MECANICA 25
PLANO NEFA 963 g ";g >
@ =
o ESCALA ITROCHA: LINEA: T) ClO I m
al wlf2023- ¥ 830 ARN-GenSOFSE T
4 Se actualizé Especificacion 14/09/83 ) E 4 3 ;
=l0o N
3 Se modificé en Item "B" dimension "a". Era 14,6 08/06/76 E E FIRMA'Y FECHA APROB. N° DE PLANO: = g}
SIO| CcO’ \CIONES Cl E m E NEFA 567
EMISION TA ALTERACIONE: FECHA-FIRMA o> yo
e|5]a Pagina 32 de 38
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2,8 x 45° 3,4

12,5
0 2 © ~
S 8 NI
Q Q (] Q
6,2 61,8
79,5
R/F: 8100058
1 | PERNO 1| Giresa superficil 260 /98018 " "% | 00890105410
ITEM DESCRIPCION cf_’;tc X MATERIAL NOMENCLADOR
FECHA 14/08/2008 ea al Roca O A N° Plano:
5 LINEA
DIBUJO | TOLOSAG. 008901DTMRO0101
REVISO ING. FRAGATAE. GRAL. ROCA
APROBO ING. ZARAR. UGOFE SIA UTILIZACION:
EMISION ESCALA FRENO DE MANO
T 11 IF-2023-24341258-APN-GCM#SOFSE
c | d ﬂ PERNO PARA HORQUILLA INGENIERIA
e f T'ﬁ%gg'/* MATERIAL RODANTE
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Expediente:

Clase de Contratacion:

Procedimiento de Seleccion N°:

DETALLE PROVEEDOR

Razon Social

C.U.LT.

Tel.:

E-Mail:

Moneda:

Renglén | Cantidad

u/M

Cédigo SAP

Nomenclador

Descripcion SAP

Referencia
de Féabrica

Plano / ET

Precio Unitario

LV.A.
(%)

Subtotal
(sin LV.A.)

1 156

C/lU

1000000286

NUMO00810106410N

RESOR P/SUSP
PRIM SIMP
8468317 ,0-08-1-7

8468317

0-08-1-7065-E6

0,00

Clu

1000000350

NUMO00810108870N

COLGADOR
P/PORTAZAP
8466630
,008101DTMRO

8466630

008101DTMR0292-EB

0,00

3 539

Clu

1000002534

NUMO00850300110N

MANGA P/FRENO
COMP C/CONEC
ACOP NEFA 563

8179514

NEFA 563/E-E7

0,00

Clu

1000003863

NUMO00870812030N

MECHA LUB

8315619 ,DE 10-07-

18 P/ILOCOMOT

8315619

DE-10-07-18-E7

0,00

Clu

1000004258

NUMO00890105410N

TORN CAB CILIND
CICAD
27,7TMMX79,5MM
8100

8100058

008901DTMRO0101-EA

0,00

6 128

Clu

1000004401

NUMO00890504850N

SILENT-BLOCK
P/ACOP FLEX
PIGA

008905DTMR0471/B-EA

0,00

7 331

Clu

1000022994

NUM91310190000N

SILENT-BLOCK
P/ACOP GP-
COMPR 8234958

8234958

008905DTMRO0471/A-EA

0,00

Subtotal (sin I.V.A.)

0,00

.V.A.

Total (con I.V.A)

0,00

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego

Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego

Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccion N°:
Clase de Contratacion:

Expediente:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Identificaciéon Tributaria

Tel.:

E-Mail:

Moneda:

Inconterm

Renglén

Cantidad

U/m

Cédigo SAP

Nomenclador

Descripciéon SAP

Referencia de
Fabrica

Plano / ET

Precio

Unitario

Flete Seguro

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

156

C/U

1000000286

NUMO00810106410N

RESOR P/SUSP
PRIM SIMP 8468317
,0-08-1-7

8468317

0-08-1-7065-E6

////////////////////////////////

.

e

E

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

32

C/U

1000000350

NUMO00810108870N

COLGADOR
P/PORTAZAP
8466630
,008101DTMRO

8466630

008101DTMR0292-EB

00

L

_
.

e

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

539

C/lU

1000002534

NUMO00850300110N

MANGA P/FRENO
COMP C/CONEC
ACOP NEFA 563

8179514

NEFA 563/E-E7

e

.

e

E

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

85

C/U

1000003863

NUMO00870812030N

MECHA LUB
8315619 ,DE 10-07-
18 P/LOCOMOT

8315619

DE-10-07-18-E7

0

s

.

.

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

20

C/u

1000004258

NUMO00890105410N

TORN CAB CILIND
CICAD
27,7MMX79,5MM
8100

8100058

008901DTMRO0101-EA

£

.

.

i

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

128

C/u

1000004401

NUMO00890504850N

SILENT-BLOCK
P/ACOP FLEX P/GA

008905DTMR0471/B-EA

0
...

.

tE

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

331

C/u

1000022994

NUM91310190000N

SILENT-BLOCK
P/ACOP GP-
COMPR 8234958

8234958

008905DTMRO0471/A-EA

. 0
..

..

L.

Subtotal
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

Total:

0,00

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais): Segun pliego

Condicién de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego
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