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88 36

Costura continua tipo filete
 cordón convexo de 6x6 mm
 sobre caras de retención. 
(precalentar a 70° a 80° ).

0,7 A

A

Costura discontinua tipo filete
 cordón convexo de 4x4 mm
 sobre caras de retención. 
3x25mm equidistantes 
(precalentar a 70° a 80° ).

Costura discontinua tipo filete cordón convexo de 3x3 mm
 sobre caras de retención. 3x15mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ).

Placas de fricción 
centrada con respecto 
a los bujes. 

 

6

2

7

3

5

1

4

Nota.
Electrodo rutílico AWS A5.1-91 
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93 
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

28/08/2009

Conj. Palanca 8242349 00810108630

008101DTMR0164

Leva Portazapata
-Derecha Frontal e Izquierda Posterior-

Conjunto

Locomotora
EMD G12-GR12

Nota N°1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial 
uso en construcciones mecánicas,
 designación 1020/1030 según normas IRAM-IAS 500-600, 
última edición, normalizada y cortada a pantógrafo 
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos.

Nota N°2.
Redondo comercial, Acero al carbono medio manganeso 
para construcciones mecánicas 
según normas IRAM-IAS U500-600, designación 1010/1020.

Terminación : 
El material se entregara con tres capas de fondo sintético 
diluíble con aguarrás, con pigmentos anticorrosivos y 
cromato de zinc que previenen la oxidación de superficies ferrosas.
Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm. 

1 Palanca 1 Nota N°1
2 Camisa inf. 1 Nota N°2
3 Buje central 1 Plano 10-01-24 Em.4 Item N°2 

R/F 8059991 91304360000

4 Buje superior 1 Plano 9-04-82 R/F 8052336 00810109110
5 Suplemento fric. Cent. 2 SAE 1010 - 1020
6 Suplemento fric. Sup. 2 SAE 1010 - 1020
7 Buje Camisa inf. 1 Plano 9-04-228 R/F 8133930 00810109150

           
Las medidas están expresadas en milímetros

Ing. Fragata

Símbolos de labrado
IRAM 4517

JS 13 = js 13  IRAM 5002

Tolerancias salvo especificación 
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54321 7 8 9 10 11 12

1 2 3 4 5 6 7 8

G

Fecha:
DIBUJO
REVISO

APROBÓ
EMISIÓN

MATERIAL:

A2

DESCRIPCIÓN

LÍNEA 
GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

ÍTEM

a b
c
e

d
f

Escala

Trocha
1676

S/Esc.
TITULO

CANT. NÚM.     

UTILIZ.

OFICINA TÉCNICA
MATERIAL RODANTE

R/F

Ing. D. Iglesias

M. Quarchioni
Plano.



C

Tolerancias salvo especificación

JS 15 = js 15 IRAM 5002

Símbolos de labrado

IRAM 4517

Nº Plano:

UTILIZACION:

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE

LINEA
GRAL. ROCA

FECHA

DIBUJO

REVISO

APROBO

EMISION ESCALA
1:1

ITEM DESCRIPCION
Cant. x

Loc
MATERIAL NOMENCLADOR

1 2

TROCHA
1676

TOLOSA G.

ING. FRAGATA E.

ING. IGLESIAS D.

BUJES PARA TIMONERIA DE 
FRENO Y BOGIE. LOCTS D.E.

GENERAL MOTORS

Locomotoras GM

D.E. 10-01-24
03/11/2009

0,5 x 45º0,5 x 45º

30º30º

1,5 1,5

Ø
 B

 (
s7

)

Ø
 A

 (H
11

)

Item Descripcion Ø A Ø B C Material y tratamiento N.U.M Híbrido R/F

Utilización (Cantidad x Locomotora)

1

2

3

4

5

6

7

8

BUJE
TIMONERIA DE

FRENO

28,57

34,92

31,75

31,75

28,57

28,57

31,75

24,40

37,84

44,19

41,02

41,02

37,84

37,84

41,02

34,67

31,75

31,75

25,40

15,87

25,40

15,87

19,05

19,05

400810109210

00810109130

00810109230

00810109270

00810109310

00810112110

00810103750

00810112130

8065520

8059991

8032161

8052337

8052334

8032159

8197960

8441563

4

10

G12 GR12 G22 CW GT22 CW

Acero al carbono
mediano

manganeso según
normas IRAM-IAS
U500-600, última

edición,
designación 1010,

cementado y 
templado.

Profundidad de
capa 0,50 a 1,0

mm. Dureza
superficial 53 a 60

HRC.

91304360000 6 66

44

22 44

124 44

2424

90640020000 5616

3232

GT22 CW-2

4

14

4

4

4

16

3 4Emisión 4: Se modificó tolerancias de diámetro interno y externo. Se agregó en utilización cant. por modelo de locomotora. Fecha: 03/11/2009

5

Emisión 5: Se modificó tolerancias de diámetro interno. Fecha: 07/05/2014





8836

Costura continua tipo filete
 cordón convexo de 6x6 mm
 sobre caras de retención. 
(precalentar a 70° a 80° ).

0,7 A

A

4
6

1

3

5

2

7

Costura discontinua tipo filete
 cordón convexo de 4x4 mm
 sobre caras de retención. 
3x25mm equidistantes 
(precalentar a 70° a 80° ).

Costura discontinua tipo filete cordón convexo de 3x3 mm
 sobre caras de retención. 3x15mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ).

Placas de fricción 
centrada con respecto 
a los bujes. 
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Espesor 4,76mm

5

80 42

Espesor 3,18mm 6

Nota.
Electrodo rutílico AWS A5.1-91 
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG ALUS A5.18-93 
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

28/08/2009

Conj. Palanca 8242348 00810108650

008101DTMR0163

Leva Portazapata
-Izquierda Frontal y Derecha Posterior-

Conjunto

Locomotora
EMD G12-GR12

Nota N°1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial 
uso en construcciones mecánicas,
 designación 1020/1030 según normas IRAM-IAS 500-600, 
última edición, normalizada y cortada a pantógrafo 
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos.

Nota N°2.
Redondo comercial, Acero al carbono medio manganeso 
para construcciones mecánicas 
según normas IRAM-IAS U500-600, designación 1010/1020.

Terminación : 
El material se entregara con tres capas de fondo sintético 
diluíble con aguarrás, con pigmentos anticorrosivos y 
cromato de zinc que previenen la oxidación de superficies ferrosas.
Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm. 

1 Palanca 1 Nota N°1
2 Camisa inf. 1 Nota N°2
3 Buje central 1 Plano 10-01-24 Em.4 Item N°2 

R/F 8059991 91304360000

4 Buje superior 1 Plano 9-04-82 R/F 8052336 00810109110
5 Suplemento fric. Cent. 2 SAE 1010 - 1020
6 Suplemento fric. Sup. 2 SAE 1010 - 1020
7 Buje Camisa inf. 1 Plano 9-04-228 R/F 8133930 00810109150

           
Las medidas están expresadas en milímetros

Ing. Fragata

Símbolos de labrado
IRAM 4517

JS 13 = js 13  IRAM 5002

Tolerancias salvo especificación 
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54321 7 8 9 10 11 12

1 2 3 4 5 6 7 8

G

Fecha:
DIBUJO
REVISO

APROBÓ
EMISIÓN

MATERIAL:

A2

DESCRIPCIÓN

LÍNEA 
GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

ÍTEM

a b
c
e

d
f

Escala

Trocha
1676

S/Esc.
TITULO

CANT. NÚM.     

UTILIZ.

OFICINA TÉCNICA
MATERIAL RODANTE

R/F

Ing. D. Iglesias

M. Quarchioni
Plano.





1 4
3

2

5

Electrodo rutílico AWS A5.1-91 
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93 
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

Costura discontinua tipo filete cordón convexo de 3x3 mm
 sobre caras de retención. 4x20mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ).

 
Placas de fricción en ambos lados 
centrada con respecto a los bujes. 

Leva intermedia de portazapata 
derecha e izquierda

(Lámina 1/2)

23/10/2009

Locomotora
EMD G12-GR12

008101DTMR0179
Lámina 1

008101086708242351

Terminación : 
El material se entregará con tres capas de fondo sintético diluíble con aguarrás, 
con pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc que previenen la oxidación de superficies ferrosas.
Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm. 

Emisión b: Se modificó emisión b Plano Nº 008101DTMR0179 Lámina 2 Item. N°1 y Nº 2. Fecha: 21/10/2011

Ítem 
N° DESCRIPCIÓN Plano N° Num. CANT.

1 Palanca  008101DTMR0179 Lámina 2 Item. N°1 1
2 Suplemento Palanca R-F 8242351 008101DTMR0179 Lámina 2 Item. N°2 2
3 Buje R-F 8236189 9-04-84 91306060000 1
4 Buje R-F 8059991 10-01-24 Ítem. N°2 Em. N°4 91304360000 1
5 Buje R-F 8242389 9-04-94 00810109190 2

B

A

8764

D

C

51 2 3

A

B

321

C

F

E

D

LÍNEA
GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

OFICINA TÉCNICA

MATERIAL RODANTE

UTILIZ.

Nº PLANO

TITULOEscala
S/Esc.

4

1676
Trocha

EMISIÓN

a
c

e f

d
b

APROBÓ

REVISO

DIBUJO

Fecha:

A3

ÍTEM DESCRIPCIÓN CANT. MATERIAL: NUM.RF.

           
Las medidas están expresadas en milímetros

Tolerancias salvo especificación 
JS 13 = js 13  IRAM 5002

Símbolos de labrado
IRAM 4517

Ing. D. Iglesias
Ing. Fragata
M. Quarchioni
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Costura de ambos lados continua tipo filete
 cordón convexo de 10x10 mm sobre caras de retención. 
(precalentar a 70° a 80° ).
Pasada de raíz de bajo aporte térmico. Cepillado y distensionado
mecánico intenso entre pasadas. Para evitar distorsiones alternar
costuras interna - externas.

Espesor 1⅛”

Espesor ⅞"

42

95

2

3,10

Electrodo rutílico AWS A5.1-91 
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93 
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

Nota N°1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial 
uso en construcciones mecánicas,
 designación 1020/1030 según normas IRAM-IAS 500-600, 
última edición, normalizada y cortada a pantógrafo 
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos. 1

2 Suplemento

Palanca Ver nota.

SAE  1010

008101DTMR0179
Lámina 2

Locomotora
EMD G12-GR12Componentes de 

Leva intermedia de portazapata  
derecha e izquierda

(Lámina 2/2)

23/10/2009

Emisión b: Se modificó cotas y espesor. Fecha: 21/10/2011

B

A

8764

D

C

51 2 3

A

B

321

C

F

E

D

LÍNEA
GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

OFICINA TÉCNICA

MATERIAL RODANTE

UTILIZ.

Nº PLANO

TITULOEscala
S/Esc.

4

1676
Trocha

EMISIÓN

a
c

e f

d
b

APROBÓ

REVISO

DIBUJO

Fecha:

A3

ÍTEM DESCRIPCIÓN CANT. MATERIAL: NUM.RF.

           
Las medidas están expresadas en milímetros

Tolerancias salvo especificación 
JS 13 = js 13  IRAM 5002

Símbolos de labrado
IRAM 4517

Ing. D. Iglesias
Ing. Fragata
M. Quarchioni
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Nota N°3.
Plano 9-04-102 Item. Emisión N°7
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R  80

SECCIÓN A-A

2

1

3

2

3

B

B
SECCIÓN B-B

Conj. Colgador 1 8242350 00810108810

008101DTMR0161

Locomotora
EMD G12-GR12

Conjunto Colgador
De Portazapata

14/08/2009

Nota N°2.
Plano 10-01-24 Item. N°4 Emisión N°4

Nota N°1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial 
uso en construcciones mecánicas,
 designación 1020/1030 según normas IRAM-IAS 500-600, 
última edición, normalizada y cortada a pantógrafo 
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos.

Protección Superficial:
 Tres manos de pintura sintética diluible aguarrás mineral, 
con el agregado de pigmentos anticorrosivos y cromatos de zinc.

1 Colgador 1 Ver Nota N°1
2 Buje 1 Ver Nota N°2 8052337 00810109270
3 Buje 1 Ver Nota N°3 8235914 00810109250
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8764

D

C

51 2 3

A

B

321

C

F

E

D

LÍNEA
GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

OFICINA TÉCNICA

MATERIAL RODANTE

UTILIZ.

Nº PLANO

TITULOEscala
S/Esc.

4

1676
Trocha

EMISIÓN

a
c

e f

d
b

APROBÓ

REVISO

DIBUJO

Fecha:

A3

ÍTEM DESCRIPCIÓN CANT. MATERIAL: NUM.RF.

           
Las medidas están expresadas en milímetros

Tolerancias salvo especificación 
JS 13 = js 13  IRAM 5002

Símbolos de labrado
IRAM 4517

Ing. D. Iglesias
Ing. Fragata
M. Quarchioni





A

 C B

50°

Item Num Ref. Fab.  Tubo 
[B.S.P.]

A
[mm]

B
[mm]

C
[mm]

1 00880106520 8479542 1/2" 15 21 34

2 00850124710 8479543 3/4" 15 26 40

3 00830819610 8479544 1" 18 33 50

4 00830808200 8479599 1 1/2" 18 47 63

5 00880103370 8479600 2" 18 60 76

6 91315160000 8479601 2 1/2" 30 75 103
7 00830819950 8479602 3" 30 88 118
8 00830819970 8479603 3 1/2" 30 100 130

9 00830819990 8479604 4" 30 113 143

B

C

D

1 2

A

321 4

B

A

5 6

Fecha:
DIBUJO
REVISO
APROBO
EMISION

MATERIAL:

A4

C

DESCRIPCION

C. Valdes
LINEA

GRAL. ROCA
UGOFE S.A.

ITEM

a b
c
e

d

f

Escala

Trocha
1676

S/Esc.
TITULO

CANT. RF NUM

UTILIZ.

Nº PLANO

OFICINA TECNICA
MATERIAL RODANTE

4 5 63

D

Material: Goma Sintética IRAM 113001 
                 Tipo 2BG 6175 A14  B14 E34  L14

Las medidas están expresadas en milimetros

Tolerancias salvo especificación 
JS 15 = js 15  IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

R. Zara
R. Moroni

008308DTMR0029

Sellado de cañerias
Loc's GM

SELLOS de GOMA 

Ver nota

04-11-2007



O-RING (1)

O-RING (3)

SELLO (4) SELLO (5)
( 2 : 1 )

O-RING (2)
( 2 : 1 )

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

D D

C C

B B

A A

S mbolos de labrado
seg n IRAM 4517

NUM00850612850N

Leonardo A. Monticelli

Ing. Carlos A. Valdes Lazo
Ing. Hern n H. E. Baigorria

01/08/2018
DIBUJO:
REVISO:
APROBO:

REV

SE COMPLEMENTA CON:

CAT LOGO:

RELEVO:

DEPARTAMENTO INGENIER A
REMEDIOS DE ESCALADA

ESCALA

008506DTMR0466COORDINACI N GENERAL T CNICA

ET MRR/L-066/18

1/1
FORMATO

30/10/2018
HOJA

PLANO N :

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
L NEA GENERAL ROCA

Representaci n cotas y s mbolos: IRAM.
Tolerancias no indicadas seg n IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

Leonardo A. Monticelli

A3

JUEGO DE REPARACI N DE V LVULA DE BOCINA

A

1:1 / 2:1

01/08/2018

1 O-RING V STAGO EXT. 1 VER NOTA. 8188407 NUM00850614270N

C DIGO/H BRIDOREF. DE F BRICAESPECIFICACI NCANT.DENOMINACI N

LOCOMOTORAS DI SEL - EL CTRICAS GENERAL MOTORS

SIST. NEUM TICO - V LVULAS Y ELEMENTOS AUXILIARES

30/10/2018

POS.

8188414 NUM00850614370NVER NOTA1O-RING V STAGO INT.2

8163442 NUM00850614230NVER NOTA1O-RING CUERPO3

8188409 NUM00850614290NVER NOTA.1SELLO V LVULA EXT.4

8188413 NUM00850614390NVER NOTA.1SELLO V LVULA INT.5

NOTAS:

MATERIALES:
- TEMS 1 - 2 - 3: ACRILO-NITRILO BUTADIENO (NBR), DE DUREZA 70 SHORE A, SEG N FA 8 403 (IRAM
113001, LTIMA EDICI N), DESIGNACI N BF 710, COINCIDENTES CON CAT LOGOS PARKER 2-112, 2-006 Y
2-212 RESPECTIVAMENTE.
- TEMS 4 - 5: GOMA SINT TICA DE POLICLOROPENO SEG N FA 8 403 (IRAM 113001, LTIMA EDICI N),
DESIGNACI N 2 BC 710, REQUISITOS A14 Y EO14.
EL PRESENTE CONJUNTO PUEDE ENCONTRARSE EN EL MERCADO SEG N CAT LOGO PETRO-PARTS COMO
N MERO DE ORDEN 78.

PROTECCI N E IDENTIFICACI N:
- EL O LOS ELEMENTOS DEBER N SER CONVENIENTEMENTE EMBALADOS A FINES DE SER PROTEGIDOS
CONTRA POLUCI N EXTERNA Y CUALQUIER TIPO DE DA O MEC NICO.
- LA ORDEN DE ENTREGA Y EL DETALLE DE COMPONENTES Y CANTIDADES DEBER N SER GRABADOS DE
FORMA CLARAMENTE VISIBLE EN EL EMBALAJE GENERAL.

4,5

1,2

16

2,6
3,5

1,59 (1/16")
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Espesor 6,35 (1/4")

1

H

NOTA:
LAS SUPERFICIES DEBERÁN SER PLANAS Y CONSERVAR ENTRE ELLAS UN PARALELISMO DE ± 0,05 mm.
SE CORTARÁ POR PLASMA CON  INMERSIÓN EN AGUA, NO SE REQUIERE MECANIZADO. PREVIO ACUERDO CON EL PROVEEDOR, EL COMITENTE 
REALIZARÁ UNA VISITA A LAS INSTALACIONES DEL MISMO PARA COMPROBAR DICHO PROCESO.
MATERIAL:
ACERO AUSTENTICO AL Mn "HADFIELD", SEGÚN ASTM A-128 GRADO "A", TEMPLADO Y REVENIDO HASTA ALCANZAR FINALMENTE
UNA DUREZA SUPERFICIAL DE 280 ±10 HB, Y UNA RESISTENCIA A LA TRACCIÓN DE 95 ±5 Kg/mm.
CERTIFICADOS:
EL PROVEEDOR DEBERÁ ENTREGAR POR CADA PIEZA EL CERTIFICADO DEL MATERIAL EMPLEADO.
ENSAYO NO DESTRUCTIVO:
MÉTODO DE TINTAS PENETRANTES: EL PROVEEDOR DEBERÉ ENTREGAR CERTIFICADO DE EXAMEN DE EVENTUALES FISURAS, EL CUAL NO REVELARÁ 
INDICACIÓN ALGUNA. EL EXAMEN CORRESPONDE AL 100 % DE LAS PIEZAS ENTREGADAS. LOS ENSAYOS DEBERÁN ESTAR FIRMADOS POR UN 
OPERADOR NIVEL II, SEGÚN IRAM 9712.
PROTECCIÓN:
CADA PIEZA DEBERÁ SER ENTREGADA CON UNA CAPA REMOVIBLE DE PROTECCIÓN IGNIFUGA CONTRA LA CORROSIÓN AMBIENTAL.
NOMENCLATURA:
LA ORDEN DE ENTREGA DEBERÁ SER GRABADA DE FORMA PERMANENTE DONDE SE INDICA LA LETRA "H".
EMISIONES:
REVISIÓN C (31/08/2020): SE AMPLIÓ FORMATO A HOJA A3. SE MODIFICÓ MATERIAL, ELIMINANDO SAE 1045 TyR : HB=350±20 Y AÑADIENDO
NORMA Y TRATAMIENTOS. 
EL PRESENTE REEMPLAZA AL PLANO 9-01-80, EMISIÓN B Y ANTERIORES.

Tolerancias salvo especificaciones
J516 = js16 IRAM 5002

1 Placa Superior Ver 
nota 00810102590 91316050000 7493646

Item Descripción Material NUM Híbrido Referencia de 
fabrica

COLIZA LATERAL DE CAJA PUNTA DE EJES 5-1/2"x10"
RODADURA Y SUSPENSION BOGIE MOTRIZ

LOCOMOTORA DIESEL - ELECTRICA GENERAL MOTORS 

C
FACIANO,FACUNDO
FACIANO, FACUNDO
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ESCALA FORMATO HOJA CATÁLOGO:

SE COMPLETA CON :

PLANO N°:31/08/2020

31/08/2020

APROBÓ:
REVISÓ:

DIBUJÓ:

RELEVÓ:

Representación cotas y símbolos:IRAM.
Tolerancias no indicadas según IRAM

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K

DEPARTAMENTO INGENIERÍA 
REMEDIOS DE ESCALADA

COORDINACIÓN GENERAL TÉCNICA

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE 
LÍNEA GENERAL ROCA

MATERIAL: VER NOTA

SIMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517
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A.

        
1- La fabricación de los componentes será efectuada empleando materiales nuevos según lo 

establecido por el plano 9-02-94 Emisión F; no se admitirá material recuperado de ningún tipo 
en ninguna pieza.

2- Los paragolpes nuevos serán acuñados según lo establecido en el plano referenciando OE/N° 
correlativo.

3- EL PROVEEDOR DEBERÁ ENTREGAR LOS SIGUIENTES INFORMES:

Análisis químico de acero de colada,
Certificado de partida de materiales utilizados para la construcción de los resorte, 
Ensayo de tracción del acero para colada,
Examen micrográfico del acero para colada,,
Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar según orden de compra, 

verificándose el cumplimiento de la FAT: V-709, última emisión;
Un informe de control dimensional membretado de la Empresa proveedora donde se 

deje constancia que todo el lote de paragolpes solicitado cumple dimensionalmente con lo 
establecido según plano adjunto (principales cotas).

B.

El proveedor deberá realizar los ensayos en laboratorios acreditados por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) y/o supervisados y certificados por el SAC (Servicio 
Argentino de Calibración y Medición) bajo la ISO / IEC 17025, a fines de garantizar la validez 
técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también la trazabilidad al 
Sistema Internacional de Unidades (SI).

C.

Para la confección y emisión de los informes, se deberá tener en cuenta el punto 5.10 de la 
norma ISO/IEC 17025.  El informe deberá contener mínimo los siguientes ítems:

a. Número de orden de compra del FFCC,
b. Número de plano y NUM sí correspondiere,
c. Número de lote o colada utilizada en cuestión,
d. Número de identificación de la muestras en cuestión,
e. Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada lote o colada, 
f. Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe general por 

conjunto, donde incluya toda la información de los puntos a, b, y c, respectivamente y el 
detalle de los números de identificación de las piezas que componen dicho conjunto. 

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida o colada de material utilizado para la 
entrega según O/C.

Inspector Técnico de la Línea Gral. Roca: Una vez que el proveedor es adjudicatario de la 
O/C pertinente, se deberá poner en contacto con las oficinas de Calidad e Ingeniería, para 
dar cumplimiento a estos requerimientos: El proveedor deberá garantizar el acceso libre al 
área de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o 
verificaciones en proceso productivo.  
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