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Tolerancias salvo especificacion

JS 13 =js 13 IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

Y

490

O 64 H7

25,40

Costura discontinua tipo filete corddn convexo de 3x3 mm
sobre caras de retencién. 3x15mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ).

] , N
L ©
R Ao <
> ' 3
S, v ©
178
Placas de friccion Espesor 4,76mm
Costura discontinua tipo filete centfrada con respecto
corddén convexo de 4x4 mm a los bujes.
sobre caras de retencion.
3x25mm equidistantes
(precalentar a 70° a 80° ).
o
L0
™ ~
Q S
Costura continua tipo filete
corddén convexo de é6x6 mm
sobre caras de retencion.
(precalentar a 70° a 80° ).
Espesor 3,18mm
J_ 0.7 1 Palanca 1 Nota N°1
2 Camisa inf. 1 Nota N°2
. Plano 10-01-24 Em.4 ltem N°2
L 3 Buje central 1 R/F 8059991 91304360000
o N 4 Buje superior 1 Plano 9-04-82 R/F 8052336 00810109110
a S 5 | Suplemento fric. Cent. | 2 SAE 1010 - 1020
6 Suplemento fric. Sup. 2 SAE 1010- 1020
88 36 I 7 Buje Camisa inf. 1 Plano 9-04-228 R/F 8133930 00810109150
‘ ‘ ‘ Conj. Palanca 8242349 00810108630
ITEM DESCRIPCION CANT. | MATERIAL: R/F NUM.
Fecha: 28/08/2009 Linea Gral Roca UGOFE S.A,| 14 Plano.
Nota. Nota N°1. inacion : DIBUJO | M. Quarchioni LGR LINEA ' | 508101DTMRO164
Electrodo rutilico AWS A5.1-91 Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial  Nota N°2. Elem?gr%lo?e'en’rregoro con fres capas de fondo sintético REVISO lng.%?égou%m g GRAL. ROCA
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A) Uso en construcciones mecdanicas, Redondo comercial, Acero al carbono medio manganeso  Jiible con aguards, con pigmentos anticormosivos y . . ’ UGOFE S.A. |42
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93 designacién 1020/1030 segin normas IRAM-IAS 500-600, para construcciones mecdnicas cromato de zinc que previenen Ia oxidacion de superficies ferrosas APROBO | Ing. D. Iglesias Locomotora
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3) Ultima edicién, normalizada y cortada a pantégrafo segun normas IRAM-IAS U500-600, designacién 1010/1020. Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm * | EMISION| Escala [TITULO Leva POI’TOZODOTO EMD G12-GR12
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos. ’ ’ ) a | p | —SEsc ) . .
. s1_=-e -Derecha Frontal e Izquierda Posterior- |OFICINA TECNICA
Las medidas estén expresadas en milimetros [, [ | "o Conjunto Ao| MATERIAL RODANTE

D41 57
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Tolerancias salvo especificacion

JS 15 =js 15 IRAM 5002

Simbolos de labrado

IRAM 4517 20

C
Utilizaciéon (Cantidad x Locomotora)
ltem Descripcion gA B C Material y tratamiento N.U.M Hibrido R/F G12 GR12 G22 CW | GT22 CW |GT22 CW-2
1 28,57 37,84 31,75 00810109210 8065520 4 4 4
2 34,92 4419 31,75 00810109130 91304360000 8059991 6 10 6 6 14
3 31,75 41,02 25,40 00810109230 8032161 4 4 4
4 31,75 41,02 15,87 Acero al carbono 00810109270 8052337 2 2 4 4 4
mediano
5 28,57 37,84 25,40 manganeso segun 00810109310 8052334 4 12 4 4 4
normas IRAM-IAS
6 2857 | 37,84 15,87 U5ooe'gi%?c,;n“'“ma 00810112110 8032159 24 24
7 BUJE 31,75 | 4102 | 19,05 descgrrr‘;ﬂtoa’lj;%m' 00810103750 | 90640020000 8197960 16 56 16
8 FRENO 24,40 34,67 19,05 Profundidad de 00810112130 8441563 32 32
capa 0,50a 1,0
mm. Dureza
superficial 53 a 60
HRC.
ITEM DESCRIPCION cf_’;ﬁx MATERIAL NOMENCLADOR

FECHA 03/11/2009 N° Plano:

DIBUJO | TOLOSAG. = . LINEA D.E. 10-01-24

REVISO ING. FRAGATAE. GRAL. ROCA

APROBO ING. IGLESIAS D. A RG E N T R E N UTILIZACION:

EMISION | ESCALA Locomotoras GM

Emisién 5: Se modifico tolerancias de diametro interno. Fecha: 07/05/2014 11 BUJES PARA TIMONERIA DE
Emisién 4: Se modificé tolerancias de diametro interno y externo. Se agregé en utilizacién cant. por modelo de locomotora. Fecha: 03/11/2009 E] FRENO Y BOGIE. LOCTS D.E. INGENIERIA
5 TROCHA GENERAL MOTORS MATERIAL RODANTE
1676




B COMISION TECHICA ALtFEORA

MIEMBROS DE LA =

~

FORMATD A 3 HORMA IRAM 4504 I

E )

| TOLERANCIAS SALVO ESPECIFICACION SIMBOLOS DE LABRADO
Js 44:_]13 14 ()RAM 5002) N |RAM 4517
@
L)
v
= i ‘_4‘:.- ‘;‘Jf‘:‘lﬂ _fx_‘f?_:
; —r
5 Vits:
> - - VVV 7 -
e A s
(] o —_ i
= o
w ‘;‘ % %
G 2 o Acero al carbono medio manganeso para construcciones mecénicas
... = o seglin normas IRAM-IAS U500-600, designacién 1010, cementado y
~ s ; templado.
o = \\\ Profundidad de capa cementada: 0,50 a 1,0 mm.
o § ) e Dureza superficial: 53 a 60 HRC.
: M B V'V Eliminar rebabas
) WG e s mn S —
k‘Sﬂl“. l '_____3_2_ = ==.'=;'.-=e=e.'====.., AL LD I SR A
. ) r e - o T i & B4 = ,i:..‘.‘lﬁ:éhaa‘___.
3 : —t E_ M EACS R+ E T TR T R _::ié ‘
M - —— AT T i s 24 1 e o P o e e ]
5 < e —— e (s 1 e e e e D e e !
s < A Sl
p TMATER IR
o S g —ALEAT 0, T A 223
a
i Tdbamarnkade G Tmm da pofancddaed -~y Foniist=
lI-: ; - m : ; i A
1.-: ‘ - Ikt -—m:-Iil_".-"_"-i--w_---; -
u W
-5 : ] A/O TA -4 / - f
« ‘ . I Los J\'uj.;g. S .:,;f:;‘p;.}q re ..‘ffn.h.‘{-:_) o Oi.jrd Cq‘-)f:ws >
: REF FAB. 8052 336 i convimntimenli embalodes y dy sobrls o cojus
o ﬁ" HAr f,,‘,;_\,“gr’; 7 RS .i’u’ O /._1_‘,.;,:11'!/../ . h-yj,‘ﬂht..b . =
a‘. .’. I 3 r?“/»i-'s‘ o olbres /f t‘t.tn.tcz’nv ;,7. rr«{u.{- o)
2 N de Fabrcanfe Y pre’ }/o Carr e pow dragsle .
|57
" ITEM DESCRIPCION MATERIAL OBSEAV. | CANT, | g g
NOTA " Fara perme wease NEFA 9.04.90 y NEFA 904 93 ‘
: EMPRESAS FERROCARRILES ESTADO ARGENTINO
Fyra /ménca veaae 008101DTMRO163; 008101DTMR0164 ;
« 008101DTMRO0175; 008101DTMR0176 . Sy 3 SRt iy
u:' ——" 7/,4/‘,*.?;5 \/'\. 008101DTMR0177, 008101DTMR0178 TIMONERIA DE FRENQ _ FALANCA COMFEASIDORA _ FPYUANCA ZATELZOR
e N = e = i
. <oopn :A.!vc Kicte) N X 008101DTMR01§0. 008101DTMR0181 BU.,E &M G '2
BEWEAY L 2 p=T=st Y Emisién 2: Se modificd nota de material, se cambié tolerancias de diametro interno y externo.
WAT. 10 OB o, J Se agregé simbolos de labrado. Fecha: 06/11/09 £, CC- USWARIDS i
AL l.-.......‘:.-.l.)...,.'_ ' . e ST -\'-f.':-::i (8-Lsts ELPECINE2010K) | — -“ fFf{ -
SEMODIIEO | widor— it i, C B SR TSR s e U v VV_| VWU IV ALl 1252
SPECFGIOAN ! ' 1A = -~ 1 ! o ki ki .
{’figf ol by .L TE = (B A ) B Lo, AT R e ' ESCALA DIBUIALD UTILIZACION oiBUSO ' EMISION
! 0 - SUPERFLCIE JOUPERTICIE LABRADD LAKEADD LARRADG  §RTICAnION POR . 9
= o—l‘____ EM BHUTD J RusTICA RUETICA Fiug MitY Einb LaCRIT 7: 7 ¥F. C. DL 5. SeG/E I\]EFA q- 04—82 2

{



9 10 11 12

Tolerancias salvo especificacién | Simbolos de labrado
IRAM 4517

JS 13 =js 13 IRAM 5002 ~

745

490

D41 57

O 64 H7

25,40

Costura discontinua tipo filete cordén convexo de 3x3 mm > , <
sobre caras de retencién. 3x15mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ). OIO L O
C
N
S VA S
178
Espesor 4,76mm
Placas de friccién
cenfrada con respecto
a los bujes.
Costura discontinua tipo filete
corddén convexo de 4x4 mm
sobre caras de retencion. o
3x25mm equidistantes N 2
(precalentar a 70° a 80° ). — Q
IS
A /
Costura contfinua fipo filete
corddén convexo de éx6 mm
sobre caras de retencion.
(precalentar a 70° a 80° ).
Espesor 3,18mm e
] Palanca 1 Nota N°1
2 Camisa inf. 1 Nota N°2
1lo7]A | 3 Buje central 1 lano 0 aosana e N2 91304360000
o N \ 4 Buje superior 1 Plano 9-04-82 R/F 8052336 00810109110
a S 5| Suplemento fric. Cent. | 2 SAE 1010 - 1020
N 6 Suplemento fric. Sup. 2 SAE 1010- 1020
[ 7 Buje Camisa inf. 1 Plano 9-04-228 R/F 8133930 00810109150
Conj. Palanca 8242348 | 00810108650
34 88 ITEM DESCRIPCION CANT. | MATERIAL: R/F NUM.
| | | Fecha: 28/08/2009 LGR Linea Gral Roca UGOFE S.A,| LiNEA Plano.
Nota Nota N°1. Nota N°2. Terminacidén : DIBUJO | M. Quarchioni o GRAL. ROCA 008101DTMRO163
Electrodo rutilico AWS A5.1-91 Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial  Redondo comercial, Acero al carbono medio manganeso  El material se entregara con fres capas de fondo sintético REVISO | Ing. Fragata : T3
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A) USO en construcciones mecdnicas, para construcciones mecanicas ) diluible con aguarrds, con pigmenfos anticorrosivosy APROBO | Ing. D. Iglesias UGOFE S.A. Locomotora
Alambre macizo TIG ALUS A5.18-93 designacion 102071030 segun normas IRAM-IAS 500-600, segun normas IRAM-IAS U500-600, designacion 1010/1020.  cromato de zinc que previenen la oxidacion de superficies ferrosas. oo o s T Escala | 1rruL0 EMD G12-GR12
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100$3)  Ultima edicién, normalizada y cortada a pantégrafo Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm. 2 | b |—SEsc. Leva Portazapata _
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos. g =9 _|zquierdg Frontal y Derecha Posterior- |OFICINA TECNICA|
Las medidas estdn expresadas en milimetros . | T;Cé%a Conjunto A2 | MATERIAL RODANTE
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FERROCARRILES
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TPLERANCIAS SALVD ESPECIFICACION | SIMBOLOS QE LABRADD '

'_ Js 14 - JA 14 (1RAM 5002) N |RAM 4517

PREFID H*/617 34482
REFFAB 428133930

— e e s i 5.

-

NUMR . 0/08/1/01/0915/0 ens Sl CE G

‘ES(O& ELEMENTOS SE ENTREGARAN ACEITADOS O ENGHASADG.
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-Se modificé simbolos de labrado
|
]
N
5
I
I
|
}
|
|
{
|
}
|
2.
@ 37,7 sb

Emisién b.: Se modifico material, se cambié tolerancia del diametro externo. Fecha: 06/11/09
/
-t
>

Méﬁériai acero al carbono medio manganeso para construcciones meéanicas segun normas : ] ;
- IRAM-IAS U500-600, designacién 3115, cementado y templado. Aitematrva deslgnaclén 8620 ]l
Profundidad de capa cementada: 0,8 a 1,0 mm '
Dureza superficial: 55 a 63 HRC ; ; s g -
Luego del tratamiento térmico de una pieza semiterminada, arenar. Mecanizadoﬁnaldeajuste ' wem | UESCRIPCION MATERIAL ERPELLR L HEION tiny, 4 PR
de didmetro exterior. Proteccién superficial contra corrosién. - 3 e N ATV RS .
: | weannaneso eouica FERROCARRILES ARGENTINOS |
B J LA Tigha i B : || DiviSio! TECNICA DOM‘NGO F. SARMIENTO ! :
23 R AR AR - S ' 3 2 U ILIZAC!ON SOFIE MITERZ - TIMoNGR A BE TROC HA Escala |
‘ FREre AELVCE O SBowE INFREROR (CS I W
&2 1676 o/ }
_PARA_PALANCA COMPLETA yEAsE NEFA 9-04-507 ™ T /¥4 1 Né L / ¢ c
| TABLA DX ’rox.tlanc\_t.s |
>_ ‘ai r bl i ""‘zn L .;E’-H‘STOHQ‘
| s 9-04-228 5ol
, | _"f"‘q.h_l.‘!’}

bl
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Tolerancias salvo especificacion

JS 13 =js 13 IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

Costura discontinua fipo filete corddn convexo de 3x3 mm
sobre caras de retencion. 4x20mm equidistantes (precalentar a 70° a 80° ).

Electrodo rutilico AWS A5.1-91

tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93
tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

Placas de friccion en ambos lados
centrada con respecto a los bujes.

Terminacién :
El material se entregard con tres capas de fondo sintético diluible con aguarrds,

con pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc que previenen la oxidacion de superficies ferrosas.

Redondear bordes y aristas con radios de 1,5 a 2,5 mm.

Las medidas estdn expresadas en milimetros

8242351 00810108670
Emision b: Se modificd emision b Plano N° 008101DTMRO179 Ldmina 2 Item. N°1 y N° 2. Fecha: 21/10/2011 TEM | DESCRIPCION CANT.| MATERIAL: RF. NUM.
i Fecha: 23/10/2009 ) N° PLANO
”ﬁﬂn DESCRIPCION Plano N° Num. CANT. [ DiBuso | M. Quarchioni émkff OcA 008101DTMRO179
REVISO Ing. Fragata
1 [Palanca 008101DTMRO179 Lamina 2 Item. N°1 | AR08 | Ino. D. Iglesios UGOFE S.A. T otor
2 |Suplemento Palanca R-F 8242351 008101DTMRO179 Ladmina 2 Item. N°2 2 ESION | Beaa | T EMD G19-GR12
3 |Buje R-F 8236189 9-04-84 91306060000 1 o F——— Leva infermedia de portazapata
4 [Buje R-F 8059991 10-01-24 ftem. N°2 Em. N°4 91304360000 T [cla | =® derecha e izquierda OFICINA TECNICA
5 |Buje R-F 8242389 9-04-94 00810109190 2 el | "o (Ltamina 1/2) A3 [MATERIAL RODANTE

1 2 3 4
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1 2 3 4 5 6
Tolerancias salvo especificacion oA © tprade
— N\
JS13=js 13 IRAM 5002 T

R40 50

y,

(@)
g & S R ?
= 0 1) & 0 =
— © - N ~N

2 € “I oa7

o o, L ,

267 480 /

% 165

Costura de ambos lados continua tipo filete
corddn convexo de 10x10 mm sobre caras de retencion.

Espesor 1%" (precalentar a 70° @ 80° ). A , .
o) Pasada de raiz de bajo aporte térmico. Cepillado y distensionado
< mecdnico intenso entre pasadas. Para evitar distorsiones alternar

costuras interna - externas.

T

160
104

I
/ N\ Espesor 7"

689

139,50

828

Nota N°1.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial

uso en construcciones mecdnicas,
designacion 1020/1030 segUn normas IRAM-IAS 500-600,

ultima edicion, normalizada y cortada a pantografo
mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos.

@95
@ 42

S

Emisiédn b: Se modificd cotas y espesor. Fecha: 21/10/2011

Electrodo rutilico AWS A5.1-91

fipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG AWS A5.18-93

fipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

Las medidas estdn expresadas en milimetros

2 Suplemento SAE 1010
1 Palanca Ver nota.
TEM DESCRIPCI()N CANT.| MATERIAL: NUM.
Fecha: 23/10/2009 Linea Gral Roca , N° PLANO
DIBUJO | M. Quarchioni LGR — ICJ}III{\EI:A ROCA OO81L%1r?iTnI\gR201 79
REVISO Ing. Fragata UGOFE S A T
APROBO Ing. D. Iglesias LOComoforO
EMISON | g2 | ™ Componentes de EMD G12-GR12
: Z = ®| Levaintermedia de portazapata OFICINA TECNICA
derecha e izquierda A3 |MATERIAL RODANTE

e f

Trocha
1676

(L&dmina 2/2)

1 2
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TOLERANCIAS SALVO ESPECIEICACION
Js 44 = 414 (irRam s002)

- - -
[ |

é‘r(q tanas 1. 45°

\\

!
|

'I

@ 31,75 H8
41,02 s7

p——— e

w7
S R
|
. 22 ~

AEF FASS,

8236189 ;

NUOTA {
Flva perna wease MEFA 9. 04 .92

Foro /M/qm'a. vws oz 008101DTMRO175

_—_.

» . Emisién 2: Se modificé nota de material, se cambié tolerancias de diametro intemo y externo.
Se agregé simbolos de labrado. Fecha: 06/11/09
” Gk 1o | s i

\

o p—————
o —— o ————

W —————— = - ——
¥

—

A TA -

e R . PP - e ey

A
Acero al carbono medio manganeso para construcciones mecanicas
seguin normas IRAM-IAS U500-600, designacién 1010, cementado y
templado.
Profundidad de capa cementada: 0,50 a 1,0 mm. ,
Dureza superficial: 53 a 60 HRC.
Eliminar rebabas
&
Las ‘-LJ 'l) - \c--rf;-é.: ;..‘r'.:!( ;a_-,;rl{:-.{:_-. o ('fr-’-y:’.‘d"s.&l‘(r;‘ " . 2
"—“w""r“"-:‘r/q""h"'}“—' J'w“l..!vfl,'f-\:\ W iy s';C‘é")-;L o ‘—:a/‘:'f’
od )/-:1' &J'{-sl ff’f&&?"‘---’l'«{».‘) i -Jh;._‘f.""- .-;".-‘f ?[! (,?ur‘;.il-..'n -2
lay cuas o Scbrus fecvarmyg o5 rotels i ?
N‘ 4 ."é&"r"-“L”-‘"—' » I;Vfr’ o CONMfe s {)uodf © D ri.l‘. .
CHE L REBER I BION MAs kA oBS Ay GARY: | TeRA U
- . e U — -, g S i S . o
CLMPREEAS FERROCARRILES  ESTADO ARGENTING. . K
O e ) e o N PN M Ly ey R : . g
CAMIENLE A L5 FLENO AL M EENSIQORA v BUAGL ATENE « Aaksi Lrr e <t gk
48 5 As ¥ - . 8{ ) B
i Fu s : . @ f..m- h . 2_-‘
Y G ) 1 IR B sy
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sl O SRR A T S T I e bt P S AR TR To, e FRRONS S G L Signaiiiiade - ISV
- TOLERANCIAS SALNO ESPECIFICACIN 3
4 T & A R Ay A : Js 12 -jr14 (RAM 5002)
1 \‘l : '1'. o v ; ~ ‘ .
-
@
1? " e i l
z -:‘5:.40)‘2:&45 /1"{'5:9 =
L 4
b 4
s u | ‘
I HERE , R :
<« 3 {onf .-
- ) of
A B g - ) ©
3 : p 7 -
g = b = I
s - ! g ;
A O O e £
THRENS 00 0 |
v o\ A AAAIY 15
5| d o} \ RS <Y
L o =, \\ \_1 2
3 ‘ \1 Acero al carbono medio manganeso para construcciones mecanicas L 29
Y - ) segun normas IRAM-IAS U500-600, designacién 1010, cementado y
templado.
§ 3 Profundidad de capa cementada: 0,50 a 1,0 mm.
- { o .. Dureza superficial: 53 a 60 HRC.
al*: = Eliminar rebabas
b W I 5 RS e
é ‘:‘ = z Y1 14 MIET * J1 7 2= ¢ '__‘m"‘_. Y A4S 7 Sia
| 8 e AL ERS—Acem © :
" 4
-
[
=)
W ‘ Q 3 * ” FEP-F » - A B g ks s "
3 & o ; mm@ﬁmmua:mzem ’ . > e
s g gl 1Y an!umicmm’m a-u.m
2 I % w I B2 ur T @A R TAND RELEARAFISURLS: | NOTA -
0 ; ; Laos 80/4..5 4 dw?‘d.‘ﬂr'»: aaifordes o «:';r/n_; -..L:(/r-.
| -l REE FAB. 8 242 389 cdfmmdnfrmmffr @ bolackss vy Sob-ins & caprs \
= - ,‘ﬂ é rm//aﬂ/‘vs C{Z OXI< dt..'azf °;¢‘ ‘?L’/p"r'{ S
g Las cajas o scbres Uavaraly um refujo con 1
d NE dé Fabroanle ¥ ffof:‘ o cnrrosj,,,,d,e,}'r.
3] i : . :
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Tolerancias salvo especificacion | iawiis® 9%
J$ 13 =js 13 IRAM 5002 Y ook
D41 H7
A
@)
~0
o - _ _ _ _
N
S
('1:?\ \
ok
327,30
o
3 Nota N°2. o
o~ Plano 10-01-24 Item. N°4 Emisidn N°4
| Nota N°T.
Chapa de acero bajo o medio manganeso comercial
Uso en construcciones mecdnicas,
430 designacién 1020/1030 segun normas IRAM-IAS 500-600,
) - Ultima ediciéon, normalizada y cortada a pantégrafo
SECCION A-A mediante plasma. Perforado. Eliminar cantos vivos.
Nota N°3. o
Plano 9-04-102 Item. Emision N°7
1 Colgador | 1 Ver Nota N°1
2 Buje 1 Ver Nota N°2 8052337 00810109270
3 Buje ] Ver Nota N°3 8235914 00810109250
Conj. Colgador | 1 8242350 00810108810
iTEM | DESCRIPCION CANT.| MATERIAL: RF. NUM.
Fecha: 14/08/2009 LGR Linea Gral Roca  UGOFES.A. , N°PLANO
DIBUJO | M. Quarchioni : %}I}\kaf ROCA 008101DTMRO161
SECCION B-B REVISO{ Ing. Fragata , UGOFE SA (o
PTro’reccién Sgper_ﬁct:iolz tetica dilib o I EMISION Escala Lo EMD G12-GR12
res manos de pintura sintética diluible aguarrds mineral, S/Esc. .
con el agregado de pigmentos anticorrosivos y cromatos de zinc. | @ | & [T — & COHJU Nnto COIgCIdor OFICINA TECNICA
) ) 19 o5 De Portazapata
Las medidas estan expresadas en milimetros e | f 1676 A3 [MATERIAL RODANTE
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Emisién 7: Se modificé nota de material, se modificé cota del didgmetro

externo (antes 78,968 +0,125;-0) - Fecha: 27/10/09

MATERIAL: Acero al carbono medio manganeso para

construcciones mecanicas segtn normas IRAM-IAS

U500-600, designacién 1010, cementado y templado.

Profundidad de capa cementada: 0,50 a 1,0 mm.
Dureza superficial: 53 a 60 HRC.

Luego de tratamiento térmico de una pieza semitermi -
nada, arenar. Mecanizado final. Proteccién contra corrosién.

REFFAB. 8235944

H1QTA-:

Para Ferna Vease NEFA: 9.04 87

Fara Partazapata Vease NEFA 9.04.23
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2 3 4 5 6

. . . Simbolos de labrado
Tolerancias salvo especificacion IRAM 4517

JS15=js 15 IRAM 5002 I

\7/50C\<I )

V7
| |
| |
: : ltem Num Ref. Fab @ Tubo A B c
: : ’ ’ [B.S.P.] [mm] [mm] [mm]
| |
! ! 1 00880106520 | 8479542 172" 15 21 34
| |
! ! 2 | 00850124710 | 8479543 3/4" 15 26 40
i i 3 | 00830819610 | 8479544 " 18 3 | 50
i i 4 | 00830808200 | 8479599 | 1172 18 | 47 | 63
i i s o 5 | 00880103370 | 8479600 2" 18 60 76 |8
i i 6 | 91315160000 | 8479601 21/2" 30 75 103
i i 7 00830819950 | 8479602 3" 30 88 118
! ! 8 | 00830819970 | 8479603 | 31/2" 30 100 130
| |
! ! 9 | 00830819990 | 8479604 4 30 113 143
| |
| |
| |
! !
7
Material: Goma Sintética IRAM 113001 ¢
Tipo 2BG 6175 A14 B14 E34 Li4
A . , .
Las medidas estan expresadas en milimetros
Ver nota ‘
ITEM DESCRIPCION  CANT. MATERIAL: RF ‘ NUM
Fecha: 04-11-2007 ed Gral Roca | N° PLANO
s ({: Qi LINEA 008308DTMR0029
DIBUJO C. Valdes GRAL. ROCA
REVISO RéN;orom ’ UGOFE S.A. UTILIZ, b
APROBO -fara Sellado de canerias
EMISION Es/chlcr TITULO Loc's GM
a b SC.
. SELLOS de GOMA OFICINA TECNICA
Trocha AA4MATERIAL RODANTE
e f 1676

2 3 4 5 6



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 1 2 | 3 1 4 1 5 | 6
Simbolos de labrado
segln IRAM 4517
O-RING (1) O-RING (2) 77777
A (2:1) O-RING (3)
|
|
| @3,5
SELLO (4) SELLO (5) .
o (2:1) )
§%5 o
PN < \
B i =
n = .
— L]
NOTAS: Q1,2 J‘{e
MATERIALES: )
- ITEMS 1 - 2 - 3: ACRILO-NITRILO BUTADIENO (NBR), DE DUREZA 70 SHORE A, SEGUN FA 8 403 (IRAM
113001, ULTIMA EDICION), DESIGNACION BF 710, COINCIDENTES CON CATALOGOS PARKER 2-112, 2-006 Y
2-212 RESPECTIVAMENTE.

- ITEMS 4 - 5: GOMA SINTETICA DE POLICLOROPENO SEGUN FA 8 403 (IRAM 113001, ULTIMA EDICION),
DESIGNACION 2 BC 710, REQUISITOS A14 Y EO14. ] ]

EL PRESENTE CONJUNTO PUEDE ENCONTRARSE EN EL MERCADO SEGUN CATALOGO PETRO-PARTS COMO
NUMERO DE ORDEN 78.

PROTECCION E IDENTIFICACION:

- EL O LOS ELEMENTOS DEBERAN SER CONVENIENTEMENTE EMBALADOS A FINES DE SER PROTEGIDOS
CONTRA POLUCION EXTERNA Y CUALQUIER TIPO DE DANO MECANICO. )

- LA ORDEN DE ENTREGA Y EL DETALLE DE COMPONENTES Y CANTIDADES DEBERAN SER GRABADOS DE
FORMA CLARAMENTE VISIBLE EN EL EMBALAJE GENERAL.

5 SELLO VALVULA INT. 1 VER NOTA. 8188413 NUM00850614390N
IA SELLO VALVULA EXT. 1 VER NOTA. 8188409 NUM00850614290N
3 0-RING CUERPO 1 VER NOTA 8163442 NUM00850614230N
2 0-RING VASTAGO INT. 1 VER NOTA 8188414 NUM00850614370N
1 0-RING VASTAGO EXT. 1 VER NOTA. 8188407 NUM00850614270N
POS. DENOMINACION CANT. ESPECIFICACION REF. DE FABRICA CODIGO/HIBRIDO
TRENES ARGENTINOS JUEGO DE REPARACION DE VALVULA DE BOCINA
OPERACIONES SIST. NEUMATICO - VALVULAS Y ELEMENTOS AUXILIARES
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE , .
LINEA GENERAL ROCA LOCOMOTORAS DIESEL - ELECTRICAS GENERAL MOTORS
p P RELEVO: |Leonardo A. Monticelli 01/08/2018 |PLANO N°: &
COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO:  |Leonardo A. Monticelli 0170872018 | 008506DTMR0466
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO:  |Ing. Hernan H. E. Baigorria  [30/10/2018 |SE COMPLEMENTA CON:
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: |Ing. Carlos A. Valdes Lazo  [30/10/2018 ET MRR/L-066/18
Representacion cofas y simbolos: IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
OTa tiase my 21687 Cisse K. FO| ., A3 w1 | NUM00850612850N

POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

1 | 2 1 3 1 4 | 5 1 6




NDICIONAL HASTA
o MUESTRA)
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las piezas ayc .-

a: Soporte - Acero IRAM 600-categoria 1020~ cadmiado-
b: Portaldmpara metdlico tipo bayoneta BA Qs con 2 chicotes flexibles de conexidn --

c: Camisa protectora pldstica .-
d: Cables bajo pldstico especial extra flexible de 0,8 mmi- longitud libre 250 mm.-

NOTA : Se deberin unir solidariamente ( por medio de un remache tubular de 5,5mm g interior)

_ CONJUNTO |
N ] DESCRIPCION | CANT.{  ESCUADRIA, ESPECIFIC. y UBSZRVAC. N U M. 1
§ ‘ OC GEl\(I}EQRL?A(%UTgTTQ%RgU( 627.628) | FEiROSAORLES
s| [LN[ ANOS DE COMANDO Y MANIOBRA 'AM‘._‘”“’S
NANERE . AREA
2% § 38| receptdculo para 2 ldmparas bayonetas MECANICA
K
. 5 SCALA TROCHA LINEA UTILIZACION Instru- EMISION
g ¢ p mental tablero
< AHH AR 1 Metro F.CGBelgrano jqutomaticb 1
‘2‘-‘ : Zlwl@l5]” PECHA y FIAMA APROBAGION | No. DE PLANO NEFA
HEHEEN) 0-08-6-7006
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Espesor 6,35 (1/4")

Tolerancias salvo especificaciones
J516 = js16 IRAM 5002

SIMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517

/77V7777

CERTIFICADOS:

EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR POR CADA PIEZA EL CERTIFICADO DEL MATERIAL EMPLEADO.
ENSAYQ NO DESTRUCTIVG:

METODO DE TINTAS PENETRANTES: EL PROVEEDOR DEBERE ENTREGAR CERTIFICADO DE EXAMEN DE EVENTUALES FISURAS, EL CUAL NO REVELARA
INDICACION ALGUNA. EL EXAMEN CORRESPONDE AL 100 % DE LAS PIEZAS ENTREGADAS. LOS ENSAYOS DEBERAN ESTAR FIRMADOS POR UN
OPERADOR NIVEL I, SEGUN IRAM 9712.

PROTECCION:

CADA PIEZA DEBERA SER ENTREGADA CON UNA CAPA REMOVIBLE DE PROTECCION IGNIFUGA CONTRA LA CORROSION AMBIENTAL.

NOMENCLATURA:

LA ORDEN DE ENTREGA DEBERA SER GRABADA DE FORMA PERMANENTE DONDE SE INDICA LA LETRA “H".

EMISIONES:

REVISION C (31/08/2020): SE AMPLIO FORMATO A HOJA A3. SE MODIFICO MATERIAL, ELIMINANDO SAE 1045 TyR : HB=350+20 Y ANADIENDO
NORMA Y TRATAMIENTOS.

119,50 S ”
O
! o~ /97
A , 00
S
ae
£y
T
O
- v/ - 2
~ ; .
S A o -~
S, -
N
L =
Ir . Y
O
O O
e n
o -
343,00
NOTA:
LAS SUPERFICIES DEBERAN SER PLANAS Y CONSERVAR ENTRE ELLAS UN PARALELISMO DE * 0,05 mm.
SE CORTARA POR PLASMA CON INMERSION EN AGUA, NO SE REQUIERE MECANIZADO. PREVIO ACUERDO CON EL PROVEEDOR, EL COMITENTE y
A . er
REALIZARA UNA VISITA A LAS INSTALACIONES DEL MISMO PARA COMPROBAR DICHO PROCESO. 1 Placa SUDEFIOF 00810102590 9«]316050000 7493646
MATERIAL: nofa
ACERO AUSTENTICO AL Mn “HADFIELD”, SEGUN ASTM A-128 GRADO “A", TEMPLADO Y REVENIDO HASTA ALCANZAR FINALMENTE . , T Ref d
; It D Material NUM Hibrid ererencia ae
UNA DUREZA SUPERFICIAL DE 280 +10 HB, Y UNA RESISTENCIA A LA TRACCION DE 95 +5 Kg/mm. em escripcion areria 1brido fabrica

MATERIAL: VER NOTA

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE

LINEA GENERAL ROCA

COLIZA LATERAL DE CAJA PUNTA DE EJES 5-1/2"x10"

RODADURA Y SUSPENSION BOGIE MOTRIZ

LOCOMOTORA DIESEL - ELECTRICA GENERAL MOTORS

, , RELEVO: PLANO N°: REV
COORDINACION GENERAL TECNICA | PACIAND,FACUNDO J1/08/2020
DIBUJO: | FACIANO, FACUNDO 31/08/2020 | 008101DTMR04L76 C
DEPARTAMENTO INGENIERITA REVISO: | ING. H. BAIGORRIA SE COMPLETA CON :
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | ING. C. VALDES LAZO

. Representacion cofas y simbolos:IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
EL PRESENTE REEMPLAZA AL PLANO 9-01-80, EMISION B Y ANTERIORES. Tolerancias no indicadas segin IRAM 6@
2768-1Clase m y 2768-2 Clase K 11 A3 1/1 NUM00810102590N
1 2 3 b 5 6




TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 23/03/2018 |

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00820103010N

Descripcion: Paragolpes tipo B-18-WA con plato ovalado de altura
400 mm., y de ancho 530 mm., para locomotoras
General Motors.

Plano N®: 9-02-94, emision F.

Planos concatenados Ne: No corresponde

Referencia de fdbrica: No corresponde

ET MRR/G-003; ultima

emision.

FA 8-003, emision 04/1973.

FA 8-004, emision 04/1973.

Norma de aplicacion: IRAM-FA L 70-10, emisién 12/1970.

IRAM-FA L 70-19, emision 12/1970.

FAT: V-709, Emision 09/1990

Funcion: Amortiguacion de los esfuerzos dinamicos en los
extremos del vehiculo.

Especificacion Técnica:

ELABORO | REVISO APROBO

NOMBRE Ing. I. Milesi Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - = =

Pagina 1 de 2




&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS ’

OPERACIONES

| DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 23/03/2018 |

A. CONSIDERACIONES CONSTRUCTIVAS Y DE CONTROLES DE CALIDAD PARA REALZIAR
LA OFERTA:

La fabricacién de los componentes sera efectuada empleando materiales nuevos segun lo
establecido por el plano 9-02-94 Emisién F; no se admitira material recuperado de ningun tipo
en ninguna pieza.

Los paragolpes nuevos seran acufiados segln lo establecido en el plano referenciando OE/N°
correlativo.

EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR LOS SIGUIENTES INFORMES:

Analisis quimico de acero de colada,

Certificado de partida de materiales utilizados para la construccion de los resorte,

Ensayo de traccién del acero para colada,

Examen micrografico del acero para colada,,

Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segin orden de compra,
verificandose el cumplimiento de la FAT: V-709, dltima emision;
» Un informe de control dimensional membretado de la Empresa proveedora donde se
deje constancia que todo el lote de paragolpes solicitado cumple dimensionalmente con lo
establecido segun plano adjunto (principales cotas).

. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor deberd realizar los ensayos en laboratorios acreditados por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacidn) y/o supervisados y certificados por el SAC (Servicio
Argentino de Calibracion y Medicion) bajo la ISO / IEC 17025, a fines de garantizar la validez
técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracidn, como asi también la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (Sl).

. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

Para la confeccidn y emisién de los informes, se debera tener en cuenta el punto 5.10 de la
norma ISO/IEC 17025. El informe deberd contener minimo los siguientes items:

Numero de orden de compra del FFCC,

Numero de plano y NUM si correspondiere,

Numero de lote o colada utilizada en cuestion,

Numero de identificacion de la muestras en cuestion,

Una lista de los numeros de identificaciéon de cada pieza, obtenidas por cada lote o colada,
Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberd confeccionar un informe general por
conjunto, donde incluya toda la informacion de los puntos a, b, y ¢, respectivamente y el
detalle de los nimeros de identificacidn de las piezas que componen dicho conjunto.

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida o colada de material utilizado para la
entrega segln O/C.

Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Una vez que el proveedor es adjudicatario de la
O/C pertinente, se debera poner en contacto con las oficinas de Calidad e Ingenieria, para
dar cumplimiento a estos requerimientos: El proveedor debera garantizar el acceso libre al
drea de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o
verificaciones en proceso productivo.
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DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS

BARRAS PARA LA FABRICACION DE RESORTES

HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA VEHICULOS FA. 8 004
FFRROVIARINS

Abril de 1973

A - ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de

suspension para vehiculos ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de
1970.

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir las barras para
la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - CONDICIONES GENERALES

D-1. Las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de suspensién para vehiculos
ferroviarios deberan cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de 1970:

MATERIAL FERROVIARIO - Barras para la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para
vehiculos.

%

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 004 de Agosto de 1972.

ES COPIA 11
Monica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT



DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS
RESORTES HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA FA. 8 003
VEHICULOS FERROVIARIOS ’
Abril de 1973

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de los resortes helicoidales de suspension para vehiculos
ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970.

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir los resortes
helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - CONDICIONES GENERALES

D-1. Los resortes helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios deberan
cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970: MATERIAL
FERROVIARIO — Resortes helicoidales de suspensién para vehiculos.

E - REQUISITOS ESPECIALES

E-1. No trata.
F —INSPECCION Y APROBACION
F-1. No trata.
G - METODOS DE ENSAYO
G-1. No trata.

H - INDICACIONES COMPLEMENTARIAS
H-1. No trata.

| - ANTECEDENTES

I-1. No trata.

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 003 de Agosto de 1972.
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ESPECIFICACION TECNICA FAT: V-709

EMISION SETIEMBRE DE 1990

ESPECIFICACIONES CONCATENADAS

FA 8 204
FA 8 211
FA 8214
IRAM 15
SAE.J 429d
IRAM DEF D.10/54 - 1981
IRAM FA L. 70-19
IRAM FA L. 70-10

LISTA DE PLANOS

NEFA 644




Gerencia de Mecanica

PARAGOLPES NORMALIZADOS A FRICCION
TROCHAS 1676 Y 1435 mm — CARACTERISTICAS FAT: V-709
TECNICAS - UTILIZACION VAGONES - v

Setiembre de 1990

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR
A-1. FA 8 204
A-2. FA 8 211
A-3. FA 8 214
A-4. IRAM 15
A-5. SAE.J 429 d
A-6. IRAM DEF D.10/54 - 1981
A-7. IRAM FA L. 70-19
A-8. IRAM FA L.70-10

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Establece los requisitos de caracter técnico que deben satisfacer los paragolpes
normalizados a friccion para los vagones de Ferrocarriles Argentinos.

B-2. Establece el procedimiento para la aprobacion por Ferrocarriles Argentinos de
los paragolpes, definidos por sus marcas, modelos y referencias del fabricante, asi como el alcance
de las aprobaciones que se conceden en virtud de esta especificacion.

B-3. Establece los procedimientos para la Inspeccion y recepcion de partidas de los
mismos.

C — DEFINICIONES

C-1. La nomenclatura de piezas que constituyen un paragolpe normalizado se
establece en el Plano NEFA 644, que en caracter de anexo forma parte de esta especificacion.

C-2. Plano de referencia: A los efectos de esta especificacion es el plano horizontal
enrasado con el extremo superior del platillo del paragolpe, cuando colocado éste con su eje
longitudinal vertical, no soporta mas que su propio peso.

C-3. Carrera (C): Es la variacion de distancia entre diferentes posiciones del plano de
referencia respeto de la superficie de fijacion.

C-4. Carrera Maxima (Cmax.): Es la carrera a la cual se produce el bloqueo de los
componente del paragolpe (excepto resortes).

C-5. Fuerza de Reaccion: Es la fuerza que para una determinada carrera se genera
en el paragolpe, segun su eje horizontal.

C-6. Diagrama Carrera-Esfuerzo: s el que para cada valor de carrera (en abscisas)
determina las fuerzas de reaccién correspondientes (en ordenadas).

C-7. Trabajo Entregado (We): Es el trabajo necesario que se le debe entregar al
paragolpe para que desarrolle su carrera maxima, cuando se lo ensaya segun las condiciones
establecidas en el Articulo C.
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Este trabajo esta representado por el area encerrada bajo la curva correspondiente al
diagrama carrera-esfuerzo, entre los limites de carrera C =0 y C = Cmax.

C-8. Trabajo Devuelto (Wd): Es el trabajo o energia devuelta por el paragolpe entre C
= Cmax y C = 0 cuando al ser ensayado desaparece la accidbn compresiva que actua sobre él.

C-9. Capacidad (Wc): Es la diferencia entre el trabajo entregado (We) al paragolpe y
el devuelto (Wd) por el mismo.

C-10. Esfuerzo final: Es esfuerzo de reaccion del paragolpe, correspondiente a su
carrera maxima.

C-11. Largo total: Es la medida entre la superficie base de fijacion en el vagéon
(cabezal o suplemento sobre el mismo) y el plano de referencia.

D - REQUISITOS GENERALES

D-1. Los paragolpes constaran de un platillo rectangular no giratorio y de una caja,
destinados a contener los resortes y amortiguadores a friccion.

D-2. Las medidas del platillo seran aproximadamente 356 mm (vertical) por 610 mm
(horizontal), los frentes de los platillos de un vehiculo seran planos y curvos, correspondiendo colocar
uno curvo en el extremo derecho del cabezal del bastidor, observando al vehiculo de frente, y uno
plano en el extremo izquierdo del mismo.

D-3. La superficie frontal del platillo curvo sera una superficie cilindrica de generatriz
vertical con radio de curvatura no inferior a 1.100 mm y no mayor de 1.300 mm.

D-4. La base de la caja poseera 4 agujeros de 24 mm de diametro en disposicion
rectangular para poder fijarla al vehiculo mediante 4 bulones de 7/8” (22,2 mm) S.A.E. — J.429d —
Grado 2 con tuerca castillo y pasador. La distancia entre centros de agujero sera en sentido horizontal
368 £ 0,5 mm y en sentido vertical 146 + 0,5 mm.

D-5. El largo total del paragolpe sin carga aplicada sera de 520 £ 5 mm.

D-6. Cuando se ha consumido la carrera maxima del paragolpe, los resortes que
forman parte de él conservaran como minimo una carrera potencial de 6,4 mm antes de llegar a
block.

D-7. Los restantes aspectos del disefio seran libres, en el objeto que el Fabricante
pueda ajustar las caracteristicas resistentes y de amortiguacion a los requisitos de esta
especificacion.

D-8. Cualquiera sea la carrera no debera presentar tendencia a agarrotarse.

EJECUCION Y TERMINACION

D-9. Seran ejecutados con la mano de obra mas calificada conformando dimensiones
y tolerancias del plano.

La terminacién de las partes fundidas sera la de moldeo, salvo las superficies
friccionables que tendran el tratamiento adecuado que el fabricante considere conveniente para el
cumplimiento de esta especificacion, previa remocion de mazarotas, rebabas y otros defectos
metallrgicos por corte oxiacetilénico (practicado previamente el tratamiento térmico), y posterior
granallado y/o amolado, para dejarlas libres de defectos que afecten su utilizacién y manipuleo.

La terminacién de los componentes forjados si los hubiera, sera la prevista en los
disefios del Fabricante y en caso de no corresponder mecanizarlos se procedera a controlar por
amolado las rebabas de forja y a eliminar por granallado las cascaras y oxidaciones.

D-10. Los resortes seran construidos segiun IRAM-FA L.70-19, debiéndose como
terminacion prever un perdigonado y una proteccion por algun esquema de pintado a opcion del
Fabricante. Los restantes aspectos de terminacion conformaran la Norma IRAM-FA L 70-10.
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MARCADO

D-11. Los cuerpos o componentes exteriores llevaran marcado sobre relieve en sitios
a opcion del Fabricante las siguientes inscripciones:

a) Logotipo o nombre del Fabricante.

b) Pais de origen.

c) Nc°del Certificado de Aprobacion.

d) N°Contrato u Orden de Compra contra la cual se fabrica.
y en la plaqueta sobre relieve, por percusion:

e) Fecha de fabricacion y numero del paragolpe.

PINTADO

Preparacién

D-12. Se hara sobre superficies metdlicas libres de 6xidos por granallado, arenado,
limpias y desengrasadas; no se pintaran los frontales de los platillos, ni las superficies de friccion.

Protecciéon

D-13. Se aplicara 2 (dos) manos de pintura antioxido de acuerdo a la Especificacion
F.A. 8 214.

Capas de Terminacion

D-14. Se aplicaran 2 (dos) manos de pintura esmalte sintético brillante segun
Especificacion F.A. 8 211; la ultima sera de color gris N°00-1-140 Norma IRAM-DEF-D: 10/54/1981.

Espesor Total
D-15. No sera inferior a 140 micrones.

D-16. La calidad de la pintura se verificara segun Especificacion F.A. 8 204.

E - REQUISITOS ESPECIALES
ENSAYOS DE APROBACION

Prototipo
Carrera Maxima

E-1. Estara comprendida entre 110 < Cmax < 135 mm.

Esta prescripcion sera verificada de acuerdo a lo indicado en G-3.

Capacidad

E-2. Se realizara un ensayo en prensa de capacidad acorde a los valores de
esfuerzos involucrados en todas las condiciones de funcionamiento.

El instrumental de medida sera de suficiente afinamiento y maximo error del 2%.

Se procedera a verificar aplicando cargas sucesivas las siguientes condiciones
mecanicas:
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Esfuerzo de reaccion inicial : 1.000 kg a 2.000 kg
Esfuerzo de reaccion a 38 mm

de carrera : 1.000 kg a 3.000 kg
Esfuerzo de reaccibn a una

carrera de 60 mm : 1.500 kg a 6.000 kg
Esfuerzo final : 93.000 kg a 100.000 kg
Trabajo entregado al paragolpe

(We) : >1.700 kgm
Capacidad (Wc) . >20,5We

La temperatura ambiente en este ensayo sera de aproximadamente 15TC. Para
temperatura de -40C y +60T en la superficie de la caja, las caracteristicas sefialadas no deben
variar en mas del 20% de las relevadas a 15C.

Esta prescripcion sera verificada de acuerdo a lo indicado en el Capitulo G.

Uniformidad de Accién

E-3. La performance de los paragolpes sera similar en idénticas condiciones de
ensayo, debiendo verificarse en un grupo de 8 (ocho) paragolpes ensayados segun G-3 que la
capacidad verificada (Wc) de cada paragolpe no difiera en mas o menos de un 20% del promedio del
grupo.

F —INSPECCION Y APROBACION
PROTOTIPOS

F-1. Para poder ser ofrecidos a Ferrocarriles Argentinos en forma directa en sus
requerimientos o suplidos en sus compras de vagones a terceros, los paragolpes deben contar con la
previa Certificacion de Aprobacion otorgada por dicha empresa.

F-2. Para la aprobacion ante Ferrocarriles Argentinos el Fabricante debera presentar
sin cargo 12 (doce) muestras prototipos y la siguiente documentacion técnica en sextuplicado:

a) Planos de conjunto y despiezo conteniendo dimensiones, tolerancias y
especificaciones de todos los componentes.

b) Informe técnico sobre dureza de los componentes friccionables y grados de
terminacion de todas las piezas.

c) Datos técnicos para la verificacion de resortes.

d) Planillas consignando el peso standard de los componentes y el intervalo de
tolerancias para los mismos.

e) Instruccion técnica para el desarme, inspeccion, reparacion y rearme del
paragolpe, con la indicacién de los limites de desgaste admisible en los
componentes, (sera condicion imprescrindible que los componentes posean
un disefio tal que pidan rearmes incorrectos).

A los efectos de que sea verificado en 8 (ocho) cualesquiera de ellos, el cumplimiento
de las prescripciones de esta especificacion, sus concatenadas y las especificas previstas por el
Fabricante, asi como una prueba operativa en servicio a los 4 (cuatro) restantes.

F-3. La evaluacion de la documentacion técnica indicada en F-2 sera efectuada por la
Gerencia de Mecanica de Ferrocarriles Argentinos quien, de considerarlo procedente autorizara la
realizacion de los ensayos de aprobacion de prototipos.

F-4. Si los prototipos cumplimentan las exigencias de los ensayos previstos en esta
especificacion, Ferrocarriles Argentinos otorgara un Certificado de Aprobacion Condicional por el
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término de 2 (dos) afios durante el cual se realizara la prueba operativa de servicio de los mismos (4
prototipos), en un servicio de exigidas condiciones operativas.

Al finalizar dicha prueba, Ferrocarriles Argentinos, de no mediar razones técnicas
que inhabiliten para el uso a los paragolpes, puestos en evidencia durante la aplicacion de los
prototipos al servicio en dicho lapso y verificadas nuevamente las caracteristicas de capacidad
establecidas en E-2, otorgara APROBACION DEFINITIVA.

F-5. En caso de aprobacion del prototipo, tanto Condicional como Definitiva,
Ferrocarriles Argentinos extendera un Certificado que asi lo acredite, el cual no sera valido para
eventuales variantes, las que indefectiblemente deberan someterse a un nuevo proceso de
aprobacion.

F-6. En cualquier momento Ferrocarriles Argentinos podra dar caducidad al
Certificado de APROBACION DEFINITIVA otorgado, de observarse en las provisiones resultados
inferiores a los comprobados al efectuarse la evaluacién original, o se advirtiera un nivel oscilante de
calidad en la recepcién de partidas.

INSPECCION DE OBRAS
Sus Atribuciones

F-7. Ferrocarriles Argentinos podra destacar segin su conveniencia una inspeccion
de obras (I.0.F.A.) permanente o temporaria, la que tendra derecho a verificar en cualquier momento
la fabricacion de los paragolpes y sus componentes en todos los detalles, asi como de efectuar todas
aquellas comprobaciones que crea conveniente a los efectos de asegurarse que las condiciones de
fabricacion previstas, sean cumplidas integramente.

El Fabricante estara obligado a brindar la colaboracién y facilidades necesarias para
que la IOFA, pueda desarrollar sus tareas sin inconvenientes.

RECEPCION DE PARTIDAS
EXTRACCION DE MUESTRAS
LOTE

F-8. El lote presentado estard constituido por paragolpes de iguales caracteristicas
contando el mismo de 150 (ciento cincuenta) unidades como maximo.

MUESTRAS

F-9. Del lote presentado se extraeran las muestras que correspondan segun Norma
IRAM 15, plan de muestreo de muestra Unica con rechazo, nivel de inspeccién general Il y AQL: 1%.

ENSAYO DE VERIFICACION

F-10. En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente se debera
comprobar el cumplimiento de los requisitos establecidos en los Articulos D-8, E-1, E-2 y E-3 de esta
especificacion, ademas de las tolerancias dimensionales, peso, dureza de los componentes y
caracteristicas mecanicas de los resortes con las correspondientes al prototipo aprobado, y verificarse
que las caracteristicas de los materiales conforman esta especificacion y sus concatenadas,
circunstancia que sera avalada por la presentacion de las correspondientes certificaciones otorgadas
por un ente inspector segun lo previsto en el Capitulo H.

A los efectos de las comprobaciones dimensionales, se utilizaran calibradores de
recepcion del tipo PASA-NO PASA a propuesta del Fabricante y que deben merecer la aprobacién de
Ferrocarriles Argentinos.

Para los requisitos especiales, carrera maxima, capacidad y uniformidad de accion,
las unidades ensayadas deberan encontrarse dentro de los valores especificados en los Articulos E-
1. E-2 y E-3 de esta especificacion; idéntico tratamiento debera adoptarse para el requisito
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establecido en el Articulo D-8 de la misma.

El AQL establecido para las comprobaciones dimensionales y la de peso es del 15%
segun Norma IRAM 15.

Para los requisitos de caracter quimico y metalografico el AQL establecido es de
6,5%.

Los gastos que la obtencion de estas certificaciones demanden serd a cargo del
Fabricante.

CRITERIO DE ACEPTACION Y RECHAZO

F-11. El lote sera de aceptacién si las caracteristicas mencionadas en F-10
encuadran totalmente dentro de las correspondientes al disefio aprobado y a las especificaciones
previstas.

Los Fabricantes que por primera vez encaren la produccion de paragolpes
normalizados a friccion, podran ser autorizados a retirar los lotes que eventualmente no
cumplimentaron algunos de los requisitos exigidos en esta especificacion, autorizacion que no podra
exceder de los 500 (quinientos) primeros ejemplares.

Estos lotes a criterio del Fabricante podran ser nuevamente presentados a
inspeccion, luego de que sean rehabilitados para dar cumplimiento a las exigencias de esta
especificacion y sus concatenadas.

Para el lote que se vuelva a presentar se aplicara un plan de muestreo de muestra
Unica con rechazo, segun IRAM 15 para un AQL del 1%.

G - METODOS DE ENSAYO

Generalidades

G-1. Los ensayos descriptos en G-2 y G-3 de esta especificacion se haran con una
prensa hidraulica de no menos de 200.000 kg, (200 tn) de capacidad.

G-2. Los paragolpes seran ensayados previa verificacion de ajuste a las
prescripciones técnicas de esta especificacion y a las del fabricante. El instrumental de lectura sera
ajustado a “0” en un plano de referencia establecido como aquel en el que el pistén, esté meramente
tocando el extremo superior del paragolpe, colocado en posicién vertical y rigidamente ligado por sus
agujeros de fijacion en forma directa o indirecta a la chabota.

Carrera Maxima

G-3. La carrera maxima sera verificada por la colocacién de 4 (cuatro) cintas o
alambres testigos de plomo, colocados entre componentes que se contactan entre si al producirse el
bloqueo. El espesor o el diametro de los testigos de plomo sera de 3,2 mm aproximadamente y el
bloqueo quedara definido por la carrera a la cual la mitad de los testigos colocados se cortan y/o
aplastan por debajo de 3.254 mm.

La determinacion de la carrera maxima se hara por diferencia entre la altura libre y la
de bloqueo.

La medida de la altura de bloqueo se hara luego de un corto numero de
compresiones a fondo sin deformacion de los componentes.

En la prensa se realizaran aplicaciones previas tendientes a lograr el adecuado ajuste
de las partes friccionantes.

Todos los elementos a utilizar seran contrastados por el IRAM, INTI u otros
organismos habilitados para tal fin a decisién de Ferrocarriles Argentinos.

ES COPIA 6/7
Monica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT



FAT: V-709
Setiembre de 1990

H — INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

H-1. La posesion de una Certificacion de Aprobacion Condicional autoriza al
Fabricante al suministro de hasta un maximo de 2.000 (dos mil) paragolpes.

H-2. El fabricante otorgara a Ferrocarriles Argentinos por el término de 2 (dos) afios,
una garantia por defectos de fabricacién y/o funcionamiento de los paragolpes adquiridos segun H-1'y
a partir de la puesta en servicio de los mismos, debiendo ante la presencia de cualquiera de las
eventualidades citadas proceder al reemplazo de los elementos defectuosos.

H-3. Los cuatro paragolpes prototipos afectados a la prueba de servicio no deberan
presentar ningun tipo de inconvenientes durante los 2 (dos) afios establecidos en E-4, caso contrario
caducara la vigencia del Certificado Condicional, debiendo el Fabricante modificar el disefio del
paragolpe y hacer una nueva presentacion que se sometera a un nuevo proceso de aprobaciéon que
cumpla con los requisitos establecidos en esta especificacion.

Ademas de lo establecido precedentemente debera proceder al reemplazo de todos
los elementos que Ferrocarriles Argentinos haya adquirido en virtud de lo establecido en H-1 por otros
que posean la Aprobacion Definitiva.

H-4. La posesion de una Certificacion de Aprobacion Definitiva autoriza al Fabricante
al suministro sin limite de paragolpes , no obstante ello, el Fabricante debera realizar todos los
ensayos correspondientes, salvo la prueba de servicio si asi lo requiera Ferrocarriles Argentinos para
certificar la calidad de fabricacion.

H-5. A los efectos de la emisiébn de los Certificados de cumplimiento con
especificacion prevista en el Capitulo Inspeccion y Aprobacion, los mismos deberan ser extendidos
por el Departamento Recepcion de Materiales o los Laboratorios o entes que el mismo designe al
efecto o el Parque Industrial Piloto de San Francisco, con excepcion de los requisitos contemplados
en los puntos E-1, E-2 y E-3 de esta especificacion, los que seran certificados por el personal del
Departamento Técnica de la Gerencia de Mecanica para el caso de recepciéon de partidas.

H-6. Los gastos que demandan las inspecciones y ensayos para aprobacion de
partidas y prototipos seran a cargo del Fabricante.

H-7. Las aprobaciones conferidas en base a esta especificacion so6lo son validas para
el paragolpe que haya merecido la Certificacion de Ferrocarriles Argentinos y para el Fabricante
original del prototipo, no siendo extensiva tal calificacién a otros modelos del mismo fabricante, ni al
mismo modelo producido por otro fabricante.

H-8. Todas las piezas componentes de paragolpes que pertenezcan a un mismo
modelo y Fabricante deberan cumplir la condicion de intercambiabilidad, ain entre distintas 6rdenes
de compra o contratos.

H-9. Si los paragolpes fueran de produccion extranjera, el oferente debera proponer el
ente certificante contemplado en su propuesta, el cual serd aceptado o no a sola opcién de
Ferrocarriles Argentinos (Departamento Recepcién de Materiales).

H-10. El Fabricante garantizara por el término de 2 (dos) afios a contar de la puesta
en servicio, todos los paragolpes que sean adquiridos de acuerdo a la presente especificacion, por
defectos de fabricacion y/o funcionamiento, debiendo ante la presencia de cualquiera de las
eventualidades citadas proceder al reemplazo de los elementos defectuosos, pudiendo Ferrocarriles
Argentinos aplicar el Articulo F-6 de comprobarse un elevado nimero de unidades defectuosas.

| - ANTECEDENTES

I-1. AAR. 901 F.
[-2. UIC 526 OR.

ES COPIA 77
Monica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT



	Hoja1
	Vista de dibujo6
	Vista de dibujo7
	Vista de dibujo8
	Vista de dibujo9
	Vista de dibujo10
	Vista de dibujo11
	Vista de dibujo12
	Vista de dibujo13
	Vista de dibujo18
	Vista de dibujo19
	Vista de dibujo20

	Página 1
	Hoja1
	Vista de dibujo2
	Vista de dibujo1
	Vista de dibujo3
	Vista de dibujo6
	Vista de dibujo7
	Vista de dibujo8
	Vista de dibujo9
	Vista de dibujo10
	Vista de dibujo11
	Vista de dibujo12
	Vista de dibujo13

	Hoja1
	Vista de dibujo1

	Hoja1
	Vista de dibujo1
	Vista de dibujo3
	Vista de dibujo2
	Vista de dibujo4
	Vista de dibujo5

	Hoja1
	Vista de dibujo2
	Vista de dibujo1
	Vista de dibujo3
	Vista de sección A-A
	Vista de dibujo7
	Vista de dibujo11
	Vista de dibujo14
	Vista de dibujo16
	Vista de sección B-B

	Hoja1
	Vista de sección B-B
	Drawing View4

	Hoja1
	Vista de dibujo1


