TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO
DE MATERIAL RODANTE

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE ZAPATAS Y PASTILLAS DE FRENO

SOLPED: 10012987-10012989-10012998-10013010-10013023-10013040

PE.23.001.SCYGT.GCM.V1

|F-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE

DAcuia 1 da 29
T ogrtct T UC~OzZ




GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MM.RR.
TRENES ARGENTINOS PE.23.001.SCYGT.GCM.V1
OPERACIONES ADQUISICION DE Fecha Ultima version:
ZAPATAS Y PASTILLAS DE FRENO 3/1/2023
Pagina2de 8

1 GENERALIDADES
1.1 Introduccidén

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos de material rodante para las lineas Roca, Mitre, Sarmiento, San Martin, Belgrano Sur y
Servicios Regionales, necesarios para las intervenciones de mantenimiento programado o

accidental del afio 2023.

1.2 Visita adependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario, 0 el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER

2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras CNR CKD
8G/H, CSR SDD7, General Motors; a los coches motor Materfer T1000D y Nohab; a los coches
remolcados Materfer y CSR Puzhen; y a los coches eléctricos Toshiba, afectadas a los servicios de

las lineas mencionadas anteriormente.

2.2 Funciéon de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso los bienes solicitados se corresponden con pastillas y zapatas de freno. Estos
elementos de desgaste continuo son los que, mediante el contacto directo con las ruedas o discos
de freno, ejercen los esfuerzos de frenado siendo entonces elementos fundamentales para el

correcto funcionamiento del sistema de freno del material rodante.
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2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio

OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

ITEM ‘ COSIDAIFSSO ‘ DESCRIPCION SAP ‘ REFERENCIA DE FABRICA PLANOS CAP‘C-;IUD]AD

1 1000005504 | ZAP FRENO P/UN FRENO 0606040700002 ,PLAN CSR: 0606040700002 0.32.1.01.5310 339
2 1000008186 | ZAP FRENO P/UN FRENO YCF54-00-00 ,PLANO: CNR: YCF54-00-00 0.33.5.01.0100 A 505
3 1000011654 | PAST FRENO P/UN FRENO P/CCRR PUZHEN CSR - 2.90.1.01.7100.B 1740
4 1000014300 | ZAP COMPQOS P/ZAP FRENO COMPOS 1151 ,3.18 - 3.18.1.01.1140 8

5 1000016729 | ZAP P/FRENO DE COMPOSICION PLANO: 1016, TOSHIBA: T1936B11125-9 4.12.1.01.0538 A 445
6 1000021647 | ZAP COMPOS P/FRENO SIDEREA 1014 P/LOCOMO - 0-08-5-8001 EM.2 100
7 1000022276 | ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO:NEFA 551 EMISIO - NEFA 551 EM 3 68

8 1000022277 | ZAP COMPOS NEFA 1154 482 P/COCHE MOTOR M - NEFA 1154 EM 1 300
9 1000030792 | PAST FRENO P/REMOLQ, C/PANTO P/EMU TOSH P - 4.12.1.01.0619 301

Notal: A los efectos de garantizar la confiabilidad en la operacion del material rodante en cuestion,
considerando las caracteristicas especiales de los bienes solicitados, asi como también, la
importancia y criticidad del sistema en donde seran instalados, se aceptaran Unicamente repuestos
legitimos o alternativas que al momento de presentar las ofertas, hayan sido previamente

homologadas por Trenes Argentinos y por tanto puedan ser tratados como sustitutos convenientes.

Nota2: Las especificaciones mencionadas en los respectivos planos pueden visualizarse en el sitio

web de la CNRT: https://www.argentina.gob.ar/transporte/cnrt/normativa/transporte-ferroviario

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los

efectos del presente pliego, por parte de renglén deberéd entenderse como aquella cotizacién que
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no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones
solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a computarse

en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

3.2 Cronograma de entrega de los materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED ‘ POSICION ‘ CODIGO SAP DESCRIPCION SAP ‘ CA["::T/LD]AD
10012987 10 1000005504 ZAP FRENO P/UN FRENO 0606040700002 ,PLAN 339
10012987 20 1000008186 ZAP FRENO P/UN FRENO YCF54-00-00 ,PLANO: 80
10012987 30 1000011654 PAST FRENO P/UN FRENO P/CCRR PUZHEN CSR 1740
10012989 10 1000008186 ZAP FRENO P/UN FRENO YCF54-00-00 ,PLANO: 55
10012989 20 1000021647 ZAP COMPOS P/FRENO SIDEREA 1014 P/LOCOMO 100
10012998 10 1000022277 ZAP COMPOS NEFA 1154 482 P/COCHE MOTOR M 150
10013010 10 1000022276 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO:NEFA 551 EMISIO 68
10013010 20 1000022277 ZAP COMPOS NEFA 1154 482 P/COCHE MOTOR M 150
10013023 10 1000008186 ZAP FRENO P/UN FRENO YCF54-00-00 ,PLANO: 230
10013023 20 1000016729 ZAP P/FRENO DE COMPOSICION PLANO: 1016, 445
10013023 40 1000030792 PAST FRENO P/REMOLQ C/PANTO P/EMU TOSH P 301
10013023 50 1000014300 ZAP COMPOS P/ZAP FRENO COMPOS 1151 ,3.18 8
10013040 10 1000008186 ZAP FRENO P/UN FRENO YCF54-00-00 ,PLANO: 140
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El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del
apartado 3.1.

3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se deberé indicar la siguiente informacion:

¢ NUmero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma
permanente de la orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma
debera marcarse segun lo dispuesto en el plano NEFA 707 emision 10, con las condiciones
establecidas para los contratos por compra conjunta, respetando, segun la direccion de entrega, la

referencia patrimonial correspondiente a cada linea.

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las

instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el

proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
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asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012987, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365
Ciudad Retiro, Ciudad Autbnoma de Buenos Aires
Provincia Ciudad Autbnoma de Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10013023, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion 29 de Septiembre 3501
Ciudad Remedios de Escalada, Lanus
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10013040, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

Linea Belgrano Sur

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10013010, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Gorriti 1099
Ciudad Tapiales, La Matanza.
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

EM. 1
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Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012989, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Dr. Guillermo Rawson 42

Ciudad Haedo

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

Servicios Regionales:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012998, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega seré la establecida en
la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra proponer otra
condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como

condicién para su recepcion.

» Los materiales que poseen plano y especificacion técnica, estaran sujetos a los controles de
calidad, a efectos de verificar que se ajustan a lo requerido en dicha documentacion técnica.
» Los materiales que fueron cotizados segun RF, seran sometidos a un control donde se

verifique la legitimidad y RF de los repuestos entregados.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion del

material en el almacén de SOFSE.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
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satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.

EM. 1
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3 | Soporte "A" 2 | Chapa acero 3/4"
2 | Soporte "B" 2 | Chapa acero 5/8"
1 | Cuerpo 1 | Compuesto de composicion
Pos. Denominacién Cant Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS ZAPATA COMPOSICION
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GERENCIA DE INGENIERIA COCHE MOTOR NOHAB
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Gaston Campodonico ¢ [ 18/06/2018 | PLANO N°: REV.
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Em. 2: Se cambid NUM (antes 00810110420). Fecha: 01/06/2010.
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LIBRES DE_PASAJE Y ANCLAJE DE_ACERQ CALIDAD COMERGIAL

QUEDARAN A CRITERIO DEL.
FABRICANTE LAS PERFORACIONES
¥/O ESTAMPADO A EFECTUAR
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| 3 |ZAPATA 0.08.1.01.10430
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MODIFICACIONES

REV.

DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
v7A
A |Se agregd ET relacionada y se modifica especificacion de material G. Figini // M.F Soler%F///723/12/19
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\ ) NOTA: La zapata debe cumplir con los lineamientos
& 1974 J Fendiente 140 establecidos en la especificacion FAT CV-2018.
S0 CORTE A-A
4 |Soporte 1 | Chapa acero 3/16"
3 |Placa base 1 | Chapa acero 3/16"
2 |Tope 2 |Chapa acero 3/16"
1 |Cuerpo 1 | Comp. de composicion. Bajo coef. segin FA 8 021.
Pos. Denominacion Cant| Material Num/ N° de Plano
RENES ARGENTINOS A
BEERXE’TC;NES ZAPATA DE FRENO - BAJO COEFICIENTE DE FRICCION
BOGIE MOTRIZ - RODADURA Y SUSPENSION
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS TOSHIBA - LINEA ROCA
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|Gaston Campodonico 22/03/2017 |PLANO Ne: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Gaston Campodonico 22/03/2017 4.12.1.01.0538
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Gabriel Juarez 22/03/201% | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | Gabriel Juarez | E-2tparzRdsb 7 AP #Of #soEd
Represenfaciép cotas y'simbolos: ’Normas.IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
kot e e M s ol IR s | 177 | NUMA1210105380N
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 551
M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

DIMENSIONES

HASTA 10| >10A 30 | >30A100 |>100 A 250|> 250 A 500
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* SE REFIEREN A DIMENSIONES LIBRES DE PASAJE Y ANCLAJE

“CARA EXTERNA”
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NOTA: EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE

ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-

R.5
pa CANTE LAS PERFORACIONES Y/O
2 ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
] " PA DE RESPALDO A EFECTOS DE
£ <o CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
of M gli _ MA FA.8021 (ADHERENCIA DEL MA-
ul ] 3 TERIAL DE COMPOSICION).
E n EL RESTO DE LA GEOMETRIA ES
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a | zAPATA 9051076
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 1154

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

* SE REFIEREN A DIMENSIONES LIBRES DE PASAJE Y ANCLAJE

DIMENSIONES HASTA 10 | >10 A 30 | >30 A 100 |> 100 A 250]> 250 A 500
TOLERANCIAS +0,75 +1 1,5 £2 +3
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NOTA: EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE

ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-
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pan CANTE LAS PERFORACIONES Y/O
2 ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
i " PA DE RESPALDO A EFECTOS DE
£ <ol CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
@ 1_ R —L MA FA.8021 (ADHERENCIA DEL MA-
n | © TERIAL DE COMPOSICION).
f n EL RESTO DE LA GEOMETRIA ES
. N LIBRE CON EL OBJETO DE QUE EL
FABRICANTE ASEGURE EL CUM-
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< > FA. 8021
N
UTILIZACION: COCHES FIAT. CONT. 1144 (TIPO AERFER)
WERKSPOOR -C.MOTOR GANZ Y COCHES
TIPO TAFI VIEJO
a ZAPATA
ITEM DESCRIPCION CANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. CATAL-NOMEN
@ FERROCETRLES
§ NEENTINGS
< ZAPATA DE COMPOSICION
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a [EscAaLA TROCHA: LINEA: UTILIZACION
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2 |\

3 |Base de adhesion

1 | Chapa acero 3/16"

2 |Chapa base

2 | Chapa acero 3/16"

1 |Cuerpo

1 | Compuesto de composicion

Pos. Denominacidn

Cant Materi

al

NUM/N° de Plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ZAPATA COMPOSICION
FRENO

GERENCIA DE INGENIERIA COCHE ELECTRICO TOSHIBA - REMOLQUE CON PANTOGRAFO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Gaston Campodonico 05/04/2017 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Gaston Campodonico 05/04/2017 4£12.1.01.0619

: i SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE REVISO Gabrfel Juarez 05/04/2017 L A
APROBO: _ | Gabriel Juarez | -2 R079RAR27-APN-GCM#SOF$
Represenfaciép cofa§ ylsimbolos: ’Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOA CATALOGO:
o 1o nocates segr mn | 1@ | U AL 1/1 | NUM41210106190N
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS | SIMBOLOS DE LABRADO

MUESTRAS DE LAS MARCAS

IRAM 5002 IRAM 4517

I 11

111

OFHOOO

v

ESTAMPADAS BAJO RELIEVE EXCEPTO DONSE SE INDICA

INDICACIONES

Ademas de otras marcas requeridas por especificaciéon o por los representantes del

ferrocarril toda pieza standard de los ferrocarriles (N.E.F.A.) debe ser marcada con

claridad con lo siguiente:

I- Lareferenciapatrimonial interna del ferrocarril usuario.

I1- Elsimbolo “N.E.F.A.”

III- Las tres ultimas cifras de la orden de compra o contrato que indiquen al
proveedor (o totalidad de cifras, si asi se solicita).

En los casos en que los dibujos no indiquen la posicidon de estas marcas, las mismas
deben hacerse estampadas, fundidas o impresas indelebles en posicion que no
estén sujetas a desgaste, como asi mismo no deben debilitar o perjudicar la
duracidén de la pieza en servicio, empleandose punzones de aristas redondeadas.

La marca “N.E.F.A.” es indicada por una cruz dentro de un circulo de 19 mm de
diametro, pero si el tamafio de la pieza elaborada no lo permite, la marca puede ser
reducidaa13 mm o 6,5 mm de diametro.

Los niumeros seran de 10 mm de altura, pudiendo reducirse, segin tamaio de la
piezaa 6 mm.

NOTAS:

La marca N.E.F.A. sera adoptada por los Ferrocarriles de trocha media y angosta
para piezas que sean normalizadas con los de trocha ancha.

Para el material proveniente de contratos por compra conjunta, por parte de un
ferrocarril se adoptara igual criterio que para las érdenes de compra conjunta, o sea
la insercion de las tres ultimas cifras del mismo, pero a los efectos de su
diferenciacion de aquellas se estampara debajo del simbolo N.E.F.A. una barra
como lamostradaconelN°1V.

Cuando los elementos se adquieran mediante contratos por parte del
organismo central, en lugar del numero patrimonial del ferrocarril se
colocara lasigla F.A., como asi también el numero del contrato en lugar de
las tres ultimas cifras de la orden de compra.

Ejemplo: F.A. 1162

REFERENCIA PATRIMONIAL CORRESPONDIENTE

A CADA FERROCARRIL

1.FERROCARRIL D.F. SARMIENTO

2.FERROCARRIL GENERAL.BME. MITRE

3.FERROCARRIL GENERAL ROCA

5. FERROCARRIL GENERAL SAN MARTIN
6. FERROCARRIL GENERAL URQUIZA
7.FERROCARRIL GENERAL BELGRANO

ITEM I

DESCRIPCION ICANT. I ESPECIFIC. Y MATERIAL I COD./HIBR.

FIRMA Y

DIV.ESPECIFICACIONES
DEPTO. TECNICA

DIBUJO

FECHA APROB. N° DE PLANO:

NEFA 707
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| ESPECIFICACION TECNICA FAT: CV-2018 I

EMISION JULIO DE 1983

ESPECIFICACIONES CONCATENADAS

FAT: MR 53
FAT: MR 703
FAT: MR 704
FAT: V 1410
FAT: V 1415
FAT: CV 1418
FAT: V 2008
FA 8005
FA 8021
AAR.M 208

IRAM.FA  L.70-25
IRAM.FA L.134-87
IRAM 15

LISTA DE PLANOS

NEFA 507
NEFA 551
NEFA 552
NEFA 633
NEFA 634
NEFA 635
NEFA 715
NEFA 986
NEFA 1151
NEFA 1152
NEFA 1153
NEFA 1154
NEFA 1155

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE
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Gerencia de Mecanica

ZAPATAS DE FRENO NORMALIZADAS DE
COMPOSICION - CARACTERISTICAS TECNICAS Y . -
CONDICIONES DE REEMPLAZO FAT: CV-2018

Julio de 1983

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR
A-1. FAT: MR-703
A-2. FAT: MR-704
A-3. FAT: V-1410
A-4. FAT: V-1415
A-5. FAT: CV-1418
A-6. FAT: V-2008
A-7. FAT: MR-53
A-8. AAR.M.208
A-9. FA. 8005
A-10. FA 8021
A-11. IRAM.FA.L. 70-25
A-12. IRAM.FA.L. 134-87
A-13. IRAM 15

B - OBJETO

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas técnicas a que deben ajustarse
las zapatas de freno normalizadas de composicién para coches y vagones.

B-2. Establece las condiciones de retiro de servicio, y de reemplazo.

C — DEFINICIONES

C-1. Zapata de composicion: Es la de freno, constituida por mezclas organicas e
inorganicas debidamente aglomeradas que adheridas a un respaldo metélico permiten su montaje en
los portazapatas de vehiculos ferroviarios.

C-2. Respaldo: es la superficie curva de la zapata que apoya sobre la portazapata.
C-3. Oreja: Es la portada central para pasaje de la clavija de retencién.

C-4. Topes: Son los resaltos metélicos que presentes en la cara de respaldo de la
zapata, sirven para retenerla evitando el resbalamiento de la misma sobre el respaldo.

C-5. Cudas: Son las protuberancias prismatico trapeciales que ubicadas en el
respaldo de la zapata, sirven para asegurar su inmovilidad por calce en los canales del portazapatas.

C-6. Cara activa de la zapata: Es la que contacta la rueda.

C-7. Flancos: Son las caras laterales paralelas al plano de simetria de la zapata.

C-8. Espesor: A los efectos de esta especificacion es la minima distancia entre las
caras activas y de respaldo de la zapara.

C-9. Placa base: es el componente metalico cuya cara externa constituye el respaldo
de la zapata y sobre la cual se adhiere el material de friccion.

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE
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FAT: CV-2018
Julio de 1983

C-10. Material de Friccién: Es la parte de la zapata que adherida a la base y
constituida por mezclas organicas e inorganicas debidamente aglomeradas produce la accion
frenante sobre la banda de rodadura.

C-11. SCRAP: Es la calificacion que corresponde a toda pieza ferroviaria
irrecuperable para su uso como tal.

C-12. La nomenclatura de partes del portazapata se establece en la FAT: V-1415.

D - REQUISITOS GENERALES

Disefio

Zapatas de bajo coeficiente de fricciéon

D-1. Las dimensiones y tolerancias basicas de las zapatas de composicion se
establecen en los planos indicados en la Tabla N°1 anexa, que también define sus aplicaciones.

Los restantes aspectos de la geometria de las zapatas quedan librados al fabricante
quien prevera en su desarrollo el cumplimiento de los siguientes objetivos técnicos:

a) Que cumplimenten la Especificacion FA 8021.
b) Que la zapata admita un montaje sin inconveniente en el portazapata respectivo.

c) El disefio de la zapata preverd para la oreja preferentemente sdélo funcién
retentiva, de modo que calando en ella la clavija correspondiente por el canal del
portazapata quede el conjunto firmemente inmovilizado, sin que llegue a dormir
sobre el portazapata el extremo acodado de la clavija retenedora.

d) Que las reacciones del esfuerzo frenante originado en la zapata se transmitan al
portazapata por un adecuado disefio de los topes. De carecer el disefio de ellos,
la oreja tendra una resistencia suficiente para absorber sin inconvenientes la
reaccion cortante del maximo esfuerzo frenante a aplicar.

e) Que en el disefio y tolerancias de fabricacion de la cara activa a prever se tenga
en cuenta que los limites del didmetro de las ruedas (medido sobre la
circunferencia de rodadura de la rueda) son:

MATERIAL COCHES ELECTRICOS
REMOLCADO
TROCHAS TROCHAS
INGLESES 1676
JAPONESES
1676 y 1435 1000 1676y 1435 BOGIES BOGIES
DIAMETROS MOTRIZ LIBRE Y
ACOPLADO
MAXIMO 954 763 865 1067 991
MINIMO 880 692 809 990 904

y que la geometria debe asegurar una rapida adaptacion al radio de la rueda en
que se coloque.

f)  Que el disefio del respaldo asegure la adherencia total del material de friccion
hasta el fin de la vida util de la zapata.

g) Que las zapatas prevengan la formacion de fisuras térmicas y deformaciones en
la banda de rodadura.

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE
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FAT: CV-2018
Julio de 1983

h) Para el disefio de la zapata se tendra en cuenta que:
- El perfil de rodadura debera responder a Plano NEFA 706.

- El atrochamiento interno del par montado de ruedas esta definido en la FAT:
MR-704.

- Las ruedas enterizas laminadas responden a las caracteristicas indicadas en
la Especificacién Técnica FA 8005 en coches y vagones.

- Las ruedas de acero fundido responden a las caracteristicas técnicas
indicadas en la Norma AAR.M-208. Grado C.

- Las llantas responden a las caracteristicas técnicas indicadas en la
especificacion IRAM.FA.L. 70-25.

Material

D-2. Las caracteristicas del material de las zapatas de freno indicadas, se ajustaran a
la Especificacién FA 8021 y haber merecido el Certificado de Aprobacion (Homologacion) otorgado
por FERROCARRILES ARGENTINOS para ser utilizados en el correspondiente servicio.

Retiro en servicio

D-3. Toda vez que en un vehiculo en servicio se constate la pérdida, rotura con falta
de partes, roturas no desprendidas de la zapata de composicién, correspondera declararla SCRAP y
reemplazarla por una nueva de acuerdo a las prescripciones de esta especificacion.

D-4. En traficos internacionales, previo al pase de frontera de vehiculos de
FERROCARRILES ARGENTINOS, deberan ser reemplazadas por nuevas zapatas de composicién
con espesores inferiores a 15 mm. Las zapatas recuperadas podran ser reutilizadas en reemplazo en
vehiculos de trafico nacional, si el desgaste fuera normal.

D-5. Si se observaran fisuras en la banda de rodadura o pestafia de las ruedas,
corresponderda verificar las fallas atento a la metodologia prevista en la FAT: MR-703 y en su caso
encaminarla a un centro de reparacion para retornear rodado. Si el problema encuadra en el Articulo
H-1 de esa especificacion, correspondera una comunicacién superior; si no, deberan ser verificadas y
subsanadas las causales en el vehiculo.

Montaje

D-6. En la colocacion de una zapata de freno normalizada nueva se debera verificar
el correcto asiento de las caras activas de la zapata y el portazapata respectivo y el ajustado ingreso
de la clavija de retencion en el tinel y oreja de las mismas, cumpliendo las prescripciones de la FAT:
V-2008. debe prestarse especial atencion a que la cara marcada externa en las zapatas quede visible
desde el costado del vehiculo, y que el nimero de plano de cada zapata (indicado con pintura en su
respaldo), coincida con el nimero de plano indicado en la Tabla I.

D-7. Toda vez que se coloque una zapata de freno nueva o se efectie un recambio
de zapatas usadas, se debera verificar que la cara activa de la zapata apoye correctamente sobre la
banda de rodadura al aplicar freno. Si la zapata actuara al filo del flanco externo de la rueda o fuera
de él, deberan ser indefectiblemente corregidos los desgastes y/o deformaciones existentes, de modo
que el atrochamiento de las zapatas encuadre dentro de los limites indicados en la FAT: MR-704.
Bajo ninguna circunstancia deben accionar los sistemas de frenado de los vehiculos actuando las
zapatas al filo o fuera de la banda de rodadura.

D-8. Para cambiar zapatas en vehiculos sin ajustador automatico, se deben separar
ligeramente las existentes de las ruedas y retirar el perno de conexion del eslabén de regulacion de la
timoneria de freno del bogie. Se completara entonces la separacion de las zapatas con las ruedas
para posibilitar el cambio. una vez colocadas las zapatas nuevas, se cerraran a mano o con barreta
las mismas sobre las ruedas y se reubicara el perno del eslabén de ajuste en el agujero adecuado.
Este ajuste debe asegurar que la timoneria accione con una carrera del émbolo del cilindro de freno

que no supere 203 mm (8”) en equipos de freno a aire cofRPHYBELY)YIRERITINEBN -LEaAviges-dg freno
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FAT: CV-2018
Julio de 1983

a vacio.

D-9. En timoneria provista con ajustador automatico no se desconectara perno
alguno. Comunmente se dispone de juego suficiente para cambiar dos zapatas. En caso necesario
puede aumentarse el juego girando a mano el carter del ajustador (en ajustadores tipo SAP) o
desacoplando el tornillo de regulacion y actuando sobre él (en ajustadores tipo SIAM o CARWELL).

También puede lograrse los juegos necesarios sin desacoplar el ajustador, aplicando
el freno de aire, vacio, o el de mano varias veces, previa interposicién de cufias entre las ruedas y las
zapatas gastadas. bastaran pocas aplicaciones para que el ajustador amplie los juegos en la medida
necesaria.

D-10. Colocadas las nuevas zapatas en bogies con timonerias provistas con
ajustador automatico, no es necesaria, pero si conveniente, efectuar tres aplicaciones de freno
previas a poner el vehiculo en servicio; ello permitird que el ajustador corrija el juego zapatas/ruedas,
toda vez que la carrera del émbolo exceda la maxima permitida.

Identificacion

D-11. La identificacion de las zapatas de composicién de alto y bajo coeficiente de
friccién se efectuard de acuerdo a las marcas e inscripciones a insertar en las mismas segun lo
estipulado en Norma IRAM.FA.L. 134-07.

E — REQUISITOS ESPECIALES

E-1. El espesor minimo en servicio verificado segun se indica en G-1, sera de 10 mm.

E-2. Si la zapata presentara desgaste en cufia con diferencia de espesor de 20 0 mas
milimetros entre ambos extremos, correspondera, complementariamente al cambio de zapata por una
nueva, revisar el travesafio y la corredera de freno en el bogie, atento a las prescripciones de la FAT:
V-2008.

E-3. Cuando se notaren anomalias en el funcionamiento del freno en vehiculos
dotados con equipo de freno a vacio, debera comprobarse el adecuado funcionamiento de los
cilindros de freno, segun lo prescripto en Especificaciones FAT: V-1410 (cilindro de 18”) o FAT: CV-
1418 (cilindro de 24").

F —INSPECCION Y APROBACION

Aspectos Dimensionales

F-1. El tamafio de los lotes a someter a inspeccion no serd mayor de 10.000 zapatas.

F-2. La extraccion de muestras se hara segin lo indicado en la Especificacion
FA.8021.

- Las condiciones dimensionales deberan controlarse sobre el total de la
muestra.

- Silas dimensiones de las zapatas no se ajustan totalmente a las exigidas en
los planos, se rechazara totalmente el lote.

F-3. Las tolerancias dimensionales seran verificadas por los calibradores a propuesta
del fabricante y que merezcan la aprobacion de FERROCARRILES ARGENTINOS.

Los calibradores minimos indispensables permitiran verificar los limites de:
a) Curvatura e inclinacion de la cara activa.

b) Curvatura del respaldo y ancho.

c) Posicién y formas de las cufias.

d) Formasy dimensiones de la oreja. |F-2023-07289827-APN-GCMASOFSE
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G - METODOS DE ENSAYO

G-1. El espesor minimo sera verificado en los extremos superior e inferior y en el
centro de la zapata en forma visual, en el punto de menor espesor o en caso que las condiciones del
vehiculo lo impidan, por verificacion tactil.

H— INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

H-1. Las zapatas normalizadas de composicion de bajo coeficiente de friccion estan
previstas para reemplazar directamente las zapatas de fundicién de hierro, pero en general la politica
de asignacion del tipo de zapata de freno de cada serie de vehiculo sera definida por la Gerencia de
Mecanica de FERROCARRILES ARGENTINOS.

H-2. Los planos de zapatas de composicion contenidas en la presente especificacion
son los Unicos autorizados para utilizarse en compras ya sean centralizadas por FA o parciales de las
Lineas. Cualquier modificacion de disefio, o utilizacién, debera ser avalada por la Gerencia de
Mecanica.

H-3. A los efectos indicados en F-3 el fabricante deberd presentar los planos
tolerados de sus zapatas y los planos constructivos del o los calibradores de limites respectivos y sus
limites de condenacion.

H-4. Presentara original y 3 copias de los juegos de planos de fabricacion de los
calibradores de limites para la aprobacion de F.A.

H-5. Sera obligacién del fabricante poner a disposicion de la 1.O.F.A. el o los
calibradores de limites de su propiedad dentro de sus limites de utilizacién.

H-6. Sera responsabilidad del fabricante recabar de FERROCARRILES
ARGENTINOS toda la informacién adicional que pudiera necesitar para el cabal desarrollo
tecnoldgico de sus zapatas en el objeto de que las mismas aseguren los mas eficientes resultados en
servicio.

H-7. En series de vehiculos en los que se presenten desgastes anormales de las
zapatas, por causas no imputables al mantenimiento o desgaste de los componentes de la timoneria,
se debera consultar a la Gerencia de Mecanica con el objeto de revisar eventualmente los disefios de
la misma, no estando autorizados introducir modificaciones sin su expresa conformidad.

H-8. A los efectos de los desmontajes y ajustes indicados en D-9 y D-10, en
instalaciones donde habitualmente se realicen cambios de zapatas, las Lineas analizaran la
conveniencia de prever equipos neumaticos para efectuar aplicaciones y/o pruebas de freno,
independientes de la utilizacion de locomotoras para ese fin.

H-9. Las zapatas de freno inclinadas en Plano NEFA 635 — NUM 9051055, indicadas
en Tabla | son declaradas “NO STANDARD” a partir de la vigencia de esta especificacion, segun el
régimen establecido en la FAT: MR-53 para coches remolcados y vagones trocha ancha y media.

Esto implica absoluta prohibicién de reimplantar en coches de pasajeros de trochas
ANCHAS y MEDIA, portazapatas rectos cuando deben ser cambiados (y en consecuencia zapatas
inclinadas).

En tal caso deben reemplazarse todos los portazapatas del vehiculo, utilizando el
indicado en Plano NEFA 2-73-1-2015, NUM 9026282, para usar zapatas rectas NEFA 634 — NUM
9051075.

La zapata NEFA 635 — NUM 9051055 se utilizara en locotractores COCKERILL vy
AFNE de todas las trochas, en reemplazo de las zapatas importadas con PORTAZAPATAS NEFA
1205 — NUM 0/06/2/01/0433/0.

H-10. Para vagones de trochas ANCHA y MEDIA que no cuentan con bogies
normalizados con portazapatas NEFA 578 y travesafios de freno NEFA 576, cuando deba efectuarse
el cambio de portazapatas para implementar un proceso similar al que se realizara en los coches, se
consultara a la Gerencia de Mecanica para estudiar la conveniencia y las modificaciones que
pudiesen corresponder.

H-11. Momentaneamente y hasta tanto no media una expresa disposiciéon de la
Gerencia de Mecanica, no deberan utilizarse zapatas lde2683n85<i89B2 E'UC%QVE#@QE 0s y
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Coches Motores afectados a servicios de Linea General.

H-12. En reemplazo de las zapatas de composicion se utilizaran las zapatas de

fundicion equivalentes indicadas en Tabla Il.

H-13. Estando en proceso de ser modificada la inclinacion del perfil de rodadura de
1:20 a 1:40 las Lineas, en la medida que tal implementacion sea realizada, podran habilitar la
adquisicion y puesta en servicio de zapatas de composicion inclinacion 1:40 .

Ello debera ser objeto en cada caso de una especial autorizacién de la Gerencia de

Mecanica a solicitud de la Linea.

Toda vez que se aplique a un vehiculo el rodado con esta Gltima inclinacién, debera
estamparse en el costado del bogie la numeracion del plano de zapata que corresponde utilizar,

teniendo en cuenta el siguiente paralelo de aplicacion:

INCLINACION
1:20 1:40
NEFA 633 NEFA 1.151
NEFA 635 NEFA 1.152
NEFA 507 NEFA 1.153
NEFA 552 NEFA 1.154
NEFA 715 NEFA 1.155

H-14. Bajo ningun concepto deben aplicarse zapatas de distinta inclinacién a las de la

banda de rodadura.

| - ANTECEDENTES

I-1. Reunion Subcomisién N°1 — Santa Cruz de la Si erra.
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Ménica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE

Pagina 25 de 32

6/6



FAT: CV-2018
Julio de 1983

o
<
I
9
I
o
-
2
]
=
©
<
o
g
vzZINdY N . -
“SULIN - NI NYS ok4 z v€9 4300 0LV € 986 V1034 290TS06 03704 13d SINONVL &
o
ONVEo T34 \A7 T ST ok iZ STL VAVNITON BSTTS06 s s
Q =
VLVdYZ V1V N3 1dvav 3S 3NdS0Lo3 d - Q z
SVIVdVZVIH0d D SINOOVA N NVZILLN 35 Niwvnnvs | 9E ¢ S€9 o s ()seo | VAVNMON 901506 il
SOQVNTONI SYLVAYZV.L40d O | v 2noun - SWLIn M
~ vO0Yd —~ O LNTINYYS ot 9
SONVSIAVHL NOD SINOSVA NI NvZIILN IS az z v€9 fok:| S €9 V1034 S/0TS06 (1) VvOYVO SINNNOD m
w
ONV¥9139 Ve z Ge9 ‘09 € =3 VAVYNMIONI 950TS06 OVAVN-ZNYD | WD m_
=z
OC3IA I4VL OdIL o~ a
SAHOO5 N3 NIISINVYLYZHILLA SY1 ONYHo 38 ONV4¥9139 Ve z G€9 og € =2 VAVNMONI 950TS06 Y
w
A LIN az z v€9 09 S €9 V1034 S/0TS06 w
w
vZINO "N —NILYVIA'S i~ (1) (S3anvIoH) @
— YD0Y - O LNFINEYS ae z Ge9 fok:| S (¥) 589 VYAVYNMONI SS0TS06 OO SN m z
3
A LIN az z v€9 09 S €9 V1034 S/0TS06 = w &
7)) I Z
vzIndd N o~ o oQ
Q
- NILYVIN NYS— Voo a¢€ 4 S€9 od S (¥) Ge9 VAVNMONI GG0TS06 (r) (SINOJV) IHOVLIH u m <
o
ONV4¥9139 %4 z v€9 ‘09 € 1% V1034 9/0TS06 o w M
Q <
[ )a)
1vI4 30 ¥3443V OdIL STHO0 D ONV4¥9139 Ve z Ge9 ‘09 € % VAVNMONI 950TS06 3 ol
2 z
SYAVYNMON SY1NOIOYOdOdd YONIA NI A O LNIINYYS - . s
SYLOTY SYIVAYZ SY1VZITILN vZINOUNVaANM | - vzindun - 3duw |  9¢ ¢ ve9 od s Ve vLo3d 6201506 <5
(8]
<
vZIND AN -NILIVI 'S - . cZ
— VO0H - O LNGINYYS g€ z 5€9 od S () 589 VAVNMONI SS0TS06 (1) (vid) ¥3d4¥a1ww m 2
w I
vzZINdY N fok:| 9 €69 VAVYNMONI 65TTS06 ‘W WNOIOWN [ ag
n
ox
I LIN aT z €€9 09 € 106 VAVYNMONI 655TS06 0adv1dOov A 3d4n m m >
m wo
(€) VNVISId34and NOD o~ VNVLS3d n wg
NOIDISOdWOD 3A VLVdVZ — ZIYLON 31909 L £098T OX od ¢ 408 349N2/0 6351406 ZI4LON FID08 m 3
m c -
: (@] [cNe]
'S3ISTTONI 3 £9
Od N z Ty
vZIN . 0
- OLNGINYVYS - T LI VI z €€9 4300 orve 9 €69 VAVYNMONI 65TTS06 PINM S3SINOAVE | O 8o
oI
% (8]
odlL NOISING N V-EN odIL NOISING [ oN V43N LAYz 2 3
SINOIOVAYISEO SVI4VNSN SYANIT WN'N OINDIH3IA 30 OdIL 2g
OQVINNY ONV1d JLNIOIAONVd 3a vinxod 2%
<
[a)es]
8T0¢- AD Lv4d NOIOVOIdID3dS3 NOIDJISOdAN OO 3d ONIY4 3A SVYLVdVZ | VigvL S m
ER
o5
=
[}
2z
3
1]
N

()

LA ZAPATA NEFA 635 — NUM 9051055 SE UTILIZARA EN LOS LOCOTRACTORES COCKERILL Y AFNE DE TODAS LAS TROCHAS EN REEMPLAZO DE ZAPATAS
IMPORTADAS; CON PORTAZAPATA NEFA 1205 — NUM 0/06/2/01/0433/0 — VER ARTICUL(i) #—_92023_07289827_A PN_GCM #SOFSE

COCHES ELECTRICOS INGLESES BOGIE MOTRIZ — PUEDEN UTILIZAR ZAPATA DE COMPOSICION NEFA 507 — NUM 9051559 C/GUIA CUBRE PESTANA PLANO 1009

PARA ZAPATAS INCLINADAS 1:40 VER ARTICULO H-13.
NUM 4/20/9/99/9999/0.

(2)
®)
4)
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ZAPATAS DE FRENO — COCHES Y VAGONES — UTILIZACION E QUIVALENTE DE ZAPATAS DE TABLAL
FUNDICION O COMPOSICION
ZAPATA DE FUNDICION JRnEoa
TIPO DE VEHICULO FORMA DE F.C. OBSERVACIONES
ZAPATA NUM. PLAND, NUM. PLANO | USUARIO
JAPONESES KINKI INCLINADA 9004791 557 9051159 633 M-S-U
0 é INGLESES:
g é BOGIE MOTRIZ INCLINADA 9027123 577 9051559 507 * M R A
T| BOGIE LIBRE-ACOP. INCLINADA 9027123 577 9051559 507 M
NACIONAL F.M. INCLINADA 9004791 557 9051159 633
MATERFER (FIAT) (2) | INCLINADA 9051600 665 9051055 635(4) | S-R-U-SM
RECTA 9050518 793 9051075 634 M-U-S
§ INCLINADA 9051602 360 9051056 552 B )
3 RECTA 9020701 359 9051076 551 B
% HITACHI (JAPONES) (2) | _INCLINADA 9051600 665 9051055 635 (4) R-U-SM
5 RECTA 9050518 793 9051075 634 M
I
§ \(’:’_l'éiﬁg(égf @ | NeLnapa 9051600 665 9051055 635(4) | S-R-U-SM
RECTA 9050518 793 9051075 634 M
INCLINADA 9051602 360 9051056 552
o |eANZMAVAG INCLINADA 9051602 360 9051056 552 B
FIAT INCLINADA 9027123 577 R-M-S-SM-U
CARGA COMUNES (2) | _INCLINADA 9051600 665 9051055 635 (4) | R-M-S-SM-U
Q RECTA 9050518 793 9051075 634 | R-M-S-SM-U
§ INCLINADA 9300057 580 9051158 715 B
TANQUES PETROLEO RECTA 9051062 986 Mu-sm  |ACTO  COEFICIENTE

(€0
@

(©)
4)

LINEA BELGRANO UTILIZA ESTAS ZAPATAS TAMBIEN EN COCHES TIPO TAFI VIEJO Y AERFER (FIAT).

ZAPATAS INCLINADAS NUM 9051600 Plano NEFA 665 Y NUM 9051055 Plano NEFA 635, DECLARADAS “NO STANDARD” SEGUN REGIMEN
ESTABLECIDO EN LA FAT: MR-53 — VER ARTICULO H-6, H-7 DE LA FAT_: CV-2014 Y H-9, H-10 DE LA FAT: CV-2018 PARA COCHES Y
VAGONES TROCHA ANCHA Y MEDIA.

PARA ZAPATAS INCLINADAS 1:40 VER ARTICULO H-13 FAT: CV-2018.

LA ZAPATA NEFA 635 — NUM 9051055 SE UTILIZARA EN LOS LOCOTRACTORES COCKERILL Y AFNE DE TODAS LAS TROCHAS EN
REEMPLAZO DE ZAPATAS IMPORTADAS; CON PORTA ZAPATA NEFA 1205 . NUM 0/06/2/01/0433.
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NORMAS
IRAM-FA L
134-80/84
134-81/78
134-82/78
134-83/79

y Fe de Errata 83

134-84/78

y Fe de Errata 79

134-85/79

134-86/80

134-87/79

134-88/80

134-89/80

134-90/79

134-91/84

134-92/82

ZAPATAS DE FRENO DE COMPOSICION PARA MATERIAL
RODANTE

CONTROL DE CALIDAD

NORMAS Y ESPECIFICACIONES

FA. 8 021

Noviembre de 1984

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

TEMA

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Requisitos
generales.

Zapatas de composicidon para uso ferroviario — Método de
determinacion de la absorcién de agua.

Zapatas de composicidon para uso ferroviario — Método de
ensayo de flexion.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Método
Charpy de determinacion de la resistencia al choque.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Método de
determinacion de la resistencia térmica.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Método de
ensayo de la resistencia a la compresion.

Zapatas de composicién para uso ferroviario — Diagrama de
extraccion, forma de corte y dimensiones de probetas.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — ldentificacién
de zapatas de alto y bajo coeficiente de friccion.

Zapatas de composicidon para uso ferroviario — Método de
determinacion de la densidad por inmersion en agua.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Método de
determinacion de la dureza Rockwell.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Método de
ensayo de adherencia.

Zapatas de composicién para uso ferroviario — Métodos de
ensayo en caliente y en servicio.

Zapatas de composicion para uso ferroviario — Métodos de
ensayo dinamico.

1-0OBJETO

1.1. Establecer las caracteristicas que deben cumplir las zapatas de freno de

composicién para coches motores eléctricos, coches y vagupeg3-07289827-APN-GCMA#SOFSE
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1.2. Establecer el procedimiento a que deben ajustarse los proponentes para obtener
la aprobacion de los prototipos de zapatas de freno de composicion.

1.3. El procedimiento de inspeccion y recepcion para las partidas de zapatas de
freno de composicion.

2 — CONDICIONES GENERALES

2.1. Las caracteristicas de las zapatas de freno de composicién para material rodante,
deberan cumplir con las normas indicadas en el Capitulo 0, con la siguiente modificacion:

Norma IRAM-FA L 134-80/84: No rige el parrafo 6.4 (Falta de acuerdo en los resultados).

2.2. REGISTRO DE ZAPATAS DE FRENO DE COMPOSICION APROBADAS: Las
zapatas mencionadas seran registradas en la “Tabla de zapatas de freno de composicion para
material rodante aprobadas” siguiente:

o COEFICIENTE DE
N MARCA TIPO FRICCION USsoO
1 SIDEREA NC 110 F BAJO FAT-CV 2018
2 SIDEREA NC 3230 C ALTO FAT-CV 2018

%

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 021 de Abril de 1980.

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE

ES COPIA 2/2
Ménica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT FA. 8 021

Pagina 29 de 32



TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES / SERVICIOS DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS
Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: C.U.LT.
Tel.:
Expediente: E-Ma
Moneda:
Renglén Cantidad um Cadigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I\(In/; (:il:‘blt?;aAl )
o LV.A.
ZAP FRENO P/UN FRENO . ) ,
1 339 Cu 1000005504 0606040700002 ,PLAN CSR: 0606040700002 DNT: PLANO:0.32.1.01.5310.A 0.00]
ZAP FRENO P/UN FRENO . ) ,
2 505 Cu 1000008186 YCF54-00-00 PLANO: CNR: YCF54-00-00 DNT: PLANO:0.33.5.01.0100 0.00]
PAST FRENO P/UN .
3 1740 Cu 1000011654 | FRENO P/CCRR PUZHEN - PLANO: 2.90.1.01.7100.8 0.00]
IT-IPMR-002-14
CSR
ZAP COMPOS P/ZAP
4 8 Cu 1000014300 FRENO COMPOS 1151 - PLANO:3.18.1.01.1140 0.00]
,3.18
ZAP P/FRENO DE
5 445 Cu 1000016729 | COMPOSICION PLANO: | TOSHIBA: T1936B11125-9 | PLANO:4.12.1.01.0538FAT: CV-2018 0.00]
1016,
ZAP COMPOS P/FRENO
6 100 CIu 1000021647 SIDEREA 1014 PILOCOMO - 0-08-5-8001 EM.2 0.00]
ZAP COMPOS P/RUEDA § .
7 68 Cu 1000022276 PLANO:NEFA 551 EMISIO - PLANO:NEFA 551 EMISION 3 0.00]
ZAP COMPOS NEFA 1154
8 300 CIu 1000022277 482 PICOCHE MOTOR M - NEFA 1154 0.00]
PAST FRENO P/REMOLQ .
9 301 Cu 1000030792 C/PANTO P/EMU TOSH P - PLANO:4.12.1.01.0619 0.00]
Subtotal (sin I.V.A.) 0.00
LLV.A. -
Total (con l.V.A.) 0.00
Total letras
Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego
Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego

IF-2023-07289827-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR

Razén Social
Identificacion Tributaria

Clase de Contratacion:

Expediente:

Tel.:

E-Mail:

Moneda:

Inconterm

Renglén

Cantidad

um

Codigo SAP

Descripcion SAP

Referencia de Fabrica

Plano / ET

Precio

Unitario

Flete Seguro

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

339

C/U

1000005504

ZAP FRENO P/UN
FRENO
0606040700002
,PLAN

CSR: 0606040700002

0.32.1.01.5310

////////////////////////////////

|

_|
. |

:

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

505

C/U

1000008186

ZAP FRENO P/UN

FRENO YCF54-00-

00 ,PLANO:

CNR: YCF54-00-00

0.33.5.01.0100 A

%////////////////////////

////////////////

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

1740

C/U

1000011654

PAST FRENO
P/UN FRENO
P/CCRR PUZHEN
CSR

2.90.1.01.7100.B

////////////////////////////////

|

. |

E

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

C/U

1000014300

ZAP COMPOS

P/ZAP FRENO

COMPOS 1151
,3.18

3.18.1.01.1140

////////////////////////////////

|

L

. |

E

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

445

C/U

1000016729

ZAP P/FRENO DE
COMPOSICION
PLANO: 1016,

TOSHIBA: T1936B11125-9

4.12.1.01.0638 A

////////////////////////////////

-

/////////////////////////////////////

.

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

100

C/U

1000021647

ZAP COMPOS
P/FRENO
SIDEREA 1014
P/LOCOMO

0-08-5-8001 EM 2

0

.

A

.
.

.

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

68

C/U

1000022276

ZAP COMPOS
P/RUEDA
PLANO:NEFA 551
EMISIO

NEFA 551 EM 3

0
c.._.__

.

.

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

300

C/U

1000022277

ZAP COMPOS
NEFA 1154 482
P/COCHE MOTOR
M

NEFA 1154 EM 1

W////////////////////////////////

.

.

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

301

C/U

1000030792

PAST FRENO
P/REMOLQ
C/PANTO P/EMU
TOSHP

4.12.1.01.0619

7

-

.

.

Subtotal

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00

0.00
0.00
0.00

Total:

0.00

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais): Segun pliego

Condicién de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego
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