BRAZO MODELO BC-2600

BRAZO MODELO BC-2000
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B o 120 ; . " REV. TIPO DE MODIFICACION FECHA FJEC. | CONTR. | APROBO
T = - Todas las dimensiones estan expresadas en milimetros. ——— SUBCRUFO:
| 200 - Las soldaduras seran inspeccionadas en fabrica. _ . .
76 (48| 76 76 |48l 78 - Soldaduras no indicadas deben ser continuas y de cateto igual al espesor minimo a unir. TRENES ARGENTINOS | BRAZO COLGANTE
B| - Todos los elementos seran galvanizados por inmersion en caliente segun ASTM 123. OPERACIONES _
200 200 (para chapa y perfileria los valores seran de 565 g/m2 a 600 g/m2) , | SUBGERENCIA DE APROBO: TITuLo:
- Los bulones y tuercas poseeréan el galvanizado de fabrica sobre el cual se constara su calidad. INGENIERIA ELECTRICA =T CONJUNTO BRAZO COLGANTE PARA VIGA
- Las chapas y demas perfileria seran calidad F-24 segun IRAM U-500-42 y U-500-503 . UNIVERSAL H:600. MODELOS BC-2600 y BC-2000
- Las conexiones entre elementos estructurales deben ser ejecutadas con bulones calidad 8.8, s/norma DIN 7990  [LiNga: AREA: S SCOMENTO N
- Los bulones se ajustaran controlando el torque segun tabla especifica y se repasaran una vez transcurrido ROCA CATENARIA '
un mes de trafico ferroviario. RO-E-CA-GL-003-006
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