1653,5 411 NOTAS

T 2305 1) MATERIAL:

Acero FA B0OG/75 segdn norma IRAM FA.L 70-20 con tratamiento  térmico

36, (punto 2.1.2.4 de la citada norma).

% 475 183 231 778 1945 - 183 Composicion quimica (punto 3.6.1): Carbono (C) 0,35% a 050%; Manganeso (Mn)
1045 0,60% a 0,90%; Silicio (Si) 0,10% a 0,359%; Fosforo (P) méx 0,045% Azure (S) max

74 2 02, 0,050%; Elementos residuales segin punto 3.6.2 de la norma IRAM.

02 Previamente la pieza debe ser conformada por forja, cuyo sobrematerial debe
V cumplir con lo inicado en el punto 2.1.25.
7

de la norma en cuestion.
Este procedimiento debe ser corroborado por la inspeccion
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2) TOLERANCIAS DE FORMAS GEOMETRICAS
IRAM 4515

Circularidad (- (). cilindricidad ( /Qoamahdad y
@iguales para ambés extremos.

3) El eje se entregara con los didmetros H a un valor de183 mm.
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o5 4) Para el calado de ruedas en los ejes, se debe tener en cuentala_ NORMA
108 FAT MR-500 en tanto que el maquinado debe responder a vvy
- R15 \ O] 0015 O] 0015 El didmetro H del eje se maquinaré a un ® de 177,8mm - 0,000 + 0,025mm (h6)
DETALLE "B" (oo oe ©[ 0.015 |0 El diametro del cubo se maquinard a un ® de 177,8mm - 0,237 - 0,277 (V7)
Esc. 11 7 5 = - De esta manera se tendra una interferencia maxima de 0,277mm y una minima
de 0,212m

30 40,075 + 0040

5) El eje se entregara embalado y protegido con una sustancia anticorrosiva
fiones.

en la zona de mufior

4M.16X15

A ) 6) Se debera tener en cuenta el sobrematerial necesario durante la fabricacion
¥ Y para el retiro de probetas destinadas a analisis quimico y fisico.

7) Marcado del eje segin plano NEFA 770

- 8) El maquinado indicado con  VV&Ahdra una rugosidad de 0,8  salvo la
indicada con 0,24
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Emision 2 (06/05/10): Se modificé el contenido de la NOTA 4 (cota de 177,9 pasé a
177,8) incluso se modificé las tolerancias.

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO
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