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1 GENERALIDADES

1.1. Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisibn de materiales y
repuestos para las lineas Sarmiento, Mitre, Roca y San Martin, contemplados para las
intervenciones programadas y accidentales del periodo 2021/2022.

1.2. Visita a dependencias de material rodante:
En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente
disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER

2.1. Material rodante que utilizan los repuestos

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras General Motors
gue operan en las lineas Sarmiento, San Martin, Roca y Mitre.

2.2. Funcion de los repuestos
Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun
previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la CNRT.
En este caso, se tratan de mangas de conexién entre vehiculos para sistema de freno de vacio.

2.3. Caracteristicas principales para cumplir

A continuacion, se detallan los requisitos a cumplir por parte de los oferentes al momento de
presentar sus propuestas:

2.3.1. Requisitos de provision

Los oferentes podran optar por cotizar segun referencia de fabrica, o por plano, segun las
alternativas de cotizacion propuestas en la tabla del punto 2.4 del presente pliego. Independiente a
la forma de provision, los elementos deberdn dar estricto cumplimiento a los planos y/o
especificacion técnica, en los cuales se incluyen los parametros y normas de calidad de los bienes
a adquirir. Dicha documentacion técnica se utilizara a efectos de controlar los materiales durante la
recepcion.

NOTAS:

- El oferente debera especificar explicitamente para cada item cotizado, el fabricante del
mismo.
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El oferente deberd indicar la alternativa cotizada, es decir, si cotiza por plano y/o ET o por

R/F.

2.4. Bienes y materiales solicitados

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las
siguientes caracteristicas principales:

SAP NOMENCLADOR DESCRIPCION

SOLPED POS.
] ALTERNATIVA #3:
MANGA PARA FRENO | ALTERNATIVA #1: 542681 (WABCO)
10007952 | 10 | 1000022208 | NUMS90S02350000N | [b've oo xn | o TERNATIVA 2: 8256228 (GM) FA 8 402 27
NEFA 708-E5
ALTERNATIVA #3:
MANGA PARA FRENO | ALTERNATIVA #1: 542681 (WABCO)
10008082 | 10 | 1000022208 | NUMS90S02350000N | [b'v v exn | o TeRNATIVA #2: 8256228 (GM) FA 8 402 44
NEFA 708-E5
ALTERNATIVA #3:
MANGA PARA FRENO | ALTERNATIVA #1: 542681 (WABCO)
10007810 | 10 | 1000022208 | NUMS90S02350000N | [ty 'ovo exn | o TeRNATIVA #2: 8256228 (GM) FA 8 402 14
NEFA 708-E5
ALTERNATIVA #3:
MANGA PARA FRENO | ALTERNATIVA #1: 542681 (WABCO)
10008685 | 10 | 1000022208 | NUMS0502350000N | 1p\/acio cOMPLETA. |  ALTERNATIVA #2: 8259229 (GM) NEF:A87?)$E5 34

2.4.1. Bienes y materiales solicitados

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por rengléon. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizacion que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran Unicamente ofertas que coticen la totalidad de los
renglones solicitados. Consecuentemente los renglones seran adjudicados a un Gnico proveedor.

3

CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1. Plazo de Entrega de los Materiales

El plazo para la primera entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a
computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
méaximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias
corridos, seran desestimadas.

EM. 1

IF-2021-121606117-APN-GCM#SOFSE

Pagina 3 de 15

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES




GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO
TRENES ARGENTINOS PE.21.113.SCYGT.GCM.V1
OPERACIONES ADQUISICION DE REPUESTOS GM | Versién: 1
MANGAS DE FRENO DE VACIO Fecha: 10/12/2021
Pagina4de6

3.2. Cronograma de entrega de los Materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

CANTIDAD

DESCRIPCION

1 1000022208 | NUMS0502350000N MANGA PARA FRENO DE VACIO COMPLETA. 119

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del
apartado 3.1.

3.3. Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacién:

= Numero de Orden de Compra (OC).

= Cdadigo de Material (SAP).

= Descripcion del Producto.

= Cantidad Total

= Proveedor

= Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4. Documentacién adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacién debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, codigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,
ademdas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos
originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5. Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia los siguientes destinos:
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A. Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10008685, deberan entregarse en el siguiente

destino:
Direccién Reservistas Argentinos 101
Ciudad Liniers, CABA
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 Hs.

B. Linea Mitre

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10007952, deberan entregarse en el siguiente

destino:
Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

C. Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10008082, deberan entregarse en el siguiente

destino:
Direccion 29 de Septiembre 3501
Ciudad Remedios de Escalada, LanuUs
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

D. Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10007810, deberan entregarse en el siguiente

destino:
Direccién Padre Mugica 1365
Ciudad Ciudad Autbnoma de Buenos Aires
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 a 15:00 Hs.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra proponer otra
condicion de entrega, la cual quedard a consideracion de SOFSE.

3.6. Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como condicion
excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos

EM. 1
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se incluyan en el requerimiento en trato.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gque se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia serd de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcion del
material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 21/07/2016 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90502350000N

Descripcion: Manga de conexion para freno de vacio.

Plano N®: NEFA 708, emision 5.

Planos concatenados N@: NEFA 459, emision 4.
NEFA 710, emision 9.
NEFA 712, emision 1.
NEFA 713, emision 5.

Referencia de fdbrica: No corresponde.

Referencia comercial: NEFA 708, emision 5.

Especificacion Técnica: FA 8 402, ultima emision.
Norma de aplicacion: IRAM-FA L 113-056, ultima edicidn.

Conexion y continuidad del tubo de
freno entre vehiculos.

Funcion:

Nota: En lugar del suncho de alambre SWG N°16, se deberd colocar una abrazadera de alta
presion de acero inoxidable segun AlSI 304 de dimensiones 20 x 74-82 mm., la cual no deberd
poseer cantos vivos ni bordes filosos cortantes que puedan lastimar tanto al caucho como a
quienes manipulan la manga en condiciones de servicio.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE L. A. Monticelli Ing. H. Baigarnial-1216061.7CA MR ldes\AZ0FS
FIRMA - - -
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NORMALIZACION

MANGAS DE CAUCHO PARA FRENOS DE VACIO DE USO

FERROVIARIO FA. 8 402

Junio de 1985

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

NORMA TEMA
IRAM FA-L 113-056/77 Caucho vulcanizado. Mangas para freno de vacio para
(Con ERRATAS AGO/79y uso ferroviario.
Modificaciones de MAY/83 y
SEP/83
1-0OBJETO

1-1. Establecer las caracteristicas de las mangas de caucho para frenos de vacio de uso
ferroviario.

2 - CONDICIONES GENERALES

2-1. Las mangas de caucho para frenos de vacio de uso ferroviario deberan cumplir con
lo establecido en la Norma IRAM FA-L 113-056.

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 402 de abril de 1983

IF-2021-121606117-APN-GCM#SOFSE

ES COPIA 1/1
Monica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT L.
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EL PROVEEDOR ENTREGARA UNA MUESTRA PARA SU CONTROL
DIMENSIONAL Y PRUEBA DE MONTAJE, LA QUE UNA VEZ APRO-
BADA POR EL FERROCARRIL LE PERMITIRA CONTINUAR CON LA
FABRICACION
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
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IRAM 5002

NO ESPECIFICADOS
w

IRAM 4517

& Y s
5 _{L 4 ROBLONES @ 1/8” (3,2)
> o ALTERNATIVA: FIJAR CON | |
| £ SOLDADURA DE PUNTO ==t==
= NOTA: * @
- @- i IIRAM-IAS U.500 512 F.24 — ] -
@ BULON _@
o I EE 12,5 x 50 IRAM 5192 I
J MEDIA ARANDELA DE !
CORTE A-A PRESION 12,5 - IRAM 5106
-
‘é’ ABRAZADERA (Conjunto)
8/290/62/2/051/0
| € |Roblén 2 IRAM 505-F.20 8/917/17/2/110/0
| d |Arandela de presién 1 IRAM 5106 8/911/27/3/150/0 <
| C |Bulén cab.y Tuerca Hexag| 1 VER NOTA 8/912/85/3/274/0 E g
| b |chapa elastica 1 IRAM-IAS U.500-503 F.37 8/290/62/2/251/0 o0
| a |Cuerpo abrazadera 1 IRAM-IAS U.500-503 F.24 8/290/62/2/250/0 § %
ITEM DESCRIPCION CANT.] ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN. 6 -~y
SIN ESCALA | ° >
— FERROCARAILES 0
o
28 ABRAZADERAS PARA RGENTINGS 5o
>
MANGA FRENO A VACIO |*= 2>
- MECANICA 0 Z
E 30
MARCADO SEGUN NEFA N° 707 2 @ S2
nlz ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION Y
- uls EMISION S q'l_l
- ) =12]s 1676 VAGONES L
5 Se . .uunespecm. . de materl.al . . . 10/7/89 S N % % % 1F-P021-121606 W:M #55@5'1:
4 antorior IRAM 5071 A37 Galvaniz.y SAE 0420 Clase 3.Gatvaniz.rospecty " 1277177 e E, 8 E [ Frua v rechaapros. W DE PLANO 2%
HHEEE NEFA 713 =
EMISION COTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA { alolala E 12‘5
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ANEXO - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO
DETALLE PROVEEDOR

RAZON SOCIAL:
IDENTIFICACION TRIBUTARIA:
TEL:

E-MAIL:

MONEDA:

Precio

Unitario Flete Subtotal

FCA MANGA PARA FRENO DE VACIO | ALTERNATIVA #1: 542681 (WABCO) | ALTERNATIVA #3: %////////////%f///////////////%

FOB 1 119 | C/U | 1000022208 | NUM90502350000N COMPLETA ALTERNATIVA #2 8250229 (GM) FA 8 402 .

%FR NEFA 708-E5 .

IF

Total:

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):
Condicién de Pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES

Inconterm | Renglén | Cantidad| U/M | Cédigo SAP Nomenclador Descripcion Referencia de fabrica Plano

IF-2021-121606117-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO - PLANILLA COTIZACION BIENES NACIONALES/NACIONALIZADOS
DETALLE PROVEEDOR
RAZON SOCIAL:
IDENTIFICACION TRIBUTARIA:
TEL:
E-MAIL:
MONEDA:
. . - L . . Precio
Renglén [Cantidad| U/M | Cédigo Nomenclador Descripcién Referencia de fabrica Plano —
Unitario IVA Subtotal
ALTERNATIVA #3: -
1 119 C/U 11000022208 | NUM90502350000N MAI\\I/iélgAgé\'\:gLEE"_lri bE A;Iﬁ'zgﬁjﬂ'\r/ﬁ/ﬁ1#25:4822658;2(2\/9\)/?@8,\%0 ) FA 8 402 /
NEFA 708-E5 _
TOTAL:
TOTAL LETRAS:

Condicién de pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta:  Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2021-121606117-APN-GCM#SOFSE
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2021 - Afio de Homengje a Premio Nobel de Medicina Dr. César Milstein
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