TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MATERIAL RODANTE

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE PASTILLA DE CONTACTO PARA COLECTOR DE
CORRIENTE

SOLPED: 10010858

PE.22.041.SCYGT.GCM.V1

| F-2022-57883630-APN-GCM#SOFSE

|
jwgm =y §

DAcuia 1l s 17
ogrrier L o




GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MM.RR.
TRENES ARGENTINOS PE.22.041.5CYGT.GCM.V1
OPERACIONES | ADQUISICION DE PASTILLA DE CONTACTO | Fecha dltima versién:
PARA COLECTOR DE CORRIENTE 24/05/2022
Pagina2de6

1 GENERALIDADES

1.1 Introduccién

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisibn de materiales y
repuestos para la linea Sarmiento, contemplados en las intervenciones programadas y accidentales
de los afios 2022-2023.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER

2.1 Material rodante que utiliza los repuestos

En este caso los bienes solicitados son repuestos utilizados en formaciones de coches eléctricos-

EMU CSR, que operan en la Linea Sarmiento.

2.2 Funcion de los Repuestos

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso los bienes solicitados se corresponden a pastilla de contacto para colector de
corriente utilizado en los coches EMU CSR, su principal funcion es proporcionar un contacto éptimo

entre el tercer riel y el sistema colector de corriente de las formaciones.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes que coticen por RF deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la
legitimidad de estos repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el

oferente sea el propio OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.
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La documentacién previamente solicitada deberd presentarse con la cotizacion respectiva, de

manera de evaluar en el dictamen técnico, la viabilidad de la misma.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

PLANO Y
RENGLON | CODIGO SAP DESCRIPCION SAP REFERENCIA DE FABRICA ESPECIFICACION TECNICA  CANTIDAD
ALTERNATIVA 1:87T.557.002 (CSR) PLANO:

4.40.6.00.2504.C
PASTILLA DE CONTACTO PARA COLECTOR DE ALTERNATIVA 2: CRAVERO REPUESTOS
1 1000019747 | CORRIENTE. MECANISMO BASCULANTE DE PATIN - ESPECIFICACION TECNICA: 1400
EMU CSR ALTERNATIVA 3: ACEROS CORONA ET-DNT-1027-V1.1

ALTERNATIVA 4: VASSALLI FABRIL

Nota 1: La marca que acompafia a la Referencia de Fabrica que corresponde a la
Alternativa 1, es a los efectos de identificar inequivocamente a dicho material. La misma

corresponde a la Referencia de Fabrica dispuesta por el fabricante del material rodante.

Nota 2: los fabricantes que se encuentran homologados actualmente estan identificados

como alternativas 2, 3y 4.

A los efectos de garantizar la seguridad y confiabilidad en la operacién del material rodante en
cuestion y considerando las caracteristicas especiales puesto que se tratan de elementos criticos
de desgaste y teniendo en cuenta la importancia que tienen dentro del colector de corriente, se
aceptaran Unicamente repuestos legitimos o alternativas que al momento de presentar las ofertas,
hayan sido previamente homologadas por la Subgerencias de Desarrollo y Normas Técnicas de

esta Operadora Ferroviaria, y por tanto, tratados como sustitutos convenientes.

Con independencia de la alternativa cotizada, los materiales deberan dar estricto cumplimiento al
plano y especificacion técnica, en los cuales se incluyen las caracteristicas de los materiales, los
parametros y normas de calidad de los bienes a adquirir. Asimismo, sobre los elementos a entregar
se realizardn controles de calidad, a efectos de verificar que se ajustan a lo requerido en dicha

documentacion técnica.
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2.4 Formas de cotizaciéon

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los
efectos del presente pliego, por parte de rengléon debera entenderse como aquella cotizacion que
no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 240 (DOSCIENTOS CUARENTA) dias corridos, a
computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronograma de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POSICION CODIGO SAP DESCRIPCION SAP CANTIDAD

PASTILLA DE CONTACTO PARA COLECTOR DE CORRIENTE.
10010858 10 1000015747 MECANISMO BASCULANTE DE PATIN - EMU CSR 1400

El oferente podr& proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.
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3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales

En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacion:

¢ Numero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje seréa aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:
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Linea Sarmiento:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10010858, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Zeballos, N° 3235

Ciudad Castelar

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra proponer otra
condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como

condicion excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos

se incluyan en el requerimiento en trato.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
que se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcion del
material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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Especificacion Técnica
Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento
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1. OBIJETO

Determinar las condiciones necesarias para el desarrollo local y compra de la Pastilla de contacto para
Colector de Corriente.

2. ALCANCE
Determina las condiciones técnicas que debe reunir la pastilla de contacto para colector de corriente

utilizado en las formaciones CSR de la Linea Sarmiento.
Establecer los procedimientos de inspeccidn, ensayo y recepcion

3. REFERENCIAS NORMATIVAS
La pastilla de contacto para colector de corriente, debe cumplir con las normas citadas a continuacioén.
Es de caracter obligatorio aplicar la ultima edicion de las normas (incluyendo cualquier modificacion de
éstas).

e Segun SAE J434 -> D4512
e Segun DIN 1693 -> GGG50

4. CARACTERISTICAS TECNICAS

4.1 Condiciones Generales

e la pastilla de contacto para colector de corriente utilizado en los coches EMU CSR de la Linea
Sarmiento proporciona un contacto éptimo entre el tercer riel y el sistema colector de
corriente de las formaciones.

e Lla composicién quimica de la fundicion debera coincidir con la especificada en éste
documento. Por lo tanto, se deberd entregar certificado de composicién del lingote de la
aleacidn correspondiente al lote entregado.

e la “Pastilla de contacto para colector de corriente” deberd entregarse armada, respetando las
piezas y cantidades solicitadas seguin plano adjunto.

e El Peso aproximado de la pastilla de contacto debe ser 2,180 Kg. - (+/-0,02).

4.2 Composicion del Material
e Fundicidn de hierro ductil (nodular)

Elemento Porcentajes

C 3,61%

Mn 0,31%

P 0,052%
0,020%

Si 2,63%

Mg 0,03%

Cr 0,02%

Cu 0,04%
Composicién quimica de pastilla
original CSR segun informe de INTI
Mecdnica O.T. Nro.: 21569 (adjunto).
Solo valido para referencia.
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Composicién segun SAE J434c Grado D4512

Elemento Porcentajes

C 3,6-3,8%
Mn 0,15-1,0%

P <=0.030%

S <=0,0020%

Si 1,8-2,8%
Mg 0,030 - 0,060%
Cr 0,030-0,070%
Cu 0,15-1,0%
Ce 0,0050 -0,20%
Fe 90,738 - 94,175%
Mo 0,010-0,10%
Ni 0,050 -0,20%

4.3 Propiedades Mecanicas
e Dureza

Dureza Brinell HBW
192
195
189
188
191

Dureza Brinell de pastilla
original CSR segun informe
de INTI Mecanica O.T. Nro.:
21569 (adjunto). Solo vélido

para referencia.

Propiedades Mecanicas segun SAE J434c Grado D4512

Propiedades Mecdnicas Valores
Dureza Brinell 156 - 217
Dureza knoop 208
Dureza Vickers 195
Resistencia a la traccion (Ultima) >=448 MPa
Resistencia a la traccion (Rendimiento) | >=310 MPa
Alargamiento a la Rotura 12%
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4.4 Propiedades eléctricas

e Resistividad }(@ 20°C): 5,7 x 107 Q.m
e Limite maximo: 7 x 107 Q.m

En el caso que la Resistividad medida sobre la pastilla de contacto superara el limite maximo

expuesto en la presente especificacién, se deberan analizar los restantes aspectos técnicos con
el fin de determinar la causa de la dispersion.

Un valor sobre elevado podria afectar la conductividad de la pastilla, restringiendo su principal
funcion.

5. COMPOSICION
NUM44060025040N — Pastilla de contacto para colector de corriente.

6. MODELO ESQUEMATICO

Nota: Las imagenes adjuntas son ilustrativas. Para su fabricacion basarse Unicamente en los planos
adjuntos, como asi también en los datos y/o muestras suministradas.

Modelo Original

1 Ensayo segun norma ASTM B 193/02
IF-2022-57883630-APN-GCM#SOFSE
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Imagenes llustrativas:

7. PLANOS INTERVINIENTES

<+ 4.40.6.00.2504 - Pastilla Contacto para Colector de Corriente (Adjunto a la presente)

8. MUESTRA PARA DESARROLLO

El proveedor podra solicitar una muestra previa a la primera entrega (homologacion). La entrega de la
misma se encuentra ligada a la disponibilidad que posea la/s Linea/s. La devolucidn sera de caracter
obligatorio y se debera fijar una fecha limite de préstamo, la cual debe figurar en el correspondiente

remito de entrega de material.
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IDENTIFICACION

El proveedor deberd identificar la totalidad de las piezas con las iniciales de su empresa y el nimero de
lote correspondiente, el cual se encontrara asociado a los certificados de ensayos entregados y
certificados de compra de la materia prima.

El método de identificacién debera ser tal que se garantice su permanencia sobre la superficie a pesar
de los factores externos que pudieran afectarlo. Asimismo, el mismo no deberda disminuir las
propiedades fisicas, mecdnicas y eléctricas propias del componente en cuestion.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO

Se deben cumplir con las pautas que se describen a continuacién:

e Se embalaran de tal modo que se asegure la conservacion de su estado general durante las
tareas de manipuleo, transporte y almacenaje.

e En el caso que los componentes contengan dafios superficiales, podra ser condicion de
rechazo de la pieza dafiada.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberdn estar identificados por nimero de lote. La
presentacion no constituye condicién suficiente de cumplimiento.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Primer entrega y homologacion del producto: El proveedor como minimo debera suministrar dos
prototipos a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas, Gerencia de Ingenieria. El primero se
encontrard destinado a verificacion del cumplimiento geométrico de disefio y ensayo en laboratorio. El
segundo prototipo se destinara a ensayo funcional, siempre y cuando se hayan superado las instancias
previas (geométrico y laboratorio). En caso contrario, debera continuar suministrando prototipos hasta
verificacion del correcto cumplimiento. Una vez superada éstas instancias, se homologara el producto
del proveedor quedando habilitado a su entrega.

La no entrega de los prototipos podra ser condicidon de rechazo del lote, en caso de que el mismo no
cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, solo podran
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
Técnicas y su posterior aprobacion.

“Trenes Argentinos Operaciones” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun se detalla
a continuacioén.

Del lote presentado se extraera un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccidn Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

12.1 Nivel de inspeccidn general: Nivel 1.

12.2 Plan de muestreo: Simple para inspecciéon normal.
IF-2022-57883630-APN-GCM#SOFSE
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Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

12.3 Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

12.4 Obtencion de muestras: al azar.

a. Numero de aceptacidn (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el lote

es aceptable.

b. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote

se debera rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a15 2 0 1
16 a 25 3 0 1
26 a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91 a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4

LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 27/01/2017 Emisién original
1.1 03/03/2017 Se agregan condiciones para entrega de muestras
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacion Directa N | DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacion:

Razén Social
Expediente:

Objeto:

Adjudicacién :

Renglén | Cantidad um Codigo SAP Descripcion Referencia de fabrica Plano 5:2:;:::;3&6" Precio Unitario LV.A. (:il:‘b:?;j.)
PASTILLA DE CONTACTO PARA COLECTOR DE R T 002 (OO s 4408.002504.C
1 1400 (] 1000019747 |CORRIENTE. MECANISMO BASCULANTE DE PATIN - EMU i 0.00
csR AR TIVA 3 ACEROS COROMA | ESPECIFICAGION TEGNICA:
_ ET-DNT-1027-V1 1
Subtotal (sin I.V.A.) 0.00
LV.A. -
Total (con LV.A) 0.00
Total letras
Condicion de pago: Segun Pliego
Plazo de entrega: Segun Pliego
Lugar de entrega: Segun Pliego

Mantenimiento de oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacién Directa N°: DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: Razoén Social

Expediente:. Identificacion

Objeto: : -

Adjudicacion :

Inconterm Renglén | Cantidad | U/M Codigo SAP Descripcion Referencia de fabrica Plano / Ezz:;i;icacién Unitario Flet:recio Seguro Subtotal
EXW _ PLANO: .
FCA PASTILLA DE CONTACTO PARA COLECTOR ALTAELQE,T:CEgééﬁﬁéfé’%‘?pfé@os 4:40.6.002504.C .
FoB 1 1400 | CU | 1000019747 | DE CORRIENTE. MECANISMO BASCULANTE |ALTERIATIIA & CRAVERS REFLES ESPECIFICACION .
CFR DE PATIN - EMU CSR ALTERNATIVA 4: VASSALLI FABRIL TECNICA: :
CIF ET-DNT-1027-V1.1 | 0.00
Total: 0.00

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
Las Malvinas son argentinas

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta
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