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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccidén

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para las lineas Mitre, Sarmiento y Roca contemplados para las intervenciones
programadas y accidentales del afio 2022-2023.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material Rodante que utiliza los Repuestos

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las formaciones eléctricas EMU

CSR que operan en las lineas Mitre, Sarmiento y Roca.

2.2 Funcion de los Repuestos

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En particular, en esta ocasion los repuestos solicitados se corresponden con vidrios para las

ventanas y carteles indicadores de destino del material rodante en cuestion.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio
OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante. La documentacion
previamente solicitada debera presentarse con la cotizacion respectiva, de manera de evaluar en el

dictamen técnico, la viabilidad de esta.
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En los Renglones en que ademas de la referencia de fabrica (RF), se indique también un Plano y/o
Especificacion Técnica (ET), los Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo
con los Planos y/o ET mencionadas. En este segundo caso, los elementos deberan dar estricto
cumplimiento a los Planos y/o ET, en los cuales se incluyen los parametros y normas de calidad de
los bienes y/o servicios a adquirir. Los oferentes deberan indicar explicitamente su forma de
provision, ya sea de acuerdo con RF o de acuerdo a Plano y/o ET.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

SOLPED | POSICION copiGo

DESCRIPCION NOMENCLADOR PLANO / ET CANTIDAD

SAP
VIDRIO VENTANA DE
10004996 10 1000019150 PUERTA DE NUM44030202000N 1902(22;?073 E‘#.“[)ONST'.O126$?\?1A1 10
SALON/ANDEN .
VIDRIO APLICACION 34155580002
10004996 20 1000023652 PROTECTOR CARTEL NUM96200000020N (CRRO) 4.40.3.01.1050.A 20
INDICADOR DESTINO
DOBLE VIDRIADO
10004996 30 1000019117 | HERMETICO VENTANA | NUMA44030110020N 341??;’2?()20 ET‘{ 'Sﬁf_ 10015110\% 1 30
LATERAL GRANDE :
VIDRIO VENTANA DE
10005113 10 1000019150 PUERTA DE NUM44030202000N 1902(22;?073 EllT‘f‘D()N‘Q_‘r‘f)lzdgi?\?lAl 12
SALON/ANDEN :
VIDRIO APLICACION 34155580002
10005113 30 1000023652 PROTECTOR CARTEL NUM96200000020N (CRRO) 4.40.3.01.1050.A 6
INDICADOR DESTINO
DOBLE VIDRIADO
10005113 40 1000019117 | HERMETICO VENTANA | NUM44030110020N 3415((5:22())020 ET‘{ 'ggf_ ;)015110\(/)5 1 12
LATERAL GRANDE :
VIDRIO VENTANA DE
10005127 10 1000019150 PUERTA DE NUMA44030202000N 1902(22;)9073 E‘;‘_“D()N?fjlzo'gf\?ﬁ 30
SALON/ANDEN :
VIDRIO APLICACION 34155580002
10005127 30 1000023652 PROTECTOR CARTEL NUM96200000020N (CRRO) 4.40.3.01.1050.A 10
INDICADOR DESTINO
433230DTMRO0110 -
VIDRIO VENTANA DE 31645570001 REV. B
10005127 40 1000018158 SALON ENTERIZO NUM43320503100N (CSR) MRR/G-003 10
MRR/G-004
DOBLE VIDRIADO 31645560006 43R3Ez\(/) SBD-TlgEF:\;J(LGl
10005127 50 1000018155 | VENTANA COMBINADA | NUMA43320501550N 30
DE SALON (CSR) MRR/G-003
MRR/G-004
433230DTMRO0109 -
VIDRIO VENTANA DE 31645550001 REV. B
10005127 60 1000018151 SALON ENTERIZO NUM43320500070N (C5R) MRR/G-004 20
MRR/G-003
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cODIGO

SAP DESCRIPCION NOMENCLADOR PLANO / ET CANTIDAD

SOLPED POSICION

433205DTMR0061

DOBLE VIDRIADO
10005127 70 1000018154 HERMETICO VENTANA NUM43320501500N 34155560020 REVEB-ITEM B 30

(CSR) MRR/G-003
COMBINADA DE SALON MRR/G-004

2.4 Formas de cotizacion:

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizacién que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones
solicitados o bien un numero parcial de los mismos. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a mas de un oferente.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de Entrega de los Materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 240 (DOSCIENTOS CUARENTA) dias corridos, a

computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:
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CODIGO SAP DESCRIPCION NOMENCLADOR C'L}l%-[:ELAD

1 1000018151 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO NUM43320500070N 20
2 1000018154 DOBLE VIDRIADO HERMETICO VENTANA COMBINADA DE SALON NUM43320501500N 30
3 1000018155 DOBLE VIDRIADO VENTANA COMBINADA DE SALON NUM43320501550N 30
4 1000018158 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO NUM43320503100N 10
5 1000019117 DOBLE VIDRIADO HERMETICO VENTANA LATERAL GRANDE NUM44030110020N 42
6 1000019150 VIDRIO VENTANA DE PUERTA DE SALON/ANDEN NUM44030202000N 52
7 1000023652 VIDRIO APLICACION PROTECTOR CARTEL INDICADOR DESTINO NUM96200000020N 36

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del
apartado 3.1.

3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

e Numero de Orden de Compra (OC).

e Cddigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

o Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las

instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con filme stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de

material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con coémo esta explicito en la OC,
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ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad de este, asumir
los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales

de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia los siguientes destinos:

Linea Mitre:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10005113, deberan entregarse en el siguiente destino:
Direccion Simon de Iriondo 1608 - B1644BNB
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

Linea Sarmiento:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10004996, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Av Reservistas Argentinos 101 - C1408AIB
Ciudad Liniers, Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 Hs.
Linea Roca:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10005127, deberan entregarse en el siguiente destino:
Direccion Av. Santa Catalina 1200 - B1836DGX
Ciudad LLavallol
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en

la documentacion que compone la presente contratacion.
El proveedor podra proponer otra condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como condicion
TRENES ARGENTINOS
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excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos

se incluyan en el requerimiento en trato.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcién del
material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

SIMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517

SECCION F-F

NOTA 1. ESPECIFICACION TECNICA DEL VIDRIO LAMINADO |<7
ESPESOR DE VIDRIO 2,2 mm

ESPESOR DE LA LAMINADE PVB : 0,76 mm

BAJO NORMA IRAM -AITA 1-H3

LOS BORDES DEBERAN ENCONTRARSE CHAFLANADOS Y PULIDOS

NOTA 2: ESPECIFICACION TECNICA DE POLICARBONATO UTILIZADO

COLOR GREY 130 , /

PROTECCION UV:GARANTIA DE NO AMARILLAMIENTO ,MINIMO DE 7

ANOS

PROTECCION A LA TRACCION: 60 Mpa.(ISO 527-2)

RESISTENCIA A LA FLEXION: 90 Mpa.liso 178)

RESISTENCIA AL IMPACTO : 270 Mn

MODULO DE ELASTICIDAD 2400 MPa (1S0527-2)

RESISTENCIA A LA DEFORMACION TERMICA A (0,45 Mpa 140 °C (ISO 0,00
75-2) / 22,16 -0.50
RESISTENCIA DIELECTRICA 35 Kv /mm, dec 60243-1)

DENSIDAD 1.2 g/cm3 (iso 1183-1) /

HIDROSCOPIA (‘A 23 °C HASTA SATURACION ) 0,35 % (IS0 62-1

EL MATERIAL DEBERA CUMPLIR LA ESPECIFICACION DE RESISTENCIA
AL FUEGO ET MRR/G-004/17 (EM 3)

1218 £0,5

878 +0,5

4)(/‘)//8

NOTA 3 :NORMATIVA Y ESPECIFICACION PARA DVH .
_SE DEBE SELECCIONAR EL PEGAMENTO OPTIMO O COMPATIBLE CON Lamina PVB DE 0,76 mm DETALLE G
L0OS MATERIALES EMPLEADOS CON EL FIN DE GARANTIZAR LA . S 0,76 ESCALA1:1 / |
HERMETICIDAD DEL CONJUNTO, Pano_lado inferior vidrio 2,2 mm —T Camara de aire 9 mm

-L0S DVH DEBERAN CUMPLIR CON TODOS LOS REQUISITOS 2 PANDS VIDRIO tRUDO \;—/’“ 5270 lado exterior

ESTABLECIDA EN LA NORMA IRAM FAL 125-70. \ '
-ADEMAS EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR INFORME DE ENSAYO ) /pOlICarbonaTo de 8 mm

DE CONDENSACION . SEGUN IRAM 12577 DVH,
TENER EN CUENTA PARA LA ENTREGA DE INFORMES , LA ET MRR/G-
003/17. 59

I

NOTA 4: ENTREGA s
CADA PIEZA VENDRA EMBALADA DE FORMA TAL, QUE ESTE

PROTEGIDA CONTRA DANOS MECANICOS Y AMBIENTALES. Perfil de aluminio perforado 8

hueco relleno con sal desecante molecular

2,2

NOTA 5 IDENTIFIEAEION

EL PROVEEDOR DEBERA GRABAR DE MANERA LEGIBLE Y

PERMANENTE , EN LA ZONA IDENTIFICADACON LA LETRA "H" (CARA

INFERIOR DEL VIDRIO LAMINADO) LO SIGUIENTE : )
TRENES ARGENTINOS EE,NEESRJEEEIE;';EES VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO GRANDE

LOGO MARCA DEL FABRICANTE CCEE CSR v

INDUSTRIA ARGENTINA SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH

EL NUMERO DE ORDEN DE COMPRA UNEA,GENERAL ROEé RELEVO: | ROBERTO EMORONI 25-01-2019  PLANO N°: Rev D
ESTE NO PODRA OCUPAR UN AREA MAYOR A 100X 70 mm. COORDINACION GENERAL TECNICA e erranTHRons | /o

DEPARTAMENTQ INGENIERTA REVISO:  ING. H.BAIGORRIA | F-2022-68611207-4A PNEGEMPSOFSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | ING. C. VALDES LAZO SIN COMPLEMENTOS.

Emisién BI Se mOdifiCarOﬂ dimenSiones (Largo, Aﬂ[ho y Rad|0)—28/o7/21 Represenfacion cofas y simbolos:IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO

P e S U pdiiagaes | NUMAI205000700
5 6

1 2 3 A
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OPERACIONES % MATERIAL RODANTE Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003/20 FECHA: 30/04/2020 EM.: d

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/20

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 9
FECHA: 30/04/20

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA -
FECHA 30/04/20
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 Numero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6
Controlar.

{

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

Ve

Esta explicita la
Cantidad en el
Planodenla
o/c?

Esta explicita la

Realizar el/los ]

Cantidad enla Ensayo/s 6 control/es a
respectiva norma la/s muestra/s

del Ensayo?

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
el Pto. 3.2 de esta ET.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizard para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 0 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producciéon, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SERVICIOS DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y/O CALIBRACION.
COMPETENCIA.

El LABORATORIO debera estar acreditado por el OAA (Organismo Argentino
de Acreditacion) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado
por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicién), en por lo menos un
campo de aplicacion de cualquier magnitud que calibre y/o tipo de ensayo que
realicen.

El objeto es garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos
y/o calibracion, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de
Unidades (SI), entre otros.

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacidon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Nimero de plano y NUM si correspondiere,

c) Numero de lote o colada utilizada en cuestién,

d) Una lista de los nimeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada,

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se déb20Z2-6G36fe20ibABRN - BCIMFSORSE
general por conjunto, donde incluya toda la informacion de los puntos a, b, y ¢,

A0ina 11 2
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OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003

Linea Roca
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FECHA: 30/04/2020 EM.:9 |

respectivamente y el detalle de los niumeros de identificacién de las piezas que

componen dicho conjunto.

f) Para la emision de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima
edicion.

5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numero de serie correlativo, el niumero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificaciéon Unica del informe de control dimensional (NUmero de

serie correlativo);

. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;

. Una identificacién precisa del Nimero de pieza, Niumero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;

. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizd para realizar el o los controles dimensionales;

. El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacién equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;

. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO

08/02/2017

6

Se modificd a nuevo formato.

Ing. H.
Baigorria

Ing. D.
Iglesias

29/03/2018

Se eliminaron leyendas y
modificaron descripciones.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.

05/07/2018

Se modificé pto 4.

Competencia de Laboratorios.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.

30/04/2020

Se modifico pto 4,
Competencia de Laboratorios.

Ing. H.
Baigorria

Ing. C. V.
Lazo.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS o)

OPERACIONES | MATERIAL RODANTE ‘ Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-004/17 FECHA: 18/08/2017 EM.:3 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-004/17

Aplicacion de Normativa Antifuego en
Material Rodante.

EMISION: 3
FECHA: 18/08/2017.

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA
FECHA 18/08/2017
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES (&) MATERIAL RODANTE linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-004/17 FECHA: 18/08/2017 EM.:3 I

A - OBJETIVO

La presente Especificacion Técnica tiene por objetivo establecer los
requerimientos que deberdan cumplir los materiales utilizados en coches
ferroviarios de superficie, procedimiento de ensayo y criterios de aprobacion en la
resistencia al fuego y emisidn de humos de acuerdo a nota G.CTF N©° 365 del 03
de febrero del 2016, emitida por la Comisidn Nacional de Regulacién del
Transporte.

B — ALCANCE

La presente Especificacién Técnica se aplicara a todo material no metalico
de carroceria interior utilizado para la construcciéon de unidades nuevas asi como
en la reconstruccion, remodelacidn, modernizacidn, reparacién numeral, parcial,
general o cualquier otra intervencidn en la que se renueven (parcial o totalmente)
asientos, aislacién acustica o térmica, revestimientos, base de piso, capa
niveladora de piso, carpeta de piso, cables eléctricos, artefactos de iluminacion,
cortinas, parasoles, asi como elementos constitutivos de coches dormitorios
(almohadas, sabanas, frazadas, colchones, etc.) y de restaurantes.

C - CERTIFICADO

Cuando se entregue un lote referente a los distintos materiales en cuestion
o vehiculo ferroviario reparado, el proveedor deberd adjuntar un certificado
emitido por un organismo de reconocida experiencia en este ambito (laboratorio
acreditado por el Organismo Argentino de Acreditacién o por los laboratorios del
INTI, Instituto Nacional de Tecnologia Industrial) que certifique el cumplimiento de
las especificaciones segun normas e items mencionados en el punto D;
reservandose el derecho por parte de Trenes Argentinos Operaciones, de realizar
todos los ensayos que considere conveniente para corroborarlo.

Cabe aclarar que se acepta como suficiente resguardo del comportamiento
frente al fuego de los distintos materiales, si se certifica con documento
pertinente, el cumplimiento de la norma alemana DIN 5510 (Proteccion preventiva
contra incendios en vehiculos ferroviarios) o cualquier otra norma internacional
gue demuestre que iguala o supera a la DIN 5510 en la compra de vehiculos
ferroviarios nuevos y/o repuestos e insumos ferroviarios destinados a
reparaciones totales y/o parciales de las distintas unidades.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-004/17

Linea Roca

2] MATERIAL RODANTE

FECHA: 18/08/2017 EM.:3 |

D - NORMATIVA

MATERIALES UTILIZADOS EN COCHES DE SUPERFICIE
PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO Y CRITERIOS DE APROBACION
EN LA RESISTENCIA AL FUEGO Y EMISION DE HUMOS

Categoria

Funcion del Material

Procedimiento de
Ensayo

Criterio de
aprobacion

Asientos de coches

Asientos completos

UIC 564-2 Anexo 13

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

D:(90s) < 100
D, (240s) < 175

Cortinas y Fuelles

Cortinas y Fuelles de
Interconexién entre
Coches

IRAM-INTI-CIT G7577

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Nivel 2

Ds (240 s) < 200

Paneles

Paredes
Cielorrasos
Paneles Divisorios

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE 2 (Is < 25)

D; (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Bases y
Recubrimientos
(en conjunto)

IRAM 11916

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Nivel 1 (FRC = 0.5
W/cm?2)

D.(90s) < 100
D, (240 s) < 200

Aislamiento

Térmico y Acustico

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE3 (76 < Is < 150)

Ds (240 s) < 200

Elastomeros

Burletes y Juntas

Res. Sec. Tte. 72/93 y su
modificatoria 175/100

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Policarbonatos o
Acrilico en Ventanillas
de Coches

Reemplazo de Vidrio en
Ventanillas

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE3 (76 < Is < 150)

D.(90s) < 100
D, (240 s) < 200

Recubrimientos

Recubrimientos
Exteriores

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE 2 (Is < 25)

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Cables

Conductores Eléctricos

IRAM-NM-IEC
60332-1:2005

Long. Afectada < 45 cm

Referencias:

» FRC: Flujo radiante critico.
> Ds: Indice de densidad dptica especifica.
> Is: Indice de propagacion de llama.

Notas:

1. Las normas ASTM D 3675 y ASTM E 162, equivalen a la norma IRAM 11910-3,
Propagacién Superficial de la Llama (Método Panel Radiante), la diferencia entre
las mismas consiste en:

ASTM D 3675: Corresponde a materiales celulares flexibles.
ASTM E 162: Corresponde a materiales en general.

La norma IRAM 2399 fue reemplazada por la IRAM-NM-IEC 60332-1:2005.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE

Pagina 15 de 32




TRENES ARGENTINOS =

OPERACIONES 5| MATERIAL RODANTE Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-004/17 FECHA: 18/08/2017 EM.:3 |

MATERIALES UTILIZADOS EN COCHES FERROVIARIOS
TOXICIDAD DE LOS GASES DE COMBUSTION (S/NORMA NFX 70-100/1)

Con el fin de conformar una base de datos del comportamiento respecto a la
toxicidad de los materiales disponibles en el mercado nacional, junto con las
acreditaciones mencionadas en el punto anterior, sin criterio de aceptacién, se debera
presentar un informe técnico que refleje los resultados de la aplicacion de la norma
francesa AFNOR NF 70-100 (horno tubular).

FECHA REVISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO

Se agregod presentacion de certificados
18/08/2017 3 emitido por laboratorios del INTI.

Ing. H. Baigorria |Ing. C. Valdes.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE
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OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 2| 3 1 s | 51
. . 3 Nota 1: Especificacion técnica del vidrio utilizado
DVH movil de ventana combinada de salon. _ Espesores de vidrios templados: 2,2mm.
R/F: 31645560006 (CSR) A —| - Espesor de lamina de PVB: 0,76mm.
________________________ _.__L 1 - Bajo norma IRAM-AITA 1-H3.
~N - .
A Trenes Argntios A _.| _i_\ - Los bordes deberan encontrarse chaflanados y pulidos.
Industria Argentina — —
N* Orden de compra T S Nota 2: Especificacion técnica de policarbonato utilizado
\ | 3 - Color: Transparente.
Grabar | - Proteccion UV: Garantia de no amarillamiento, minimo de 7 afios.
______________________________ i - Resistencia a la traccion: 65 Mpa.
- Resistencia a la flexion: 90 Mpa.
1160,00 22,16 ggg - Resistencia al impacto: ,270 Nm.
— Da— - Resistencia a la abrasion: Haze<3 %
1222 00 (Método Taber. 100 ciclos CS-10F, 500g. ASTM D1044 Z26.1)
: - El material debera cumplir la especificacion de resistencia al fuego ET
MRR/G-004/1% (Em.3 ).
r— ml
| | Nota 3: Normativa para DVH.
| | -Los DVH deberan cumplir con todos los requisitos establecidos en la Norma
8 | I IRAM FA L 125-78,
| | -Ademas el proveedor debera enfregar informe de: Ensayo de condensacion,
| | segin IRAM 12577 DVH.
| | ss Tener en cuenta para la entrega de informes, la ET MRR/G-003/17.
I | <
| | ; Nota &4: Entreqga.
| @ | w -Cada pieza vendra embalada de forma tal, que este protegida contra dafios
| . | mecanicos y ambientales.
_TI_ — 2 #——lr— Nota 5: Identificacion.
o y) -El proveedor debera de grabar de manera legible y permanente, en la zona
et identificada como “Grabar” sobre la cara interior del vidrio laminado lo
__________________________ siguiente:
DVH fijo de ventana combinada de salon. 22,16 * 00 - La leyenda "Trenes Argentinos".
R/F: 34155560020 (CSR) -————— - Logo/Marca del fabricante.

- El nimero de Orden de Compra

. Esta zona no podra ocupar un area mayor a 100x70 mm.
Sellado con silicona estructural

CORTE A-A ( 1:1)

B [DVH fijo de ventana comb. de salén 1 |Ver Pos: 1,2, 3yk& NUM43320501500N
B S
;“‘?}’"*? ) A |DVH movil de ventana comb. de saldn 1 |Ver Pos: 1,2, 3yk4 NUM43320501550N
— Sal disecante molecular . , —
Lamina de PvB de 0,76 mm. 5 |Sellador Estructural (secundario) 1 |Polisulfuro o Silicona
\ L |Adhesivo sellador (primario) 1 |Caucho sintético (Poliisobutileno)
3 [Perfil de Al c/sal molecular disecante 1 [Perfil estandar 8,5 x H8 de Aluminio
\Adh o Sellad 2 |Pafo lado exteior para DVH 1 |Policarbonato de 8 mm. (Ver Nota 2)
esivo >ettador 1 |Pano lado interior para DVH 1 |Vidrio templado de 5 mm. (Ver Nota 1)
Pos. Denominacion Cant. Material NUM
e i de 2.2 TRENES ARGENTINOS DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH) DE VENTANA
\\ Perfil de aluminio perforado, OPE RACIONES ESTFUCC?TP;NAOE¢aEFeSAbgﬁfanas
pegado con cinta de butilo DEPARTAMENTO INGENIERIA P B
0 Camara de aire ———{A¢}> bafo Lado extert learbanato de § REMEDIOS DE ESCALADA CCEE CSR
ano lado exterior, policarbonato de 8 mm. ~rLevo. Toomez Esterania 70972077 JPLAND = Y
5,16 9.00 8,00 SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE 0 e fania gomez /072017 | 4332050TMR0061
I REVISO: [Baigorria Hernan / SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE m%%% ;
Emision Descripcion Autor Fecha APROBO: |Valdes Lazo, Carlbs 7 APN-GCM#SOFSE
B Cambio de geometrico y folerancia M. Quarchioni 27/06/2022 Representacién cotas y simbolos: IRAM. ESCALA FORMATO HoJA  |CATALOGO

T Tio thace m'y 37¢5-7 Clgse K. SO .. A3 11 Ver tabla

1 | 2 | 3 L g’aglnquoedz




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

NOTA 1. ESPECIFICACION TECNICA DEL VIDRIO LAMINADO
ESPESOR DE VIDRIO 2,2 mm

ESPESOR DE LA LAMINADE PVB : 0,76 mm

BAJO NORMA IRAM -AITA 1-H3

LOS BORDES DEBERAN ENCONTRARSE CHAFLANADOS Y PULIDOS

NOTA 2: ESPECIFICACION TECNICA DE POLICARBONATO UTILIZADO
COLOR GREY 130 , /
PROTECCION UV:GARANTIA DE NO AMARILLAMIENTO MINIMO DE 7
ANOS

PROTECCION A LA TRACCION: 60 Mpa.(ISO 527-2)

RESISTENCIA A LA FLEXION: 90 Mpa.(iso 178)

RESISTENCIA AL IMPACTO : 270 Mn

MODULO DE ELASTICIDAD 2400 MPa (1S0527-2)

RESISTENCIA A LA DEFORMACION TERMICA A (0,45 Mpa 140 °C (ISO
75-2) /

RESISTENCIA DIELECTRICA 35 Kv /mm, dec 60243-1)

DENSIDAD 1.2 g/cm3 (iso 1183-1) ,

HIDROSCOPIA (‘A 23 °C HASTA SATURACION ) 0,35 % (IS0 62-1

EL MATERIAL DEBERA CUMPLIR LA ESPECIFICACION DE RESISTENCIA
AL FUEGO ET MRR/G-004/17 (EM 3)

NOTA 3 :NORMATIVA Y ESPECIFICACION PARA  DVH

-SE DEBE SELECCIONAR EL PEGAMENTO OPTIMO O COMPATIBLE CON
LOS MATERIALES EMPLEADOS CON EL FIN DE GARANTIZAR LA
HERMETICIDAD DEL CONJUNTO.

-LOS DVH DEBERAN CUMPLIR CON TODOS LOS REQUISITOS
ESTABLECIDA EN LA NORMA IRAM FAL 125-70.

-ADEMAS EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR INFORME DE ENSAYO
DE CONDENSACION . SEGUN IRAM 12577 DVH.

TENER EN CUENTA PARA LA ENTREGA DE INFORMES , LA ET MRR/G-
003/17.

NOTA L: ENTREGA
CADA PIEZA VENDRA EMBALADA DE FORMA TAL, QUE ESTE
PROTEGIDA CONTRA DANOS MECANICOS Y AMBIENTALES.

NOTA 5 IDENTIFIEACIO/N
EL PROVEEDOR DEBERA GRABAR DE MANERA LEGIBLE Y
PERMANENTE , EN LA ZONA IDENTIFICADACON LA LETRA "H" (CARA

INFERIOR DEL VIDRIO LAMINADQ) LO SIGUIENTE -

TRENES ARGENTINOS

LOGO MARCA DEL FABRICANTE

INDUSTRIA ARGENTINA

EL NUMERO DE ORDEN DE COMPRA

ESTE NO PODRA OCUPAR UN AREA MAYOR A 100X 70 mm.

Emision B: Se madificaron dimensiones (Largo, Ancho y Radio)-28/07/21

1 2

SECCION J-J

22,-0,50

WL

DETALLE K
ESCALA1:1

Cdmara de qire

Perfil de aluminio perforado hueco
relleno de sal disecante molecular.

SIMBOLO DE LABRADO

IRAM 4517

538 +0,5

878 +0,5

N
—

Pano lado exterior
policarbonato de 8 mm

Sellado con silicona estructural

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA

COORDINACION GENERAL TECNICA

DEPARTAMENTO INGENIERIA
REMEDIOS DE ESCALADA
Representacion cotas y simbolos:[RAM.

Tolerancias no indicadas segin IRAM
2768-1Clase my 2768-2 Clase K

L

BOOO
.....
OO
.....

J

H

Ldmina de PVH de 0,76 mm.

'T*‘*,,«/////////
\

Pano lado interior vidrio crudo
de 2,.2mm.(cant 2)

2,2

0.76

2,2

RELEVO
DIBUJO:

REVISO
APROBO:

VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO CHICO

CCEE CSR

DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH)

ROBERTO E.MORONI 25-01-2019
ROBERTO E.MORONI

PLANO N°: REV
4337230DTMR0110 B

ING. . BAIGORRIA | F-2022-68611207-A PNEGCM#SOFSE

ING. C. VALDES LAZO
ESCALA FORMATO HOJA

&l Eéﬁi na 18 de'32

SIN COMPLEMENTOS.

CATALOGO
NUM43320503100N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

0 15 Nota 1: General
1621 -2 222 0 - Se debe seleccionar el pegamento optimo compatible con los materiales empleados con el fin de
garantizar la hermeticidad del conjunto.
- La verificacion de lo antes mencionado se realizara bajo las normas IRAM 12577 (ensayo de
- condensacion) e IRAM 12580 (ensayo de estangueidad).
1 - Se debera duplicar el ensayo de condensacion bajo IRAM 12577 para evaluar las siguientes
| alternativas:
| a) Fuente de calor sobre la cara del vidrio laminado y fuente de refrigeracion sobre
H policarbonato.
| b) Fuente de calor sobre la cara del policarbonato y fuente de refrigeracion sobre la del
| vidrio laminado.
1 - Se debera duplicar el ensayo de estanqueidad bajo IRAM 12580 para evaluar las siguientes
H alternativas:
o | a) DVH hibrido con la cara del vidrio laminado hacia abajo, proximas a las fuentes de
N | calor mediante resistencias calefactoras sumergibles.
" H b) DVH hibrido con la cara del policarbonato hacia abajo, proximas a las fuentes de calor
1 mediante resistencias calefactoras sumergibles.
| - Resistencia de presion de viento: El valor diferencial de la presion de deformacion P1 = 3 kPa;
| el valor diferencial de la presion de seguridad P3 = 3,5 kPa.
! - Aislamiento ac(stico: Pérdida de transmision de sonido ponderada Rw = 30 dB
_:-: - Aislamiento térmico: Coeficiente de transferencia de calor K = & W / (m2-K).
I Nota 2: Pafo exterior
H - Material: Policarbonato
0 - Color: Grey 130
R110,50 -2 - Espesor: 8 mm
- Densidad: 1,2 g/cm3 (ISO 1183-1)
Cara frontal - Hidroscopia (a 23 °C hasta saturacion): 0,35 % (ISO 62-1)
- Tension: 60 MPa (ISO 527-2)
- Elongacion: 6 % (ISO 527-2)
- Mbdulo de elasticidad: 2400 MPa (ISO 527-2)
- Resistencia a la traccion: 60 MPa (ISO 527-2)
L - ;%i N - Resistencia a la flexién: 90 MPa (IS0 178)
% @\; = - Resistencia a la deformacion térmica (a 0,45 MPa): 140 °C (ISO 75-2)
T E - Resistencia dieléctrica: 35 kV/mm (IEC 60243-1)
- . <]
c Caracteristicas:

- Anti-vandalico
- Resistenfe al impacto
- Proteccion UV

150

Nota 3: Vidrio laminado
- Bajo norma IRAM-AITA 1-H3
- Los bordes deberan encontrarse chaflanados y pulidos.

- Material segin tabla
Nota 4: Marcado e identificacién de DVH. Indicaciones

- WWWWWWWWWW:Leyenda "Trenes Argentinos” - ] .
- XXXXXXXXXX: Logo/Marca del fabricante 6 |Sellador estructural (secundario) 1 Polisulfuro o silicona -
- YYYYYYYYYY: “Industria Argentina” 8 |2 2.16
i - e 5 |Solucion molecular disecante 1 Silica gel / Alimina activa -
- 77777777177: Trazabilidad (variable)
CORTE A-A ) o L N .
c . . L |Adh llad 1 Cauch tét liisobutil -
El marcado del DVH se debera hacer sobre la cara interior Escala 1: 1 esivo sellador [primario) 3ucho sinfético (poliisobutileno)
del y|dr|o l_amlnado (aguella que se encuentra en contacto con 3 |Perfil separador. Ancho: 9 mm 1 Perfil de aluminio microperforado -
la camara interna al DVH).
2 |Pafo exterior 1 Ver nota 2 -
1 |Pafo interior 1 Vidrio laminado. Espesor de vidrios: 2.2 mm.
//—% @ﬁ\ Espesor de PVB: 0.76 mm -
{ Z Z z Z z Z z Z z Z z l Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de plano
T ———— TRENES ARGENTINOS DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH) INFERIOR
= = = = = = = = = = = = 7 OPERACIONES VENTANA LATERAL GRANDE - REVESTIMIENTO
- = = = = = = = = = = = A DVH INFERIOR BANDEROLA .
= = = = = = = = = = = = 3 (NUM&4030110020N) GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR/CRRC - LMS
T - j j j T j j j j j T 7: SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|P. Orol 23/10/2014 [PLANO N°: REV.
- - - - - - - - o o - NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |D. Lépez —#+— 1070972018 | 4.40.3.01.1002 A
K&; - - - - - - - - - - J) AREA MATERIAL RODANTE  |FEVISe |G Conse oA S ELEEN T L0
s APROBO: | M. Harris TF-2022168R Lt AN IHEMAGOISE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. T CATALOGO:
. T . ESCALA FORMATO HOJA
Tol dicad IRAM: -
s et | SO SR ] R |1 | Numesosonoozon

1 2 3 | 4 5 6 | PO 19Ge 32 ] 8




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.1
DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH) DE ET-DNT-1051-V1.1
B e i SEGURIDAD PARA COCHES DE Fecha: 23/10/2017
ﬂ PASAJEROS Péagina 1 de 9

bl o T T T

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1051-V1.1

Doble Vidriado Hermético (DVH) de seguridad
para coches de pasajeros

'NOMBRE‘ - G. Ferrari

 APROBO

- :F"i,RMAZ ‘ 7

LGSR 09/10/2017 13/10/2017

IF-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.1
DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH) DE ET-DNT-1051-V1.1
@ Miniteio do Tranprte SEGURIDAD PARA COCHES DE Fecha: 23/10/2017
. PASAJEROS Pégina 2 de 9

ESPECIFICACION TECNICA
Doble Vidriado Hermético (DVH) de seguridad para coches de pasajeros

INDICE
OBJETO ettt ettt ettt bbbt b b a bbb st e b bt a et bbbt bbbt s et n et baes 3
CARACTERISTICAS TECNICAS ...oovvvveeeeeeectete st es ettt et es s asssae s st esesesassstesesesesesesssssassesesesesennassnsesesas 3
REFERENCIAS NORMATIVAS ......oouvieeueieeeetetesesesesaetesesaesssssesesasassesassesesassssssssesssassesastessassssssssassassenasens 5
IMARCADO ..ottt ettt sttt b et b e s et b b s s b st b et bt b s s b st s et en st et b e s nae s 6
CONDICIONES DE ESTIBADO.......ooucuveeeeeeeeeteseseesesessetesssssesessesesesassessssesesasssssssesessssssessssssssassssssssassssssns 6
HOMOLOGACION ....ooeivvveteteeeeeeeaete e te et et essaeae et seses s saesese st et s s asteseses s esssssasaeseses st esnsseetesetesessannnanes 6
CONDICIONES DE RECEPCION .....oouvviieieiaiectessee et tessae st sssae et s s s st es s st esssassesesaesassnaesans 7
INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS........oucveveiteteieeietestesessesesessetessaessssae s sssaesessssessassesassesasasaessassas 8
VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES.......cocveveruereeceeeesereesesessessassesessesesessssessssesessesesssssssessssessssssssassans 9
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GERENCIA DE INGENIERIA
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OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir los DVH para coches de pasajeros.

Sus principales funciones son brindar seguridad al pasajero, garantizar la aislacién térmica y
acustica entre el interior y exterior de la formacién, como asi también absorber, reflejar y
transmitir la radiacion solar UV. La presente especificacidn se confecciona bajo los lineamientos

de la norma IRAM-FA L 12578.

CARACTERISTICAS TECNICAS
General:

@\Z

Requisitos

Pos. Denominacion Material / Caracteristicas
1 Pafio interior Ver: Componentes — a)
2 Pafio exterior Ver: Componentes — b)
3 Perfil separador Aluminio milcroperforado.
Ancho: Segun plano
4 Adhesivo sellador Caucho sintético
(primario) (poliisobutileno)
5 SQIUCIon molecular Silica gel / Alimina activa
disecante
6 Sellador estructural Polisulfuro o silicona

(secundario)

Color: Negro

- Se debe seleccionar el pegamento dptimo compatible con los materiales empleados con el fin
de garantizar la hermeticidad del conjunto.

- Resistencia de presidn de viento:

El valor diferencial de la presidon de deformacién P1 = 3 kPa; el valor diferencial de la
presion de seguridad P3 = 3,5 kPa.

- Aislamiento acustico:

Pérdida de transmision de sonido ponderada Rw = 30 dB

- Aislamiento térmico:

Coeficiente de transferencia de calor K=4 W / (m2.K).

- Estanqueidad:

Se realizard ensayo bajo norma IRAM 12580, la cual no se debera evidenciar pérdida de

aire.

Se deberd duplicar el ensayo de estanqueidad para evaluar las siguientes alternativas:
a) DVH hibrido con la cara del vidrio laminado hacia abajo, proximas a las fuentes de
calor mediante resistencias calefactoras sumergibles.
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b) DVH hibrido con la cara del policarbonato hacia abajo, préoximas a las fuentes de
calor mediante resistencias calefactoras sumergibles.

- Condensacion:

Se realizard ensayo bajo norma IRAM 12577, la cual no presentara condensacién en las

caras interiores del vidrio y del policarbonato.

Se deberd duplicar el ensayo de condensacién para evaluar las siguientes alternativas:
a) Fuente de calor sobre la cara del vidrio laminado y fuente de refrigeracion sobre
policarbonato.
b) Fuente de calor sobre la cara del policarbonato y fuente de refrigeracion sobre la del
vidrio laminado.

Componentes:

a) Paiio interior: Vidrio laminado

En todos los casos el DVH deberd contener un pafio interior fabricado de vidrio laminado
adecuado a las dimensiones del burlete y marco de ventana.

En el caso que por cuestiones dimensionales, el DVH no permita la inclusion de un vidrio
laminado, se podra utilizar como alternativa uno templado con el agregado de una [dmina anti-
vandailica, la cual debera ser colocada sobre la cara exterior al vidrio (opuesta a la cdAmara de
aire), cubriendo toda la superficie. La ldmina debera ser colocada previo montaje en la
formacidn. En este caso, se aceptard esta aplicacidn solo si se admite en el plano constructivo
del DVH.

A modo ilustrativo se adjuntan las siguientes imagenes:

Policarbonato Vidrio laminado Policarbonato Vidrio templado

Ldmina anti-vandalica

DA T

Exterior de
la formacion

Interior de

Exterior de la_formacion

1a formacidn

Interior de
Ia formacion

+
*
+
-
*
+
-
-
-
-
+
+
-
-
-
+
*
*
+
-

-
-
-
-
¥
-
-
=
=
-
+
*
-
*
-
+
-
=
-
-
=
-

Caracteristicas del vidrio:
- Incoloro
- Bajo norma IRAM-AITA 1-H3
- Espesory dimensiones seglin plano®.

! Presentes en plano dimensional del DVH correspondiente a su material rodante, adjuntado a esta
Especificacidn por la Linea requirente.

|F-2022-68611207-APN-GCM#SOFSE

Pégina 23 de 32



GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.1
DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH) DE ET-DNT-1051-V1.1
@ Miniteio do Tranprte SEGURIDAD PARA COCHES DE Fecha: 23/10/2017
. PASAJEROS Pagina 5 de 9

Pafio exterior: Policarbonato

- Color: Grey 130

- Densidad: 1,2 g/cm3 (1SO 1183-1)

- Hidroscopia (a 23 °C hasta saturacion): 0,35 % (I1SO 62-1)

- Tensién: 60 MPa (ISO 527-2)

- Elongacién: 6 % (I1SO 527-2)

- Moddulo de elasticidad: 2400 MPa (ISO 527-2)

- Resistencia a la traccién: 60 MPa (ISO 527-2)

- Resistencia a la flexion: 90 MPa (ISO 178)

- Resistencia a la deformacién térmica (a 0,45 MPa): 140 °C (ISO 75-2)
- Resistencia dieléctrica: 30 kV/mm (IEC 60243-1)

Caracteristicas del policarbonato:
- Anti-vandalico
- Resistente al impacto
- Proteccion UV
- Debe respetar normas de proteccion contra incendios (DIN5510, IRAM 11910-3/IRAM
11912 o equivalente).
- Espesor y dimensiones segun plano?.

REFERENCIAS NORMATIVAS

- IRAM FA L 125-78: Doble Vidriado Hermético para vehiculos ferroviarios con aire
acondicionado.

- IRAM 12597: Doble Vidriado Hermético. Buenas practicas de manufactura.

- IRAM 12577: Doble Vidriado Hermético. Ensayo de condensacidn.

- IRAM 12580: Doble Vidriado Hermético. Ensayo de estanqueidad.

- IRAM-AITA 1-H3: Automotores. Vidrios de seguridad

- DIN 5510/IRAM 11910: (Proteccién contra incendios)

- IRAM 11912: Materiales de construccidn. Reaccidn al fuego. Determinacion de la
densidad dptica del humo generado por combustidn o pirodescomposicion de
materiales sélidos.

2 presentes en plano dimensional del DVH correspondiente a su material rodante, adjuntado a esta
Especificacidn por la Linea requirente.
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MARCADO

El marcado del DVH se debera realizar sobre la cara interior de vidrio (aquella que se
encuentra en contacto con la cdmara interna). Dicho marcado se hard en base al siguiente

esquema:

>
o
S |z
|
A
/
=1
=10

~ — XXXXXXXKXK — i
ERERh & A WA G A A /
- Snnnnr - - /

150

N e s s S

Referencias:
- WWWWWWWWWW: Leyenda “Trenes Argentinos”
- XXXXXXXXXX: Logo/Marca del fabricante
- YYYYYYYYYY: “Industria Argentina”
- 7777777777 Trazabilidad (variable)

CONDICIONES DE ESTIBADO

Embalaje: Se utilizaran separadores tipo film de espuma de polietileno entre DVH para evitar el

deterioro producido por el contacto entre caras.
A su vez, el paquete formado por el conjunto de DVH, deberan estar envueltos con film stretch

en todas las direcciones y con etiqueta que identifique al producto.

DVH de: AAAAAAAAAA®

NUMBBBBBBBBBBBN*
Linea: CCCCCCCCCC®
Fabricante:
N° de lote:
Cantidad:
OC/OE:

HOMOLOGACION

La homologacion del componente en cuestion se realizara en base a la presente Especificacion.
A partir de ésta se evaluardn las caracteristicas técnicas exigidas mediante ensayos en
laboratorio y pruebas en servicio.

3 AAAAAAAAAA: Corresponde a la aplicacién. Ej: Ventana saldn de pasajeros.
4 BBBBBBBBBBB: Corresponde a los numeros que conforman el NUM de la pieza.
5> CCCCCCCCCC: Corresponde a la Linea ferroviaria que hace uso de la pieza.
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Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a) Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado
previamente para el particular.

b) Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio
de formulacidn, proceso de fabricacidn, etc.). El proveedor debera dar aviso de la
modificacion. Queda bajo responsabilidad del proveedor dar aviso a la Subgerencia de
Desarrollo y Normas Técnicas sobre el cambio realizado.

c) Ante la modificacién de la especificacién técnica de producto por parte de SOFSE vy
oportuna notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de
la entrada en vigencia de la nueva version de la especificacion.

d) Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya
homologados, que justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacion de
previa notificacién al proveedor).

e) Ante cualquier otra situacién que SOFSE considere adecuada (sin obligacion de previa
notificacién al proveedor).

Para los ensayos en laboratorio, se deberd suministrar como minimo:

- 2 probetas de 500 mm x 500 mm?®
En primera instancia se deberd realizar la inspeccidn visual de las probetas (verificar color de
vidrio y policarbonato, etc.).

Una vez homologado el DVH, las dos probetas seran firmadas por ambas partes (Proveedor y un
representante de la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas). Una muestra serd entregada
al proveedor, mientras que la restante sera propiedad de Trenes Argentinos Operaciones.
Ambos deberdn almacenar las probetas teniendo en cuenta las condiciones expuestas en el item
“CONDICIONES DE ESTIBADO"” y con la leyenda “NO APTO PARA USO EN SERVICIO”.

CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacion del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Hoja técnica de la Materia Prima.

- Protocolos de proceso de fabricacidén, en donde se acredite la utilizacion de los mismos
procesos con los que se elaboré el producto que fue homologado. Como se expresa en el
item b) de la seccion “Homologacion”, cuando un proveedor homologado modifique su

6 Las cantidades estaran sujetas a la necesidad del laboratorio que realice los ensayos.
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producto de alguna forma (por cambio de formulacién, proceso de fabricacion, etc.),
deberan realizarse nuevamente los ensayos de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacidn no
constituye condicién suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el
control de calidad seglin lo mencionado anteriormente.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraerd el nimero de unidades que corresponda en cardcter de
muestras. En las muestras elegidas, se debera comprobar el cumplimiento de los requisitos de
disefio y materiales, contrastando con la presente especificacién.

La partida serd de aceptacidon si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran
deterioros antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el

proveedor a su propio costo.

Plan de muestreo para inspeccidn:

Segln norma IRAM 15-1, versién 2010:
- Nivel de inspeccién general tipo Il
- Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.
- Obtencién de muestras: al azar (segun IRAM 18).

Numero de aceptacion (AC): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o menor que el nimero de aceptacion, el lote debe aceptarse.

Numero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o mayor que el nimero de rechazo, el lote debe rechazarse.

Pardmetros de inspeccion:
- Visual:

Color: Comparar con muestra patréon provista por el proveedor homologado. Se
efectuard la inspeccidn sobre el 100% del lote, rechazando individualmente unidades
gue no cumplen, debiendo en ese caso reponerlas el proveedor. Si las unidades
rechazadas constituyeran mas del 5% del lote, éste sera rechazado.

- Medidas:
a) Espesor: Se mide el espesor del DVH, con micrometro que permita leer el 0,1 mm,
en el centro de sus cuatro lados, aproximadamente a 20 mm del borde. Se promedia
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el resultado de las cuatro mediciones, se compara con lo especificado y se informa
en milimetros.

Largo y ancho: Se miden el largo y el ancho del DVH con una cinta de acero que
permita leer el 1 mm, en tres lineas paralelas y equidistantes entre siy de los bordes
para cada dimensidon. Se promedian los valores de las mediciones para cada
dimensién, se compara con lo especificado y se informa en milimetros.

Diagonales: Se miden ambas diagonales tomando el mismo punto de
posicionamiento en cada radio de acuerdo. Las dimensiones deberdn presentar
coincidencia con tolerancia £ 2 mm.

Radio de acuerdo: Se compara el radio de acuerdo tangente a las aristas verticales
y horizontales del DVH con una plantilla de radio coincidente con el especificado
segun plano.

- Estanqueidad:

Quedara a eleccion de la Linea solicitante la realizacion del ensayo de estanqueidad

bajo norma IRAM 12580.

VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdénganse en contacto con
documentacion.dnt@sofse.gob.ar .

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 09/10/2017 Emisidn original
1.1 23/10/2018 Se modifica el item homologacion
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Especificacién técnica del Vidrio utilizado:

El vidrio templado debe poseer sobre su cara opuesta a la céGmara de aire una lGdmina
de proteccion antivandalica y de seguridad para el cristal, con resistencia a la abrasién,
micro laminado y épticamente clara segidn lo indicado en la Ficha Técnica:

LMS—CSR—MR/E—-035.1/14.

DE LA MISMA EL PRESENTE RODANTE

Z 5 6 7 8
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO -7 | FECHA
A |Se agregbh nota de lGmina antivGndalica y se actualizo el rotulo. G.A.Conqle:-f{f’-’j P.Orol /{Z 4 15/07/15
CORTE A—A
(Escala 1:1)
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Especificacién técnica del policarbonato utilizado:
e Color: Transparente
e Proteccion UV: Garantia de no amarillamiento minimo de 7 afios.
e Resistencia a la traccién: 65 MPa
e Resistencia a la flexion: 90 MPa
e Resistencia al impacto: 270 N.m
e Resistencia a la abrasién: Haze<3 %
(Método Taber. 100 ciclos CS—10F, 500g. ASTM D1044 726.1)
e [l material deberG cumplir la especificacién de resistencia al fuego ET—ITMR—034—14
3 |Perfil separador de DVH estandar 5,5 x Bl 1 |Aluminio. 44030202030N
Poilicarbonato lado exterior 1 |Policarbonato 8mm. (Ver nota) 44030202020N
1 |Vidrio lado interior 1 |Vidrio templade Smm. 44030202010N
Pos. Denominacién Cant Material NUM/N* de Plano
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
i Trenes Argentinos ~ |AREA: DOBLE VIDRIADO HERMETICO (DVH)
AJ +0,5 Operadora Ferraviaria MATERIAL
£32 16 o0 SIN AUTORIZACION ESCRITA VENTANA DE PUERTA DE SALON A ANDEN

DISERO NO PODRA SER COCHES CSR — MITSUBISHI
ICONSTRUCCION DEL OBJETO R-pm:_a:liucio?. t:o!usl ‘:1 Ialrgho!os: :ori-a:a_rm\u. PLANO N°:
REPRESENTADO NI SER HOJA oleranclas no Indicadas segln 3
ENTREGADO A TERCEROS O 6}@ 1/1 2768—1 Clase m y 2768—2 Clase K. 4.40.3.02.0200
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |G.A.Conde I F-2022168364120)7-APN-GCM#SOFSEREV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: D.Kalau 12/02/15 | CATALOGO:
ESCALA | FORMATO :
DE‘EJEEC"L%SUE%%APEPI&QQD 14 (1:1)| A3 |REVISO: [P.Orel 13/02/15| NUM44030202000N
_ APROBO: [M.CominoHi

1 I 2 | 3 | 4

5! | 6 l
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1 2 I

3 | 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modifican cotas y nota de normativa D. Lap%#/”m Harris bo/08/2018
[

Nota: Condiciones minimas requeridas para su fabricacidn

Corte:
-Cortar en mesa de corte automatizado. Utilizar vidrio incoloro para
parabrisas intferno y externo.

Pulido:
-Vidrio interno y externo: quitar todo filo que pueda poseer en cinfa
cruzada de pulido.

Lavado:

-Pasar por lavadora vertical para sacar cualquier resto que podria contener

la materia prima.

-Separar vidrios interno y externo.

-El vidrio interno deberia encontrarse apto para la serigrafia.
-Realizar control optico sobre ambos vidrios.

Serigrafia:

-Pintar vidrio interno posicionandolo en mesa acorde. Mediante pantalla
serigrafica seqln plano, proceder al serigrafiado.

-Una vez pintado colocar el vidrio en Cdmara de secado.

-Llevar el vidrio a Sector Armado.

-Realizar control éptico.

Armado:

-Vidrio externo: entalcar verificando que cubra toda la superficie.

-Vidrio interno: colocarlo sobre bandeja mévil verificando que la pintura
serigrafica quede hacia arriba.

-Sellar el vidrio interno del lado inferior (vista exterior).

-Posicionar todo el conjunto conformado (interno y externo) para horno de
curvado.

Curvado:

-Posicionar mafriz de curvado en el horno y sobre la misma colocar el
conjunto para su posterior curvado

-Control pieza una vez curvada a Calibre

-Etiquetar las piezas para asegurar trazabilidad

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Laminado:

-Sala de laminado: la misma debe estar acondicionada con femperatura y
humedad controlada.

-Separar el conjunto parabrisas. Limpiar hasta que no quede ningln resto
de talco.

-Realizar control optico sobre cada vidrio.

-Armar parabrisas colocando el Polivinil butiral (PVB) entre el conjunto
parabrisas.

-Colocar Burlete de Vacio correspondiente en el contorno del vidrio.
-Colocar la Pieza burleteada en Camara de Vacio a temperatura y humedad
confrolada

Autoclave:

-Una vez fuera de la cdmara de vacio colocar el conjunto en autoclave.
-Proceso a temperatura y presion controlado.

-Fin ciclo de autoclave.

-Limpieza del parabrisas.

-Realizar el control 6ptico final.

-Embalado individual del parabrisas.

Registros:
-Boleta de produccion (N2 paquete de vidrio, N2 Rollo PVB, N2 partida de

pintura)
-Se debe incluir registro con la entrega del lofe.

Vidrio laminado Bordes redondeados
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SECCION B-B
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Detalle de serigrafia perimetral

Nota: Serigrafia

-La impresion de la serigrafia debera realizarse
del lado interior del vidrio.

-Color: RAL 9005

Nota: Normativa

El proveedor debe contar con un certificado vigente de
cumplimiento de ensayo bajo IRAM AITA 1H3, el cual debe
presentar adjunfo con las solicitudes de cotizaciones
formales y enfrega de lote confratado.
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OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

VIDRIO FRONTAL DE CARTEL INDICADOR DE DESTINO
VIDRIOS, ACRILICOS Y POLICARBONATOS EN GRAL.

COCHES ELECTRICOS CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL:

02/06/2017 | PLANO N°; REV.
%;, 08/06/2017 | 4.40.3.01.1050 A

NORMAS TECNICAS DIBUJO:
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: . %E?‘ 12/06/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris THbASZ T TO8RTIAP TAPN-GCM#SOFSE
Representacion cotas y simbolos: Normas [RAM. 2% FORMATO HOJA CATALOGO:
Tol i indicad (n IRAM: -
27661 Clase m y 2768-2 Clase K. =& A3 /1 | NUM&4030110500N

1 2 I
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS
Contratacién Directa N' DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién: . .
Razén Social
Expediente:
Objeto:
Adjudicacién :
Renglén Cantidad um Cédigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario IX/S (:Eblt:j/til)
433230DTMR0109 - REV. B
1 20 cu 1000018151 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO 31645550001 MRR/G-004 0,00]
MRR/G-003
433205DTMR0061 REV B - ITEM B
2 30 o 1000018154 | DOBLEVIDRIADO HERMETICO VENTANA 34155560020 MRR/G-003 0,00
MRR/G-004
433205DTMR0061 REV B - ITEM A
3 30 o 1000018155 |  DOBLE VIDRIADO VERTANA COMBINADA DE 31645560006 MRR/G-003 0,00
MRR/G-004
433230DTMR0110 - REV. B
4 10 c 1000018158 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO 31645570001 MRR/G-003 0,00
MRR/G-004
DOBLE VIDRIADO HERMETICO VENTANA 4.40.3.01.1002
5 42 cu 1000019117 LATERAL GRANDE 34155560020 ET.DNT-1051.V1.1 0,00
4.40.3.02.0200 A
6 52 Clu 1000019150 | VIDRIO VENTANA DE PUERTA DE SALON/ANDEN 19020019073 ET-DNT-1051-V1.1 0,00
VIDRIO APLICACION PROTECTOR CARTEL
7 36 cu 1000023652 INDICADOR DESTINO 34155580002 4.40.3.01.1050.A 0,00
Subtotal (sin I.V.A.) 0,00
I.V.A. -
Total (con .V.A) 0,00
Total letras
Condicién de pago: SegUn Pliego
Plazo de entrega: Segun Pliego
Lugar de entrega: SegUn Pliego
Mantenimiento de oferta: ~ Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO
gloar;lera[::cciéorr\“?iartzti::“: DETALLE PROVEEDOR
Expediente: Razé6n Social
Identificaciéon
Objeto: Tributaria
Objeto: Tel.:
Adjudicacion : Eball:
| Moneda:
Inconterm | Renglén | Cantidad| UM | Cédigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET — = tp'e°i° S —
nitario ete eguro ubtotal
i)é\zl 433230DTMR0109 - REV. B %%%% 5o
- REV. 0,00)
zgz 1 20 c/u | 1000018151 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO 31645550001 mggg-om . //////////////// 0,00
CIF 00 e 0.00
EXW _ 0,00
oA . 0,00
FoB 2 20 v | 1000018154 DOBLE VIDRIADO HERMETICO VENTANA 24155560020 #95205DTMRO06 REV B - ITEM B //////////////// //////////////// 0,00
s COMBINADA DE SALON Msg;g:ggi ._____ 0,00
CF . 0,00
] 0,00)
ié\z . 0,00
FoB 3 20 o | 1000018155 | DOBLE VIDRIADO VENTANA COMBINADA DE 433205DTMRO061 REV B - ITEM A . 0,00
orn SALON 31645560006 mggg‘ggi 0 //////////////// 0,00
CIF ) | 0.00
_ 0,00)
?é\il 433230DTMRO11 %Z/////// - 556
-REV.
ECF)E 4 10 c/u | 1000018158 VIDRIO VENTANA DE SALON ENTERIZO 31645570001 msg;gogﬁ Ev-8 /////%%% g:gg
oF 00 . 0,00
L] 0,00)
ié\:\\/ . 0,00
FOB 5 42 cu 1000019117 DOBLE VIDRIADO HERMETICO VENTANA 34155560020 4.40.3.01.1002 V. 7 i 0,00
cro LATERAL GRANDE ET-DNT-1051-V1.1 7z 0,00
CIF 7 ggg
= g 000
(F:(zg 6 52 C/U | 1000019150 |VIDRIO VENTANA DE PUERTA DE SALON/ANDEN 19020019073 E‘;_‘g’ﬁ#ﬁ-)"é‘fg fl ///4%%%% g:gg
CIF 7 ggg
i)é\zl VIDRIO APLICACION PROTECTOR CARTEL //%//%%% o0
(F:(,ZS ! % Gl | 1000023652 INDICADOR DESTINO 34155580002 4.40.3.01.1050.A . g:gg
—
Total: 0,60
Total letras:
Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):
Condicién de Pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta:  Segln Pliego
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