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A - OBJETIVO
QER RO
La presente Especificacion Técnica establece los lineamientos genéricos
especificos para la adquisicion de pares montados (ejes y ruedas) como conjunto
o bien sus componentes aislados. Los pares montados a los que se refiere esta
especificacién equipan las locomotoras diesel eléctricas, los coches remolcados,
los coches motores y los coches eléctricos de pasajeros de la flota activa de la ‘
linea General Roca de TRENES ARGENTINOS OPERACIONES. 4

Se basa en los planos y las especificaciones originales de los fabricantes de
cada unidad, con las actualizaciones y modificaciones aprobadas oportunamente.

Descripcion de los conjuntos

El par montado al que se refiere esta especificacion esta constituido por los |
siguientes elementos fundamentales: |

1. Eje motriz o remolcado, segun sea el caso. b
2. Ruedas, de las caracteristicas requeridas por el vehiculo al cual se aplique. |

A estos componentes basicos fundamentales se agregan otros que

consideramos compl ntari o jes, que no seran

tratados en esta especificacion. Ellos son:

1. Corona de traccién en el caso de ejes motrices.

2. Separadores (distanciadores) entre componentes complementarios.

3. Mecanismo de transmision tractivo en los ejes motrices de los coches
eléctricos.

4. Discos de frenos en los ejes de los coches eléctricos remolcados.

5. Rodamientos de punta de eje en todos los tipos de ejes.

6. Polea multicanal de accionamiento del generador eléctrico.

7.

A.
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Transmision mecanica de accionamiento del generador eléctrico.
1 - PRECIO de la PROVISION

El precio de la provision, debera incluir todas las variantes posibles acordes
al tipo de operacién comercial.

A. Mercado exterior:
a. precio EX-WORKS o en las puertas del fabricante.

b. Precio FOB puerto de despacho.
c. Precio CIF puerto Buenos Aires o zona franca argentina.

—Y Y VT

B. Mefcado Local

Precio en las puertas del fabricante o representante.
. Precio en los Almacenes de Remedios de Escalada.

B e S a2l

De igual forma, la cotizacién debe incluir toda aquella tarea eventual o |
provision adicional que no haya sido indicada y que resulte necesaria para la | |
adecuada proteccion durante su manipuleo, izaje y transporte correcta reparacion !

D
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de la unidad, de acuerdo con las especificaciones del fabricante, las M.{L\j
ferroviarias y las disposiciones de la CNRT vigentes.

P —

Finalmente, debe incluir todo costo adicional emergente del cumplimiento y
la ejecucion de los controles fisicos, dimensionales, metalogréficos y quimicos )
requeridos en cada caso. Asi como la presentacion de los protocolos escritos y i
refrendados por personal idéneo y calificado. Eventualmente, se aceptara la
auditoria de entes internacionales reconocidos (ABS. TUV, etc.).

A.2 - GARANTIA TECNICA

T

El Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra y de
los materiales utilizados durante un periodo de 12 (doce) meses, contado a partir
de la fecha del Acta de Recepcion Provisoria.

P IETT L

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, el
conjunto completo que exhibiere defectos o fallas, o las que resultaren averiadas
como consecuencia de tales defecciones, producidas durante el uso normal del
mismo.

Cuando el conjunto deba ser reemplazado en garantia, previa comunicacion
del comitente de tal situacion, el contratista deberd atender en un plazo no
superior a 24 horas, el reclamo por el problema que se haya presentado, proveer
traslado y restitucion a su lugar de origen, en un plazo minimo acorde con la
magnitud de la provision a efectuar.

En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel
que quedara detenida la unidad como consecuencia del inconveniente.

A.3 - MATERIALES

El contratista utilizara los materiales originales especificados o bien de
calidad equivalente comprobada experimentalmente excepto cuando existan
elementos ya homologados por las lineas usuarias. Estos tendran absoluta
intercambiabilidad con los primeros y cumplirdn con las normas y especificaciones
establecidas por el fabricante original de la unidad o del componente objeto de
esta especificacion.

A.4 - TRASLADO

Salvo indicacion expresa contraria, sera por cuenta del proveedor, el f
transporte del conjunto, hacia el Taller Remedios de Escalada, sito en 29 de |
Setiembre 3501, Remedios de Escalada, CP 1826, provincia de Buenos Aires, en el :
horario de 0700 a 1600 horas, de Lunes a Viernes. El proveedor acondicionara
adecuadamente al mismo para su traslado.

A.5 - Normas, planos y disposiciones complementarias

> Especificacion FA 8005, Ruedas enterizas laminadas del material rodante.
> Especificacion FA 8006, Ejes para vehiculos remolcados.

FAT MR-500, Calado de ruedas en ejes de material rodante. f
FAT MR-600, Nomenclatura de partes de los ejes del material rodante. i

Pagina3d de 15 __l‘
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Norma FAT MR-603, Nomenclatura de partes del perfil de rodadura --éon

ruedas del material rodante. Q5
Norma FAT MR-610, Sistema de referencia para la identificacion de partes de
los pares montados de ruedas del material rodante.

Norma MA 702, Geometria de ruedas normalizadas enterizas para coches
eléctricos.

Norma FAT LDE-729, Locomotoras, Geometria de los Ejes Normalizados a
Rodamientos.

Norma FAT C-730, Coches, Geometria de los Ejes Normalizados a
Rodamientos.

Norma AAR M-101 y M-107.

Norma UIC 811-1, 2 y 3.

Norma UIC 813.

Norma UIC 853-1.

Normas europeas EN 13261 y 13262.

Norma ISO 1005/8

Norma JIS E-4502 1989, axles for railway, rolling stock.

Norma JIS G 3201, Carbon Steel Forgings for General Use.

Norma JIS E-5402, Solid rolled carbon steel wheels for railway rolling stock
Norma GM/RT 2466, Rail Safety and Standards Board, Londres, 2003.

Planos NEFA 156, 263, 491, 706, 767, 770, 910, 911, 919, 921, 927, 980,
990, 3-10-1-3000, 3-10-1-3001, 3-10-1-3002,

Plano 99340000000, Rueda laminada 953 mm semiterm., coches Materfer.
Plano NEFA 1296 Rueda 910 mm semiterminada, coches eléctricos Toshiba.
Plano L 1103, Locomotora EMD GT 22 CW.

Plano NEFA 248, Eje coche remolcado Materfer.

Plano NEFA 9-01-55, Eje portante locomotora EMD G12.

Plano NEFA 9-01-169, Eje locomotoras EMD G12 y GR 12 CW.

Plano T1136C12166 (C-6), Eje coche eléctrico motriz Toshiba.

Plano T1136C12176 (C-11), Eje coche eléctrico remolque Toshiba.

Plano T1136C12168 (C-9), Tolerancias de par montado coches eléct. Toshiba.
Plano 56521-G, Eje coche NOHAB motriz.

Plano 56517-E, Par montado coche NOHAB remolque, c/rueda enteriza 700
mm.

Plano 01-2296-E, CAF - BEASAIN, Eje semiterminado coche eléctrico remolque
UTE 2000, SOREFAME.

Plano 03-4113-B, CAF - BEASAIN, Eje semiterminado coche eléctrico motriz
UTE 2000, SOREFAME

Plano 01-2297-D, Par montado coche eléctrico remolque UTE 2000,
SOREFAME.

Plano 03-4114-A, Par montado coche eléctrico motriz UTE 2000, SOREFAME.
Plano 1-11-5013/01-B, Grupo de rodadura coche eléctrico motriz UTE 2000,
SOREFAME

Plano 2-11-5538/07-D, Rueda enteriza de 1.000 mm semiterminada, UTE
2000, SOREFAME

Plano 2-21-5476/01-H, Rueda enteriza de 850 mm semiterminada, UTE
SOREFAME

Instruccion de Mantenimientp EMD MI N° 1519, Ejes.
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B - ALCANCE de la PROVISION

El elemento o conjunto a suministrar estara en un todo de acuerdo con 10s
planos de referencia asi como a las normas argentinas e las internacionales
explicitamente indicadas y concatenadas, en sus versiones mas recientes. Cuando
se requieran montajes o calados en el proceso de armado de un conjunto, dichos
procesos se ajustaran estrictamente a la normativa indicada en la documentacion
soporte de la contratacion.

Asimismo, el proveedor estd obligado a suministrar conjuntamente con el
elemento o conjunto propésito de la adquisicion, TODOS los protocolos de
registro de los ensayos y pruebas fisico quimicos, controles dimensionales y
ensayos no destructivos de ultrasonido, verificacion de fisuras, etc., debidamente
conformados por personal calificado del proveedor o de un auditor local.

En caso de resultar adjudicatario un proveedor extranjero, el mismo debera
presentar toda la documentacién en espafiol. Toda la informacion técnica referente
a los ensayos y protocolos que indican el cumplimiento de la normativa vigente
para la fabricacion de estos elementos debe estar abalada por un certificador
internacional con sede y acreditado en nuestro pais.

Los elementos y los conjuntos a proveer tendran las identificaciones y
marcaciones superficiales, sobre relieve o bajo relieve requeridas por la
documentacion soporte de la contratacion.

Por tratarse el par montado y todos sus componentes de un elemento de
SEGURIDAD OPERATIVA FERROVIARIA, sujeto a requisitos, verificaciones vy
controles particulares, TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, no admitira desvios
a las especificaciones de la provision.

C - REQUERIMIENTOS y CONTROLES de CALIDAD

De modo abreviado mencionamos los diversos controles y ensayos fisico-
quimicos que deben pasar los elementos objeto de la contratacién. Los resultados
de los mismos se registrardn en protocolos conformados por profesionales
calificados.
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Método de Fabricacion

La obtencién del acero materia prima sera mediante horno eléctrico,
preferentemente. En todos los casos, los ejes seran fabricados mediante forjado
en caliente. Norma de referencia aplicable: IRAM-FA L 7 020, ultima edicion y la
norma Panamericana COPANT 480.
Resumen de Requerimientos y Controles

Ver la Tabla Resumen que acompafa la presente especificacion.

1. Composicién quimica - COPANT 480, pagina 8, 6.1.1 y 6.1.2, Eje tipo II
2. Caracteristicas Mecénicas: COPANT 480, pagina 8, 6.1.2

Resistencia a la traccion.

Tension limite de fluencia.

Alargamiento porcentual.

Estriccion porcentual.

Coeficiente de calidad.

Impacto sobre probeta completamente apoyada en entalle U.

mTP o0 T

3. Caracteristicas Metalogréaficas: COPANT 480, pagina 9, 6.1.3

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresion Baumann.

c. Examen microscopico.

4. Caracteristicas Eléctricas del par montado

TR e TSN

E—

a. Resistencia eléctrica maxima del par montado, Normas FAT MR-803, MR-
704 y Plano NEFA 927.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a las diferentes locomotoras, sefialados antes.

Pégina 6 de 15
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1. Composiciéon quimica

a. Version original: Material Acero al carbono forjado designacion SF A65 A,
Clase 3, segln normas JIS G 3201, normalizado y revenido y las JIS E
4502, 1989 o posterior, para su calificacién y controles. Composicion
quimica procedimiento segun normas JIS G 1201.

b. Variante 1: Material Acero al carbono templado y revenido, designacion
Grado F segln las normas AAR-101, ultima edicion.

c. Variante 2:Normas COPANT 480, pagina 8, 6.1.1 y 6.1.2, Eje tipo II

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas y planos antes
sefalados.

Resistencia a la traccion.

Tension limite de fluencia.

Alargamiento porcentual.

Estriccion porcentual.

Coeficiente de calidad.

Impacto sobre probeta completamente apoyada en entalle U.

mT0Q0 oW

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefialadas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresion Baumann.

c. Examen microscopico.

4. Caracteristicas Eléctricas del par montado:

a. Resistencia eléctrica maxima del par montado, Normas FAT MR-803, MR-
704 y Plano NEFA 927.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de eje del coche eléctrico TOSHIBA que correspondiere,
sefalados antes.

Péﬁina 7 de 15
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1. Composicion quimica

FAL 7020

I
¥
a. Version original: Material Acero al carbono forjado segin norma IRAM- 5
[

b. Variante 1: Material Acero al carbono templado y revenido, designacion
Grado F segln las normas AAR-101, Gltima ediciéon.

c. Variante 2:Normas COPANT 480, pagina 8, 6.1.1 y 6.1.2, Eje tipo II

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas y planos antes
sefnalados.

Resistencia a la traccion.

Tension limite de fluencia. @
Alargamiento porcentual.

Estriccion porcentual.

Coeficiente de calidad.

Impacto sobre probeta completamente apoyada en entalle U.

"o a0 oo
e

»aY -

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes |
sefaladas.

—

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresién Baumann.

c. Examen microscopico.

4. Caracteristicas Eléctricas del par montado:
a. Resistencia eléctrica maxima del par montado, Normas FAT MR-803, MR-

704 y Plano NEFA 927.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de eje del coche remolcado MATERFER que
correspondiere, sefialados antes.
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1. Composicién quimica v | |
|
a. Versién original: Material Acero al carbono forjado designacion A1-N, i

segln normas UIC 811-1

b. Variante 1: Material Acero al carbono templado y revenido, designacion
Grado F segun las normas AAR-101, ultima edicion. | ]

c. Variante 2:Normas COPANT 480, pagina 8, 6.1.1 y 6.1.2, Eje tipo II
2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas planos antes
sefalados.

RSO s T T e i

Resistencia a la traccion.

Tension limite de fluencia.

Alargamiento porcentual.

Estriccion porcentual.

Coeficiente de calidad.

Impacto sobre probeta completamente apoyada en entalle U.

T O00 oW

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefnaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresion Baumann.

c. Examen microscopico.

e T 3

4, Caracteristicas Eléctricas del par montado:

a. Resistencia eléctrica maxima del par montado, Normas FAT MR-803, MR-
704 y Plano NEFA 927.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de eje del coche eléctrico UTE 2000 Sorefame que
correspondiere, sefialados antes.
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1. Composicién quimica =

a. Versién original: Material Acero al Cromo Niguel (segin Normas DIN) 38%4 5%
CrNiMo 4 6 25 CrMo 4, equivalentes de modo aproximado a los aceros
SAE 9840 y 4130, respectivamente.

b. Variante 1: Material Acero al carbono templado y revenido, designacion
Grado F segun las normas AAR-101, Gltima edicién.

c. Variante 2:Normas COPANT 480, pagina 8, 6.1.1 y 6.1.2, Eje tipo II

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefaladas.

Resistencia a la traccion.

Tensién limite de fluencia.

Alargamiento porcentual.

Estriccion porcentual.

Coeficiente de calidad.

Impacto sobre probeta completamente apoyada en entalle U.

LI T SR T B YT ST
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3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes ]
sefaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresién Baumann.

c. Examen microscépico.

4. Caracteristicas Eléctricas del par montado:

a. Resistencia eléctrica maxima del par montado, Normas FAT MR-803, MR-
704 y Plano NEFA 927. !4

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la versién de eje del coche motorizado NOHAB que correspondiere, f

sefnalados antes. i
Softubén Costa
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Método de Fabricacion

La obtencién del acero materia prima serd mediante horno eléctrico,
preferentemente. En todos los casos, las ruedas seran fabricadas mediante forjado
en caliente. Normas de referencia aplicable: FA 8005 y UIC 812-3-0, ultima
edicion.

Resumen de Requerimientos y Controles

Ver la Tabla Resumen que acompafa la presente especificacion.

1. Composicion quimica

a. Versi6én original: Material Acero al Carbono tipo R9, segun la
especificacion UIC 812-3-0.

b. Tratamiento Térmico. Tipo N, E 6 T segun se especifica en los planos de
acuerdo a la norma UIC 812-3-0, Apartado 4.2.

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas sefaladas.

Limite eldstico minimo.

Limite eldstico con 0,2 % de alargamiento, minimo.
Resistencia a la traccion, ISO/82.

Alargamiento a la rotura.

Energia de impacto usando probetas ISO con entalle U a 20°C.
Dureza superficial, distribucién interior y uniformidad.
Tensiones residuales.

Desequilibrio dindamico residual.

SO PP Q0T

3. Caracteristicas Metalogréficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresién Baumann.

c. Examen microscopico.

4. Apariencia y Marcacién. Planos, Apartados 5.2 y 5.3 de la UIC 812-3-0 y Planos
NEFA 491 y 707.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los plano
aplicables a la versién de la rueda que correspondiere, sefialados antes
Tabla Resumen.

6.  Proteccién final externa. Apartado 8 UIC 812 3 8 ta

Ma\Bﬂ“ ocorf
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1. Composicién quimica

a. Version original: Material Acero al Carbono tipo R6, segun la
especificacion UIC 812-3-0.

b. Tratamiento Térmico. Tipo N, E 6 T segun se especifica en los planos de
acuerdo a la norma UIC 812-3-0, Apartado 4.2.

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas senaladas.

Limite eldstico minimo.

Limite eldstico con 0,2 % de alargamiento, minimo.
Resistencia a la traccion, 1SO/82.

Alargamiento a la rotura.

Energia de impacto usando probetas ISO con entalle U a 20°C.
Dureza superficial, distribucion interior y uniformidad.
Tensiones residuales.

Desequilibrio dinamico residual.

TO N0 00 oW

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresiéon Baumann.

c. Examen microscopico.

4. Apariencia y Marcacion. Planos, Apartados 5.2 y 5.3 de la UIC 812-3-0 y Planos
NEFA 491 y 707.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de la rueda que correspondiere, sefialados antes. Ver
Tabla Resumen.

6. Proteccion final externa. Apartado 8.1 UIC 812-3-0.

Pégina 12 de 15
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1. Composicion quimica

a. Versién original: Material Acero al Carbono forjado designacion S W-
Q3S O SSW-R3, Clase 2, segun normas JIS E 5402, Apartados 3 a 11.

b. Variante Local: Material Acero al Carbono tipo R6, segun la
especificacion UIC 812-3-0.

c. Tratamiento Térmico. Templado y Revenido en la version original. Tipo !
N, E 6 T segun se especifica en los planos de acuerdo a la norma UIC j
812-3-0, Apartado 4.2. 4

2. Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas sefaladas.

Limite elastico minimo.

Limite eldstico con 0,2 % de alargamiento, minimo.
Resistencia a la traccién, ISO/82.

Alargamiento a la rotura.

Energia de impacto usando probetas ISO con entalle U a 20°C.
Dureza superficial, distribucion interior y uniformidad.
Tensiones residuales.

Desequilibrio dindmico residual.

TQ MO OO0 T

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefaladas.

a. Ensayo macroscépico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresion Baumann.
c. Examen microscopico. '

4. Apariencia y Marcacion. Planos, Apartados 5.2 y 5.3 de la UIC 812-3-0 y
Planos NEFA 491 y 707.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de la rueda que correspondiere, sefialados antes. Ver
Tabla Resumen.

6.  Proteccién final externa. Apartado 8.1 UIC 812-3-0.
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-001/09 FECHA: 06/12/2017 EM.

I C- 9 RUEDAS de Coches ELE

CTRICOS UTE 2000 Sorefame |

Ambas versiones, Motriz y Remolcados.
1. Composicion quimica

a. Versiéon original: Material Acero al Carbono tipo R6, segun la
especificacion UIC 812-3-0.

b. Tratamiento Térmico. Tipo N, E 6 T segun se especifica en los planos de
acuerdo a la norma UIC 812-3-0, Apartado 4.2.

2.  Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas sefialadas.

Limite eldstico minimo.

Limite elastico con 0,2 % de alargamiento, minimo.
Resistencia a la traccion, 1SO/82.

Alargamiento a la rotura.

Energia de impacto usando probetas ISO con entalle U a 20°C.
Dureza superficial, distribucion interior y uniformidad.
Tensiones residuales.

Desequilibrio dindmico residual.

TO MO Q0O

3. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes
sefaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

b. Impresion Baumann.
c. Examen microscopico.

4.  Apariencia y Marcacion. Planos, Apartados 5.2 y 5.3 de la UIC 812-3-0 y
Planos NEFA 491 y 707.

5. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de la rueda que correspondiere, sefialados antes. Ver
Tabla Resumen.

6.  Proteccion final externa. Apartado 8.1 UIC 812-3-0.
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“ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-001/09 " FECHA: 06/12/2017 EM.:3°
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x

7. Composicion quimica

LT R T TR T T

c. Version original: Material Acero al Carbono tipo R6, segun la
especificacion UIC 812-3-0.

TP *PTYLT U

d. Tratamiento Térmico. Tipo N, E 6 T segun se especifica en los planos de
acuerdo a la norma UIC 812-3-0, Apartado 4.2.

8.  Caracteristicas Mecanicas: Indicadas en las respectivas normas sefialadas.

Limite eldstico minimo.

Limite elastico con 0,2 % de alargamiento, minimo.
Resistencia a la traccién, 1SO/82.

Alargamiento a la rotura.

Energia de impacto usando probetas ISO con entalle U a 20°C.
Dureza superficial, distribucién interior y uniformidad. ]
Tensiones residuales.
Desequilibrio dindmico residual. §

Semoan oW

9. Caracteristicas Metalograficas: Indicadas en las respectivas normas antes :
senaladas.

a. Ensayo macroscopico, deteccion de defectos superficiales mediante
particulas magnéticas (Magnaflux) y de defectos o discontinuidades
internas mediante ultrasonido.

= T

b. Impresiéon Baumann.
c. Examen microscopico.

10. Apariencia y Marcacién. Planos, Apartados 5.2 y 5.3 de la UIC 812-3-0 y
Planos NEFA 491 y 707.

11. Dimensiones y otras caracteristicas constructivas, acorde a los planos
aplicables a la version de la rueda que correspondiere, sefialados antes.
Tabla Resumen.

)
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12. Proteccion final externa. Apartado 8.1 UIC 812-3-0.
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TRENES ARGENTINOS ' o

OPERACIONES 5| MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 28/12/2017 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM31810101730N

Descripcion: Eje Motriz coche Nohab.

Plano N@: 318101DTMR0042 (em. 2)

Planos concatenados N2: No corresponde

Referencia de fabrica: No corresponde

Especificacion Técnica: . ET MRR/G-001/09, dltima emisién

Norma de aplicacion: Indicadas en el plano

Funcion: Transmitir movimiento rotativo a las ruedas

/

jap Ru n\§o§tu
ordXGengral Técnico

terial Rodante Linea Roce

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. I. Milesi Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - - -
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Nota N'1: términos Generales.

atafab Propiedades, Controles y otras especificaciones de los efes, s¢ ajustaran 2 |3 ET MRR/G-001/09, apartado C - 5 Gitima emition.
Nortma de fabricacién y control: FA - 8006 y UIC 811 - 1 - IR, Gitima revision, apartados de & a 7, REEMPLAZADA por UNE- EN 13262 desde agosto del 2006.
] Materlal: Acero 3l cromo niquel segin normas DIN 17100/2609, designacidn 25CrMod (1.7218), Grado A4 de la norma UIC 811-1, Tabla 2, templado y revenido.
Propledades mecanicas y fisicas: Norma UIC 811 - 1, Tabla 2.

Nota N*2: Marcacién:

|

Norma FAT MR-610 y los planos NEFA 770 y 980, Medlante puntonado en frio previo al tratamiento térmico. Ademds, tendrd que estar grabada ls Orden de Compra,

Nota N"3: Controles y Ensayos: [ VER MITA W 1
€T MRR/G-001/16, apartado C- 5y la norma UIC 811 - 1, apartado 8 Z TN DESCRIPCION WATERIAL [N G )

Nota N°4: Ensamblaje y superts . % ENES A T e

h " Norma FA 006 eje rociados con aceite ! en cajones de madera con P idos con de plisticoy - ovmz>n—°z .
T
Nota N*5: Tuerca espedial: hwg J-
- € Proveedor daber presentar certificado de andlisis quimico del material Em, 2: Actuslizacidn de logoy NUM w =Ty EE .a;meﬁws COCHE TFICINA TECNEA

; | a7 a2 | W maeet
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TRENES ARGENTINOS )

OPERACIONES % MATERIAL RODANTE L[’nea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 28/12/2017 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM31810101720N

Descripcion: Eje libre coche Nohab.

Plano Ne: 318101DTMRO0041 (em. 2)

Planos concatenados N@: No corresponde

Referencia de fabrica: No corresponde

Especificacion Técnica: ET MRR/G-001/09, Gltima emisién

Norma de aplicacion: Indicadas en el plano

Funcion: Guiar el movimiento rotativo y transmitir el peso del
coche a las ruedas

|

costdt
eral Técnico

Rodnn\e Linea RO%

jas R
Coord. G
Materia!

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. I. Milesi Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - = -
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Nota N*1: términos Generales.
B f a la fabricacién, Propiedades, C les y otras especificaciones de los ejes, se ajustaran a la ET MRR/G-001/09, apartado C - 5 ultima

Norma de fabricacién y control: FA - 8006 y UIC 811 - 1 - IR, Gitima revisidn, apartados de 4 a 7, REEMPLAZADA por UNE- EN 13262 desde agosto del 2006.
Material: Acero al cromo niquel segin normas DIN 17100/2609, designacidén 25CrMo4 (1.7218), Grado A4 de la norma UIC 811-1, Tabla 2, templado y revenido.
Propiedades mecénicas y fisicas: Norma UIC 811 - 1, Tabla 2.

Nota N*2: Marcacién:

Norma FAT MR-610 y los planos NEFA 770 y 980, Mediante punzonado en frio previo al térmico. Adems, tendré que estar grabada la Orden de Compra.
Nota N*3: Cantroles y Ensayos: sty - Tl ACERD SAE 4140 2
ET MRR/G-001/16, apartado C-5Sy la norma UIC 811 - 1, apartado 8 L. (UM WOAD (0K MW VER MITA ' | |
1o DESCRIPCION NATERIAL JcANTIEAD | NN 35810101720
mr:;:?:m:;’ d :on acelte : { balados en de madera con muf rectificados \dos con hén de pld yb axiales de madera retenidos con alambre s S DRGNS e :
B osivo, ) proteg P P 5
« OPERACIONES ™. ..
Nota N'S: Tuerca especial: EJE LIBRE TN 1
£l Proveedor deberd presentar certificado de andlisis quimico del material, l Em, 2: Actualizacién de logo y NUM 1 : MaDULO COCHE NOHAB o mm
| | 2 | 3 [ ' I ) | ] i ? | . |




