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Planos concatenados N9: No Corresponde
' Referencia de fdbrica: No Corresponde
q Especificacion Técnica: No Corresponde
Norma de aplicacion: No Corresponde
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| TRENES ARGENTINOS

| OPERACIONES

4 I
: { El proveedor debera entregar la cantidad especificada de piezas que ]
f | forman el conjunto, segtin plano adjunto. |}
. E El proveedor debera entregar las piezas por separado. El proceso de i
soldado sera realizado por personal ferroviario en los talleres de g
Remedios de Escalada o en instalaciones del Ferrocarril.
El proveedor debera asegurarse que las piezas que forman el conjunto
encastren perfectamente, segun plano de ensamblaje.
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NOTA: Las piezas se enfregan por SEPARADO. Todo lo referide al montaje y soldado &s
competencia del personal de los Talleres Ferroviarios de Remedios de Escalada. Sin
embargo, el proveedor debe garantizar que las piezas encastren sin prablemas.

*Soldar por dltimo el Cabezal de Empujé. Alinear los brazos para que queden tangentes al
diamztro interior del Cabezal, como muestra el detalle A y €l corte B-8.

*Asequrar la escuadra entre la placa base y el Cabezal.

*Soldar lo lengueta a la placa base alineando concénfricamente ambas piezas como
muestra el detalle B
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&3 Las piezas se enfregan por SEPARADQ. Todo lo referido al montaje y soldodo es
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NOTA: Metar todos los cantos vives no acotados con
chaflan de 2x45°

Tclerancias no especificadas: +/- 0.5mm

Lcs piezas se entregan por SEFARADO. Todo lo referido al
moantaje y soldado es

competencia del personal de |os Talleres Ferroviarios de
Remedios de Escalado.
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NOTA: Las piezas se entrc:x];an por SEPARADO. Todo lo refendo al montaje y

soldado es competencia d

personal de los Talleres Ferrovianios de Remedios de

Escalada. Sin embargo, el proveedor debe garantizar que las piezas encastran sin

problemas.

Tolerancias no especificadas: +/- 0,.5mm
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NOTA: Las piezas se entregan por SEPARADO. Tode lo referido al
moniaje y soldado s competencia del personal de los Talleres
Ferroviarios de Remedios de Escalada, Sin embargo, el
proveedor debe garantizar que las piezas encastren sin
problemas,

Tolerancias no especificadas: +/- 0.5mm

Matar cantos vivos con chaflan 2x45°
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TRENES ARGENTINOS . ! e l

Linea Roca

/}/Z” | TRENES ARGENTINCS | '
i  OPERACIONES ;;
| DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA
; NUM88959025080N |

Descripcion: Chaponete para prensa hidraulica. Dispositivo de
decalado de pares montados.

|

i Plano Ne: DDTMROOS5 Rev. A !

! |
Planos concatenados N2: No Corresponde
Referencia de fabrica: No Corresponde
Especificacion Técnica: No Corresponde
Norma de aplicacion: No Corresponde

Sujecion de Dispositivo de

Funcion:
decalado de pares montados.
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f El proveedor debera entregar la cantidad especificada de piezas que

| forman el conjunto, segtin plano adjunto.

li El proveedor debera entregar las piezas por separado. El proceso de '
1

22 W P Tl TRy < §

soldado sera realizado por personal ferroviario en los talleres de '
Remedios de Escalada o en instalaciones del Ferrocarril. ‘
El proveedor debera asegurarse que las piezas que forman el conjunto :
encastren perfectamente, segun plano de ensamblaje. !
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Notas: Las piezas deben proveerse SIN ensamblor, El ensamblado de las
mismas =5 competencia del personal ce los Talleres Ferraviorios de
Remedios de Escalada.

El ensamblado se realizard mediante soldadura, por &l Personal del

Ferrocarril.
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ECHA: 20/10/2047
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| TRENES ARGENTINOS s ||
i | A |
| ' OPERACIONES
" - I
'E DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA ;
!
| NUM88559025020N |
z i
“ Descripcion: Aro de Acero Plano para Dispositivo de Decalaje de g
!3 | Rodadura. Prensa Hidraulica. i
: 1
! | Plano N: DDTMRO053 Rev. B (item 1) |!
3 Planos concatenados N2: No Corresponde | 3
E | Referencia de fabrica: | No Corresponde | %
g Especificacion Técnica: No Corresponde l H
.| Norma de aplicacion: No Corresponde | '
b | 8
| Funcion: Decalado de Ruedas en Prensa. | !
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TRENES ARGENTINOS

®| MATERIAL RODANTE Linea Roca

| TRENES ARGENTINOS g

OPERACIONES

1 DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA |
1 - |
| NUM88959025060N
! i
1 I
“ Descripcion: Codo de Acero Plano DDTMRO0053 para Dispositivo |
i de Decalaje de Rodadura. Prensa Hidraulica. |
! | &
”i Plano Ne: DDTMRO053 Rev. B (item 2) |~
é . Planos concatenados N2: No Corresponde | U
? . Referencia de fdbrica: No Corresponde 4 L
E E Especificacion Técnica: No Corresponde ; :
.| Norma de aplicacién: No Corresponde |
‘| Funcion: Decalado de Ruedas en Prensa. |
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10 CODOS DISTRIBUIDOS UNIFORMEMENTE
DETALLE DEL
SOLDADO
DEL CODO
,//
SOLDAR TODAS LAS QNJ_ONEQ DETALLE A
ESCALA 1 :2
Nota: El proveedor deberd entregar las piezas sueltas. Todo lo referido al montaje y MATERIAL  Varios
soldadura es competencia del personal de los lalleres del Ferrocarril Roca de
E'e-mednosddegsccﬂqdo.T ' ) & o o i | TRENES ARGENTINOS
oroveedor deberd enfregar los piezas adecuadamente embaladas, profegidas ! AN AT
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TRENES ARGENTINOS =

OPERACIONES 58| MATERIAL RODANTE [_fnea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARACOMPRA e SRR GHA ) 10/2007. [

LA

| TRENES ARGENTINOS @

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM889595021100N

Descripcion: Dispositivo para Prensa de Calado de ruedas

Locomotora CSR. Linea San Martin. Modelo 1.

Plano N¢: DDTMRO0019 Rev. C (item 5)
Planos concatenados N9: No Corresponde
Referencia de fdbrica: No Corresponde
Especificacion Técnica: No Corresponde
Norma de aplicacion: No Corresponde
Funcion: Calado de Ruedas en Prensa.
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item Modelo ! Al B ! C D | NUM II "
| | locomoloraGM | 160|238 | 119 | 685 | NUMEBYS9021020N | )
o 2 " CCRR Materter | 150 | 184 | 92 | 95.5 | NUMBA959021040N
|3 | CCEeloshiba 110 [ 225 | 1125 | 75 | NUMB8959021060N |
& | CCMMNohab 110 | 130 | 45 | 122.5 | NUMBB959021080N
. Locomotora CSR 1| 170 [ 236 | 118 | 69.5 | NUMB8959021100N |
~ & | locomotoaCSR2 | 170 | 246 | 123 | 645 | NUMBB?S9021120N |

|
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é e
Q. NOTA: TEMPLADO POR INDUCCIGN. PROFUNDIDAD 2 mm. DUREZA 25 Rc.
> Las medidas estan expresadas en mm.
< Tolerancias salvo especificacion:
. g J5 13 =5 13 IRAM 5002
g 3
§ E MATERIAL ACERD SAE 1048
=S | TREMES ARGENTINOS
; OPERAC|°NES Dispositivo para Prensa de
UBCERINCIA OE MATERIAL ROOANTS 4lado de ruedas
1, e SN Descripcion IMedificsjAprobd] Fecha | IS SR
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES @) MATERIAL RODANTE linea Roca

OMENTACION TECHICAPARA COMPRA ™~ =+ e XS T VA T P Ty
E‘ TRENES ARGENTINOS FI |
| OPERACIONES |
| X ) . ;
' DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA | §
i
NUM88959021120N |
|
Descripcion: Dispositivo para Prensa de Calado de ruedas 'g
g | Locomotora CSR. Linea San Martin. Modelo 2. i
A
g, Plano Ne: DDTMRO0019 Rev. C (item 6) !.,
;
I Planos concatenados N2: No Corresponde i
b .
|| Referencia de fdbrica: No Corresponde | E
Especificacion Técnica: No Corresponde E
| Norma de aplicacion: No Corresponde |
‘| Funcion: Calado de Ruedas en Prensa. |
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Modelo
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NUM

|

Loco—motoro GM

| 160

238

119

NUMB8959021020N

1

CCRR rTAote—rfer

150

184

92

NUMBB?257021040N

CCEE Toshiba

110

225

112.5

NUMBB?5%0210460N

CCMM Nohab

| 110

130 |

65

NUMB8BB?57021 080N

—L_ocomotoro CSR 1

Ol |lWiN|—
|

|
| 170

236

118

NUMBB?59021100N

Lecomotora CSR 2

170

244

123

NUMBB?52021 120N

e

Descripcion

Modificd

Fecha |

e

1

!

NOTA: TEMELADO POR INDUCCION. PROFUNDIDAD 2 mm. DUBRZE

Las medidas estan expresadas en mm.
Tolerancios salvo especificacion:
J8 13 =5 13 IRAM 5002
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