
 
 
 
 

República Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2020 - Año del General Manuel Belgrano

 
Memorándum

 
Número: 
 

 
 

 
Referencia: PL 2000001661 EX-2020-15260270- -APN-GCO#SOFSE
 
Producido por la Repartición: GI#SOFSE
 
 
A: Andrea Cecilia Aguero (GCO#SOFSE),
 
Con Copia A: Mauro Nicolas Piano (GCO#SOFSE), Jose Emilio Sanchez (GI#SOFSE),
 

 
De mi mayor consideración:
 
 

Con el propósito de facilitar el desarrollo de proveedores locales en el suministro de repuestos no vitales para uso en 
pasos a nivel, acercamos 2 (dos) planos, los que integrados corresponden al material SAP Nro. 2000001661, 
SOPORTE BRAZO DE BARRERA IZQUIERDO PARA CONTRAPESAR (070920-LX). Este código SAP 
está compuesto por:

un soporte de brazo, •
un buje, •
los bulones de fijación.•

La solicitud de pedido contempla 4 soportes izquierdos y 4 soportes derechos de brazo de barrera para contrapesar, 
es decir 8 unidades idénticas desde el punto de vista económico.

Esta información es sólo apta para cotizar, no para fabricar.

DNT brindará la semana próxima mayor precisión en cuanto a las características mecánicas de estas piezas. Los 
materiales utilizados son de bajo peso y están mecánicamente dimensionados para soportar los esfuerzos mecánicos 



del peso del brazo de barrera, el contrapeso, el soporte de brazo (avión) y además el impacto de un camión contra el 
brazo de barrera sin dañarlo. A modo de información complementaria, informamos que el material empleado en el 
brazo es aluminio inyectado mientras que el del buje es bronce. 

Atte.

 
 

Saludo a Ud. muy atentamente
 
 

 

 
 
 
 
 
 





Notas:


1. A excepción de aquellas indicadas puntualmente, cada una de las nervaduras tendrá un perfil tipo
según lo indicado en el Detalle B, con ángulo de salida de 1° por lado, y partiendo una base de 15 mm
de ancho a 10 mm de distancia de la cara de base, pudiendo diferir en las alturas finales dependiendo
su posición en la pieza.
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COD. SAP:
COD. NUM:


-
-


Nota:
- La parte exterior de la brida deberá ser pintada de color negro.
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