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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2020 - Ao del General Manuel Belgrano

Memor andum

Numero: ME-2020-16821716-APN-GI#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Viernes 13 de Marzo de 2020

Referencia: PL 2000001661 EX-2020-15260270- -APN-GCO#SOFSE
Producido por la Reparticion: GI#SOFSE

A: Andrea Cecilia Aguero (GCO#SOFSE),

Con Copia A: Mauro Nicolas Piano (GCO#SOFSE), Jose Emilio Sanchez (GI#SOFSE),

De mi mayor consider acion:

Con el proposito de facilitar €l desarrollo de proveedores locales en el suministro de repuestos no vitales para uso en
pasos a nivel, acercamos 2 (dos) planos, los que integrados corresponden a material SAP Nro. 2000001661,
SOPORTE BRAZO DE BARRERA 1ZQUIERDO PARA CONTRAPESAR (070920-L X). Este cédigo SAP

estéd compuesto por:

 un soporte de brazo,
* un buje,
* los bulones de fijacion.

Lasolicitud de pedido contempla 4 soportes izquierdos y 4 soportes derechos de brazo de barrera para contrapesar,
es decir 8 unidades idénticas desde el punto de vista econémico.

Esta informacion es solo apta para cotizar, no parafabricar.

DNT brindaré|a semana préxima mayor precision en cuanto alas caracteristicas mecanicas de estas piezas. Los
materiales utilizados son de bajo peso y estan mecani camente dimensionados para soportar |0s esfuerzos mecanicos



del peso del brazo de barrera, €l contrapeso, €l soporte de brazo (avién) y ademas el impacto de un camion contra el
brazo de barrera sin dafiarlo. A modo de informacion complementaria, informamos que el material empleado en €l
brazo es aluminio inyectado mientras que el del buje es bronce.

Atte.

Saludo a Ud. muy atentamente
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Walter Salvia

Jefel

Gerencia lngenieria

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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N Notas:
645
1. A excepcion de aquellas indicadas puntualmente, cada una de las nervaduras tendrd un perfil tipo
segln lo indicado en el Detalle B, con angulo de salida de 1° por lado, y partiendo una base de 15 mm
D de ancho a 10 mm de distancia de la cara de base, pudiendo diferir en las alturas finales dependiendo
— su posicion en la pieza.
I ' VNN VN VNNV VYV VNV VNV VYV VYV VLV VVVVVV VYV VYV VYV VvV, o ) MATERIAL: Fundicion de aluminio segdn SAE 306 / UNS A13800. Alternativas: 356.0 - A356.0 - A380.0
| ‘ i'@ O TRENES ARGENTINOS SOPORTE LARGO
D
— OPERACIONES MECANISMO BRAZO DE BARRERA SIEMENS

GERENCIA DE INGENIERIA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|M. Uharek 20/02/20 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: L. Stefani 20/02/20
REVISO: G. Juarez 12/03/20 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE
APROBO: M. Fernandez Soler 12/03/20
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: 67@, " ESZEQIE/? 2 FORZ]ZATO I;{O/J/?
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. B AVREI RN
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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Nota:
- La parte exterior de la brida debera ser pintada de color negro.
MATERIAL: Acero SAE 1020.
" TRENES ARGENTINOS BRIDA BARRERA
OPERACIONES MECANISMO BRAZ0 DE BARRERA SIEMENS
GERENCIA DE INGENIERIA _
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVG: G.A.Conde. 24/02/20 |PLANO N°:
NORMAS TECNICAS DIBUJO: G.A.Conde. 21/02/20
REVISO: L.Stefani. 12/03/20 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE
APROBO: G.Juarez. 12703720 |-
Represen’raciép cofa; ylsimbolos: !\lormas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA COD. SAP: -
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