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TRENES ARGENTINOS [

OPERACIONES §) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA S FECHA: 18/04/2018 |

Consideraciones constructivas y de controles de calidad

1-Materia prima empleada

1.1-La fabricacion del Enganche central a tornillo serd efectuada empleando material (nuevo)
laminado; no se admitiran variantes de materia prima de ningun tipo en relacién a lo citado
por la NORMA IRAM FAL 70-07. Se solicitara copia de certificados de origen del/los lote/s
empleados para la fabricacién de las piezas componentes del Enganche. Operadora
Ferroviaria SE o un representante, podra hacerse presente previa coordinacién con el
proveedor para verificar dicho/s lote/s pudiendo retirar muestras de las palanquillas de SAE
8620 y SAE 4340 para verificar los atributos de las mismas.

Operadora Ferroviaria SE podra seleccionar un trozo preforma de cada componente del
Enganche (trozos de palanquilla seccionadas destinadas a procesos productivos de forjado),
imprimir una identificacion y realizar la trazabilidad de los procesos de la cadena productiva.

2-Tratamientos térmicos
2.1-El proveedor debera poder acreditar cal:brauones en pirometros de los hornos empleados
en los procesos térmicos

3-Ensayos Destructivos

3.1-Operadora Ferroviaria SE solicitara al proveedor la destruccién de un Enganche completo
adicional al lote requerido sobre la cual se efectuaran:

3.1.1-Los ensayos correspondientes seguin lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70- 07
donde no se admitiran valores fuera de norma.

NOTA 1: Los costos asociados de la unidad destruida y los ensayos citados en 3.1 correran por
cuenta del proveedor el cual deberd tenerlo en consideracién al momento de realizar la
oferta.

NOTA 2: El proveedor reallzara Ia gestidn de ensayos destructivos citados en 3.1 en
laboratorio acreditado por el OAA {Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma
ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién
y Medicién), el cual también debera contar con certificacion 1SO 9001, a los fines de garantizar
la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracién, como asi también la
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI}.

NOTA 3: Operadora Ferroviaria SE se contactara con el Laboratorio acreditado informado por
el proveedor y solicitara una copia homologada de los ensayos destructivos realizados una vez
efectuada la provisién del lote. Los costos asociados correran por cuenta del proveedor el cual
debera tenerlo en consideracion al momento de realizar la oferta. TECNiCA PARA COMPRA
FECHA: 31/01/2018

4-Ensayos no Destructivos

4,1- Operadora Ferroviaria SE solicitara al proveedor ensayos no destructivos efectuados por
Particulas magnetizables y ultrasonido en el 100% de los componentes del Enganche del lote
requerido.

NOTA 1: Los costos asociados correran por cuenta del proveedor el cual deberd tenerlo-en.
Consideracion al momento de realizar la oferta.

NOTA 2: El proveedor debera entregar un protocolo firmado por el/los matrlia
referenciando componentes y el lote identificado. Ambos END deberan ser r spa ados por
matriculados Nivel 2. o _ ||: -2019-39418262- WGLR/SOFSE
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TRENES ARGENT!NOS : l

OPERACION ES
pocy MENTACION TECN:CA PARA COMPRA

@MATERIALRODANTEI " _Lfnea Roca

_ FECHA: 18/04/2018 |;

5-Entrega de Informes
5.1- Para la confeccidn y entrega de informes el proveedor debera seguir los pardmetros
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION.

6-ldentificacion del lote

6.1- El lote serd entregado acufiado segln {o establecido por la NORMA IRAM EAL 70-07
donde figurard la OE/n° correlativo, y los certificados de ED y END deberan estar
referenciados a dicha identificacion.

7-Trazabilidad de procesos requerida por Operadora Ferroviaria SE para efectuar sistemas
de gestién de calidad '

7.1- Operadora Ferroviaria SE podra requerir visitas programadas en todas las instancias de
procesos previa coordinacion con el oferente, las cuales estdn supeditadas a procesos de
controles estadisticos propios. '

7.2-El proveedor debera suministrar un documento membretado de la Empresa donde se deja
constancia que se han realizado los controles dimensionales de los componentes del
Enganche en el lote, y que este cumple dimensionalmente con lo establecido segin la NORMA
IRAM FAL 70-07.

8-Plano constructivo
8.1 £l perno figura 7 y el pasador figura 7. 1 de la norma IRAM FAL 70- 07, deben ser
construidos de acuerdo a la norma FA 8 001.

9-Excepciones validadas

8.1- Cualguier variante a los puntos anteriores podra ser remitida a Operadora Ferroviaria SE
al momento de efectuar la cotizacion la cual tendra la potestad de evaluar si da a lugar o
rechaza la oferta.
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© IRAY, INSTITUTO ARGENTING DE mc:rUNALI;:A m.q DE_VATIATALES

F.Av ~ FERROCARRILES ARGENTINOS

ENGANCHE CENTAAL DE TORNTLLO

Para vetfculos remoloados

EouY _.525'_2__"0_12;!8. Notiia IRA-—FA L 07
Noviembrs de 15974
(Modificads Uotubre de 1875)

1. NORUAS A D;lms_uumai -

12 - ¢ Ensayo di ¥rasidn
104 - Ensayo. do«dureza Sringll
503 Caracteristicas de los aceros
Jaminados .
B35 - DeterminasiGn do niguel
507 Determinacidn e cromo
883 . Determinacidn de molibdeno
600 Composicidn quimica ¢e los
_ ' acerps
880 ~ Determinacidn de carbono
as2 Dﬁtgrmihaciﬁn.ﬁﬁ'fﬁsfura
B5aQ Determiracin de azufre
BEG. . Dgterminacidin de manganess:
BEG Déterminacidn de silicle
AGa2 Procedistento para la_g?eparmaiﬁn
de. les superficies metdlicas pars
) 21. pintacie '
1054 Tabla de colores
1107 Caracteristicus de lu pintura pars
gl pintedo dé los enganchiss cenlra
les de torniilo
1182 Caracterfsticas de la pintura anti
corrosive
85107 Caracterisblcag de las arandelas
5146 ~ Laracteristicas de los pasadores
de aleta =
5538  Caracterfsticas del sceiue de IIfE~_
za cocido ' . “\
7026 Acero moldeado., ) ]
]
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2 - oagETn |
2,1 Establecer las caracteristicas que deber rounizr 10s enpanghos centrales
de tornillo utilizados en la v1ncu1ac16n de los vshfculos regolcados entre si.

2,2 Esta norma can51dera las enganckea mencionados en 2.1 uompu stog por las
piezas 31gulentes.

a) 3barraa-paralel§$; .
b) grillete; | o .
c)' topmrilla; ' 1 Ve
d) tusrcas;
e] perno;
f) perno de ajuste;
g) " avandelas; .
h] traba del perno de ajuste;
i) pasadorss de &lekd;:
j) .paéadar del perno. & 4 ' ;
%

3 - CONDIGIONES GENERALES

3.1 WATERIAL, El acero destinadc & la fabricacifn de los enganches serd obte
mido, preferentemente, por les procedimientos e Morno glfctrico o Biemens Mar
tinm,

3.2 FABRICACION

3.2.1 Barras paralelns = grillelte - torrille - tusrcas - permo., Laz barrgs
paralelas, el grlllete v las tuercas seobtendraq poy Fsrgadm el'%ﬁfhills Y
&l perme BE podré obtener por rorgadm o Taminadd, No so admltlrd cortc o sople
te ni saldaduras, *

3.2.2 Traba del pcrna de ndusta. El conauntu de la traba del perro ue &iusie
con. la tuerca que u1ncula las barras paralulas s¢ urdrén mediante cordanu; o
saldaduras 1GletUdln319u, on &ngulos de 7 mm de cateto antes del trotemiento
térmico.,

3.2.3 Orificios. Lgsvmrificios-hﬁ padrén ser obtenidos por ﬁunzdhado y su
terminacién serf realizada on Ffrfe. Se permite el preformato. por forja. Las ro
babas,producidas;én-la‘opcraﬁiﬁﬁ*ﬁn necanlzadn debenr sor ellmlnadae.

3.2,4 Tratamichto térmico.

3.2,4,1 Las piozas de acero aleadd debevdn templarse cii aceite y FQQ&ET?SE @
una temperatura y tiempo .atccusdos; de mantra que ¢l material cumpld con los
roquisitos mecénicos sxigidos., Ls tuerca del gritlete y cl nr¥1IEtL gc}tratam
rén térmicamentec dospuds do armados. ) o
s S

et
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3,2:4,2 Fl calentaniconto so ofectuard on horng cor. atmbslprm no oxddunis, Lo
temperatura s&~u@riﬁia&v%bpqr“mcdia-dc-Qirﬁmatrés contrastados, con rogistrado:,

3.3 PRUTECDIUN CONTBA LA uD’F%’F?DFiIﬁNi.- Los enganches estardn protegidos corkra
la corrosifn por modic de inmarsi6n, a 38°C % 5°C, on acoite de linaza cosido
(TFAM 5538,

- o .
3.4 TERMINACION, Los enganches proseritérdn las superficics ligac oxertas. s
rebabas de mecanizado.

4,1 MNEDIDAS

4,1,1 Las medidas verificadsy de acuerds con Gely cumpliréh con 1o ootdblocido
en las tiguras I a=1ﬁ-y pérrafos 4,1,2/4,

4,1.2 Tornillio. La rosca tiel €ornillo serd rcdnnda de 3. AL los por 25,9 5m
(Flg. 15) 4 sord 1zqulerda @ derecha segln s¢ indica on la Figura 4,

4,1.3 Tuerca de grillete. La rosca de le tugrea del nllllctﬂ serd redonda ds
3 hilos por 25,4 mm y serd derccha (Fig. 1), -

&, 1 4 Tuerca de barras p:ralcia La'rasca ts 1o buerca de bareas paralelas

seré rbdanda, de & hilus por 25,4 mm y serf izguisrda fn]t. 14).

4,5 CAHACTEHISTIGAS OCL MATERIAL DEL GRILLETE, me TORNILLD, BARBAS PARALE-
LAS, TUERCAS

4,5,1 Composicién gufmica, La compa%mﬁlém quimica del acero, verificada swgun
6.2, cumplird con la norma IRAM 600 para lss tipos de acero cstablbcldoa 3n la
tabla siguicnter

TABLA I

’_ .

C@MPUSICIDN QUIMIB& DEL FRILLETE

PERNG TDHNILLD BAHHAS PAHALELAS Y TUERCAS

PIZZA

rmuz?g P—g:a we i ™
'I L.\._l lL.n "_'_._ .___! ‘ . \1 a .i
-L. ’ - — . ] i ; i ¢
= o —p——— — A v
GARAAS PRRALELAS - TORNI{ ] /x oot

L0~ TUERCA DE BARRAS | 8620 E

 (1) El fauricante dﬂbcré dndicar ol tipo dé score gug ampleard.
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4, By 2 Caracteriqticas m@cﬁnlcadt

Las caracteorfsticas mepinicns, verificadas

segun 643y cumplﬂrén con 1o QutablCGldU en la tabla siguiente:

TABLA IT

CARACTERISTICAS WECANICAS DEL GRILLETE,

PERNO, TORNILLO, BAARAS PARALELAS, TUERCAS

Raglstencia a la

Tuercas

g .

B

. Resistencia Wnite de | . , ; T
i - Q'EOC}?_ _,_ml Dr_a 1 Alargamiento Flaxifn por chogue
. +a la traccibn Fluencia - . -t
Pieza D . minimo sobre probeta enta-
minima mEnimo e e
. . : - 1lada mindaa
{wPa) (wPa) (%) (ciaim)
Brillete 4
Tuerca dél o -
s 2 ?4 £ ]wa 7
Grillete I50 0 7 ’
Perne.-
Tornillo
Barras pars: - ; N
JEerras pare 630 470 16 8
{ ralelas . _

4.6 EXAVEN MACHDGRAFICD (IMPRESIDN BAUMANNT

Realizada la mecrografia (Baumann

de. acuerdo con 1o indicado &n 6.3, la 1magen pbtenida debe presentar una colora
cifin uniforme. Pueds, no obstante, presentar una zona central de coloracidn di-

ferente que en la periferia, a condicifn de que & zona central no esté separada

de 1a perifaria pur una linca OSBura. RﬁtEE-déi'a%EQMﬁ, la supsrficie dz la pie

4,7 GAHRGTEHISTICAS DEL MATERTAL. DEL PERND DE AJUSTE, PASADUR DEL PERNO,

DOHES DE ALET% ABANDELAS Y’ TRABA DEL PERND DE. AJUSTE,

cumplirds con lo_gstablecldo,;n las normas IPAR gue s indican a continuacitn:

a) Pasador del POINO .s.icesisrsrtvirioessss
b) Pernc de aJuste R '

¢) Arandelas ..... .
d] Pasadores de aleta

GNB

L T \

® £ 4 % F RN FY

LI SR I BN I B B N L

e) Traba del perno de ajuste ...............'

R R EE LR RN
Ta A REE Y.

- Il'ln

Clase A

IF-2019-39418262-APN; GL/r R%@FSE
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4.8 QEFECTCS

gqanche , verificidas
ba de sabérial o

4,8,1 Defectas metdllrgicos. - Las plezas integrantes del «
de acuerdo con 6.5, gstarin exentas de pliegues, fisuvas, T
otros defectos que afecten su pbilizacidn,

4,8,2 Rebabds. Las rebabas prﬁuuuldas en la zona ge unidn de las dstamods ver
Ficadas de: acuerdo con 8,1, serém admitidas ctin lag tolgrancias ontablkecidas a conbl-

nuacidn :

a) Lrillete
Hebabia. transversal: méx = 0,6 mn
Rebaba, longitudinal: méx = L;6 mm
b} Tuerca de grillotd
Rebaba. transversal: mdx = ;0 mn
Regbaba longitudinal: méx = 1 6 mm

c) Perno L
‘Aebaba transversal: .m&x::'?,ﬂ mm
Rebaba longitudinal: méx = 1,1 am

: 4.
4,8.3 Desviacidn ds estanpa. La desviacifn de estompa, veriticads de acugrdo
‘gon 6.1, seré admmtlﬁa con las. tolarancigh ESuﬂuIC 1daﬂ a centinuacidni

a) Grillete
fransvérsal: max = 0,6 nw
Jdongibudinal: méx = 1,6 mm

b) Tuerca de grillets
transversalt mfx =0;6 mm
longitudingly méx = 1,6 mm-

,c] Perno
transversali: méx = 08
longitudinal: mhx = 2,2 mm

5 - INSPEGCION Y RECEPCION

5.1 INSPECCION DEL USUARIQ

5,1.1 Atribuciones. Lla inspecbiﬁh“dél usuaric podvd verificer en cualgiider mg
;mento la fabricacién de los enganches 6n todos suy tetalles, asf como efectuar
todas agquellas verificaciones que crea cunvenlenta a los efectos. da asegurarse
qua las ocondiciones de -fabricacidn previstaa sgan cumplldas, gin interforir en
Bl proceso - de fabricacidn,

8.1,2 Ensayes. Para la redlizacibn de los ensayos, el Fabrlcunte dlspondrd dez
-Blementus de contrﬂl ‘adecuados,. } “w\\

5,2 LOTE. El 10%8 gstard constitufdo por 100 enganches, como,méximo, debié%da
se 1ncrﬁmantar gsta cantldad an las. unldadus que oe destruxru Ln)lna ;hsayo
[F-2019- 39418262 N GL R#SQF”SE
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5,3 MUESTRA

5.3.1 Termingcidn v dofectos metalirgicos. La terminacidn y defectos metallr
gicos sordn verificados eh todos log angmnchﬂs gu intocgran ol lote on estudy
uasarmadQs,$wn;rgaubrlm;unto,

5.3.2 Medidas;:d@suiaciﬁn’désastampaﬁy'rebaba. La verificacidn dc las coran-—
teriaticas'diménsimnalcq, dééuiaciﬁﬁ de gskampa v rébabas se realizerd on una
mucstra constitufda por ol 5 % de los enganches que dntegran ol loto, nn estadc
desarmados, & excepcifn dal_grlllgiu-y su tudrca, que deberén estar armados,

L

5.3.3 Caracteristicas mecénigas, comp031cﬁ6ﬂ quimica y examen macrogrifico (im
presion Baumann] ‘De las piezas-del lote sC ‘bomard una muestra constituida poT
una unidad en la cual se verificardn las curacturfsticas riecdnicas (rusisteoncin
a 1n traceién, lfmitc do Fluencid, alargamivnto, rusisterncia a la flexidn por
choque en probota entallada, dureze Brinell, aﬁsayu.dérpiegado}, composicidn
quimica y exemgn macrogré&fice or-las siguisntgs pinzas que integren cl engdnche
de acuerdo con lo establecido en la'"_’t:.a'.::i’la;-:]ZII!t '

5.4 ACEPTAC I’_Oj.:is 0 RECHAZD

5.4.1 Terminacibn y defectos m”talﬁrﬂlcob. G vechazardn individuglmente las
plezas integrantes de los cnganches que. no cumplad con 10 establecido ch 3.4
y 4.8.1. De acuerdo con el ndmerc ¥ magnitud de los defectos, el roprosentante
gel usuaric podré rechazar todo el lotoe, : '

5.4.2 Medidas, desviacidn dg stampa Y rebﬂba. 91 cualquicra dB las piczas
integrantos del enganchg hg cumpllera san o LStﬂblGCldD en 4,1, d 8.2/3 so rs -
chazard el lote,

5.4.3 Carecteristicas m&cghicas compoqiciﬁh quimica y examen macrogréfico (dm-
presi6n Baumenn}. 5i-el resultado del ensayo efectuads ne cumplicra con lo os
tablecido en 4,5/7 se rcchazars el lote.

./*“ o \
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- 7 =
TABLA IIT

UFRIFTCQGION DE _LAS CAHAPTFHISTICA:'mECANICAu,

j Resistén|lfmite |Alarga | Dureza |Resis- |Ensayo Camposi. | Examert
cia @ la| de  mierto | Brinelljtencia | de cién MECrD-
Piezas Jtraceibn | fluencia _ a la | plegadol quimics jgréfi-
flaxibn | oo {im
por choj _ ipresibn
Poue 1 Baumann )
| Tarnille X X X X X X X.
Grillete X X X X X X X
Ba;ras parale- % % X X 4 « X X
las \
_TUE?I?G:&S_ X X X X. b4 }( %
Perno X P S X K X * A
Perno de ajuste X %
Pasador 8 ¥ X. |
Arandelas A l X i
Pasadores _ X | % l
_Trab§ dgl.pe:nc_ _ o N % ¥ % ﬁ- [
; de ajuste - _ ;o i ' i

5.5 CONTROL DE LA HONDGENEIDAD DEL TRATAMIENTO TERMICO, €1 fabricante asegura-
ré la homogeneidad del tratamierto térmico mediante laiuerlflcac¢ﬁm de la dureza
HBrinell en cada una de lah plezag, cuyos valures gstardn a disposicidn del repre

sentante del usuario,

5,6 MATERIA PRIW\

5.6.1 [l fabricante entregars a los- represmntanta& del dJsuaridg un cprtlflcada
en el cual conste que la materia prima ukilizada en la fabricadidn de los engan-
ches cunple lo establsoido en 4;5.1.

5 6.2 Asimismo; el representante del ‘usuarin podrs exigir al fabricante las ve-
rificaciones qu& estime convenientes a los efgctos de asegurarse de la homogenei~
dad de 1a compmalclﬁn quimica.

5.7 REPﬂ 'CIDN Log defectos superficidles podrén ser eliminados mediante
anolado, con la Condlclﬁn de que s tunplan lds tolerancias dlmenSanéIGS%gffablg
pidas en 4.3}, No se admitird soldadurd.

L \ L
o
IF- 2019—39418262—A;I3N5GL R#,%QE-Sé
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6 - WETODDS DE ENSAYD

6,1 MEBRIDAS. Las medidas se verifican por medic de 1n5trumen+oa de mzuicidn

Q calibradores adecuados, ' ' '

8.2 COMPDSIDIGN‘GUiMIEA' La composicitn quimica dgl scerc se verifice segdn lo
establecmdm en las normas IRAM 586, 587, 568, 850, §52, 6854, 656 v 858,

6.3 'DHBAGTEHISTIEAS,MECAN;CAS

6.3,1 Traccibn, E1 ensayo de traccidn se efectla de acuerdo con 1o eatable~
cido en la norma IRAM 162 y se utiliza la probota propcrclural. tes prooetas se
toman de. acuerdo cori 1o indicado en- la figura 16,

- 6,3.2 Flexith por chodue en probetd cntallﬁdu. La resistencia a la Flexidn por
chogue an prmbeta entallada 58 varlflca de acuerde con lg es tablecide gn la nor—
ma IRAM correspondients (ver 8. 1) La probota se extras de acuerde gorn Iz Figu-—
ra 16, . ‘

6.4 DUHEZA BRINELL - La dursza Brinesll se verifica de acuerds con lu dstanlesi-~
do en la norma TRAM 104,

6.8 IMPRESION BAUMANN

6.5.1 BSe extrae la probeta de la posieidn indiceds ¢n la figura 1 vy sz pregara
la superficie mediante desbaste; utilizando en la tase Final esmeril ntimaro 000,

6.5.2 Se aplica a continuacién, sobre la superficic prepsrada sagin 6.5.1, debi
damente desgngrasada, una hoja de papel fotogrificd al bromuro que proviamente
ha sido sumsrgida en solueidn al 2 % do: &cido sulfdrico, durante aproximadamento
3 min, La aplicacién d& 1a ‘hoja sé¢ realiza con una presisdn mcdaradd cdurartc 2
mln.aproxlmadamente. ‘

5.5.3 PRetirada la hdja so laua con agua corriente .y se fija mediante un fijador
fotogr&fico, A continuagitn se lava nuevamsnte con agua corriente durante 30
- min, aproximadaments, y so seca, '

B.6 DEFEDTUS METALUHGICDS Los defectos metallrgicos se verifican visdalsionte.
En casos de discrepancia se utilizan tintds penchrantes o métodos magnéticos
(magrafiux). : : ‘ —

7 —~ MARGADD, ROTULADO Y EMBALAJE - E

7.1 MARCADD, Los .enganches aerén marcados mediante punzonada,do uerd& coq 1o
indicado ern la figura 15, . 5 {Fﬁﬁf

& = ANEXBS

8.1 Hasta tanta DXlSta una nénma TRAN dc a”sayg|P?oﬁf?&fﬁﬁ%?%&»?ciﬁygiﬁiié

por chogue en mrobota con entalle ed v (T20D D} s¢ aplicard la Rocomendacifn
IS0 R 84, utilizéndosec la probota milimdétrica.
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ANTECEDENTES

En el estudio de esta norme se han tenido en cuenta los antecedentes siguie
tes? ' | |
UIC - UNION INTERNACIONAL DE FEARDCARRILES
Ficha 826-0, |

F.A, — FERROCARRILES ARGENTINOS
Especificacién FA 8001/67 Enganches ceritrales de tornillo,
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DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS

ENGANCHE CENTRAL DE TORNILLO FA. 8 001

Julio de 1981

0 - ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

0.1. Las caracteristicas del enganche central de tornillo se establecen en la Norma
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en Octubre de 1975).

1 - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

1.1. Esta especificacion establece las caracteristicas que debe cumplir el enganche
central de tomillo utilizado en la vinculacion de los vehiculos remalcados entre si o con un vehiculo de
traccion,

2 - CONDICIONES GENERALES

2.1. El enganche central de tornillo deberd cumplir con lo establecido en la Norma.;
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en octubre de 1975}, ENGANCHE CENTRAL
DE TORNILLO — Para vehiculos remolcados, con las siguientes modificaciones:

a) Parrafo 4.7: Donde dice “a) Pasador del perno ... Acero F-26 IRAM 503", deberé
regir: “Pasador del perno ... Acero F-20 IRAM 503"

b) Figuras 7 y 7.1: Se anulan las figuras 7 — Perno” y “7-1 — Pasador”. Deberan
regir las nuevas figuras 7 y 7.1 que son parte integrante de esta especificacion.

| F-2019-39418262:A PN-GL RHSOFSE
142

ES COPIA
FA. 8 001

Ménica Bellocchio — Area Ingenieria - CNRT
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TRENES ARGENTINOS

| OPERACIONES | (E) MATERIAL RODANTE | lineaRoca

[ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 S e FECHA: 08/02/2017 EM.i7 ]

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/18

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 7
FECHA: 29/03/2018 —

ELABORO REVISO REVISO .~ APROBO

\IVLLI S Ing. H. Baigorria | ing.H.Baigoria | - |Ing.C Valdes Lazo §
FIRMA I R [ —
FECHA - 29/03/2018 - R
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‘| TRENES ARGENTINOS" l

OPERACIONES l:az.l MATERIAL RODANTE | Linea Roca

ESPECIFICACEON TECNICA MRR{G—GDB

1. OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacién de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

2. ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 0 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1  Numero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

si Muestra a Ensayar 6 E

Controlar.

B
Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar ¢ Controlar

{E

P“"*..,, PANEEL IR

Sl
_ ,-w’“’* Esté expliclta la e, g‘mjﬁwm_m —
MW""' Cantidad en el MM L e,
2 , e esata s s oA ,
. Plano é enla e e VA
-\A,I_M‘% o) ! 7 - M,,,p . 1 ‘i
M""‘“ﬁ-,‘w‘,uﬁ"w H
ey o ;
d jLNo_J o L
e \
7,,,.-..-" 'u“*‘" R g
e e, sl
ﬂ;""‘ Estd explicita la ™, 7" Realizar el/los
@fw’* Cantidad enla ’:}gﬂ* J} . Ensayo/s 6 control/es 2
g respectiva norma » g i‘ la/s muestrafs
Mo, del Ensayo? .o A
%.,m% fwwf %A\E “1-‘\
i g .“m?s:. \
[ ! (’
_ rs E i
! TP ; E SRR !/W
[ alternativa menclonada en ottt sl O :
a el Pto. 3.2 de esta ET, / o

IF- 2019 39418262 APN GLR#SOFSE
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| TRENES ARGENTINOS

| oPERACIONES | @ mamacropante | Linea Roca

ESPECIFICACIONTECNICA: MRR/G-003 -~ . .o ECHA:29/03/2018 ' EM,

3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar deberad ser representativa
del lote de piezas a entregar segtin Qrden de Compra. En forma simulténea, el
proveedor deberd demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizara para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccién, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar ¢
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SUBCONTRATACION DE SERVICIOS DE LABORATORIOS.
COMPETENCIA.

El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y
Medicion), como asi también deberd contar con certificacion ISO 8001, a los fines
de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion,
como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
B.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de ios métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacion requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacién:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Numero de plano v NUM si correspondiere,

¢) Ndmero de lote o colada utilizada en cuestidn,

d)Una lista de los nimeros de identificacién de cada pieza, obtenldas por cada
lote o colada, ™,

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confeccmm\ar un infort
general por conjunto, donde incluya toda la informacién de log puntos a, b, ynTc,
respectivamente y el detalle de los nimeros de identificacion :de Iab pljzas cy

componen dicho conjunto.
P J |F-2019-39418262;/ BN &R#%FSE
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TREMNES ARGENTINOS

| OPERACIONES | (B MATERIAL RODANTE Linea Roca.

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-D03 . . ...~ R, "'FECHA:”29;03/201_3'_'_7E_M-,__

f} Para la emisién de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima
edicion.

5.2. Identificacion y trazabilidad de ias piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numerc de serie correlativo, el nimero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacién se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de controi
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacion unica del informe de control dimensional (Nimero de
serie correlativo);

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;

3. Una identificacion precisa del Nimero de pieza, NUmero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicién de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;

5. El o los nombres, funciones y firmas ¢ una identificacidon equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;

6. Fechas y periodos de calibracion de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION |MOTIVO REALIZO AUTORIZO
e 2 Ing. H.|Ing. D.
08/02/2017 6 Se modifico a nuevo formato. Baigorria Ilesias
|Se eliminaron leyendas y| Ing. H.| Ing. C. V.
29/03/2018 7 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.
_\) \)
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA ;

NUM90509800000N

Descripcién: Conjunto de gancho de traccién central, de largo
| 1960 mm., para CCRR.

Plano Ne: NEFA 1100 (Em. 2)

Planos concatenados N2: No Corresponde

Referencia de fcibrfca: No Corresponde |

| Especrﬁcac:on Tecmca ET MRR/G 003 ultfma Edicion
'Norma de aplicacién:  IRAM-FA L 70-08, u/uma?
.  Vincular mecdnicamente los
Funcion: coches remolcados con la

locomotora.
_________,-.._\.\

ELABORO - -REVISO | APROBO

.. NOMBRE' :Barb "::':H';._:Balgorna IngCVaIdesLazo g@:‘
.. FIRMA - B | R K it S
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA R FECHA: 31/01/2018 |

) MATERIAL RODANTE Linea Roca

Consideraciones

La fabricacién de los ganchos de traccidn serd efectuada empleando material nuevo
apto forja; no se admitirdn variantes en ninguna proporcion dentro del lote requerido.
Se solicitara copia del certificado de origen del lote empleado para la fabricacidn.
Personal de la empresa solicitante o un representante podra hacerse presente previa
coordinacidon con el proveedor para verificar dicho lote, pudiendo ademas retirar
muestras de las palanquillas para verificar los atributos de las mismas. Podran asi
mismo realizarse la seleccidon de un trozo preforma para identificarlo vy efectuar la
trazabilidad de los procesos de |a cadena productiva y sus caracteristicas.

Se podra solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo
tratamiento térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante.

Se solicitard la destruccién de una pieza del lote para efectuar los ensayos
correspondientes segln lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-08. No se admitiran
valores fuera de norma. El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo asi
como de la pieza a destruir.

El proveedor realizard 1a gestidn de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por
el OAA {Organismo Argentino de Acreditacién} bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado vy certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracidn y Medicidn), el
cual también deberd contar con certificacidn 1SO 9001, a los fines de garantizar la
validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi también la
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades {SlI).

Se debera realizar una macrografia sobre el corte longitudinal de la cabeza para
verificar la orientacién de fibras distribuidas.

La empresa solicitante se contactara con el Laboratorio acreditado informado por el
proveedor vy solicitard una copia homologada de los ensayos destructivos realizados
una vez efectuada la provisién del lote.

Se solicitara al proveedor ensayos no destructivos de Particulas magnetizables vy
ultrasonido en el 100% del lote de ganchos. Ambos END deben ser respaldados por
matriculados Nivel 2 respectivamente.

El lote sera entregado acufiado en la cabeza del gancho donde figurard la OE/item de
lote, v los certificados de ED y END deberdan estar referenciados a dicha identificacidn y
lote.

la empresa solicitante podra requerir visitas programadas en instancias de
tratamiento térmico y mecanizados previa coordinacion con el oferente, los cuales
estan supeditados a procesos de control estadistico propios del contratante,

Se le exigira al proveedor la presentacién de una planilla de control dimensional del
lote entregado. T
Para la confeccion y entrega de informes el proveedor debera seguir los parametra\
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION. N \ -

LN et
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 . . | FECHA: 08/02/2017 EM.:7]

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/18

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 7
FECHA: 29/03/2018

ELABORO REVISO. REVISO APROBO

(CUCLE ng. H. Baigorria | Ing. H.Baigorria | - |ing.C.Valdes lazo § |
FIRMA T s e | . - Hls
FECHA ~29/03/2018 |
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OPERACIONES
ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003/15 .~ .+ . | FECHA:08/02/2017 .'EM.:6 | -

(&) MATERIALRODANTE | Linea Roca

i. OBJETO.

La presente especificacion técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

2. ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 NiOmero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 0 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor deberd considerar el siguiente flujograma:

§ Muestra a Ensayar o %]
_ Coy 1trqlzr. 4

4l

Establecer la Cantidad de
Muestras 2 Ensayar 6 Controlar

{4

o
L Estd explicita lak“"‘”*«m%
o Cantidad enel
S Planoé en la

ey ;
T ofe? o i

e

s
i

o, . -
o o T,
Estd explicita la h"‘%w__ Realizar el/los
QM Cantidad enla — Ensayo/s & controlfes a
S, respectiva norma ‘e la/s muestra/s
“e....  del Ensayo? nans
s, -
&f ’

A

p

IF-2019-39418262-APN-GL R#SOFSE

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
el Pto, 3.2 de esta ET.
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar ¢ controlar deberd ser representativa
del lote de piezas a entregar segin Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material 0 documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizara para cumplir con dicha
Orden.

Por Ilo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomard una

muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccién, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitard el libre acceso del inspector al drea de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4., SUBCONTRATACION DE SERVICIOS DE LABORATORIOS.
COMPETENCIA.

El proveedor de servicios de ensayos debera estar acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y
Medicion), como asi también debera contar con certificacion ISO 9001, a los fines
de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion,
como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda Ia
informaciéon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) NUmero de orden de compra del FFCC,

b) NOmero de plano y NUM si correspondiere,

¢) Numero de lote o colada utilizada en cuestion,

d)Una lista de los nimeros de identificacion de cada pieza, obtenidas por ca‘da
lote o colada, N
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confec nar un informe 5_«
general por conjunto, donde incluya toda la informacién de los s a, bﬂ, Y C, :
respectivamente y el detale de los nimeros de identificacién de Ia{ pleza$ que
componen dicho conjunto.

| F-2019- 3941826'--.-A PN- GL'R#SOFSE
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f) Para la emision de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, Ultima
edicion.

5.2. Identificacion y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un nimero de serie correlativo, el nimero de lote o colada en cuestidon y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacién se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explictamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo deberd incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacion unica del informe de control dimensional (NGmero de
serie correlativo);
2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segln plano;
. Una identificacién precisa del Nimero de pieza, NGimero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestién;
. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicién de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;
. El o los nombres, funciones y firmas & una identificacion equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;
. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION |MOTIVO REALIZO AUTORIZO

ek Ing. .[Ing. D.
08/02/2017 6 Se modificd a nuevo formato. Balgorria Tnleslas
Se eliminaron leyendas vy| Ing. g Ing. C. V.

29/03/2018 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.
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