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Descripcion: Gancho de traccion completo. Locomotora GM
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Planos concatenados Ne: No Corresponde

Referencia de fabrica: No Corresponde
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Funcion: coches remolcados con la
Tocomotora.
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Consideraciones constructivas y de controles de calidad

1-Materia prima empleada

1.1-La fabricacion de los ganchos de traccion sera efectuada empleando material (nuevo)
laminado; no se admitiran variantes de materia prima de ningun tipo o proporcion dentro del
lote requerido. Se solicitara copia del certificado de origen del/los lote/s empleados para la
fabricacion. Operadora Ferroviaria SE o un representante, podra hacerse presente previa
coordinacion con el proveedor para verificar dicho/s lote/s pudiendo retirar muestras de las
palanquillas para verificar los atributos de las mismas.

Operadora Ferroviaria SE podra seleccionar un trozo preforma (trozo de palanquilla
seccionada destinada a proceso productivo de forjado), imprimir una identificacion y realizar
la trazabilidad de los procesos de la cadena productiva.

1.2- La fabricacién de las tuercas sera efectuada empleando material (nuevo) laminado; no se
admitiran variantes de materia prima de ningun tipo o proporcion dentro del lote requerido.
Se solicitara copia del certificado de origen del/los lote/s empleados para la fabricacion.
Operadora Ferroviaria SE o un representante podra hacerse presente previa coordinacién con
el proveedor para verificar dicho/s lote/s pudiendo ademds retirar muestras de las barras
hexagonales para verificar los atributos de las mismas.

2-Tratamientos térmicos

2.1-Se seleccionaran muestras al azar de despuntes del gancho conformado por forjado,
previo al proceso de tratamiento térmico, y posterior a este para ser evaluado por Operadora
Ferroviaria SE.

2.2-El proveedor debera poder acreditar calibraciones en pirometros de los hornos
empleados en los procesos térmicos

3-Ensayos Destructivos

3.1-Operadora Ferroviaria SE solicitara al proveedor la destruccion de una pieza adicional al
lote requerido sobre la cual se efectuardn:

3.1.1-Los ensayos correspondientes segin lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-08;
donde no se admitiran valores fuera de norma. I

3.1.2-Una macrografia sobre el corte longitudinal de la cabeza para verificar la orientacion de
fibras distribuidas en cuello y ojal.

NOTA 1: Los costos asociados de la unidad destruida y los ensayos citados en 3.1 correran por
cuenta del proveedor el cual debera tenerlo en consideracion al momento de realizar la
oferta.

NOTA 2: El proveedor realizara la gestion de ensayos destructivos citados en 3.1 en
laboratorios acreditados por OAA, y eptre

~ co,ﬁtactaré c

{ homologada
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4-Ensayos no Destructivos

4.1- Operadora Ferroviaria SE solicitara al proveedor ensayos no destructivos efectuados por
Particulas magnetizables y ultrasonido en el 100% del lote de ganchos requeridos.

NOTA 1: Los costos asociados correran por cuenta del proveedor el cual debera tenerlo en
consideracion al momento de realizar la oferta.

NOTA 2: El proveedor debera entregar un protocolo firmado por el/los matriculados
referenciando el lote identificado. Ambos END deberdn ser respaldados por matriculados

l Nivel 2.

| 5-Identificacion del lote

El lote sera entregado acufiado en la cabeza del gancho donde figurara la OE/n° correlativo, y
los certificados de ED y END deberdan estar referenciados a dicha identificacion.

5-Trazabilidad de procesos requerida por Operadora Ferroviaria SE para efectuar sistemas
de gestion de calidad

’ 5.1- Operadora Ferroviaria SE podra requerir visitas programadas en todas las instancias de
procesos previa coordinacion con el oferente, las cuales estan supeditadas a procesos de
controles estadisticos propios.

’ 5.2-El proveedor debera suministrar un documento membretado de la Empresa donde se deja
constancia que se han realizado los controles dimensionales del lote y que este cumple
dimensionalmente con lo establecido segin plano NEFA 253 Emision 2.

6-Excepciones validadas

6.1- Cualguier variante a los puntos anteriores podra ser remitida a Operadora Ferroviaria SE
al momento de efectuar la cotizacién la cual tendra la potestad de evaluar si da a lugar o
rechaza la oferta.

7-Plano Constructivo

7.1-El plano a emplear para la fabricacion sera el NEFA 253 Emision 2. D
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PIGURAS 1 D2 LA NOWIA IRAM PAL 70=03/73.-

za figuras 1 <o la jorma IRAM Faks 70«04 contaengla
solamante 21l janciao Jda traucisn para el aistaesy de wrortiyuauoras
elastomdrico.

vado gue Jdiversas uaidadqs dol material rodaante, con
tienon otros sistamas de amertiquacifn, gue Jacen variar el :id="
motro de la barra del gancho, £u8 penoster elaborar un plauno
para vada tipo de ellos.

=1 plano HB?A.1106)2 sustituye al Lipo corrcapo.adiei
te a la figuras 1 de la liorma citada.

81 plano MLFA.25271 corresponde al tipo para vajones
con amortiguador a friccidn,

®1 plano REPA.25377 corrasponda al 94po daico para
locomotoras Gral, [dotors Jda todos los wodaloa,

21 plano MN8PMA.721/2 corrasponde al qanoho de tric-
cifn para loconotoras Alec ds todoes los tipos, das las trocaas
corrospondientes,

=n o8 planos . th.Zsz/d,;anh.JSsz IBPAGT21/2 8e
descorive la tuesrca no:malizada da yosca H 4 63,5 l’ 1/2%),

a el plano ...PA,1100/2 se dascrise la tuerca .agrua-
ilzada de rosca ¥ 7 30,4 (2%).

Las cltaaas

rfn las Jo normal adguisicidn
para raaprovisionami de ayufl en“adslante, sin perjuicio da
la adaptacifn precaria gue con ol ni: okjeto de na preczuoniza=
do on las existonteg, bor nota GMI.25/1/9 del 4/13’82.
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TOAR, INCTITUTL ADEBESTING DE ANCICNALICL. (CIC OE MWATEPIALES

Fa, FERNOCSANTLES ANGEDTIHOS L | ;
B/HOHO DE TWACCION PRAN EL GISTEWA DE SHOANCHE 1
COU 625.2 | Norma T'W-Fi L 70-08 {
‘ “+ = Diciembre de 1973 :
i
1. NORWAS A CONSLTAR . f,
5
IAA TERA ]
» v $ ‘
15 Planes de muestren L‘
102 fCtodo de =nsayo de traccidn s
: 1% M&todo de cnsayn ce durezs Bringll b
503 Caractoristizas de los aceros lominados p
538 Caracteristigas de los aceros forjedos &
£88 Métcdo de dstorainacidn del rmolibdeno 7
500 Compasicitn guimica do los eceres {:
Tar #&todo de detarminacifn del vanadio %
350/351 étodo du doterminacién del carbone ;
. 832 MGtodo de detarmirociSn dol Fésioro g
=33/85a M&todo de deocrminacifn del azufro

B55/856 #ltodo du deterainacifn del nangencsc
857/858 Método de detarminacifn del silicic

P LA IR o og 2

681 kétodo dc dotcrwinacifn Joi nizucl
% ) 862 . MG&todo dc dotorminacibn del cromo 3
: 5035 Rosca GYhitworth gruess »
g L 5145 Pasador do alsta -
= P
2. 0BJEVQ [

2.1 Esta norma establece las caracterfstices del gancho de traccifn deol- sistemn:
de enganche y su correspondicnte tuerca, utilizades en la vinculacidn de
los vehficulcs ferroviorioz.
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FY T o R

g’

3. CONDICIONES GEEIALED

PO S

o
o

3.1 ACERD. E1 acorc dostinado & la fabricacidn de los genchos se obtendrd, pre
fersntements , por los procesos de korno oléctrico o Siemsns Wartin. .

v

-3.,2 rABRICACIC
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i
3sZ.1 BGancho "Z
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3.2.1.1 Farjscl.. Los ganchous se vabricardn de una sola pieza por proceso de

—

forjadu,. . .

3.Z.1.2 Trotucionts t@imicus Los ganchos se “ratardn térmicomente .medionte
temple y revenitc, a una temperaturs y tiempo adecuados, de monera de chtener
los ceroctaristicas mecdinicas exigidas. El calentomiznto se efectuard en hormo
con atmésfzrn no oxidante y le temporotura se verificerd por medio de pirGmetres
contrcstades con registrador, 4

© 3.2.1.2 Amglodc, Se amclard toda la super'ficia de la gargonta del gancho segin
se indica =n la figura 1.

322 Tucren o

3.2.2.1 Foriadc. Ll=os tum*ms- se fabricardn por preceso de forjodo o a pastir

de barras hexagonales laminades. 3 S

- 3.2.2.2 Trotamizntn térmico. Las tusrcas recibirfin un trotamiento térmico de
normaliizedc.

3.3 TERMINACION SUPERFICIAL. Leos ganchos y tuercas estardn exentes de rebabas,
salvo les cdmitides szgln 4.1, no evidenciardn falta de moterial, ni presenta-
r& olros defectos que afecten su utilizaci(:n.. :

3.2 BEPARNCION. Nc sz odmitirdé la reparacién de defectcs mediante soldedura u
otro materiel de rellenc. )

2.5 PROTECCIGY CONTOA LA CORRNCSICN. Les ganchos y tu s cetarin prctegidss

otra_forma de procteccidn establecida por convenio p
4, NEQUISITOS -
4,1 MEDIOAS

4,1,1 Las meditias de lcs genchos, verificados
blecide en 1a Tigura 1 y pérrafos siguientes:

4.1.2 FRebabo

a) rchabn tronsversal: @x = 2 om

b) rebabn longitudinal:sdx = 2 wm
\

4.,1,3 Desvinciln do cetompos

&) tronsversai: miy = 1
b} longitudinol: Colmdx = 2

-

4,1, la risca de’ vAsters serd 2 x 4 X de I rormo IRAM 5055 - Ajuste modic,

BhF S s X



4,2 COWPOTICIUY abLi' TGA

4,2.1 Gonehc, Lo compeeizilZn cufmica dod gnhch::, verificada segtn 6.2, sad
la del acero LAV 2620 o IRAL 2630 de la normma IRAM 500,

4.2.2 Tuoess Lo cmmsicim quiaica dz la tuerca, verificada segﬁn 6.2, cum-
pliré con los limites s:.guientns

fésforo
azufre.

4.3 CARACTERISTICAS MEC/NICAS

mix. 0,04 %
réx. 0,04 %

4,3,1 Ganche. ‘Las coractaristicas mecAnicas dzl gancho, verificados segln
6.3, szrén los siguientes: )
a) resistencia a la tronccifin, minima: 61, 74 an/mm,z,
b) 1limite dc fluenciz, rinimo: 45,06 daN/mm -
c) olargamiento de roture, mfnimo: ap %
: resistencia a la flexidn por

choguz en p:‘obeta entalleda,minim:?,64 dnﬂ'n

-

32
..
3

s

*8,3.2 Tuzrcz

4,3,2.1 Motcrizl. Llos tuercce se fabricorin con cecrc gradb F=32 de la ncrma
. JAAM Su3 o ncorc grado AS0 de 13 norma IRAK £33,

£.3,2,2 Durcza Brircll, VariTicodo ssuln £.4.2 sad, como sinimo, 122 M8
-10/3000/30.

4,3.2.3 Aplastamicntc. Lo tuercn, verificade segln G.8.1, no evidencierd ro-
tura o fisuwrc, :

LS

4,3.5 Poscdor de aleta., El material del pasador de cletc serd @l F-20 de la
norma IRAL S03. .

; 4,4 IKFTECICH BAUKANN,

4,4,1 Lo sccciGh del ganche antes del c;tuquc, cortado segin se indicc en 6.5.1
nc present-r?, o simple vistn, cavidodes. s

4.,4,2 Efsctunds 1z impresidn Boumonn, seadn 5.5.72/2, la imsgen  obtenidn

presentord uns celorocidn uniforae, Puzde, no obstonte, presentor unc zona ceme-
/trnl de colcraciln diferente gqua ln poriférica, o condicifn que 1o zona cenural
no estu seporade de la periferid vor una line oscurd.

requisitss ﬂet"slcnt..s L] cmtim ciln,

050— (’:-“-““:Ll 2dr cahE
fng I’ablo

Alberigg qu:-cc )
Subgerente Mat %g

jrenes nrgenuna“ ral. Roca
Ay

-
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~que integron ol lots se verificordn la terminocifn superficicl y 1
~metaldrgicos, Lous defectcs metoldrgicos definidos en 4.5.2 se in(e

--5¢7,1 De-la mulztTa, constituids segln 5.5.1 se extraerd u

4..).2 VAst-no

$.5.2.1 No ce cdimitivdn f:..»ums. grietas o zsliagues on la tlireccidn transversal
del véstago, ni fisurcs de tomple en cvualoguiar direccibn. ;

4.5.2.2 €o adwitirdn fisuras, ‘grietas c pliegues en lo diraccidn del eoje longi-
“tudinel del wdstcgs, sismpre que cumplon las condiciones siguicntes:

0) profundided méxima: 3 % del diZmetro nominal
b) on la mism saccidn trensversal ¢ diometrnl del viistago, como
-méxino, & defectos,
"“"R‘-"”

5 — INSPECCICH Y RECEPCICH

S.1 EQUIPCE T IICTELMERTOS DE CCHTR0L. El fobriconte dispondrft de los equipos
o dnstrusentcs necesovics porn realizer lns veriPicocionas quoe prevé esta norma,

5.2 HOMOGENELDAD DEL TOATAMLENTO TESISO. El fobriconte controlaréd la home-
.geneidad del tratoaisnto térmicon, wedisntc 1o verificecién de la dureza Brinell
en caca piaza

5.3 ) VERIFICAGLION DF LA BTERIA PRTWA, El usuori se reservard ¢l derecho de
efectuar lz=s ver"li':.:‘.c*zxu_s auc crz2a conveniente, para lo cunl el “abriconua
facilitord todor los medics durnnto el parficds de fabricacién.

-5.4 LOTE. E1 lote dc ganchos sometides . la in.speccién vel usuario estard

cmst1tu1do por 100 ganchos como wdximo, incrcr...,ntado en lns.unidndos qus se dug

< truirén en los ensayos. . 5

5.5 MUESTRA. Estars conssitufdc por el nGmerc de unidodes ostablecido en 1a
norma IRAM 15 para la inspeccidn noomel,

5.6 DEFECTOS MCTALUSGICOS Y TESMIMACICN SUPEHFICTIAL. Sobre tecdos los, genchos
defectos

15 em,

5.7 CARACTERIETICAS MECANICAS Y COAPCSICION QUIMICA

tos e realizar lihs siguientes verificaciones:

e) gonche

1l - Ccr‘poﬂcit’;n cuimizc

2 — Resistonein o le traceiln
3 - Limitc do Fl.:nncic

Ing. TaploA erto Gallardo®
4 = Wrrprsdonta d6 o s “Subgarenleﬂ terial Rodante
d - ‘ ‘.i "‘ --‘ o ‘10\4(3.

e 1. flexifn Aghe %Hﬂmﬁgw‘% entnllady -
6 - Inprosidn Boumnnn
7 - Durcrt 2rinell (- tftuis dnfercativo) Y




Andicados en 4,5.2, se tomard como unidod equella en le cuel diches defectos

.zono del vdstngo, en cuyo coso los wolores determinados de resistencic ¢ la

5. 8 MEDIDAS 8. efectuarsd la verificocidn en todas lus unlck:des que coemponan

~

-~ ' -zNorma IRAR-FA L 70-C&

-5 -
b) fuewcr
1 ~ Cownosiczcidn ouimico '
2 = Duraz SBrineld J S

3 ~ Aplas=tmmientc e T S,
5.7.2 En el coso que se verifigue 1z existencia de gané.hos con los defectaos

se encuentren mis cercanos al limite superior de tclerancic,

-

5,7.3 Poare 1o verificoci6n de las caractaristicos mecfnices en el caso defini-
do en 5.7.2, ©l rspresentonte del usuorio podrd realizor le verificacidén en la

troccidn y resistenciz o la flexién por chogue serdn como minimo los obtenidos
en la zona de lo cebezo. e L R -

1n mucstrc constituide segdn 5.5.1. -

5.5 * GRITERICS OE ACEFTACION O RECHAZO

5.9.2 Tcminrci*n superficinl v defectos mctolurqicos. Las piazcs excmincdos
serén rechozodes si no cumplen can lo establecido en 3.2 y 4.5,

5.9.2 Composicidn auimicc, coracteristicas mecAnicas & imoresife Boumnnn. E1
lote serd rschozado si 1a muestia verificoda no:cumple cen lo .establecido en
4,2/¢, entendiéndosc goncho y tuorsa por seporode,

5.9.3 MEDIDAS. Se seguird lo estableocide en.iawnornc T3AM 15, para un nivel
«de celidad acepteble (AQL) 5,3 % 2 6,4 % . .

5,10 :_[yﬁv‘.:“iZLITACIL:N. L»s ganchos rechazodes por' le inspeccién del usuario
que no senn recupcrables, se inhatilitordn pera el uso-medionte el corte ds la
puntc de la ccbezo ¢ en ol empolme de 1: s2ccifin cuadrada cen 1o circulor

~efectuado en presencie del representnnte del usuaria. 3 s N

6 —-METODOS DE ENSAYOD

6.1 KEDIDAS Pora verificar las medidns se utilizan celibradores y .elementes
de medicidn qua permitan leer el G,1 o,

-~ - 0 g 4
-5.2 COMPOSICTIN THICA. Lo composicién guimice .del ccere se venfica por
-cual'-u:er método oropuesto por el fubriccnte y-oprobade pur « En co—

en los normas ;am. 588-711 - 380 "1 - 852 ~ - -~ 856 ~ BSY -
858 — 861 y 352,
6.3 CARA c.,gf;nm, WEC/ Mc : OEL GANCIHO J A 4
/ ‘ i
” /“ : e

s!" anOANTE-LINEA ¥

b
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6.,3.1 Hesistencic o 1n traccidn y elorgamisntc ce returc. L‘.‘) resistencin ©

la traoccifn y o o1 ~lar pamiznte de roturs se verifican de: ncuerde con la norme
IRAM 102, utilizondo probets prepercicnal corta y extrayence de 1a posicadn
indicada en la figurz 2. En el casc definido en 5.‘7,3.1& probots sz extrac do
la posicidn indicadn en la figuras 3,

6.3.2 HAesistenci:. 2 1o flexidn por chocuc en-probsta entoslacs, Lo resisten-
cia 8 la flexién peor. cheque en orobeto entallada se~wverificn de ncuerdc con

1o establocido en 1a norma IRAM corraspondionte {ver 8-1). L= probeta se extroc
de le posicién indicada en 1z figure 2, cwidando que la entalladura se =fectle
-en le forma que indico dicha figum. =3

v A i -

6.3.3 Durcza Bririll, La dursza Brinen se- verif:tca en-el lugnr indicadc en
la figure 4, du cousrcc con ol métsde sstoblecido en la norms IRMW 104,

6.4 GARACTERLIGTICAC MECANICAS DE Ll\ TUERCA

4

6,4.1 Durcza Srincli, Se verifice, siguiendd el:-métode indicodo en la norwe
JIRAM 104, il ;

e nrbes

6.4.2 Aplostomizntc, Se comprime 1z tuerca entre dos cares poraleles hostoe
due la distoncla entre diches zamas clennce 2l B0 % de su medidc origincl, Se
verifica & contin'.::citn si zixste fisurc-. 8 ok,

B ettt L Bl S and 4

6.5 JHPRESICH BA U‘..J'sN'\I

.- - -

6.3.1 8& sxtroe ln probetn do la posizitn dndicede en 1o figura 2 y se prepo-
o la suparticir mediznte ddsb:'sw, vtilizandoen 1a fose.fincl esmeril ndmero
000. " . '

6,5.2 Se aplica o consinuncién, sobre la superficia preporada segin 6.5.1 de-
bidamente dosengrasada, una hoja de papul fetogréfico ~1 bromuro aue previom=n
t2 ha sidc sumergida en solucifn al 2 § de-dcido-sulfirice, durcnte nproximnde
:mente 3 min. Lo oplicoeidn de 1a ho,ga se realiza.con una presidn woderods: cu-
rante un lopse sdecuado,

B.5.3 Retirad: l2 hoja se leva con ‘..gua corrierte y se fijo mediznte un Fi-
jador fotogr&fice. A continuacidn se lavasnuevemente con agua corrivnte oproxi
:madamente 30 min, y sa& scca. - ) -

£.6 - DEFECTOS LITALUREICOS, Los dafedtos metalfirgicos se verifican a simpla
vista ﬁu prefundicnd s2 determine .modiante: amolado hesta 1o deosaparicidn del

Vnewad o

7 mamooﬁ..wc Y EI\.BALAJE




s 5 ..... /Norma IN\ FA L 70-08
# AE7 e -9 -

. i é |
= ‘{P . TS - Uticacifn de -probetas para los ansayos

I s

- | | H de traccibn y flexifn por chogue en pro-
& T 2 2 l bota .entallads, i '
2 L]

it A ot

Zo. .~ * de determinacidn d2 la
.dureza Brinell.

Ina. CARYOS A VALDES™AZC
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1 - Ui cruz-don'>s Je un ofrculs de 19 me dc difmetro
2 - El ndmcre del contrats en coracteres de 10 me de altura

3 = U trozoe herizentel cuondo so trate decontratcs por com

. -pros conjuntas por porée clo unz rogifng
8. — ANEXCS
8.1 Hasio tonts no axista unc norma IRAM de cnsayc de resistencic a la flexidn

por chocuc-: en prubetz con ontalle en V (IZOD) sz clplicard le Recomendaci6n IS0
AR B84, utilizondo probet cuadradas’

ANTECEDENTES

En el estudio du esta norma se han tenido eon cuenta los antccedentes si-

guientes.
4

F.A. Especificacisn 8002/67 — Gancha de traccifn para el sistema de engenche.,

WNICH INTERNACIGNAL OF FERROCARAILES - Ficha 825 ~ Specification technique
pour la fourniture '>s crochcts de traction pour moteriel remcrque a attelage
renforoe.

INFCHRE

Se han definidc en el oresente documente las medidas del gancho, inter-
cambiable en les wve-lculns ferroviarics normalizados, unificdndose de esto mo-
nera la varicdad de discrios oxistentes, Con relocifn a los cerncteristicas del
matoricl, se mantuvicron las requaridas anteriormente, preciséndosc en lo re-
ferente a defectos metaldrgiccs los lindtes ccoptables para determinatins zonds.
En lo que respect® n muestreo y recepcicén se’ ust‘..blecié un criterio esveoisti-
cc perc las vcrihcvcicncs que no reguisrcn ensnycs destructivos, mortenicne
-dese lo prepercidn pora los ensaycs destructives. Asimismo traténdose e ele—
~mentos cuyn funcidn afcctn la seguridad de biones y personas se considerd ne-
ceserio establecer su inutilizacién en les cosos de ganchos con defectos Gue
lcs hagan irrecuperables.
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: Iy Objeto.

La presente especificacion técnica tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

o Alcance.

La presente E.T. se aplicaréa cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. Determinacién del Nimero de Muestras a Ensayar 6 Controlar
Dimensionalmente.

3.1 NGmero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6 J
Controlar,

L

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

Estd explicita la
Cantidad en el
Planodenla
o/c?

Estd explicita la Realizar el/los
Cantidad enla Ensayo/s 6 control/es a

respectiva norma la/s muestra/s
del Ensayo?

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
a0 Gallardo el Pto. 3.2 de esta ET.
;na\ Rodante
._D%G‘a\‘ Roca

C

dgina 2 de 8
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6
3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: @’

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultéanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizard para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomard una
muestra (1) por cada colada 6 lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccion, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar 6 controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al drea de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. Subcontrataciéon de Servicios de Laboratorios.

El Proveedor debera realizar el ensayo pertinente en un laboratorio en cual
tenga acreditado el método segun la norma ISO/IEC 17025 por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacion) y/o este supervisado y certificado por el
SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicion). El objetivo principal es
garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y que los patrones
de referencia sean trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI).

S Informes de los ensayos e Identificacion de las piezas.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informaciéon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacion de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Nimero de orden de compra del FFCC,

b) Niumero de plano y NUM si correspondiere,

¢) Numero de lote o colada utilizada en cuestién,

d)Una lista de los nimeros de identificacion de cada pl
lote o colada,

general por conjunto, donde j cluya toda la mf acion de
respectiyamente y el detalle/de los nimeros d7tlﬁcacmn e las plez

G

MATE

- M ‘V\
\'\
Trefes Argeninas - UnadGra\ RuCa :E)‘ \_\\\05
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f) Tener en cuenta ademds, para la elaboracion de los informes, el punto 5.10, de
la norma ISO/IEC 17025, ultima edicion (Un titulo, una identificacion Unica del
informe de ensayo, nombre y direccién del cliente, etc.).

5.2. Identificacion y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor debera identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numero de serie correlativo, el nUmero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segln esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Lista de Ensayos.

A continuacion se enumeran los distintos tipos de ensayos 0 Registros de
Control, que podran solicitarse desde la Oficina de Ingenieria y Control de Calidad:

6.1. Analisis Quimicos.

» Metales Ferrosos y no Ferrosos. Determinacion de la composicion
quimica global del material o de uno o varios componentes en particular.
Asimilacion a materiales estandar normalizados. Método por
Espectrometria de Absorcion Atémica ¢ Espectrometria por Emisién de
Plasma 6 Espectrometria por Emision a Chispa. Extraccidon y preparacion de
muestras segun IRAM 500 - 584.

Materiales Sinterizados y Elastomeros. Clasificacion de los materiales
de acuerdo a designaciones de normas nacionales y/o internacionales.
Método por espectrofotometria infrarroja.

6.2. Ensayos Destructivos.

a. Acero. Método de Ensayo de Traccion, segin IRAM - IAS U 500-102,
Partes I, II, III y IV, Gltima edicion.

. Acero. Alambres. Ensayo de Traccioén, segun IRAM - IAS U 500-02, dltima
edicion.

. Acero. Chapas y Flejes. Ensayo de Traccién, segin IRAM - IAS U 500-20,
ultima edicion.

. Acero. Chapas y Flejes. Ensayo de Doblado Simple, segun’ IRAM -
500-09, dltima edicion.
. igion de Hierro Gris. Mgtodo de Ensayo/de ,raccuS segun RAM -

S | '500-39, ultima ediciory. /

( allardo

Ge
. Pa Wblo Alberto
b arente Matena mr:’:::
Treneskrgenunus Linea Gra
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Acero y Fundicion: Examen micrografico con el propdsito de analizar
estructura metalografica, tamafio de grano, inclusiones o defectos. Ensayo
de micro dureza.

. Acero. Examen macrografico de estructura fibrosa con el proposito de
analizar la orientacién de fibras y el grado de compactacion molecular en
piezas forjadas. Defectos internos en piezas fabricadas por cualquier
método.

. Acero. Método de Charpy a la flexion por impacto sobre probeta
simplemente apoyada con entalladura ojo de cerradura 6 U, segun
IRAM-IAS U 500-106, ultima edicion.

Acero y Fundiciéon de Hierro. Método de Ensayo de Dureza Brinell, segln
IRAM-IAS U 500-104, Gltima edicion.

Acero. Método de Ensayo de Dureza Rockwell, segin IRAM-IAS U 500-
105, escalas B y C, Gltima edicion.

. Acero. Método de Ensayo de Dureza Rockwell, escalas N y T, segun
IRAM-IAS U 500-11, dltima edicién.

Acero. Método de Ensayo de Dureza Vickers, segun IRAM-IAS U 500-110,
Gltima edicion.

. Acero. Ensayo de embutido Erichsen, segiin COPANT R 8, ltima edicion.
. Aceros. Ensayo de plegado, segin IRAM -IAS U 500-103, dltima edicion.

. Fundicién de Hierro Gris. Método de Ensayo de Flexién Estatica; segun
IRAM 510, dltima edicion.

. Fundicién de Hierro Gris. Ensayo Practico de Prospeccién de Estructura;
segun IRAM 731, Gltima edicion.
6.3. Ensayos No Destructivos.
Para la realizacién de los siguientes ensayos, se tendra en cuenta la
Norma ISO 9712, dltima edicion (Requisitos para la Calificacion y
Certificacion de Personal de END).

a. Defectos metallrgicos evaluables mediante Ultrasonido:

Piezas Fundidas; seguin ASTM A 609, ultima edicién.
Piezas Forjadas; segin ASTM A 388, ultima edicion.

ultimas

Defectos metallrgicos evaffables mediante el Méto de iiquid s

: Penetrantes, segin ASTM/E 165, e IRAM EA Y 500 1001 Y 100
ediciones respectivamente. / R e ]

]/ 1
ﬁﬁ! Pablo AerQ h\l}lr’:}:
e » Material ROCANE
3\lef€l\\6 Linga Gral, Roca

Tsches Argentinos-
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F
Defectos metallGrgicos evaluables mediante el Método de Parti
Magnetizables, segin ASTM E 709, ultima edicion.

Defectos metallirgicos evaluables mediante por Radiografia, segin ASTM E
446, ultima edicion.

Defectos metallrgicos evaluables mediante por Gammagrafia, segin ASTM
E 446, ultima edicion.

. Ensayos en Elastomeros.

. Elastdmeros. Método de Determinacion de la Dureza Shore de acuerdo al
tipo de aguja de penetracion: tipo A 6 tipo D; segin IRAM 113003, ultima
edicién.

. Elastdmeros. Método de Ensayo de Traccién; segun IRAM 113004, dGltima
edicion.

. Elastomeros. Método de Ensayo de Envejecimiento Térmico Acelerado;
segun IRAM 113005, Gltima edicion.

. Elastdbmeros. Método de Ensayo de Envejecimiento a la Intemperie;
seguin IRAM 113008, ultima edicion.

. Elastémeros. Método de Ensayo de Envejecimiento Acelerado a Presion;
segun IRAM 113009, dltima edicion.

. Elastémeros. Método de Ensayo de Compresion; segin IRAM 113010,
ultima edicion.

. Elastémeros. Método de Determinacion de las Caracteristicas de
compresion-deformacién; segin IRAM 113011, ultima edicion.

. Elastdmeros. Método de Determinacion del Cambio de propiedades
fisicas y de la materia soluble extraible por inmersion en liquidos;
segun IRAM 113012, dltima edicion.

. Elastomeros. Método de Determinacién de la Fragilidad a baja
temperatura en elastomeros vulcanizados; segun IRAM 113013, ultima
edicion.

j. Elastomeros. Método de Determinaciéon de la Resistencia al Desgarre;
segiin IRAM 113014, Gltima edicion.

. Elastomeros. Método de Determinacion del Agrfétamiento por Flexion
mediante la maquina tipo De Mattia; segin IRAM 113015, d|tima edicion.
/‘ .', H
. Elastémeros. Método Dud ‘Pont, a para la
inacion de la resistencia a la idn; 3016,
edicién. ' ,
“(‘ P ‘\‘ '\

ubgerene 22 G
Trenes NQE“““‘” 2
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. Elastémeros. Método de Determinacion de la Fragilidad a bajas
temperaturas por impacto y de la temperatura de fragilidad; seglin
IRAM 113018, ultima edicién.

. Elastomeros. Método de Ensayo para Evaluar las caracteristicas
Manchantes; segin IRAM 113019, ultima edicién.

. Elastomeros. Métodos de Determinacion de las Propiedades Mecanicas
de los cauchos sometidos a un esfuerzo de compresion o a un
esfuerzo de corte mediante el oscilégrafo mecanico YERSLEY; segun
IRAM 113020, ultima edicion.

. Elastomeros. Método de Ensayo de la Deformacién permanente, por
Traccioén, para elastoémeros vulcanizados blandos; segin IRAM 113021,
dltima edicion.

. Elastémeros. Método para Determinar la Resistencia a la Propagacion
de una grieta mediante la maquina tipo De Mattia; segun IRAM 113022,
ultima edicion.

. Elastomeros. Método de Determinacion de la Densidad y de la
Densidad relativa; segin IRAM 113027, Gltima edicion.

. Elastdmeros. Método de Determinacion de la Resistencia al fuego;
seglin IRAM 113028, Gltima edicién.

. Elastomeros. Método de Determinacion de la Temperatura de
Recuperacion (TR) para evaluar las caracteristicas a bajas
temperaturas; segin IRAM 113029, dltima edicion.

. Elastomeros. Método de Determinacion del Médulo de Rigidez a baja
temperatura mediante un aparato de torsion; segin IRAM 113031,
ultima edicién.

. Elastomeros. Ensayo de Compresion a Baja temperatura; segin IRAM
113032, daltima edicion.

.Elastomeros. Método de Determinacién de la Resistencia al
agrietamiento por flexion mediante maquina tipo DU Pont; segun
IRAM 113034, ultima edicion.
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7. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacién unica del informe de control dimensional (Numero de
serie correlativo);
2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segln plano;
. Una identificacion precisa del NUmero de pieza, Numero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;
. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;
. El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacion equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;
. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION AUTORIZO

P .| Ing. D.
08/02/2017 |6 Se modificé a nuevo formato. Baigortia Iglesias
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