TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES | |Z)] MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/2016 | -

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102560N

Descripcion: Placa de desg&s}éwde pedestal para Coches
| eléctricos Toshiba.

Plano Ne: 412101DTMR0035, emision E.

Planos concatenados N | 4A1_‘2mi51-DTMR0035, Lamina 1.
412101DTMR0035, Lamina 2.
 412101DTMR0035, Ldmina 3.

Referencia de fabrica: T1636B11141/3. | g
Especificacion Técnica: No corresponde.
Norma de aplicacion: Nbcomesbonde:
Emcion: Absorbe golpes y fuerz'as.c,le
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SECCION A-A
E5CALA 112
Nota-N° 1 : Procedimiento de Replacado

P < | ;:roveedm retiraré de los talleres de Remedios de Escalada o Llavallol, seglin Orden de Compra, los conjuntos a
replacar.

? s
Tolerancias salvo especificacion m;" fabrade
4= 3
45 14=s 14 |IRAM 5002 a//},,

2. Desplacar los items 2 y 3, respectivamente.

3.  Arenado de la placa soperte, itern 1.

4,~ Control de planitud y desgaste da la placa soporte segun plano 4121020TMR0035 lamina 3.

5.7 Control de fisuras y deformaciones en agujeros de la placa soporte, segin plano 412102DTMRO0035 lamina 3. DETAUE A

612 Proteccién contra ia corrosion ambientai de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético dilulble con aguarras, ESCALAT: 1 Nota N* ¢; Emisién o;

S con pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc ; y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7016). e Modlcs procedimisnts de
Teo Montaje de los ftems 2 y 3 nuevos, segin plano 412102DTMR0036 lamina 2 y 412102DTMR0035 lamina 1, PePIACAKO ¥ b6 agregaron nuevas
o respectivamente, mx.,, especificacones al

i .
. El Proveador debera entregar documento que avale origen del material y ceriificado de las propiedades fisico-
; qu micas del mismo. g AT he de acero I Incad u-bul plana, l;;dn
o ¢ Mecanizado de las placas: A fin de obtener las tolerancias generales del conjunto soporte-placas, es necesario 4 Remache DIN 6792. & caboza 12 mm, Eeume 63Smmy L:10mm | 18
o que se mecanice de ambos lados de las placas y en espesores aproximadamente iguales, a fin de equilibrar | oo = = et
T tenslones, dejando un sobre material de 1 -1.5 mm antes de! remachado. 3 _ | Elemento de friccién menor| Yie (B ARSI NIV SaaHon 1 A
% » geargaa;cggdﬁegg r::1e!:mré realizar con prensa o balancin, asegurando una adecuada unién entre el soporte y las 5 Efemento de friccion mayor} Ver plano 4121010 TER03S. Lamina 2 1
lZ . Mecanizado final hasta llegar a las tolerancias expresadas en el plano. ] Placa soporte Ver plano 4121010TMRO03S. Lamina 3 1
[TEMS  Material Plano/ referenci Cant.
atQ Control dimensional final del conjunto. I e =y T
R/F NUM.: 41210102560 |
N@a N°2 : Procedimiento de Fabricaciéon de Conjuntos Nuevos FECHA 1011072011 teaRoca o
w DIBUJC:  Ing. M. Baigorria ST 412101DTMR0035
+ O ldem Nota N° 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta 5 indlusive. < REVISO Treaes Argentinos oo
5 APROBO: Ing. O. igiesi S CEE
Nifiz N° 3 : Identificacion: B et : e TOSHIBA-
NIE Placa de Desgaste de o
. Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra en una zona tal, no sufra desgastes 2 P dest I OFICINA TECNICA
masgnicos. Las medidas estan expresadas en milimetros s | e eqaestal. A4 MATERIAL ROOANTE
3 ]
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Las medidas estan expresadas en milimetros e '
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SECCION A-A
ESCALA 1:15
NYLATRON GSM
Material
10102011 a0 e 412101DTMRO035
Ing. H. Baigorria wirideren Lamina 2
Trangs Argentinos ") 1 ey
Ing. D. iglesias il Rstaee CCEE
L = TOSHIBA-
E:;A,u NTULo BOGIE
Elemento de Friccion Mayor OFICINA TECNICA
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*TTRENES ARGENTINOS !

OPERACIONES | |&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/2016 -

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210104330N

Descripcion: Placa de desgasfe bdra placd central de Coches
eléctricos Toshiba. |

Plano N€: 4-12-1-3000, emision E.

Planos concatenados N&: No corresponde.
Referencia de fabrica: T1736B11143/8
Especificacion Técnica: No corresponde.

Norma de aplicacion: No corresponde.

> Absorbe golpes y fuerza de
Funcion: Sl

Ing. CARLOS A. VALDES LAZO
INGENIERIA
MATERIAL AODANTE - LINEA ROCA
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Nota N° 1 : Procedimiento de Replacado SALA S 4 l@ i“ @

1. El proveedor retirara de los talleres de Remedios de Escalada o Liavallol, segin Orden de Compra, los conjuntos a
acar.

2 I L 4 A s
Soporte de Placa
92 ' 92 92 92 22

—4 SECCION A-A

o |

? 8
Tolerancias salvo especificacion | $rEckes de lebrado

JS13=js 13 IRAM 5002

7/7’39?//,‘

ESCALA 2:45

| {
& placar &l ftem 2.
3 enada de |a placa soporle, item 1. +® l @ 2 A ) i
4. ontrol de planitud y desgaste de la placa soporte segin este plano, ! Nota 14 Somlaidna: ]
5. oroontrol de fisuras r deformaciones en agujeros de la placa soporte, ® — @ - @) I Se modifics |
6. ! Proteccién contra fa corrosién ambiental de |a placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético dilulble con aguarras, con — e proced miento de ‘
igmentos anticorrosives y cromato de zinc | y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7016]. c ;;;;3‘ " '”r““:rf“vr_‘:v_‘
7. & ontaje del item 2 nuevo, segan este plano, " 92 92 92 . 16 i "g}d“ , ""
} X . - es cionas
5% El g’imdel deperd entregar documento que avale origen del material y certificado de las proplecaces fisico-§ = wmwa S o
4 quimicas del mismo. = M -
\é Mecanizado de las placas: A fin de ablener las foleranclas generales del conjunto soporte-placa, es necesaric 'ﬁie 2 T FERAENS G4 BEST0 CHISTON] Y CINCRGO, SADGIX PIanA, S60HN' 44
i se macanice da ambos ladcs de las placas y en espesores aproximadamente lguales, a fin de equilibrar tensio=s, 2 / DiN §792. © cabeza 12 mm, @ cuerpo 835 mmy L: 12 mm |
> dejandc un sobre material de 1-1.5 mm antes del remachado, =0 2 NYLATRON GBM 1
= Remachado. Se deberd realizar con prensa o balancin, asegurando una edecuada unién entre el scporte y las 3 5@ s
& acas de friccion -4 ﬂz‘ > 1 Chapn de acero Clase F28 [RAM IAS U500 - 503773 y 600/71 1
Lo i al hasta llegar a la 2 resad 0 E5R :
C gcanizado fin egal s tolerancias exprasadas en ef plano. ;‘ ,ié ITEMS Material Cant.
8 ;Coﬂuol dimensional final del canjunto, =5 =3 R/F: T1736B811143/8 NUM.: 41210104330
m p— e T —
Nowﬁ' 2 . Procedimiento de Fabricacién de Conjuntos Nuevos >» ‘,’Z i Linea Rocu
‘ 2 % DIBUSO: =S 4-12-1-3000
. gdem Nota N° 1, sin tener en cuenta (os ilems 1 hasta 5 inclusive g_' 2 REVISG, Treaes Argantincs e
> RO Ing. D, lglesias G st CCEE
Notﬁ‘ 3 : Identificacién: EMISION  Escald lrrrino —_ 722)”(1’?:
N S/Exs, |
. Cada conjunto debera fener grabado en forms permanente su Orden de Compra en una zona tal, no sufra desgastes ol PLACA DE DESGASTE OFICINA TECNICA
mecanicos 9 Troche PARA PLACA CENTRAL MATERIAL RODANTE
Las medidas estdn expresacas en miimelros t 1878 | K ¥ x
1
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