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Longitud de tangente base

Fp.    0,053
Fr.     0,042
Fa.         0,018
fpt.        0,011

Fβ.        0,025

Dientes medidos

Carbono (c) %

Manganeso (Mn)
Fósforo (p)
Azufre (s)
Cromo (Cr)
Molibdeno (Mo)

Silicio (Si)

0,21

%
%
%
%
%
%

0,15
0,69
0,018
0,008
1,54
0,28

Níquel (Ni) % 1,53

Notas:

1. El chaflán de la superficie extrema del dentado será de 1x45°

2. Tratamiento térmico: Normalizado.
Cementado en dientes: Espesor 1.2-1.7 mm.

Dureza interior cementado < 50HRC
Templado y revenido: Dureza superficial 58-62 HRC. Dureza de referencia en el núcleo 32-38 HRC.
El alojamiento cónico no requiere temple.

3. La zona de la raiz de los dientes no se deberá rectificar.

4. Posterior al tratamiento térmico y al rectificado, se deberá granallar tanto el diente como la zona redondeada de la raíz.

5. Se verificará la inexistencia de fisuras mediante partículas magnéticas al 100% de la pieza.

6. Se verificará el correcto hermanado eje-piñón utilizando tinta azul de Prusia, de forma tal que la superficie en contacto sea superior al 80%. Asimismo se verificará el
contacto entre los dientes del piñón y la corona en idéntica proporción utilizando barniz de contacto.

7. Marcado superficial Lado B: Código de material - Nombre del fabricante - Año de fabricación - NUM. El marcado no podrá superar el diámetro límite indicado en la vista (∅130)

8. En caso de no lograr la consecución en el país del material indicado se lo podrá reemplazar por el acero SAE 4320.

B

A
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Altura total de diente h 16,4

R2

DETALLE A
(1:1)

CORTE CC
(Fuera de escala)

DETALLE EVOLVENTE
(Fuera de escala)

COMPOSICIÓN QUÍMICA: 18 CrNiMo 7-6
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