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GANCHO DE TOACCION PARY EL GISTERA DE EMGAN'JHE

CDU 625.2 Norma L'WAM-FNA L 70-08
Diciembre do 1973

1. NOAMAG A CONSULTNAR

15 Plomas e musstreno
102 Métoda de ensnyo o troceidn
104 » MStodo de ensayo de duroza Brinell
503 Cornctorfsticns do lus mceros lamlnados
¢ 5B Caranctori{sticns du los oceros Torjodos
£eg NMftodo de determinacidn del molibdeno
&00 Composicidn guimico dir los acuros
g Matodo deo determinacidn del wvonodio
- 853/ 851 WGtodo do roterminacion dol carbono
: BER MGLtodo de dotorminaciGn del Tésforo
B3/ esa Motoda oo detorminocitn dol ozufro
BSU/ B56 Matodo due determinacidn cdel wangoneso
B57/05E Matodo do detarminecidn dol silicio
Bl iatode cdo dotorminacion del niguel
G52 MGtiado du delerminacidn dol eromo
5035 iyisen. Yhitworth gruesa
5146 Prisndor de aluta
2. QUJETQ ~

= 1 Eska mormo esktobloce las coroctoristicos del goncho do traccidn del sletemes
de engnnche ¥ su corrospondiento tuorta, utilizedes en lee vinculooldn de
los vehiculos forroviorios,

3., COWNDICIONES GEMENALED

3.1 ACENQ.  El mcwro doctinodo a le fabricoci6n do los gonchos so obtendrd, pre
ferontomente , por los procesos do horno olécirico o Siemens Marltin.

3.2 FAENICACIUN
J.2.1 Gancho

- 1F-2018-64657451-APN-GL S#SOFSE
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3.2.1.1 Forjade. Los gonchos so Faliricaordn de uno solo pieza por procoeo de
forjaco, '

de2.1.2  Trobooionlo Lormico. Los gonchos se trotordn térmicomente medionte
temple y revenido, o unn temperoturs v tiompo odecuados, de manera to obtener
los caractoristicos mecdnicas axigidas. E1 colentomiento se efectuard en horno
con atmbsFera no txidnnte y la temperaturo se verificord por medio de pirtGmetros
contrastados con registrador,

2.2.1.3 Amolodc, Se omolard toda la superficie de lo gargonto del gancho segdn
se indica en lo figura 1. : ; : 3

]
1 '

d.2.2  Tuercu

3.2.2.1 Foriado. Los tuercos se fobricardn por proceso de forjodo' o a pattir
de borros haxogonoles lominadas. ; '

3.2.2.2 Trotonionto térmico. Los tuercos recibirtin un tratamisnte térmico de
narmalizado,

3.3 JTERMINACLON SUPENFICIN.. Los gonchos y tuercas ostordn cxontos de rebobas)
snlvo los odmitidos segin 4.1, no ovidenciordn falta de moterial, ni presento—
4 okros dofuctos cue afecten su ukbilizacidn.

3.9 BEPANACION. No se aodmitird lo roporocidn de dafectos mediontu soldadura u
ptro mabkerinl oo rellcona,

3.5 PROTECCICH LONTOA LA CURNMCSION. lLas ganchos, y tuorcas patardn protegldos
por medio de inmersitn en bafio calizntk de aceite de lino cocido o cualguier
otra Torma de protecci6én estoblecids por convenio previo,

A, NERUISTITOS .

4,1 MEDIDNS

4,1.1 Los maedidas de los ganchos, verificados segin 5.1, eumplirdn con lo esto-
blecido en la Tiguroa 1 y pdrrofos siguientos:

4,1.2 Hebaba ' ' '

a) rebaba tronsversal: mx = 2 am ; !
b) rebabo lomgitudinal:rdx = 2 mm

a,1,3 Desvineiln de wstompn:

a) transversal: mix = 1,7 mm

b) longitudinal: mix = 2 mm
4.1.4 La resen del vstago sord W2 x 4 ¥ do 1o popiy SUMNEIRN GIGEDIE
SMF ' % -0
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b)  Ruerer

1 - Compgsicidn guimico
2 = Durezi Bringll

3 — Mplostomiento

5.7.2 En €l cosn que se verifigus lo existoncio de gonchos con los defesctos
indicados en 4.5,32, se tomard como unidad aguella en In cunl dichos defectos
seoentuentren mis corconos nl limite superior de toloroncio,

9.7.3 Poro ln vorilficocidn de los cornctaristicos moofinicos on ol coso defini—
do en 5.7.2, 8l representonte del usunrio podrd reolizor lo vaerificoclén en 1A
zonn del wistogo, en cuyo cogo los wilores dekberminidos de rosistoncic o 1o
traoccidn y resisbencio o lo flexidn por choguo serdn como minimo los obtenidos
en 1o zona de ln cobezo,

5.8 MEDIDAL S ofwctuard lo werdficocids en todos los unidodes gue componen
1n muestra constilbuidn segdn 5.5.1,

5.9 CALTENICS DE ACEFTAGION O MECHAZOD

5.9.1 Terminoeion superficipl y defectos motoldrgicos, Los piozos exnminodos
sariin rechazidss si oo cumplen con lo establezeido en 3.3 y 4,5,

3.9.,2 Lompusicion yuimice, coracteristicos mecdnicos s “dmpresildn Baumonn, E1
lote serd rechosndo si la nunostre verificndo no cumple com lo estoblecido  orf
4,2/0, entendifiniiose goncho y tusrca por sepsradao.

5.9.3 HMEDIDAES. Soseguird 1o establecide en lo novme I8AM 15, para un nivel

de colidod noepinble (AQL) 5,3 % n. 6,4 %.

5,10 INHHEIELIQEEQEL Los gnnchos rochazodos por 16 inspeccidn del usuario
qua no sean recupcrobles, se Inbobilitordn porn el uso medionte el corte dao im
punta de 1o czbozo o en el empalme de lo seccidn cundroda con 1o circulor
efectuado en prasencic del representonte del usuvorio,

6 -~ METODOS DE ENSAYD

&l @I_D_ﬂ_@ Pora verificar los medidis se utilizon enlibrodores y elementos
el medicddn quo poermitnn lesr el 0,1 i, '

G.2 COMPOSICION QUIWMICHA. Lo composicion guimicn del rcero se verificmn par
cunlguier métodn propussto por el fabriconte y aprobodo por ol usunrio. En co-
sus e discreponcin doben oplicorse, segdn correspondo, los métodos indlicodos
on los normas 1MRAK 588-711 — B50 - B51 — B52 — B53 — B4 ~ B55 — 856 — B57 -
BEQ - 861 v BG2.

L]

5.3 CARACTERLISTICAS MECANICAS DEL GANCIHO

IF-2018-64657451-APN-GL S#SOFSE
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6.3.1 Heslstencio o la-traceion y alorgamiunto de roturi, © Lo resistencie a
lo troccitn vy q] clovgamients de roturc se verificon de acucrdo con la norina
IRAM 102, Utilizends probotn propercionnl coito y extroyends de la posicidén
indicads orn la figura 2. En el coso dofindido en 5.7.3 lo prubcto se exktras de

lo posicidn inficods o 1o Figuro 3.

G.3.2 MNosistencic 2 1n Flexldo por chogue en prubsbo wntollado, Lo resisken-

cia g 1o Tloxidn por chogue en orobeba enbollodn se verificn de qouerdo con

1o estoblocida oo 1n norsa INAM correspondiente (ver 8-1), Ln probetn s@ extraa
de la posicidn indivndoa 6n 1o Figura 2, culdondo que lo entolloduro se efectiy
@n la Forma gque dndico dicha figuro.

6.3.3 Durezn 8rimdl, Lo durcze Brinell se vurifica en el lugnr indicndo en
lo Figura 4, o couerdn con ol mébode estiblecido sn la norma IRAM 104,

6.4 CARNCTEMISYIUAL MECANICAS DE LA TUERCA

G.4.1 Dureza Brincll. 8o verifica, siguiendc ol método indinjgg gn l@ normo
LInht 10,

6.4.2 MAplastanienls, Se comprimo 1o tuerco entre dos cores porolelos hosto
gue io distoncin entre diches cnras eleocanca @l 80 % de su medido originol., Sa
varif.co & contir moidn ol eixstn Flisura o roturn.

1

6.5 IMPHESION LAUSANN

G.5.1 Be pxbroe la probebto de 1o posicidn indicndn en lo Figuro 2 vy s propn-
Ao suporficis medionts dosboste, vbilizondo on o fozo Fiool gemerdil pdmero
uog, 3
5.5.2 Se.aplica n continuocidn, sobre la puperfleie propoiadn segdin 6,5.1 de-
bidamente desengrasadn, unn hojo de popel futogrdfice ol bromuro nuo previcmen
te hn side sumnrgich en splucién al 2 % do doido sulfirico, durantoe nprmxfmndg
mente 3 min, Lo aplicacidn de 1o hojo se realizn cen unn presidn moderodo du-

.
romte un lopso ndecuncdao.

G.5.3 Metirada 1a hojn sa lava con ogun corriente y se fijn mediante un i1~
jndor foltogrdfico, A continuncidén so lowva puevaments con opua carriente oproxl

maramente 30 min, y 5w scco.

6.0 OEFECTOS LT ALUNGICDS,  Los defectos metnlirgicos se verifican a simple
vista v su profusdicdod so determinn modionco omolado bosto la dosopnriclon del

tiofocto. i

7 =~ WAHCAUO, ROTLLABU Y eMBALAJE

7.1 los gnnoches Llevnrdn moreado en lo seccidén oxtremn del vistogo cunndo se

trot. de Terrocarrilus Frgentinos, odemds de lo que establezean 1ns disposicip

nes vigenbes, los corocteres siguicntos: IF'2018'64657.451'APN'GLS#SOFSE

SHIF
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1 — Une gruz:enbro oI wun ecireulo e 19 mm de didmetro

2 = El ndmara dal contrato on carocteres de 10 mn de altura
: 3 - Un trozo hordizentonl cupnde so troto do'controbos por com

orvs soojuntos por parkoe s uno roagldn,

B - ANEXDS
8.1 Haska tonko ne exisbe unn normo IAAM de cnsoyo dio resistencioc o lo Flexidn
por chogue en probetn con ontnlle on V (IZ20D0) sa nplicard la Recomendocion IS0
A 84, uvtilizandu probeto cuadroda,

ANTECEDENTES

— Er gl psbudion doe esba novne ‘E hon tonldo  en cuenta los anbecadentes si-
guiontos,

F.f, FERROCARMRILES ARGEMTINOS
ﬁi: F.A, Especificacitn S0U2/57 - GBoncho do traccidn pora el sistema do Engenche.

LWTOM INTERNACLOHMAL DE FEMAUCAARILES - Ficha 025 - Specification tochniguo

puur lo fourniture sos crochots de trockion pour makeriel romorque a attologe
renforra, i '

TNFORNNE

So han oefio e oo el gresonte docureoto les wodidas del goaneho, intar-
combinble en Jos vehdiculas Farroviarsios novrmollzodes, unificdndoso de esta ma-
nera 1o vardodo! de ddscoiicos existentug: Ceon ralecidn o lus cﬂrﬁctmristicnu tlal
meborinl, se mantuviovon log reguoricos anterigrments, orocisandoso en lo re-
forente n defeckos mebuldrgicos los 1inditwes acoplobles porn tipkerminadns zonas,
En lo gue respocks n muestreo y recepcifn se opstoblecio un critorio estodisti-
co para lns vorificociones gue no reguisron epnsnyes dostiructivos, mantanicn-"
dosa la proporeicn porn les ensoyos destructivos, Asimismo traténdose da vle-

1 wontos cuva funcion afucta la seguridad de biencs y personas se considerd ne= *
x|y L
%ﬁé cesario rstoblecor su inutilizocidn en los casos da ganchos can defectos que
L

los hagan irrecupurables,

|l. . IF-2018-64657451-APN-GL S#SOFSE
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Lbicasidn de probetas poro los onsoyos
o braceildn v Floxidn por chogue en pro—
N bibu ontalliada, : :

-‘_|_\_1'__,_,..--

30| Y30 1/30

r |
|

Figuang 3

—— i et

7

e o 1

i
©)-

7o 0 de detorndnocidn de la
duroza Brinell.
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