1 TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES %| MATERIAL RODANTE linea Roca

" DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/2016 l

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102520N

Descripcion: Taco de goma de mesa flotante para Coches
eléctricos Toshiba.

Plano N2: 412101DTMR0516, emision 1.
Planos concatenados N@: No Corresponde_
Referencia de fabrica: T1636B11141/2.

Especificacion Técnica: No corresponde.
Norma de aplicacion: No corresponde.

Topes delanteros y traseros de

Funcion:
RS la mesa

|

"

Ing. LOS A. VALDES LAZO
INGENIERIA

MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

| F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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Nota N* 1: P de Vuleanizado del Caucho con Placas
Nuevas:

1. Granallar las superficies de los items 2 y 3 respectivamente,

56 rocomands usar granalas eéricas (sogtn SAE J444, des
estéricas

S-550 6 8-480) o Angulares (segln SAE J-444, dmmén G12).
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Nota N* 3; Materiales del conjunto :
1. c»emmm Designacién AA ASTM - IRAM 113001, POLIISOPRENO, que satisfaga las sigulentes

2, Arenar o lavar con d gl las sup de los items 2 ¢ mAx
y3 '3p que se g llaron, . Durlllshﬂ'. v ,|1\,_,
MEI .. umir s la o “ﬂdr'ymnu dw " : Mlmgrdnm.hm-&k [\
peibsiiaogle okl ¥ « Adhesion minima - Método A. Narma [RAM113007 - Pegado durante 2.8 MPa,
3. Revestimiento de las placa: ggw:chMen siDERA:nlimcgo
Imprimi placas ntacto laminada en caliente SIDERAR calidad C.
Mmpn r“h?.m (lwnmlzyl)quuunuumnnm soo s 4. Esparrago M18 x 2.5 x 52 mm, acero bajo carbono clase 5.8, segGn SAE - J - 1199,
Primero con sivo CHEMLOK 205 8 equivalente,
Lupgod d:.n un secado adecuado, Inpdnw con adhesivo CHEMLOK 220 6 Nota N* &: Unién de la placa N* 3 con |os esparragos:
equivaiente.
Para oblensr una optima adhesion del cauche con las placas metali N1 p SMAW con el EB013 (AWS AS.1),
8@ recomiends que los espesores sean unifarmes en t&u fa superficie do:  All N°2: p TIGMIG con alambre ER70S-5 (AWS A5, 18)
Chemiok 205: 5§,1-10.2 micras.
Chemiok 220: 12.7-25.4 micras. NohN'S. anoeun - b ot s
de [a placa soporto con dos (2) capas de fando sintético 0.
4. Vulcanizado: dlulblemnuurh anlicorrosivos y cromato de 2inc | y una (1) mano de esmalte J e
sintético gris antracita 16). - AL -
El proceso de vuicanizado serd de moldao por compresion, +  Proteccién mecanica de las roscas del item 4 (esparrago). LaAues
§.  Control dimensional Final Nota N* 6: dentificacién
2 P Vul di Cada conjunto daberd tener gi
ool - dal Cavstio con Plass. b T AR s
R S oo pas o Riro ieeste, L 1 eeuws | veewws | 1 messien 4aiorons:
ugunOvdon ' €l proveedor suminisirard centificados de Ensayo 1 el il dsess I —
2. m«mnmauum bajo ninguna fisicos y de adhesidn segun IRAM 113017, méledo A IT"II,LW Descripcién 5 Mchrhl cun. RjF_A g [y NUH.
P o llama, de manera tal FECHA | 03D120%2 | LINEA
evitar un e d- Idacié lerad: algan DISUIO | oy MBagorm | GRAL ROCA ‘12101011”!081(
método de d de d quomd\m REVISO | wg. E Fragate UGOFE S.A.
en forma significaliva la pun odcﬁnl. APROBO | 3. Gunglanans hiasze
3, ion visual de la scidadura de los espamagos y de la rasca EMISION | Eral oo TOSHIBA-BOGIE
5 MiSMOS. —_
4. gl‘am ftems 1 al § de la Nota N* 1. e | TOPE DE GOMA OFICINA TECNICA
: + : Tiadw (Viga Oscilante) A3 | WATERALROOANTE
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0S A. VALDES LAZO
e S INGENIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA
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gg“;}ﬁéﬁg'ﬁ?s = MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102170N

Descripcion: Asiento de goma para resortes de suspension
primaria de Coches eléctricos Toshiba.

Plano N2: 4-12-1-3013, emision 3.
Planos concatenados N2: No corresponde.
Referencia de fabrica: T1336C12027/14.

Especificacion Técnica: No corresponde.

Norma de aplicacion: No corresponde.

Apoyo de los resortes de

Funcion: iy o )
e suspension primaria

N

ing. CARLOS A. VALDES LAZO

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

|F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES | %) MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 29/01/2018 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41280111560N

Descripcion: Amortiguador de goma anti-vibracion. CCEE
Toshiba.

Plano N2: 4-12-8-3053 (Em.3)
Planos concatenados N2: No Corresponde
Referencia de fdbrica: 1176-4077397-01/67 (Toshiba)
Especificacion Técnica: ET MRR/G-007, ultima emision.
Norma de aplicacion: No corresponde

Amortiguacion de goma de
caucho natural.

W")
ing. CARLOS A. VALDES LAZO

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE -LINEA ROCA

Funcion:

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE G.Barborini | Ing H.Baigorria | Ing. C.Valdes Lazo
FIRMA 5 g 4

| F-2018-16540288-A PN-GL R#SOFSE
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ing. CAR,/QA ALDES LAZO

MATERIAL noomm Lmu AOCA

|F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS -

OPERACIONES &| MATERIAL RODANTE | linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 26/01/2018 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41223100480N

Descripcion: Tope goma para puerta corrediza lateral y extremos
de salon. CCEE Toshiba

Plano N&: DTMR-C-049 (Em.d)
Planos concatenados N9: No Corresponde

Referencia de fdbrica: B1131B14599/24 (Toshiba)
ET MRR/G-007, ultima emision.
ET MRR/G-004, ultima emision.
Norma de aplicacion: No corresponde

Especificacion Técnica:

Euicidne Tope de caucho color negro
| ' para puerta corrediza.

JL 9 ‘
r VALDES LAZO
ing. CKHLOS A. VA

ENIERIA
MATERIAL m:mi -LINEA ROCA
APROBO
NOMBRE :77. .. 7 :4,_:2‘1 l 1" ‘, ; : = '::_- P ‘, '_\.* 4 'ng"c. Va]des Lazo
FIRMA : : ,.l . ‘7 A::j g s S ‘ o

IF-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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INGENIERIA
MATERIAL AODANTE - LINEA ROCA
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES ‘ &) MATERIAL RODANTE , linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 02/09/2016 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO0890307650N

Descripcion: CONDUCTO DE AIRE MOTOR DE TRACCION
(FUELLE) para 3 y 4. Para locomotoras GM G22
GT22.

Plano N9: No corresponde.

Planos concatenados N2: No corresponde.

Referencia de fabrica: R/F 8472177(GM).

Especificacion Técnica: ET MRRG-007/14.
Norma de aplicacion: No corresponde.

Refrigeracion de motor de

Funcion: 5
ey traccion.

E

; AZO
g A VALDES L
ng. WL%.GEN\ER\ s

| F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS o

OPERACIONES & MATERIAL RODANTE | Linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-007/17 FECHA: 09/11/17 EM.:2

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

MRR/G-007.

Provision de repuestos
por Referencia
de Fabrica.

EMISION: 2
FECHA: 13/11/2017

7 w-), ”
Ing. CARLOS A. YALDES LAZO
INGENIERIA

MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes lazo Téc. M. Costa.
FIRMA - = -
FECHA 13/11/2017 -

| F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES | MATERIAL RODANTE ‘ linea Roca

ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-004/17 FECHA: 13/11/2017 EM.: 2 I

1. OBJETO:

La presente Especificacion Técnica (ET) tiene por objeto, establecer los Requ
adicionales a cumplir y/o Documentacién a entregar por parte de los Oferentes queé
participen en una licitacién pablica, licitacion privada o compulsa abreviada.

2. ALCANCE:

Esta ET es aplicable a todas las Propuestas por parte de Oferentes, referente a la provision
de Piezas o Repuestos, que ingresen a TRENES ARGENTINOS, Linea Gral. Roca.

3. DESCRIPCION:

A continuacién se detalla los requisitos a cumplir por parte de los oferentes para los
diferentes tipos de entregas, a tener en cuenta:

a. Repuestos segin Referencia de Fabrica, Modelo o Cédigo de Fabricante (en
general):

En consecuencia, los oferentes -como requisito de admisibilidad al momento de presentar
las propuestas- deberan presentar la documentacion respaldatoria que avale la legitimidad
de la misma y/o que el mismo es OEM (Original Equipment Manufacturer).

Si el oferente cotiza por Referencia de Fabrica, optando por la fabricacion del item con
documentacidon técnica propia, deberd presentar la misma para ser evaluada en el
Dictamen Técnico.

b. Repuestos segiin Referencia de Fabrica (General Motors):

Los oferentes -como requisito de admisibilidad de su propuesta- deberan presentar junto
con la oferta, certificado, documento o licencia, que acredite el cumplimiento de la Norma
AAR M - 1003, o en su defecto, que el mismo es OEM (Original Equipment Manufacturer).
Cabe aclarar que deberd existir una relacion de representatividad comercial entre el
oferente y el nombre de la persona fisica o juridica a quien esté dirigido dicho certificado o
licencia.

Este punto se considerara sindnimo de garantia y autenticidad ademas del tipo de
embalaje, impresion y presencia del cédigo del fabricante del repuesto.

Tanto el certificado, documento o licencia solicitadas, deberdan presentarse en original y
copia traducida al espanol.

c. Repuestos segiin Plano o Especificacion Técnica:

En los casos en que la descripcién del item, ademas de citar la referencia de fabrica, figure
un plano constructivo o Especificacion Técnica, el proveedor puede optar por cualquiera de
estas dos opciones. En el caso de optar por la segunda, deberd respetar los
procedimientos y normativas que figuren en el plano correspondiente, las cuales seran
evaluadas por el drea de Calidad en el momento de su entrega.

FECHA REVISION | MOTIVO | |[ReaLizo | AuTORIZO
o - Ing. H.|Ing. D.

22/12/2014 1 Emisién original ,n\ \ Baigor}ia. iglesias.

Se modificé todos los ptos. Se agregaro gy H.|Ing. C. Valdes

13/12/2017 nuevos requerimientos. \ aigorria. _| Lazo.

g A. VALDES LARY
g CARLOngN\ER\A

| FR018a85A0288 APN - GL R#SOFSE
agina 2 de 2
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PREMES ARGENTINOS

OPERACIONES o

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

CC. EE. Toshiba

Plano N®:

Planos concatenados N°:

Referencia de fabrica:

Especificacion Técnica:

Norma de aplicacion:

Funcion: Absorber vibraciones

£ MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41280111580N

Descripcion: Goma para amortiguador de compresor principal.

4-12-8-3056 (Em. 3)
No corresponde
1176-4032902-01/68
No corresponde

Indicada en el plano

1

Ing. CARLOS A. VALDES LAZO
INGENIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

| F-2018-16540288-APN-GL R#SOFSE
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= NUM 412.8.01.1580/84
= Ref TFab. 1176, 4032902-01/68
I
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ESPECIFICACION: SEGUN | RAM 13001 - 4AA 514, A13, B13, C12,EA 14

. CARLOS A. VALDES LAZO
INGENIERIA
ERIAL RODANTE - LINEA ROCA

MISION 3: SE MODIFICO EL MATERIAL: CAUCHO NATURAL + SBR.

I SSUNTFFRREYRA D. |
28

JEFE DIV TECNICA

® SEWE 1990 pagina 13 de 13




Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
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Pliego Especificaciones Tecnicas
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