TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metrologia

=

3.6. Soporte magnético para sujecién de piezas cilindricas:
=  ACT501-000096N —SOPORTE MAGNETICO PARA SUECION DE PIEZAS CILINDRICAS
= Funcion: Base con forma prismatica que permita la sujecién en plezas cilindricas

* Cualidades d2l elemento:
« Brazo con 3 articulaciones,
- Para relojes comparadores con vastagos de sujecidn de 8 mm de-didmatro.
- Tamado de |3 base (S0 x 60 55) mm
- Dispositiva de ajuste micrométrico.
= Fuerza magnética: 600 N fuerza de traccion
- Radio de accion aproximado: 320 mm
- Altura maxima mayor 3 400mm,
- Ajuste-fino £52
- Maodelo de referencie: Mitutoyo 5.4. = Codigo 70158

MODELO ESQUEMATICO:
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Las imagenes gréficas son ilustrativas. Basarse (nicamente en las carscteristicas suministradas en ésta
especificacion.

Ing. Miguicl F-dﬂ;:ﬁ:!'hﬂndn
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TREMNES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metrologla

3.7. Callbre digital 150 mm: W

*  ACTS01-000013N —CALIBRE DIGITAL 150 MM

= Funcién: Instrumento de medicién de caras internas, externas y profundidad hasts 150 mm de
longitud

¢ Cualidades del elemanto:
» Resolucion: 0,01mm,
= Exactitud: £0.02mm.
- Medidor de profundidad.
- Caras de medicidn internas y externas de metal duro.
= Rango de capacidad: 0 - 150 mm,
- Modelo de referencia: Mitutoyo ABSOLUTE S00-155

MODELD ESQUEMATICO:

A

Las imagenes g_ﬁificas son llustrativas, Basarse (inicamente en las caracteristicas suministradas en é&sta
especificacién.

b

Ing. Migus! Edusrdo Femnisde
OERENTE DE INGENTER A
OPERADORA FERROVIARIA

SOCIEDAS BEL E57A DO

SUBGERENCIA DE DESARROLLD Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINGS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metraoela

3.8. Calibre digital 300 mm:

s  ACTS01-000013N — CALIBRE DIGITAL 300 MM

* Funcién; Instrumento de medicién de caras internas, externas y profundidad hasta 150 mm de
longitugd

*» Cualidades dei elemento:
- Resolucidn: 0.02Imm,
= Exactitud: £8.02mm.
- Meadidor de profundidad,
- Caras de mediclén intermas y externas de metal duro.
- Rango d# capacidad: 0 - 300 mm.
« Modelo de referencia; Mitutayo ABSOLUTE 500-193

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes graficas son llustrativas. Basarse dnicamente en Iss caractaristicas suministradas an ésts
especificacion,

ng, Miguel Eduardd Femindez
ns‘ﬁt.l-tﬂﬂ'ﬁ [E INGEMIERIA
CFERADCRA FERRGVIARIA
SOCTEIAR D). ESTADO
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TRENES ARGENTINGS

OPER ACIONES ET-DNT-1030-v1.1

Instrumentos de metrologia

311, Micrémetro de platos para medicién de engranajes, rango 0-25 mm: | /&
*  ACT501-000425N - MICROMETRO BE BLATOS PARA MEDICION DE ENGRANAIES, RANGO 025 MM

* Funcién: Instrumento utilizado para ls medicién de engranajes mediante dos platilios colocados &n
los extremos del micrémetro.

* Cualidades del elemento:
- Rango: 0-25 mm
- Graduacidn; 0.01 mm.
- Diametro del husillo: 6.35 mm.
= Patron calibracion incluido.
- Exactitud: 4 um.
- Diametro Ext. Plato: 20 mm.
- Diametro del vistago: 8 mm.
= Modelo de referencia: Mitutoyo 123-101.

MODELO ESQUEMATICO;

Las imagenes graficas son llustrativas, Basarse Unicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion,

4' "

Ing. Migue! Eduarda Ferndndez
GERENTE DE INGENTERIA
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TRENES ARGENTINOCS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metrologis

3.12. Micrémetro de platos para medicién de engranajes, rango 25-50 mm: | /Y
. ACT501-000425N = MICROMETRO DE PLATOS PARA MEDICION DE ENGRANAIES. RANGOD E—'EEMM

*  Funcién: Instrumento utilizado para la medicion de engranajes mediante dos platilios colocadas en
los extrémos del micrémetra.

+ Cualidades del eflemento:
- Rango: 25-50 mm
- Graduacian: 0.01 mm,
«  Didmetro del husilla: 6,35 mm.
- Patrdn calibracion Incluide.
- Exactitud: 4 um.
- Diametro Ext. Plato: 20 mm.
- Diametro del vastago: 8 mm,
- Modelo de referencia: Mitutoyo 123-102.

MODELO ESQUEMATICO:

Las Imagenes gréaficas son ilustrativas. Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

I
Ing. Miguel Edm-;:du
GERENTE DE

OFERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINGS ET-DNT-1030-V1.1
OPERACIONES Instrumentos:de metrologia -

3.13. Micrémetro de platos para medicién de engranajes, rango 50-75 mm: \s ’h

«  ACTSD1-000425N — MICROMETRO DE PLATOS PARA MEDICION DE ENGRANAJES, RANGO 50-75 MM

= Funcidn: Instrumenta utlfizado parz la medicién de engranajes mediante dos platillos colocados en
los extremps del micromeatro.

« Cualidades del elemento:
Rango: 50-75 mm
- Graduacion: 0.01 mm.
- Digmetro del husillo: 6.35 mm.
= Patrén callbracién incluido,
- Exactitud: 6 pm.
- Diametro Ext. Plato: 20 mm,
- Didametro del vastago: 8 mm.
- Modelo de referencia: Mitutoyo 123-103.

MODELO ESQUEMATICO:

Las im#&genes grificas son llustrativas. Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en €5ta
especificacion,
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THENES ARGENTINOS
ET-DNT-1030-V1.1
DPERAC’ ON Es Instrumentos de metrologia

3.16. Calibre digital de médulo: Vil
» ACTSO1-000013N - CALIBRE DIGITAL DE MODULD
¢ Funcidn: Instrumento digital utilizado pars la mediclén de dientes de engranajes.
¢ Cualidades dal alemento:
- Resolucidn: 0.01mm.
= Rango de capacidad: Mdodulos 1:a 25
- Modelo de referencia: ASIMETO 328-06-0. (Amsarg)

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes grificas son flustrativas. Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas én ésta
especificacion.

|
]
ing. Migael Edbaedo Ferndndez
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TRENES ARGENTINGS ET-DNT-1030-V1.1

OPERACIONES Instrumentos de metrologia

A

3.18. Goniémetro analogico para trazar y medir angulos:
» ACT501-000391N — GONIOMETRO ANALOGICO PARA TRAZARY MEDIR ANGULDS
= Funcidn: Instrumento de medicion que se utiliza para medir angulos de piezas, planos; etc.

s Cualidades del elemento:
Caracieristicas Técnicas generales
- Rango: 0%a 180°
= Exactitud: £7 min
- Longitud lado referencia: 176 mm

Ac : Car isticas
- Escuadra busca Centro {Para buscar centros en piezas cllindricas)
- Exactitud: £0.15 mm
- ng'h
- Rango 300 mm /12"
= Dimensiopes: 305 mm x 25 mm
- Graduacion: 0.5 mm y 1/32" sobre el lado frontal, 1 mm y 1/64” sebre el lado posterior
< Escuadra, utilizada conjuntamente con la regla para controlar o trazar a 90" o 45°
- Exactitud: £8 min para-90°, £10 min para 45°
Accesorio d2 nivel incorporado

- Modelo de referencia; Insize 2278-180

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes gréficas son llustrativas, Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

Ing, Miguel  Ferndndez
(JERENTE DE Iy
OFERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINGS

OPERACIONES ET-ONT-2020-V3.1

Instrumentos de mm;*::ﬂuqi‘g ="

o

| =
3.19. Micrémetro de exteriores, Rango 0-25 mm: W ssssnias J

s  ACT501-000425N — MICROMETRO DE EXTERIORES. RANGO 0-25 MM

* Funcion: Instrumento de medicién cuyo funcionamiento asta basado &n un tornillo micrométrico y
que sirve para medir las dimensionas de un objeto con alta precision.

* Cualidades del elemento:

Caracteristicas Técnicas generales
= Graduacién; métrica .01 mm
= Avance sensitivo : 0.01 mm
- Contactos de metal duro
- Tolerancias segin DIN 863
- Patron de puesta 0
= Dismetro de vastago: 6.5 mm
- Exactitud: 4 um
»  Dimensiones
Largo de cusrpa: 32 mm
Profundidad de cuerpo: 28 mm
Largo apoyo yungue: 9 mm
Modelo de referencia: Insize 3203-254

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes graficas son (lustrativas. Basarse Unicamente 2n las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

Ing. Miguel Eduardo Fbiadez
ERENTE LE m&ﬂiﬂh
(IFERADORA FERROVIARIA

SOCIEDAD DEL ESTADO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO ¥ NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINQS
OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metrologsa

3.20. Micrdmetro de exteriores. Rango 25-50 mm:
*  ACT501-000425N — MICROMETRO DE EXTERIORES. RANGO 25-50 MM A

¢ Funcidn: Instrumento de medicidn cuyo funcionamients esta basado en un tomnillo micremétrico 'v;'
que sirve para madir las dimensiones de un objeto con alta precision,

* Cuslidades del elemento:
Caracteristicas Técnicas generales
- Graduacion: meétrica 0.01 mm
- Avance sensitivo : 0,01 mm
- Contactos de metal duro
- Tolerancias seglin DIN 863
- Patrdn de puesiz 0
- Didmetro de vastago: 06.5 mm
- Exactitud: 4 um
- Dimensiones
Largo de cuerpo: 57 mm
Profundidad de cuerpo: 38 mm
Largo apoyo yungue: 14 mm
Madelo de referencia: Insize 3203-50A

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes graficas son llustrativas, Basarse Gnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacian,

L] 1 .'
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GERENTE DI INGENIERIA
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1030-v1.1

instrumentos de metralogia

3.21. Micrdmetro de exteriores. Rango 50-75 mm: d: 1 G\
1 |
s  ACT501-000425N — MICROMETRO DE EXTERIQRES. RANGO 50-75 MM L _ .' ’_:..

« Funcidn: Instrumento de medicion cuyo funcionamisnto estd basado en un tornille micrométrico y
gue sirve para medir las dimansiones de un objeto con alta precisidn.

« Cualidades dsl slemento:
Caracteristicas Tecnicas generales
= Graduacion; métrica 0.01 mm
- Avance sansitivo : 0.01 mm
- Contactos de metal duro
- Tolerancias segun DIN 863
- Patrdn de puestad
- Diametro de vastago: $6.5 mm
- Exactitud: 5 um
- Dimensiones
Largo de cuerpo: 82 mm
Profundidad de cuerpo: 49 mm
Largo apoye yungue: 15 mm
Modelo de referencia: Insize 3203.752

¥

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes grificas son llustrativas, Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
sspecificacion,

|
|

Ing. Miguel Eduardyj Ferndndez
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OPERADORA FERROVIARIA
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

instrumentos de metrologis

3.22. Micrédmetro de exteriores. Rango 75-100 mm:
¢ ACTS501-000425N - MICROMETRO DE EXTERIORES, RANGO 75-100 MM

* Funcién: instrumento de medicion cuyo funcionamiento estd basado en un tornillo micrométrico y
que sirve para medir las dimensiones de un objeto con alts precisién,

* Cualidades del elemento:

risticas Téc

- Graduacign: métrica 0.01 mm

= Avance sensitivo : 0.01 mm

= Contactos de metal duro

- Tolerancias segin DIN 863

- Patrdn de puesta 0

- Diametro de vastago: #6.5 mm

«  Exactitod: 5 um

= Dimensiones

~ Largo de cuerpo: 107 mm

Profundidad de cusrpo; 60 mm
Largo apoyo yunque: 15 mm

- Modelo de referancia: Insize 3203-100A

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes grificas son llustrativas. Basarse Gnicamente en las caracter(sticas suministradas en ésts
especificacidn.
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TRENES ARGENTINOS

ET-DNT-1030-V1.1
OPERACIONES Instrumentos de metralogia
3.23. Gramil de medicion (Calibre de altura digital). Rango 0-300 mm: N ?'H L1

»  ACT501-000416N — GRAMIL DE MEDICION (CALIBRE DE ALTURA DIGITAL), RANGO 0-300 MM

» Funcion: Dispositivo para medir la altura de piezas o las diferencias de gitura entra planos a
diferentss nivelas,

s Cualidades del elemento:
= Basede fundicidn
< Visor LCD de & digitos (10 x 3.8 mm)
- Rangs: 0- 300 mm
- Resolucidn: .0005/0,01
= Exactitud: 0,03 mm
- Maodelo de referencia: Mitutoyo 570312

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes graficas son Hustratlvas, Basarse dnicamente en fas caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

i
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TRENES ARGENTINQS

OPERACIONES At

Instrumentos:de metrologia

3.24, Relo rador: o -1\
loj compa 15 '.

»  ACT501-000119N —RELO) COMPARADOR __E

« Funcidn: Instrumento de medicidn de dimensiones que se utillzs para comparar cotas mediante la

medicién indiracta del desplazamiento de una punta de contacto esférica cuando el aparato esta
fijo en un soporte

# Cualidades del elemento:
= Provisto con limitador de tolerancias
«  Rango: 10 mm
= Resglucian: 0.01 mm
- Exactitud: 10 um
-  Tapalisa
- Modelo de referencia: Mitutoyo 20465
= Diam=tro de vastago de sujetion: B mm.

MODELO ESQUEMATICO:

L2s imdgenes grificas son llustrativas. Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacian,
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TRENES ARGENTINGS s ‘
OPERACIONES e . . o

Instrumentos de metrologia

3.25, Calibre para control de soldaduras:

I @ II
*  NUMB4753310080N —CALIBRE PARA CONTROL DE SOLDADURAS : 1' .

*  Funcién: Instrumento de medicién del cordén de soldadura (altura, Inclinacitn),

* Cualidades del elemento:
- Fabricado de scero inoxidable
= Superficie de lectura mate antirreflejo
=~ Mediciones:
Altura de |a corona;
* Range 0- 8 mm
* Graduacion: 0.1 mm
* Exactitud: 20.1 mm
Altura del corddn:
* Rango 0 — 20 mm
* Graduacidn: 0.1 mm
. Exacutud:_a_:n&mm

* Grados: 609,708, 80@ y 902
* Exactitud: £12
= Modelo de referencia: Insize 4830

MODELO ESQUEMATICO:

Las imdgenes grificas son llustrativas. Basarse unicamente &n fas Caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

3.26. Calibre de soldadura alineacion de cafieria:

Fancién: Mide la alineacion o falta
preparacion de dichs junta, ademds

ET-DNT-1030-V1.1
Instrumentos de metrologia

ACTS01-000053N ~ CALIBRE DE SOLDADURA ALINEACION DE CANERIA

de 1a tuberia antss y después de la soldadura.

Cualidades del elemento:

fabricado de acarp Inoxidable
Mediciones

n i
* Rango 37.59
* Exoctitud: £1%
! T
* Rango 0-45 mm (0 - 1-3/4")
* Graduacién: 1 mm (1/16")
* Exactitud: 0.5 mm
Desalineamientg interno
* Rango 0-35 mm (0-1-3/8%)
* Graduacion: 1 mm (1/32")
* Exactitud: £0.5 mm
Gap
*Rango1l6mma24mm
* Exactitud: 0.1 mm
Alura de Is corona
* Rango 0-35 mm (0 - 1-3/8")
* Graduacion: 1 mm (1/32")
* Exactitud: 0.5 mm
Distancizs entra dos marcay
* Rango 0-60 mm (0 - 2-3/8")
* Graduacién: 1 mm (1/16")
* Exactitud: £0.5 mm
Ancho del
* Rango 0-30 mm (0 —1-1/4%)
* Graduacion: 1 mm {1/16")
* Exactitud: £0.5 mm
Altura del corddn
* Rango 0-35 mm (0—1-3/8")
* Graduacién: 1 mm (1/32")
* Exactitud: 0.5 mm

Modelo de referencia’ Insize 4839

MODELO ESQUEMATICO:

de defectos o cortes en el

T

de alineacidn interna de una junta & soldar en mheﬂi,'&aa la
interior del tube. Mide dasalineacién

|
Ing. Miguel medﬁm&u
GERENTE DE

CPERADORA FERROVIARLA
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TRENES ARGENTINGS . y
OPERACIONES ET-DNT-1030-v1.1

Instrumentos de matrologia

Las imagenes grificas son flustrativas. Basarse Onicamente en las Earacteristicas suministradas en ssta
especificacidn,
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TRENES ARGENTINOS

ET-DNT-1030-V1.1
OPERAQONES Instrumentos de metrologia
3.27. Calibre para control de soldadura tipo Bridge Cam: | ?.H

*  NUMB4753310100N — CALIBRE PARA CONTROL DE SOLDADURA TiPO BRIDGE CAM

* Funcién: Mide los parametros de una soldadura, Incluyendo |5 altura de fa corona, largo de altura
del cordén, desalineacién, profundidad del socavado, altura del corddn, angulo de preparacion,
longitud y 4ngulo de 457,

= Cualidades de] elemento:
Fabricado de acero Inoxidable
Escala de ajuste para compensar el desgaste del puntero.
Mediciones
Bisel en la preparacion fina:
® Rango 37.5¢
* Exactitud; +12
Altura de la corona
* Rango 0-25mm (0 —1")
* Graduacidn: 1 mm (1/16")
* Exactitud: £0.5 mm

Largo de altura del corddn
* Rango 0-25 mm (0 —1")
* Graduacién: 1 mm (1/16")
* Exactitud: £0.5 mm

Desalineacion
* Rango 0-25'mm (0—1")
* Graduacion: 1 mm (1/16")
* Exactitud: +0.5 mm

Erofundidad del socavado
* Rango 0-2 mm (0— 1/8")
* Graduacién: 1 mm (1/16")
* Exactitud: #0.5 mm

cordan
* Rango 0-20 mm (0 - 3/4")
* Graduacion: 1 mm (1/16%)
* Exactitud: 0.5 mm

Angulo de preparacién
* Rango 0 - 60®
* Graduacidn; 52
* Exactitud: £1¢

* Rango 0-60 mm {0 —2") mui!mw ;

* Graduacidon: 1 mm (1/16) GERENTE OF INGENEERIA

* Exactitud: +0.5 mm OPERADORA FERROVIARLA
SOCIEDAD DEL ESTADO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de mstrologia

Angulo de 452 ' %JD /)
* Exactitud: £12
- Modelo de referencia: Insize 4835 -

MODELO ESQUEMATICO;

Las imagenes grificas son llustrativas, Basarse Unicamente en

las caracteristicas suministradas en ésta
especificacian.
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1030-Vv1.1

OPERACIONES Instrumentos de metrologia
3.28. Transportador de dngulos: i ouo 1
L. 3 )7

*  ACT501-000101N - TRANSPORTADOR DE ANGULOS

*  Funcién: Instrumento de medicion de dimensiones que se utiliza para comparar cotas mediants la
medicion indirecta del desplazamiento de una punta de contacto esférica cuando el aparato estd
fijo =n un soporte

* Cualidades del elemento:
- Fabricado de acero inoxidable
- Superficie de la escala cromo mate
= Medidas 300 mm x 500 mm
«  Rango 02.120¢
= Graduacidn: 12
« Exactitud: #0.3 ¢
- Modelo de referencia: Insize 4799-1300

MODELO ESQUEMATICO:

Las imagenes graficas son llustrativas. Basarse Gnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
aspecificacion,

k
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TRENES ARGENTINOS

ET-DNT-1030-v1.1
OPERACIONES Instrumentos de matrologis
3.31. Plantillas de radios exteriores-interiores: : 5 L /

*  NUMB84753300010N — PLANTILLAS DE RADIQS EXTERIORES-INTERIORES

* Funcion: Instrumento de referencia utilizado para medir los radios interiores y exteriores de una
pieza.

* Cualidades del elemento:
- Fabricado de acero inoxidable
- Rangoil-7mm
- Cantidad de ldminas: 17 + 17
= Laminas incluidas
1.—1.25-1.5-1.?5-2-1.15-1.5-2.?5~3-3+5-4-4_.5—5~5‘5-E-E.E-Tmm
= Mecdelo de referencia; Insize 4801-17

MODELO ESQUEMATICO:

Las Imdgenes graficas son llustrativas. Basarse dnicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

SOCTEDAD (EL ESTADOD
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TRENES ARGENTINOGS

OPERACIONES ET-DNT-1030-V1.1

Instrumentos de metrologia

—*

3.34. Calibre Vernier de exterior con mandfbulas largas 0-300 mm: | 33} ;
*  ACTS01-000212N ~ CALIBRE VERNIER DE EXTERIOR CON MANDIBULAS LARGAS 0-300 MV s

* Funcién: Instrumento de medicién de caras internas, extarnas y profundidad con mandibulas largss,
permitiendo medir en lugares de dificil acces0, donde los calibres comunes no logran acceder.

* Cualidades del elemento:
- Material acero Inoxidable
= Superficie de lectura mate antirreflejo
- Rango: 0-300 mm
«  Graduacidn: 0.0Zmm
- Exactitud: £0.05 mm
- Dimensiones:
Largo: 410 mm
Mandibulas: 150 mm
- Modelo de referencia: Trofeo 1025

MODELO ESQUEMATICO:

, === ‘;-Tﬂ‘m B
.

Las imagenes grificas son (lustrativas, Basarse dnicamente 2n fas caracteristicas suministradas en ésta
especificacién.

Ing. Miguel Hi;kdn Fernindez
GERENTE DE INGENIERIA
OPERADCRA FERROVIARIA
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