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DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA. LA CUAL DEBE SER APROBADA

ERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
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. Las posiciones 3, &, 5y 6 conforman el corgento "vidrio laminade”. Para la homologetion de la pieza en tuestion, el proveedor deberd superar los 6 |Pafio interior de vidria laminade con serigratia 1 Vidrio femplado & mm s
- La serigrafia del “Pafio inferior de vidrio faminade” deberd enconfrarse  ensayes en laboraterio y la prueba de rotura,
del lada interna del OVH |en tonfacte ton el pectil separador) Ensayos en laboratorio (probetas: cantidad y forma segin normal: 5 |Limina PYB interna 1 PYB 1.18303.0022
- Color de Ios vidrios: En todos los tasos debera ser incoloro. - IRAM 12571 Doble Vidriado Hermético. Ensayo de condensatidn L |Lamina PYB permetral 1 PVE 2783030021
- Todos los vidrios del DVH son templatos el laminada estd tonformado - IRAM 12580: Doble Vidriade Hermético. Ensaya de estanquidad 3 P 3 r r v
por dos vidrics templados) Prueba funcienal de rotura Iprobelas: Minime una muestra sujela a aprobation} s EATHGERdE Yo | Sl i R =
- El proveedor deberd tener certificado de norma IRAM-AITA TH3 - Probeta fiel al plano 2 |Perfil separader de DVH de %% mm 1 Aluminio microperforada X
Nota: Estibade - trol dad de |a Linea/h i : : ¥
$ o Serd realizade por Control de Cali e |a LineafAreas de Ingerieria 1 Ivi SE— 1 Vidkio -t eglase & o 2
Embalaje: Se utilizardn separadores fipo film de espuma de polietileno enire de SOFSE
DVH para evitar el deterioro preducido por el tontaclo entre caras - Se debera emtir informe comparativo con el desempedia del original y Pos Denominacion Cant Malerial NUM/N® de Plarie
A su ver, el paquete formada per el comunto de OVH, deberdn estar enviarlo a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técniras
envuelfos con film sirelch en todas las direcciones y con eligueta que TRENES ARGENTINOS VIDRIO DE EMERGENCIA GRANDE

identifique al producto |Descripoion, NUM de la pieza. fabricante, n® de lole,
tantidad, OL/0E)

HNota Marcado

£l marcado del OVH se debera realizar sobre 1a cara interior del vidrio
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MATERIAL: Polcarbomots monslitien entindrasive Espi6 mm
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LA CUAL DEBE SER APRODADA

: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,
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625,50 ITEM | DENOMINACION CTDAD
1 |Vidrio float incoloro Smm 1
1-Grabar en forma permanente a o/c. 2 Idem 1
3 . ldem 1
2-Cada vidrio debera venir embalado de forma tal este protegido contra 4 Polivinil butiral (PVB) 2

rayones mecanicos y facilite la manipulacion y estiba

3-No se aceptara diferencias o salientes de un vidrio sobre otro
para el paquete multilaminar.

4-Terminacion:Los bordes esmerilados.
La unidad no debera presentar burbujas ni alabeos .

Plano de mentage CNR 8G5T14100000

MATERIAL: VIDRIO FLOAT INCOLORO

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA

Vidrio multilaminar ventanilla lateral fijo LOC CHINA

[PARA AMBOS LADOS)

1 1 21

A 3 RELEVD Moron| 07705/ 2015 [FLAND N* ALV
CCORDINACION GENERAL TECNICA i o e 0332020TMRO0066
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISD:  Prg Hernan Baigorria /2015 1SE COMPLEMENT A CON
REMEDIOS DE ESCALADA APRDAD: Carlos Valdes Lazn
HepresenTacion cotas y eimbolos TIAM FSLALA FORMATD HoIA ICATALOGE
Tel i indicad on IRAM
R 9 NUM03320523030N
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Tolerandias salvo espedificadién

Simbolos de labrado
JS 14 =js 14 IRAMSEO02 IRAM 4517
NUM 03320523110

A(1,5:1)

= Y,

1505
590 ) =
TERMINACION: los bordes seran tratados con Maguina Pulidora Rectilinea
Peso: 7.5Kg
Flano de montaje CNR 8G5T14100000
NOTA: Se grabara en la superficie del vidrio de 6 mm
la leyenda "CARA EXTERNA! = SETeN VTl oie]
1__|Vidrio Flcat Incoloro de_6mm 1
2 |Intercapa PVB 2
3 |Vidrio Flcat incdloro 4 2
: i
P — TRENES ARGENTINOS 7ummamm “u_m SQnim” -
Revisc OPERACIONES
Aprobo: mmmp I ?_o. Ubilzacion :
Em C: se cambié de NUM 08320220430 por 03320523110, 27-12-2016 mamﬂ - Mw, fo: Vidrio Multilaminar Locormotora CKD 8G/8H
Em B: se modificaron las dimensiones  9) (7). - Ventana carediza de cabina de conduccion OFICINA TECNICA
Se agrego fabricante hormlogado, 05-08-2014 E| F| 6| H| TiRge IATERIAL RODANTE




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
DVH: vidrio+ perfil separador de 9 mm + INF-DNT-1109-V1.0
e Ministorio do Transporto Vidl’io Fecha.' 25/02/2019
Presidencia de la Nacién
Pégina 1 de 3

INFORME DE PROVEEDORES DESARROLLADOS

DVH: vidrio + perfil separador de 9 mm + vidrio

INF-DNT-1109-V1.0

_ ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE D. Lépez & Figihi _ M. Harris

FECHA 25/02/2019 26/02/2019 26/02/2019




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revisién 1.0
DVH: vidrio+ perfil separador de 9 mm + INF-DNT-1109-V1.0
e Ministorio de ‘l'.rnnspbﬂv Vidrio Fecha.' 25/02/2019
Presidencia de la Nacion
Pagina 2 de 3

INFORME DE PROVEEDORES DESARROLLADOS

DVH: vidrio + perfil separador de 9 mm + vidrio

Objeto

Este documento pretende transmitir la informacion técnica pertinente sobre los proveedores
involucrados en el desarrollo del presente equipo, componente 0 repuesto.

El contenido aqui presentado puede resultar de utilidad al area de Compras de la empresa, ya
que sintetiza los datos de los proveedores que han participado de alguna forma en el proceso
de desarrollo de esta pieza. Se incluye informacion acerca de los proveedores que desarrollaron
prototipos conformesy también de los que desarrollaron prototipos no confarmes, de forma de
brindar un soporte técnico a la busqueda de proveedores.

Este informe también puede resultar de utilidad al area de la empresa que efectuard futuros
requisitos de esta pieza, por medio de Requerimientos de Compra. €l 4rea mencionada
generalmente coincidira con el solicitante del desarrollo asociado, aunque €sa situacion no es
excluyente. Para esta area, este documentao sirve como complemento en etapas tales como la
aprobacion del proveedor que haya cotizado a Compras, 0 en la generacién de un dictamen
técnico formal.

Este informe es para uso exclusivamente interno de la empresa, y no debera ser remitido a
ninglin proveedor con el cual se establezca contacto.

Equipo, componente o repuesto

Este informe corresponde a DVH' compuesto por vidrio (laminado o templado), perfil separador
de 9 mm y vidrio (laminado o templado), identificable mediante los siguientes:

- NUM27830300100N - Vidrio de emergencia. Ventana salén. Coches CNR CCK
_ NUM27830300200N — Vidrio grande de emergencia. Ventana salén. Coches CNR CCK
- NUM27830400200N — Vidrio para puerta corrediza frontal entre coches. Coches CNR CCK.

Este informe es aplicable, también, para aquellos DVH con separador de S mm, compuestos por
vidrio en ambos pafios.

1 pVH: Doble Vidriado Hermético



GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS -
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revisioén 1.0
DVH: vidrio+ perfil separador de 8 mm + INF-DNT-1108-V1.0
é Ministorio de Transporte - vidrio Fecha: 25/02/2019
Presidencia de la Nacién
Pagina 3 de 3

Cabe destacar que para este desarrollo en particular, la homologacién se brinda tinicamente con
la aprobacién de los ensayos en laboratorio, mientras que el cumplimiento de los parametros
dimensionales estaran sujetos al control que realice la Linea solicitante basandose en el plano
v/o especificacion técnica entregada al momento de generar la compra.

La informacion técnica necesaria para encargar la fabricacion y/o compra de la presente pieza
figura en las correspondientes especificaciones técnicas 0 planos, que en su codificacion
también hacen referencia a este nimero de identificacién.

Informacién sobre los proveedores vinculados al desarrollo

- CRISTEM S.A.

Rubro: Parabrisas y ventanas

Contacto: Mariano Gonzalez / Hernan Rojas
Teléfono: 4250-2945

Direccion: R. Lopez 2539 - Quilmes - Buenos Aires
Correo electrénico: h.rojas@cristem.com.ar
Pagina web: www.cristem.com.ar

Se comprobé la funcionalidad de los prototipos mediante la rotura con martillo original CNR CCK
y martillo version DTMR. Los resultados se encuentran expuestos en el informe INF-MR-LGR-
0004-V/1.0-2017, emitido por la Subgerencia de Material Rodante de la Linea Roca.

El proveedor entregd una muestra con dimensiones de 500 mm x 500 mm, tal como se solicita
en las normas IRAM 12577 para ensayos de condensacion e IRAM 12580 para ensayos de
estanqueidad.

Ambos ensayos se llevaron a cabo en INTI, con informes de ensayo: OT N° 103-27033

Definicion sobre la muestra: CONFORME.

El proveedor CRISTEM S.A. se encuentra apto para la entrega de ventanas tipo DVH con perfil
separador de 9 mmy con composicién vidrio-vidrio (laminados, templados o una combinacion
de ellos).



