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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMA41233001270N

Descripcién: Asiento de acople (Conjunto de 3 placas).

Acoplador automatlco CCEE Toshiba.

Plano N@: 412330DTMRO0485 (Em. B).
Planos concatenados N¥: No corresponde.

Referencia de fdabrica: No corresponde.

Especificacidn Técnica: No corresponde.

‘Norma de aplicacion: No corresponde.

Funcién: Oficiar de superficie de rozamiento.

' ELABORO
QR Gome: Estefanie.
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SECC[ON X-X Tolerancias salvo especificacion| Simbolos de labrado
|PLACA ARMADA CON TORN]LL@I ESCALA 1:4 DETALLE Y (+) GECCION Q-Q | IRAM 4517
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SECCION M-M A
L ESCALA 1:3 ESCALA2:3
B
N
u o [TEM2
. . 24 | 2 Placa B L2 B _l.25
SECCION H-H N T o ~ =
ESCALA1:3 __ l - ACERO 109 12
Rosca M éx1 &
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| 3 : ESCALA2:3
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D EMISION b :29-02-2012— SE CORRIGIO DESIGNACION DE [TEMS.
2 POR Chapa de acero al carbono comercial émm o 1/4"
; & |PLACA B 1|cOniinro| Brtadeniiese e caldedpag anoineo
2 POR
o ' TEM 3 § | PLACA Al{conionro NYLATRON
)
| D:t #! @ Placa A Roblé il d de cabeza redonda chi
DETALLE G | NYLATRON 4 ROBLON | ¢ sefe miitcadanere 4 xjamm.
ESCALA 2:3 o 44015
e 2 @ . s | PLACA A | NYLATRON
R 9%
Chapa de acero al carbono comercial émm o 1/4"
E ®8 2 PLA CA B 1 laminada en frio o en caliente, calidad para embutido
G (g%_ moderado. referencia IRAM 523.GRADO D
> F Acero inoxidable AlS| 304
4 1 TORNILLO 4 , M 6x1cabeza frezada
B . 250
12 SECCION F-F ' Asienfo de |un JUEGO |  asi .
e ESCALA 1:3 ocople BOR MOTREZ Asiento de acople é%%r:g)lefo , formado por 3 41233001270
| TEM DESCRIPCION | CANTIDAD MATERIAL REFERENCIA NUM
Fecha: 25-08-10 2 PLANO N°
DIBUJO R.E.MORONI GRk{NEI{(BCA 412330DTMR0485
REVISO | ING..E.FRAGATA 3 o Tz
APROBO| ING.. D.IGLESIAS| e A e Q#S'égﬁ
f EMISION  Escala |TITULO =2 U070 A
b >
T3 = @ AS'ENTO E ACOPLE OFICINA TECNICA|
: : —T:%%a (conjunto 3 placas ) A3 | MATERIAL RODANTE
1 2 3 4 ] P4aina 2 deQ |
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OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41233002810N

Descripcion: Conjunto de placa de degaste para barra de
~acoplamiento. CCEE Toshiba.

Plano N@: B0331D13790 (Em. C)
Planos concatenados N2: | B0331D13791 (Em. C)
| » B0331D13792 (Em. C)
Referencia de fdbrica: B0331D13790/0
Especificacion Técnica: No corresponde
Norma de aplicacion: Especificadas en plano

Funcidn: | | Oficiar de superficie de dega‘s‘t_»ew
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Nota N° 1 : Procedimiento de Replacado

1.

N ooroN

8.

Nota N° 2 : Procedimiento de Fabricacion de Conjuntos Nuevos

Nota N° 3 : Identificacion:

El Rroveedor retirara de los talleres de Remedios de Escalada o Llavallol, segiin Orden de Compra, los conjuntos a
replacar.

Desplacar el item 2.

Arenado de la placa soporte, item 1.

Control de planitud y desgaste de la placa soporte segtin este plano.

Control de fisuras y deformaciones en agujeros de la placa soporte.

Proteccién contra la corrosién ambiental de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético diluible con aguarras, con
pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc ; y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7016).

Montaje del item 2 nuevo, segtin este plano.

El proveedor debera entregar documento que avale origen del material y certificado de las propiedades fisico-quimicas del
mismo.

Mecanizado de las placas: A fin de obtener las tolerancias generales del conjunto soporte-placa, es necesario que se
mecanice de ambos lados de las placas y en espesores aproximadamente iguales, a fin de equilibrar tensiones, dejando un
sobre material de 1 -1.5 mm antes del remachado.

s.errpgchado: Se debera realizar con prensa o balancin, asegurando una adecuada unién entre et'Soporte y Ia?pla\cas de
riccion. \
Mecanizado final hasta llegar a las tolerancias expresadas en el plano.

Control dimensional final del conjunto.

idem Nota N° 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta 5 inclusive.

Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra en una zona tal, no sufra desgastes
mecanicos.

Nota N° 4 : Remache:

Remache de acero comercial semi tubular y cincado, cabeza plana, segtn DIN 6792. @ cabeza 12 mm, @ cuerpo 6.35 mmy L:

0 mm.

Emision b: Se actualizo plano copia fiel del original B0331D13790
Emision c: Se Agregd procedimiento de replacado.
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Tolerancias salvo especificacion

JS13=js 13 IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

4

SECCION A-A
ESCALA 1:2.5

n

(N

‘DETALLE B
ESCALA 1 : 1

100 i
Las medidas estdn expresadas en milimetros
N de Descripcion Plano Cant
Item. P ’
1 Asiento de Placa de Friccidn BO331D13791 1
2 |Placa de Friccién B0331D13792 1
Ver Nota N° 4 1"
B0331D13790/0 41233002810
fTEM | DESCRIPCION  |CANT.| MATERIAL: RF. NUM.
Fecha: 18/11/2011 LINEA N°PLANO
DIBUJO M. Q hioni B0O331D13790
e e s Pyt 8 GRAL. ROCA
ng. Fragata ooy UGOFE S A
- eV uTiLiZ,
APROBO | Ing. D. Iglesias i C.C.E.E.
EMISION Escala Lo . HITACH'
e Placa de Desgaste del Copjunto |
TI=® Barrad @ﬁé /0-APN-GleiR#SBRSE
T T’l";:" A3 |MATERIAL RODANTE
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Emision b: Se actualizo plano copia fiel del original BO331D13791

Nota N°1: Material:

Chapa de acero al carbono, laminada en caliente,
para uso estructural segin norma IRAM-IAS U500-

42/03. Designaciéon F-26.

Nota N° 2: Terminacién:

Pintura esmalte sintético gris Antracita (RAL 7016).

Nota N° 3: Identificacién:
Cada Soporte debera tener grabado en forma

permanente su Orden de Compra.

Emisién c: Se modificé el didmetro para el remachado de las
placas y se agrego tolerancias geométricas.

Tolerancias salvo especificacién

Simbolos de labrado
IRAM 4517

Las medidas estdn expresadas en milimetros

JS13=]s 13 IRAM 5002 e s
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1 Soporte 1 Ver nota N°1 BO331D13790/1 | 41233002830

fTEM_ | DESCRIPCION  |CANT.| MATERIAL: RF. NUM.

Fecha: | 18/11/2011 LINEA N"PLANO
DIBUJO | M. Quarchioni BO331D13791
REVSO | Ing ;chaizm Linea Gral. Roca GRAL. ROCA 3

- : - UGOFE S.A.  [unuz

APROBO Ing. D. Iglesias C.C.E.E.
EMISION | Bedla | 1o HITACHI
ENEN =y Asiento dEFFIALE:GBY FTEI0INPN - GluRHSERMGE
- "I"g;“ A3 [MATERIAL RODANTE
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Tolerancias salvo especificacién

Sfmbolos de labrado
IRAM

4517

JS13=js 13 IRAM 5002 Yo
3 w
i puk
153 S
A > >
@& &— 5 = 1 /Y
- - - it - - - 4@ — &j y \
d , 7] !
< | vy
AN ) oo |
T 130 s 130 1 o | =
= 3
g I
b 5,20
s
A ) DETALLE B
) 130 . 45 Ul 68 Ny 130 ﬂ>‘ SECCION A-A ESCALA1:1
390
+0,5 5,
450 0 ‘
@
oo
Fe
w
©
Nota N° 1: Entrega y Mecanizado:
El proveedor debera entregar certificado de autenticidad de la calidad del producto NYLATRON GSM.
Mecanizado de las placas: A fin de obtener las tolerancias generales de la placa, es necesario que se Las medidas estdn expresadas en milimetros
mecanice de ambos lados de las placas y en espesores aproximadamente iguales, a fin de equilibrar
fensiones. 1 Placa 1 | NYLATRON GSM | B0331D13790/2 | 41233002850
flEM_ | DESCRIPCION CANT.| MATERIAL: RF. NUM.
Fecha: 18/08/2010 INE NPLANO
DIBUJO M. Quarchioni LINEA
Linea Gral.Roca GRAL. ROCA BO331D13792
REVISO Ing. Fragata sl UGOFE S.A e
APROBO |  Ing. D. Iglesias o C.C.EE.
Emisién b: Se actualizo plano copia fiel del original B0331D13792 EMISION Beda | T HITACHI
Emision c: Se agregd Nota N° 1y se modifico geometria de los agujeros para el remachado. 1= -© Placa ﬁg(ﬁglgmeIB?O-A PN-GirirS@&RSE
— Trlo:;;a A3 |MATERIAL RODANTE
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OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210104360N

b
h

‘Descripcién: Placa de desgaste para 'soporte inferior del
igualador balancin transversal bogie de Coches

eléctricos Toshiba.

Plano e

4-12-1 3002 emision E.

Planos concatenados N°:

| Referenc:a de fabrica:

Especificacion Técnica:
Norma de aplicacién:

Funcion:

No corresponde.

T1736B11143/11.
No corresponde.

No corresponde.

Absorbe golpes y fuerzas de
friccion

IF-2019-06767670-APN-GL R#SOFSE
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Nota N° 1 : Procedimiento de Replacado N NV
S ahs
b 1. El proveedor retiraré de los talleres de Remedios de Escalada o Llavallol, segtin Orden de Compra, los 2.8 - 3/ D
conjuntos a replacar. 1
2. Desplacar el item 2. @ :
3. Arenado de la placa soporte, item 1.
4. Control de planitud y desgaste de la placa soporte segun este plano.
5. Control de fisuras y deformaciones en agujeros de la placa soporte. = =
6. Proteccion contra la corrosion ambiental de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético e
diluible con aguarras, con pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc ; y una (1) mano de esmalte +0,2 \\ ------
sintético gris antracita (RAL 7016). 20 90 O \z?& DETALLE E
7. Montaje del item 2 nuevo, segln este plano. NI BSCAlATH
, : : ' 3041 5 B SECCION F-F
. El proveedor debera entregar documento que avale el origen del material y certificado de las 130£1,5 N
propiedades fisico-quimicas del mismo.
; . Mecanizado de la placa de friccion: A fin de obtener las tolerancias generales del conjunto
E. soporte-placa, es necesario que se mecanice de ambos lados de la placa y en espesores | Remache de acero comercial y cincado, cabeza plana, segtn
aprOX|ma|damen}t1e ‘ljguales, a fin de equilibrar tensiones, dejando un sobre material de 1 -1.5 mm 3 Remache DIN 6792. @ cabeza 12 mm, @ cuerpo 6.35 mmy L: 10 mm 7
antes del remachado. :
. Remachado: Se debera realizar con prensa o balancin, asegurando una adecuada unién entre 2 Elemento de fricion NYLATRON GSM 1
el soporte y las placas de friccion. ; -
. Mecanizado final hasta llegar a las tolerancias expresadas en el plano. Nota N 4 Emisién d: ; 1 Placa soporte Chapa de acero comercial SAE 1010, espesor 3.2 mm. 1
6. Control dimensional final del conunt ota I 4 Emision & ITEMS Descripcion Material Cant.
. ontrol dimensional final del conjunto. . ificé imi
: replacadoy bo soregaren nuevas R/F:T1736B11143/11 NUM.: 41210104360
Nota N° 2 : Procedimiento de Fabricacion de Conjuntos Nuevos ggrz:gas y especificaciones al  cpcopa: 03/02/2012 LINEA NUPLANO
‘ ) . . . lunto: DIBUJO: |Ing. H.Baigorria . LGR 4.12.1.3002
. Idem Nota N° 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta 5 inclusive. Nota N° 5: Emisién e: - Linea Gral. Roca GRAL. ROCA e
. Se agreg6 frezado en los @ de REVISQ:...Ing, E. Fragata LE 2y UTILIZ.
Nota N° 3 : Identificacién: 17 mm de la placa de soporte .~ APROBO: | G.Guaglianone |~ | o= -06769%98§RﬁN-GL R#m
F EMISION Escala TTULO BOGI
. Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra, en una zona tal, no a b sc. | o e e
sufra desgastes mecanicos. P . ool 551 B | Placa de Desgaste OFICINA TECNICA
g mecanicos. P -
- . - w"Trocha | Soporte del Igualador MATERIAL RODANTE
Las medidas estan expresadas en milimetros e f 1676 | ) L. ) A4
L 2 g e A . B . Pagina8de 8.
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