DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMA41210102060N

_"'Descrlpaon Resorte punta de eje externo. CCEE Toshiba.
Plano Ne: T1336D12608 item 1 (Em. 1)

Planos concatenados N°: No corresponde

Referenc:a de fabnca T1336C12027(1)

Espec:ﬁcac:on Técnica: No corresponde

Norma de G’plICO'CIOH No Corresponde

Funcion: ~ Soportar los esfuerzos de traccién
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210103920N

Descripcion: Resorte Interno, Mesa Flotante, de Bogie, en CCEE
Toshiba.

Plano N9: T1736D12609 (Item.2)(Em.A).
Planos concatenados N2: No corresponde.

R R R

'Referencia de fdbrica: | No corresponde.

 Especificacién Técnica: - Ver hoja adjunta.

Norma de aplicacion: No corresponde.

RS R

Absorbe las ”Cargas de
Aplicacion en la Mesa Flotante. |1

Funcion:




REQUERIMIENTOS
Requisitos especiales, inspeccidn y recepcién, métodos de ensayos y tolerancias no
especificadas, serdn segin Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e
IRAM FA L 70-19/70.

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR ADEMAS LOS SIGUIENTES INFORMES:

» Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto
terminado segiin orden de compra (O/C).

» Registro de tratamiento térmico.

> Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segtin orden de compra.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor de servicios de ensayos debera estar acreditado por el OAA (Organismo
Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracidén y Medicién), como asi también
deberd contar con certificacién 1SO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de
los resultados de los ensayos y/o calibracién, como asi también a la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (Sl).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

> Para la emisién de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener en
cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, tltima edicién. El
informe debera contener minimo los siguientes items:
e Nlmero de orden de compra del FFCC,

e Numero de plano y NUM si correspondiere,
¢ Nimero de lote o colada utilizada en cuestién,

e Una lista de los ndmeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada. '

Nuamero de identificacidn de las muestras en cuestion.

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para
cumplir con la Orden de Compra (O/C).

Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un
inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previa
coordinacion con el Proveedor pertinente, el cual debera garantizar el acteso libre
al area de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensgyos y/o
verificaciones en proceso productivo. ing. GARLOS A FALTES (RC

~

> Cada pieza deberd entregarse con su O/C grabada (a
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210103910N

Descripcidn: Resorte Externo, Mesa Flotante, de Bogie, en CCEE

Toshiba.

Plano N€: -

| T1736D12609 (Item.1)(Em.A).

Planos concatenados N°;

No corresponde.

Referencia de fébrica:

No corresponde.

Especificacién Técnica:

Ver hoja adjunta.

Norma de aplicacién:

Funcion:

No corresponde.

Absorbe ias'Cargas de
Aplicacion en la Mesa Flotante.

R




REQUERIMIENTOS
Requisitos especiales, inspeccion y recepcién, métodos de ensayos y tolerancias no
especificadas, seran segtn Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e
IRAM FA L 70-19/70.

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR ADEMAS LOS SIGUIENTES INFORMES:

> Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto
terminado segin orden de compra {O/C).

» Registro de tratamiento térmico.

» Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segln orden de compra.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA {Organismo
Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y Medicién), como asi también
deber3 contar con certificacion 15O 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de
los resultados de los ensayos y/o calibracién, como asi también a la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (SI).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

> Para la emisién de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberd tener en
cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El
informe deberd contener minimo los siguientes items:
e Numero de orden de compra del FFCC,
» Nimero de plano y NUM si correspondiere,
¢ NUmero de lote o colada utilizada en cuestion,
e Una lista de los ndmeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada.
e Numero de identificacién de las muestras en cuestion.

% Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para
cumplir con la Orden de Compra {O/C).

> Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un
inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previ
coordinacién con el Proveedor pertinente, el cual debera garantizar el acceso libre
al drea de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayo y/o
verificaciones en proceso productivo.

> Cada pieza debera entregarse con su O/C grabada (acufiado mecanfco]/ - "oxz# s o
IF-2019-16450975-APN-GL R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90508740000N

Descripcién: Resorte interior de suspensién,
| integrales de vagones.

para bogies

NEFA 498 Item b (EM 4)

Plano N<:

Planos concatenados Ne:

No Corresponde

No Corresponde

Referencia de fabrica:

Referencia Comercial:

No Corresponde

Especificacion Técnica:

Norma de aplicacidn:

MRR/G-003, ULTIMA EMISION

IRAM FAL 7010-70
IRAM FAL 7019

Funcidn:

Pieza elastica dispuesta en
espiral que se usa en ciertos
mecanismos por la fuerza que
desarrolla al recobrar su
posicién natural después de
haber sido deformada




Consideraciones

» Se le exigira al proveedor la presentacién de una planilla de control dimensional del lote
entregado, asi como un certificado de materiales.

o Para la confeccién y entrega de informes el proveedor debera seguir los pardmetros
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION.

¢ Se debera marcar de forma permanente ¢l N° de O/C.

s Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir dafios mecanicos y
ambientales. El proveedor debe embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro
por herrumbe (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / conjunto debe
identificarse con el N° de orden de compra ‘

o 'n 2
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OPERACIO S

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/18

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 7
FECHA: 29/03/2018

IF-2019-16450975-AP

‘: z T e e R e e




1. OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacién Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

2. ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 NUmero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6
Controlar.

PR

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar & Controlar

~"Ests explicita 13 ™~
Cantidad enel
S, Planodenla o

S

e

]

Realizar.elflos

e Mmﬁ’“ ﬁ Ensayo/s 6 controlfes a

| la/s muestra/s

“" Estd explicitala
Cantidad enla
respectiva norma
., delEnsayo? .

R

Wilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
el Pto. 3.2 de esta ET.
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar ¢ controlar deberd ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor deberd demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de ia totalidad de ja materia prima que utilizaréd para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomard una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccion, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SUBCONTRATACION DE SERVICIOS DE LABORATORIOS.
COMPETENCIA. :

El proveedor de servicios de ensayos debera estar acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y
Medicién), como asi también deberé contar con certificacion 1SO 9001, a los fines
de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion,
como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.

5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacién requerida por el cliente y necesaria para la interpretaciéon de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Nimero de orden de compra del FFCC,

b) NGimero de plano y NUM si correspondiere,

¢} Nimero de lote o colada utilizada en cuestién,
d) Una lista de los nimeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada,
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberd confeccionar-an infor
general por conjunto, donde incluya toda Ia informacién de los puntogNg, b,
respectivamente y e! detalle de los nameros de identificacion de’ las ipi
componen dicho conjunto. g CARLDS

ol
Y S Bt
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f) Para la emisi6n de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, Gitima
edicion.

5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un ndmero de serie correlativo, el nimero de lote o colada en cuestién y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo deberd incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacién Gnica del informe de control dimensional (Ndmero de
serie correlativo);
2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;
. Una identificacién precisa del Nimero de pieza, Namero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestidn;
. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicién de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;
. El o los nombres, funciones y firmas é una identificacién equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;
. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION |MOTIVO REALIZO AUTORIZO

i Ing. .| Ing. D.
08/02/2017 6 Se modificd a nuevo formato. Baigorria Iglesias
Se eliminaron leyendas y| Ing. .| Ing. C. V.

29/03/2018 maodificaron descripciones. Baigorria Lazo.
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El estudio de esta norma ha estado a cargo de los respectivos
organtsmos, integrados en la forma siguiente:

Comisibébn de Resortes

"Integrante

Ing. B. M. Borchardt .v.vcsaa
Sr. M. Cao ..... KNk ExaE .
Ing. C. Giaccaglio vuwnuvvrennnsna
fng., He D. Loduca vuwuwsuwsvrnvnn
Ing.- C. Lépez Lemoine .imaencivanan
fng., 0. E. Novessi .eucensnn
- Sr. H. A, Sanguinetti s....
fng., O. Veleziciurenaxonsranennonesnasunnxsan
Téc. B. Laterza vvuvivass PRSP

R o¥ N WK WM NN KA

Representa a:

HOESCH ARG.

ART IMSA

F1AT CONCORD

FRANCOVICH TRAVERSARO
SANTA ROSA

EATON METALURGICA
FERRCCARRILES ARGENTINOS

-FIAT

JINSTITUTO IRAM

Comité General de Normas (C.G.N.)

Dr. E. J. Bachmann

bDr. J. A. Bianchi

Ing. D. L. Donegani

ing. Agr. J. A. Fernéndez
Ing. A, Klein :

ANTECEDENTES |

ing. D. V., Lowe
Dr. E. Mird
Ing. G. Schulte
Ing. M, Wainsztein
Prof., M, Mestanza

En el estudio de esta norma se han tenido en cuenta los siguien

tes antecedentes:

F.A. FERROCARRILES ARGENTINOS

Especificacidn F.A. 8004/69 Barras para la fabricacién de resortes

helicoidales de suspension.

Datos aportados por la Comision.

|F-2010-16450975-APN

mzirl 98
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MATERIAL FERROVIARIO

Harras par‘a_ia fahricaclan de rseurcas.heiicnldalaﬂ

dn suspensian para vehiculos.

A - NORMAS A CONSULTAR

'Auln,Ei.método de recepcibn por atributos, plan de muestra Gnit-
ca con rechazo, se establece en la norma [RAM 15,

A-2 . El método de recepcibn por atributos, plan de muestra mGi-
1+, le con rechazo, se establece en la norma IRAM 17.
A-3 El método de ensayo de dureza Brinell se establece en la

ancrma IRAM 104,

A~4 Los métodos de ensayos magnéticos para la deteccidn de de-
fectos de materiales férreos se estabiecen en Ja norma IRAM 125,

. A-5 - E} método de analisis quimico se establece en la norma
IRAM 584.

A-6 La clasi?iCacién.de aceros ,segin su composicibébn gquimica,se
establece en la norma [RAM 600.

A~7 Los colores de identificaci6n de aceros se establecen en

la norma IRAM 658.

e, .

B - ALCANCE DE ESTA NORMA

B-1 Esta norma establece las caracteristicas que deben cumplir
las barras de seccidn circular, cuadrada, rectangular o trapezoidal,
destinadas a !la fabricacidn de resortes helicoidales cilindricos, de
suspensibn,utilizados en vehiculos ferroviarioss

D - CONDICIONES SENERALES
PROCESO DE FABRICACION Y FORMA DE ENTREGA

D-i Las barras se obtendran por laminacién de ingotes obteni-
dos por los procesos Siemens Martin, horno eléctrico © bisico al
oxigeno. '

D-2 Las barras de secci®én circular se deber&n entregar ﬁg/estﬁ
do-bruto de laminacién. En aquel los casos en que por resultar necesd
rio se io haya establecido en el pedido, se entregarén en eskado re

| tificado. IF-2019-164 975-AP;\|-G H#HSOESE::
/ g, CARLDSJA, e
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D-3 La operacitn de rectificado deberd efectuarse a partir de
un diametro suficiente para asegurar la eliminacién de defectos su-
perficiales y la descarburactbn.

D-4 Las barras de seccién cuadrada, rectangular o trapezoidal
se entregaran en estado bruto de laminacibn.

D~§ Las caras de las barras de seccibén cuadrada, rectangular
o trapezoidal deberan ser planas.

D-6 Las barres deberé&n entregarse en atados y estar firmemen-
te liadas, de forma gque durante su transporte y manipuleo no se
desarme el atado.

D-7 Los atados de Barras rectificadas deberan protegerse de
forma que durante su transporte y manipulee- las barras no sufran de
terioros, ’

D-8  Las barras rectificadas se deberén entregar con una adecua
da proteccién contra la corrostdn. '

INDICACION DE CARACTERISTICAS

D-9 Los atados de barras deberan pintarse con los colores de
identificacién de acuerdo al tipo de acero,segan lo indicado en la
norma |RAM 658. Adem&s,deberéan llevar una tarjeta o chapa donde fi-
guren, aparte de las que establezcan las disposiciones legales vi—-
gentes, las indicaciones sigutentes:

a) la marca registrada o el nombre y apellido o la ra-
26n social del fabricante o del responsablede la co-
mercializacibén del producto, {representante, fraccio~
nador, vendedor, importador, exportador, etc);

b} el tipo de acero;

¢} el nGmero de coladsa;

d} ‘ltas medidas nominales de fa seccién y de la longitud
de las barras;

e) el peso neto del atado.

E - REQUISITOS ESPECIALES
MATERTAL

E-1 La composicién qﬁfmica de las barras, verificada segln
G-1, debera cumplir con la del acero |RAM Q260,estab!ecida en la
nprha IRAM 600.. En caso de contener cromo, Se” aceptard up.méximo de

0,40 %.

Pagina 19 de'41
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MEDIDAS

£-2 Las barras, verific
establecidas en el plano correspondiente,
se indican en lta tabla 1. '

adas segln 6—2/4,'tendrén las medidas
con-las tolerancias que

E-3 ‘En el caso gue fa seccibn trapezoidal, cuadrada o rectAn-

gular, presente una dgformacién angular con respecto al perfil teb-

rico, la variacibn 7a” que se produzca, de acuerdo a lo indicado en

la figura !, seréd como maximo 0,05 c.

£-4 Los vértices de las secciones de la barra seran redondes—

dos, con un radio de curvatura no mayor de 0,08 C.

DESCARBURACION
F-5 En las barras laminades, ensayadas segin G~5, se adnitirad
una descarbtracidn total, mas parcial méxima de ! % del diémetro o

distancia entre cdras paralelas de las barras.

E-6 Las barras-hecti?icadas, ensayadas segin G-5, deberan es-

tar exentas de descarburacibn.
DUREZA

E~7 En caso de requerirse ta
misma, verificada segin G-6, serad

dureza Brinell de las barras, la

la establecida por convenio pre-

ViOa«
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IRAM-FA L 70-19 Diciembre 1970

DEFECTOS

£~-8 Las superficies de las barras en estado bruto de lamina-
ci6n deber&n evidenciar un aspecto acords con el proceso normal de
laminacibn aplicable a barras para fabricacibn de resortes y, veri-
-ficadas segfin 6-7, deberan estar libres de fisuras, grietas o plie-
gues de laminacibn.

E-9 Las barras rectificadas, verificadas segin G-8, no deberé&n
presentar_ indicaciones transversales, grietas o fisuras fongitudina-
les, leves indicaciones continuas, grietas de recalentamiento, plie~
gues.o escamas. las indicaciones feves, rio continuas, Y en una solz
!Tnea longitudinal, no deberé&n ser mayores de 10 cm de largo.

'E - INSPECCION Y RECEPCION

1 UGAR DE INSPECCION

F-i Lla inspeccién se realizard en la fébrica del proveedor, el
cual pondrd a disposicién del comprader, o su representante, el per="
sona! y elementos necesarios para las verificaciones que prevé esta
nerma. ‘ |

LOTE

F-2 Los lotes estaran formados por barras de iguales medidas
nominales fransversales, correspondientes a una misma colada.

MUESTRA

F~3 De cada lote, formado segin F-Z, se extragera una muestra
en la_forma establecida en la norma IRAM 15 6 IRAM [7, seglin lo qus
se establezca por convento previo.

MATERIAL

F-4 Sobre una de las barras de la muestra, extraida segiln F-3,
"se realizard =! anédlisis quimico. )

MEDIDAS

F-5 Sobre cada barra de la muestra, extrafida segin F-3, se ve-
rificardn las medidas, considerdndose defectuosas aguellas gue no cum
plen con lo especificado en esta norma. La aceptacidn o rechazo del
lote se efectuard en base al nlmero total de defectuosas , en la forma
establecida en la norma IRAM 156 IRAM 17, para un nivel de calidad
aceptable (AQL) del | % para barras rectificadas v 2,5 % para barras
laminadas. '

DESCARBURAC] ON

_F-6- De cada lote,. formado segGn-F~2, se extraer& una barra, sg
bre fa que se verificar§ ié'deécarburacién.fS}-el;he§u¢f€g;jﬁ?este
ensayo no cumple con lo establecide en esta norma, 6e en
nuevas muestras, rechazéndose el lote si qﬁﬁoﬂfﬂigaw%p

tados desTavorables. 1y

AT
we WA

P&, & :
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DUREZA

F-7 "En caso de haberse especificado valores de - dureza, el pro-
cedimiento de muestreo y el criterio de aceptacibn o rechazo se esta
blecers por convenio previo,

DEFECTOQS

4

F-8 Sobre cada barra extralda, seglin F-3, se verificaran los

defectos, consideréndose defectuosas aquel las que no cumplan con lo

especificado en estg norma. lLa acentacién o rechazo de! lote se efec
tuard en base al! nGmero total de barras defectuosas, en la forma es-
tablecida en la norma IRAM 15 &6 IRAM 17 (segdn la acérdada) para un
nivel de calidad aceptable (AQL) doi 0,65 %, para barras rectificadas
¥. barras laminadas, La inspeccién de defectos en barras laminadas pa
ra rectificar se establecers por convenia _previo,

G - METODOS DE ENSAYO

MATERTAL

G-1 Lla composicién quimica del material se verifica siguiendo
el método establecido en fa norma 1RAM 584.

MEDIDAS =~ '

G-2 Para la verificacién de diametros o distancia entre caras
paralelas se utiliza un elemento de medicibn que permita |eeor el
0,01 mm,

-3 Para la -verificacién de los largos se utiliza un elemento
de medicién que permita leer el | mm.

6~4 Lla rectitud de las barras se verifica por medio de una re-
gla metélica y elemento de nedicién que permita leer el | mm,

DESCARBURAC ON

G-5 La descarburacién se verifica examinando el corte transver
sal de una barra,con un microscopio adecuado, utilizando 100 aumentos

tuego de preparar la probeta para observacién metalografica, Se pe-
gistra como profundidad de descarburacién la profundidad promedio,

DUREZA BRINELL

6-6 La dureza Brinell se determina siguiendo el método estable
cidolen ta norma IRAM 104,
DEFECTOS ¢

G-7 La verificacién de defectos de barras taminadas se realza
visualmente, En caso de aparecer algln defecto cuya grave
de determinarse a simple vista, se utilizan tintas penetn

Pagina 23 de 41
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lLa verificacibén de defectos en barras rectificadas se rea-
. ,za siguiendo el método indicado en 'a norma IRAM 125, con una inten
cdad de 40 A por milimetro de diametro.

LW
Jm—

3-9 El método de ensayo para verificar los deFectds en barras

aminadas para rectificar se establece por acuerdo previo.

H - IINDOICACIONES COMPLEMENTARIAS

-1 Para el disefio de los resortes utilizando el material que
frata esta norma se das,s titule ilustrativo,el valor del médulo de
2lasticidad por torsidn,gque es G=8000 daV/mmz

IF-2019-16450975:A
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| TRENES ARGENTINOS

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90508730000N

§Desc'ripcio’n: Resorte exterior de suspensién, para bogies

“integrales de vagones.

;-Plano N 0. NEFA 498 lten’lAkA(El_\;]- 4)
Planos concatenados Ne: | " No Corregl;;(.)nde
Referencia de fdbrica: No Corresponde |
?Referencia Comercial: o ~ No Corresponde
Especificacién Técnica:  MRR/G-003, ULTIMA EMISION
Norma de aplicacion: IRAM FAL 7010-70

““““““““““ IRAM FAL 7019

Funcion:

Pieza eldstica dispuesta en

desarrolla al recobrar su
posicion natural después de
haber sido deformada

G R#SOFSE/

et 114f‘r\1"‘

espiral que se usa en ciertos
mecanismos por la fuerza que




Consideraciones

o Se le exigir4 al proveedor la presentacién de una planilla de control dimensional del lote
entregado, asi como un certificado de materiales.

Para la confeccion y entrega de informes el proveedor deberd seguir los parametros
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION.

Se debera marcar de forma permanente ¢l N° de O/C.

Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir dafios mecanicos y
ambientales. El proveedor debe embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro
por herrumbe (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / conjunto debe
identificarse con el N° de orden de compra

Pagina27 de4l




ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/18

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES

DIMENSIONALES.

EMISION: 7
FECHA: 29/03/2018

IF-2019-16450975-APN-GL R#SOFSE




1. OBJETO.

La presente especificacidn técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacidn Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

2. ALCANCE.

La presente E.T. se aplicaréd cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestién 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/0O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 NuUmero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar & controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor deberd considerar el siguiente flujograma:

g Muestra a Ensayar & g
[ Controlar.

g
Pl
Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controfar

~Esta explicita la™-
Cantidad en el
o Planodenla -

e OfCT e

" Estd explicitala
Cantidad enla

2
respectiva norma fa/s muestra/s ’
del Ensayo? e

% N

Realizar elflos
Ensayo/s 6 controlfes a

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en
al Pto. 3.2 de esta ET.

IF-2019-16450975-APN-GL R#SOFSE
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar ¢ controlar deberé ser representativa
del lote de piezas a entregar segin Orden de Compra. En forma simultéanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizaré para cumplir con dicha
Orden.

Por Ilo tanto, para realizar el ensayo 0 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con Ia Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccién, podré enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitard el libre acceso del inspector al drea de produccion y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestién.

4. SUBCONTRATACION DE SERVICIOS DE LABORATORIOS.
COMPETENCIA.

- El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacion) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y
Medicién), como asi también debera contar con certificacion ISO 9001, a los fines
de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracién,
como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informaciéon requerida por el cliente y necesaria para la interpretacién de los
resuftados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo deberd incluir la siguiente informacidn:

a) Nimero de orden de compra del FFCC,

b) Nimero de plano y NUM si correspondiere,

¢) Nimero de lote o colada utilizada en cuestion,
d)Una lista de los nimeros de identificacidon de cada pieza, obtenidas por cada
lote 0 colada,
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confeccionar un infor
general por conjunto, donde incluya toda la informacion de lospuntés™a, b, v C,
respectivamente y el detalle de los ndmeros de identificacién’de las piezas \gue
componen dicho conjunto. ??@;‘_’ czk%‘:?: g

|F-2019-16456075:A

e LA




f) Para la emisiéon de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberd tener
en cuenta el ftem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, dltima

edicion.
5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un nUmero de serie correlativo, el nimero de lote o colada en cuestién y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segin esta ET. La
identificacién se hara en un lugar gue no dificulte el correcto funcionamiento de la

pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:-

1. Una identificacién Gnica del informe de control dimensional (Ndmero de
serie correlativo);
2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;
. Una identificaciéon precisa del Nimero de pieza, Ndmero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestién;
. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicién de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;
. El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacién equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;
. Fechas y periodos de calibracion de los instrumentos utilizados para el
controi dimensional.

FECHA EMISION |MOTIVO REALIZO AUTORIZO

Ing. .1Ing.

08/02/2017 6 Se modifico a nuevo formato. Balgorria Iglesias

D.

Se eliminaron leyendas vy| Ing. . Ing. C.
29/03/2018 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.

V.

IF-2019-1645
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| TRAN-FA L 70-19%°
-Diciembre de 1970
Ccou 625,2.012,8

MATERIAL FERROVIARIO
Barras para la fabricacion de resories
helicoidales de suspensién para vehiculos

W

INSTITUTO ARGERNTINO DE RACIONALIZAC!&H DE MATERIALES

|F-2019-16450975-APN-GL R4SOR

HATERIALE
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El estudio de esta norma ha estado a cargo de los respectivos
organismos, integrados en la forma siguiente:

Comisidbn de Resortes

"Integrante ‘ Representa a:
Ing. B. M, Borchardt ...cvuicavvsanrxessnxsca= HOESCH ARG,
Sre M. Cao vecvenss e wevewnsnunasc. ARTIMSA
Ing. C. Giaccaglio ...... v m Ay ey «n-w« FIAT CONCORD
Ing. H., D. Loduca ..uveacavnvronnnn vanewnao FRANCOVICH TRAVERSARO
Ing,- C. Lépez Lemoine vuu . covivunannnanmanna SANTA ROSA
Ing. 0. E. NOVESS] suscrnmsnsnmccrnrnrnren «v» EATON METALURGICA

- Sr. H. A, Sanguinetti v.escas wiwswnunaensues FERRCCARRILES ARGENTINOGS
fny., O. VeleZuuuwensneaesonsnnanaznnnwnensn -FIAT
Téc. B. Laterza ..... Caa et M exwx - ANSTITUTO [RAM
Comité General de Normas (C.G.N.)

Dr. E. J. Bachmann . ing. D. V., Lowe
Dr. J. A. Bianchi Dr. E. Mirs
Ing. 0. L. Donegani . Ing. 6. Schulte
lng. Agr. J. A. Fernéndex ing. M. Wainsztein
Ing. A. Klein - ' Prof, M., Mestanza

ANTECEDENTES .

En el estudio de esta norma se han tenide en cuenta los siguien
tes antecedentes:

F,A; FERROCARRILES ARGENTINOS

Especificacibn F.A. 8004/6% Barras para la fabricacién de resortes
helicoidales de suspensidn,

Datos aportados por la Comisidn.

s

| F-2019-16450975-APN-GL R#SOFSE
P é:g « 3
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5. tificado. IF-2019-16450975-ARNLG:

[RAM-FA L 70-19 Diciembre 1970

MATERIAL FERROVIARIO

Barras para,ia fabricacian de ramurtas:haiiculdalazz

dn suspensian parz vehiculos.

A - NORMAS A CONSULTAR

A-1.-. E} método de recepcibn por atributes, plan de muestra Gni-
ca con rechazo, se establece en la norma |RAM 5.

A-2 . El método de recepcibn por atributos, plan de muestra mél-
v le con rechazo, se establece en ta norma IRAM 17,
t 4 . ——
A-3 Ei método de ensayo de dureza Brinell se establece en la

norma (RAM 104,

A-4 Los métodos de ensayos magnéticos para la deteccién de de-
fectos de materiales férreos se esteblecen en la norma IRAM 125,

A-5 - El método de an&lisis quimico se estabiece en la norma

|RAM 584.

A-6 La clasificacién de aceros,seg(n su composicién quimica,se
establece en la norma [RAM 600.

Au? Los colores de identificacibn de aceros se establecen en

la norma {RAM 658,

~—.

B - ALCANCE DE ESTA NORMA

B-1 Esta norma establece las caracteristicas que deben cumplir
las barras de seccibn circular, cuadrada, rectangular o trapezoidal,
destinadas a la fTabricacifn de resortes helicoidales cilindricos, de
suspensibén,utilizados en vehiculios ferroviarios.

D - CONDICIONES GENERALES

PROCESO DE FABRICACION Y FORMA DE ENTREGA

D-1 Las barras se obtendr&n por laminacidn de lingotes obteni-
dos por los procesos Siemens Martin, horno eléctrico o bésico al-
oxfgeno. '

D-2 Las barras de seccidn circular se deberin entre
do bruto de laminacién. En aquellos casos en que por rgSuSﬁEr nece
rio se lo haya establecido en e! pedido, se entregaran en;est d

Pég. 4 ) : wiTEAIAL Rosameme s IEOG
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|RAM~FA L 70-19 Diciembre 197

D-3 La operacibn de rectificado deberd efectuarse a partir de
un dismetro suficiente para asegurar la eliminacidn de defectos su-
perficiales y la descarburacibn.

D~4 Las barras de seccibn cuadrada, rectangular o trapezoidal
se entregaréan en estado bruto de laminacibn.

D~5 Las caras de tas barras de seccién cuadrada, rectangular
o trapezoidal deberan ser planas.

D~6 Las barras deber&n entregarse en atados y estar firmemen-—
te liadas, de forma que durante su transporte y manipuleo no se
desarme el atado.

D-7 Los atados de barras rectificadas deberan protegerse de
forma que durante su transporte v ‘manipuleo- las barras no sufran de
terioros. '

D-8 Las Barras rectificadas se deberan entregar con uns adecua
da proteccidn contra la corrosibn. )

INDICACION DE CARACTERISTICAS

-

D~-9 Los atados de barras deberén pintarse con los colores de
“dentificacién de acuerdo al tipo de acero,segin lo indicado en la
norma |RAM 658, Ademés,deberan llevar una tarjeta o chapa donde fi-
guren, aparte de las que establezcan las disposiciones legales vi-
gentes, las indicaciones siguientes:

a) la marca registrada o el nombre vy apellido o la ra-
26n social del fabricante o del responsablede la co-
mercializacidn del producto, (representante, fraccio-
nador, vendedor, importador, exportador, ete):

b) el tipo de acero;

¢} el namero de colada;

d) las medidas nominales de la seccibn y de la longitud
de las barras;

e) el peso neto del atado.

E - BEQUISITOS ESPECIALES
MATERTAL

E-1 La composicién guimica de las barras, verificada segin
G-1, deber& cumplir con la del acero IRAM 9260,establecida_en la
norma |RAM 600,.. En caso de contener cromo, Se aceptar? i
0,40 . A

Pag. &
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|RAM—FA L 70-19 Diciembre 1§70

MED1DAS |

£-2 Les barras, verific
establecidas en el plano correspondiente, con’

se indican en la tabla 1.

adas segln 9—2/4,'tendrén las medidas
las tolerartcias que

E~-3 'En el caso gue la seccibn trapezoidal, cuadrada o rect &n-

gular, presente una dgformacién angular con respecto al perfil teb-

rico, la variacibn 72" que se produzca, de acuerdo a lo indicado en

la figura !, ser& como maximo 0,05 c.

TR

£-.4 Los vértices de las secciones de la barra seréan redondes~

dos, con un radio de curvatura no mayor de 0,08 C.

DESCARBURAC 1 ON

£E-5 En las barras
una descarburacidén total,
distancia entre cé&ras paralelas de

laminadas, ensayadas seg(n G-5, se admitira
mas parcial méxima de ! % del diametro o
las barras.

F-6 Las barrés-rectificadas, ensayadas segin G~5, deberéan es-~

tar exentas de descarburacidn,

DUREZA
E-7 En caso de requerirse ta dureza Brinell de las barras, la
misma, verificada segin G-6, sera la establecida por convenio pre-

vioa

e

-

~2)a, YAl
I f\,;fq_“-_uu
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IRAM—FA L 70-19 Diciembre 1970

DEFECTOS

E~8 Las superficies de las barras en estado bruto de lamina~-
ci6n deber&n evidenciar un aspecto acorde con el proceso normal de
jaminacién aplicable a barras para fabricacién de resortes vy, veri-

-ficadas seglin 6-7, deberan estar libres de fisuras, grietas o plie-

gues de laminacibn,

E-9 lLas barras rectificadas, verificadas segiin G-8, no deberan
presentar indicaciones transversales, grietas o fisuras longitudina-
les, leves indicaciones continuas, grietas de recalentamiento, plie~
gues.o escamas. Las indicaciones leves, no continuas, y en una sola
tTnea longitudinal, no deber&n ser mayores de 10 cm de largo.

F - INSPECCION Y RECEPCION
1 UGAR DE INSPECCION

F-1 La inspeccibn se realizard en la fabrica del proveedor, ei
cua! pondrid a disposicién del comprador, o su representante, el per-"
sonal vy elementos necesarios para las verificaciones que prevé esta
norma.

LOTE

F-2 los lotes estar&n formados por barras de iguales medidas
nominales transversales, correspondientes a unz misma colada.
MUESTRA

F~3 De cadae lote, formado segin F-2, se extraer& uns muestra
en la forma establecida en la norma 1RAM 15 & IRAM 17, segin lo que
se establezca por convenio previo.

MATERI| AL

F-4 Sobre una de las barras de la muestra, extrafda segln F-3,

"se reatizarid e! an&lisis quimico.

MEDIDAS

F~5 Sobre cada barra de la muestra, extraida seglGn F-3, se ve-
rificaran las medidas, considerdndose defectuosas aquelfas que no cum
plen con lo especificado en esta norma. La aceptaciébn o rechazo del
{ote se efectuard en base al niGmero total de defectuosas, en la forma
establecida en la norma IRAM 15 4 IRAM 17, para un nivel de calidad
aceptable (AQL) del | % para barras rectificadas .y 2,5 % para barras
|l aminadas. ’ .

DESCARBURACI ON

_ F-6. De cada- lote,. formado segln-F-2, se extraerd una barra, so
bre la que se verificard la descarburaci6n. Si-el resultado de ®egte

ensayo no cumple con lo establecido en esta norma, se /@nigaygrén dys
nuevas muestras, rechazéndose el lote si o de los ensay a regul
tados desfavorables. ‘12_2019'164553373%@%\!_ ‘ '
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DUREZA

F-7 "En caso de haberse especificado valores de dureza, el pro-
cedimiento de muestreo y el criterio de aceptacibn o rechazo se esta
blecers por convenio previo,

DEFECTOS

i

F-8 Sobre c¢ada barra extraida, segGn F-3, se verificaran los

~defectos, considerindose defectuosas aquellas que no cumplan con lo

especificado en estg norma. La aceptacién o rechazo de! lote se efec
tuard en base al nimero total de barras defectuosas,‘en fa forma eg-
tablecida en 13 norma IRAM 15 6 |RAM 17 (segln Ia acordada) para un
nivel de calidad aceptable (AQL) dal 0,65 %, para barras rect:ficadas
¥. barras laminadas. La inspeccién de defectos en barras laminadas pa

ra rectificar se establecers por convenia. previo.

G - METODOS DE.ENSAYD

MATERIAL

G-1 La composici6n guimica del material se verificé siguiendo
el método establecido en la norma [RAM 584.

MEDIDAS ™ '

G~2 Para la verificacién de diametros o distancia entre caras
paralelas se utiliza un elemento de medicién que permita leer el
0,0l mm,

G-3 Para la verificaciébn de |os fargos se utiliza un elemento
de medicibn que permita leer el | mm,

G-4 La rectitud de las barras se verifica por medio de una re-
ola metalica v elemento de nedicién que permita leer ei | mm,

DESCARBURACON

G-5 La descarburacién se verifica examinando el corte transver
sal de una barra,con un microscopio adecuado, utilizando 100 aumentos

Huego de preparar ia probeta para observacién metalografica, Se re-

gistra como profundidad de descarburacidn la profundidad promedio,

DUREZA BRINELL

G-6 La dureza Brinel| se determina siguiendo el método estable
cido.en ta norma IRAM 104.
DEFECTOS -

G~7 La verificacién de defectos de barras Eaminqggs»se_ﬁeajiza
vistalmente, En caso de aparecer algin defecto cuya-gravedad no
de determinarse & simpie vista, se ut]!lizan tintas pe

L

{
IF'2019716450?7§QEQ§¥
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3-® Lla verificacién de defectos en barras rectxf;cadas se rea-
., za siguiendo e! método indicado en la norma IRAM 125, con una inten
.cdad de 40 A por milimetro de di&metro.

3-8  El métode de ensayo para verificar los defectos en barras
aminadas para rectificar se establece por acuerdo previo.

- INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

H-{ Para el disefio de los resortes utilizando el material que
_ trata esta norma se da.a titulo ilustrativo,el valor de! mddulo de
‘ slasticidad por torsibn.que es G=8000 daﬁ,mmz

By

IF-2019-16450975- APN G
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