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Norma IRAN-FA L 701
Noviembre de 1974

g El estudio de esta norma ha estado a cargo de los respectivos organismes,
integrados de la forma siguicnto:
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En cl ecstudio de esta norma se ha tenido en cucnta ¢l antecedente siguiento:

F.A., = FENROCARRILES ARGENTIMNOS
FA 08010 - Paragolpes - Caracteristicas del material.

INFORME

En el presente documento se considera el elemento del paragolpe propiamente
dicho (platillo, véstago y tucrca) en cuya fabricacidn intervicne una rama espc
cializada de la industria (FORMJA). Los demés elementos se considerardn en otros
documentos.,

Se precisaron las caracteristicas macénicas del vistago y platillo asf como
la de la tuerca, requiriéndose para este Gltimo clemento limites para cl conﬁeq&
do de fésforo y azufre. Tenicndo on cuenta la diforencia en las medidas de la sac
cifn del véstage y platillo sc planted la necosidod de un tratamiento téroice de -
normalizodo para homogeneizar las caracteristicas mocinicas, Teniendo en cucnta
que esta solucibn tdenice implica mayores cos%é%Og%$%7g§%%kéigié%5§#§8h%?taba debi
damente avalade considerando les condiciones de uso, so resolvid incluir una reco
mendacidn a toner en cuenta cn ¢l proceso de ﬁaiﬁaqﬁﬂyﬁo térmico.
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PLATILLO, VASTAGO Y TUENCA PARA PARAGOLPES DZ COCHES Y VAGONES

L muesz ' ' - : e Norma TRAM—FA L 70-15.
: : Noviembre de 1974

1 — NORNMAS A CONSULTAR

IRAN I e
102 Método de ensayo de traccién
- ~ 13 Miétodo de ensayo ce plegado
‘E; 4 E =0 Método de dnsayo cie dureza Brinell
S 838 -~ Caracterfs¥icas mccénicas de los
. aceros al carbono forjados
852 aB854 Método de anélisis quimico de los
aceros al carbono aleados
5530 Caracterfsticas del aceite de 1i

naza cocida.

2 — OBJETO

T

2.1 Establecer los requisitos gque deben cumplir ol Platillo, el véstago y la
tuerca de los paragolpes para coches ¥y vagones,

3"~ CONDICIONES GENEMALZS

\ 3.1 FABNICACION

3.1.1 El acero usado en la fabricacién del platillo, el véstago y la tuerca scréi
elaborado por cualquier proceso que asegure el cumplimiento de esta norma.

3.1.2 E1 platillo y el véstago se fabricarén por forjado, constituyendo ambos
una sola pieza, La tuerca se obtendrd a partir de barrs laminada o por forjado.

3.1.3 Durante el proceso de forja se cuidard que la temperatura de calentamiento
y la velocidad de enfriamiento sean las adecuadas, te mancra de obtener caracte
risticas mecénicas homogéneas on toda 1a picza,

3.2 ASPECTO SUPERFICIAL. E£1 platillo, el véstago y la tuerca estarén libres de
rebabas, falta de material u otros defectos que afccten su utilizacidn,
% £ IF-2018-52764881-APN-GL S#SOFSE
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' ‘ ' Norme TRAVLFA L 70_15 :
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3.3 PROTECCION CONTRA LA-CORNOSION. E1l platillo, el véstago y la tuerca estarén
protegicos contra la corrosién por inmersién a 38 °C - 5 °C, en aceite de linaza *
cocido [IHAM 5538) o cualguier otra ppoteccién propucsta por el fabricante y apﬁgf'
bada por 2l usuario.

4 - REQUISITOS -

i

o

4,11 HEDIDAS Las medidas del Dlat:u.lln, del vaatagc y la tuerca, uerlfa.cadas
usegﬁn 6 1, cumpllrén con lo indicado en el plano cor:esnondlente.

4.2 GAFI."-\CJ’EFIIST_ICAS WECANICAS DEL PLATILLO Y VASTAGO

cede e - 4,207 - Traceidn. -El-platillo 'y el véAstago; ensayados segin-6,2.1; cumplirdn- con----
' 1o establecido a continuacién.

Resistencia a la tracclﬁn minima: 490 Mga (49,98 kgf/mm )
Limite de fluencia minlmo 245 MPa (24,99 koTy/mm 2)
Alargamiento mfnimo ﬁS 22 .

4,2.2 Plcgado. E1 material del platillo y del vastago, cnsayados segln 6.2.2, no'f
evidenciarén fisura o rotura. :

4.3 L..u'\l |ﬁCT|_| IDTIGP\D f\'lECANICAﬂ DE: L.:ﬂ TUE—IEA

4,3.1 Durcza Orinell. La durecza Brinell de la tuerca, verificada segln 6.3.1,
serd, como mfnimo, 115 H 10/3000/30.

4,3.2 Aplastamiento, La tuerca, cnsayada segin 6.3.2, no presentaré Fisuras ni ﬁ'
evidencia de rotura.

*

4,3,3 COUPOSICION-CUIMICA DE LA TUERCA, La composicién quimica de la . tuerca,
o verificacla segdn 6.3.3, cumplird con lo siguiente:

Fésforo méx,: 0,05 %
Azufre méx.: 0,05 %

4,4 TLIPRESION BAUMANN

4.4.1 Exaninada visualmentc la pieza antes del ataque, segln se indica en 6,4.1;
no evidenciaré cavidades.

4.4,2 Cfectuada la impresién Caumcnn, segln se indica en 6,4.2 y 6.4.3, la ima
gen presentard una coloracidn unifurme. Puede, no obstante, presentar una zona
central de coloracién difercnte a la de la pcriferi" a condicién de que la zona
central no csté separada de la periferia por una 1fnca pscura.
IF-2018-52764881-APN-GL S#SOFSE
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! 2 . _
4.5 DEFECTOS METALURGICOS. El platillo, el véstago y la tuerca, verificados

segin 6.5, no presentarén fisuras, pliegues u otros defectos que afecten su utili.
zacién.

S - INOPECDIUN 6 RECEPCIUN

5, 1 LUGAH DE LA INSPECCIUN. LDa cnsayns serén reallzados en fébrlcas o en el-

e laboratorlo que determlne el rﬂpresentante del usuarlo.

”
A

_dades, como méximo, de iguales . caracteristlcas.

5.2 ATRIBUCIONES DE LngﬂﬁﬁngIgﬂ."El;representantc del usuario tendré el derecho

_de inspcccionar en cualguier mamento_léﬁfabricacidn dzl p}atilio y del vastago y
- la tuerca, asf como efectuar todas aquellas verificaciones que crea convenientes,
.2 los efectos de asegurarse que las condiciopes de.fabricacién.previstas.sean cum ..

Dlidas.

5.3 LOTE, Los lotes prcsentad0o a la lnspecclﬁn estardn const1tu1dos por 100 uni

a

5.4 MEDIDmol__EPMINACIUN SUPERFICIAL Y DEFECTOS h;T.LUﬂaICOS. Se verificarén

las medidas, la terminaci6n superficial y los defectos metaldrgicos, en todas las
piezas que integran el lote, rechazéndose'indiuiduaIMGnte'aqUellas gue no cumplan
con esta noirma,

5,5 CAIACTERISTICAS MECANICAS, comPDoICIDN ”UIMIC ,. LiPRESTON BAUWANN

5,5.1 GSe verificarén en una de las piezas correspondicntes al lote. En caso que
el resultado de cualquiera de los ensayos no satisficicra lo. establecido en la
presente norma, sc rechazard cl lote,

5.5,2 En el caso de no cumplir con las caracteristicas mecénicas exigidas, el
fabricante podrd someter el lote a un nuevo tratemiento térmico, y volver a presen
tarlo a inspeccién del usuario,

& - WETODOS DE_ENSAYQ

6.1 icDIDAS. Las medidas sz verifican con elementos de medicifn y calibracores
adecuados.

6.2 G.unCTLﬂIaTIuAS HECANI o DEL PLATILLO Y \ UAQTRGU

Ba2ul Trdcqigp. Se sigue el m&todo establecido con la norma IAAWM 102, utilizando
Probeta proporcional corta. La probeta se orienta en el sentido longitudinal de
las fibras, equidistante decl centro y la superficic exterior del véstago y sc

extrac del lugar indicado en la figura 1.
IF-2018-52764881-APN-GL S#SOFSE
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.2 6 3. QﬁC LAISTICAS McCANIGAS DC LA TUEHCA-

f tanta del centro y la superficie CXLLrlﬂr del véstago, y se extrae del lugar indi

" Norma IRAL-FA L 70-15"
.-ﬂ-—

6.2.2 Plegado, Se sigue el método cstablecido en la norma IRAM 103, con didmg

“tro de mandril 20 mm y Angulo de plegado 90°,.

6.2.2.1 Se utiliza probeta de scccidn cuadrade dc'ED mm de lado y 280 mm de
largo, con aristas radondeadas, con. radlD minlmo 1 S mm’ Y. méxlmo 3 mm,

E 2 2 2 La probeta se orlunta cn el sentldn lnngltudinal de las flbras, equldls

cado en le Tigura l.: "

v BaBeils Du oza. Ermnall Se sigue el método establecido en la norma IRAM 104, Ec s G o

cfectdan tres 1mprmntas en las entrecaras de la tucrca, consideréndose cl prome
dio de los valores obtenidos. :

b

- 6.3 2 Aplastamlentn. Sc comprime la tuerca hasta que su dlémctrn interior se re

duzca al 50 % de su didmetro primitive.

5 3.3 quPDSICION GUIMIGA DE LA TUERCA. Se siguc Ll méxoda indicade en las

" normas IRALG 852 a IRAM &34,

6.4 TiPHCSION BAUMANN

6.4.1 Para la determinacién dc la impresién Baumann sc prepara una seccidn-del
véstago mediante desbaste utilizando, en la fase final, esmeril ndmero CCO,

6.4,2 A continuacién se aplica sobre la superficio preparada segln 6.4.1 tebi
damente _oesengrasada una hoga de papel fotogréfico ol bromura de plata proviemente
sumergida en solucidn al 2 % de Acido sulflrice, en volumen, durante aproximada
mente 3 min, La aplicacién de la‘hoja sobre la superficie sc cfectlia con una pre
sidn modarada durante 1 § 2 nmin.

6.4,.3 Una vez retirada la hojo de papel Fotogréfico,'éata se lava con agua Co—
rriente y se fija mediante .un fijador sumergifndola, finalmente, -2n agua corrien
te durante aproximadamento 30 min,

2 -~
6.5 DCFECTOS METALURGICOS. La presencia de defectos metaldrgicos superficiales
se verificq visualmente. :

7 — MARCADC, ROTULADO Y clBALJ=

S i | o,

2.1 La picza deberd marcarse por punzonado en el lugar y con las referencias
que se¢ indiguen cn el planog correspondiente,

IF-2018-52764881-APN-GL S#SOFSE
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