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1- OBJETO DE LA ESPECIFICACION

Establecer los requerimientos para efectuar la reparacion del par montado, incluye el
dispositivo de suspension de locomotora SDD7 de origen Chino, la que serd ejecutada en un
todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la tecnologia mds adecuada a este
tipo de componentes. especificaciones del fabricante original para las reparaciones y prestaciones
en servicio.

2- COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

La Propuesta deberd contemplar todos los repuestos, mano de obra y materiales requeridos para
la cjecucion de los trabajos. El contratista deberd proveer ademds todos los clementos que
resulten necesarios. aun cuande no se mengionen explicitamente, pero que hacen a la correcta
realizacion de las tarcas que permitan llevar al par montado a las condiciones normales de su

tuncionamicnto.

3.- DOCUMENTACION TECNICA

El contratista llevard un legajo donde se asentara toda la documentacién téenica, relevamientos,
ensavos y pruebas debidamente protocolizados y que serd entregada junto con la unidad; sin este
requisito cumplido. no se dardn por concluidos los trabajos. El Contratista deberd presentar junto
a su oferta un cronograma de trabajos en un diagrama de Gantt, que establezca los puntes de control
de avance de la reparacion.

4- PLAZO DE ENTREGA - MULTAS

Se establece como plazo mdximo de entrega el lapso de 15 (quinee) dias corridos a partir de la
emision de la respectiva ORDEN ENTREGA, para el primer lote de 6 pares montados a
intervenir, continuando con entregas quincenales de 6 unidades, hasta completar la cantidad
total comprendida en la contratacion. Los plazos de entrega son improrrogables salvo causa
de fuerza mayor debidamente comprobable. La mora en Ia ejecucion y entrega se producird en
forma automatica y en caso de existir un atraso injustificado por parte del proveedor o no aceptado
por TRENES ARGENTINOS que lleve al no cumplimiento de los plazos estipulados (con las
prarrogas que eventualmente hayan sido concedidas).

Las penalizaciones se regirdn por lo indicado en el pliego de condiciones generales.
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Sin perjuicio de elle TRENES ARGENTINOS se reserva el derecho de rescindir total o
parcialmente el contrato por atrasos injustificados o bien cuando se prevea la posibilidad de
cumplir o debitar al proveedor los mayores costos que resulien

5. COMUNICACION

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacion entre las partes o acuerdo que altere las
condiciones pactadas a la firma del mismo , se hard constar en Acta refrendada por ambas partes,
en libros habilitados a tal efecto entre el Contratista vy la Inspeccién destacada por el Comitente.

6- GARANTIA TECNICA

El Contratista deberd garantizar los trabajos. Ja buena calidad de su mano de obra y repuestos
wtilizados durante un recorrido de 130.000 Kilometros de las locomotoras en que se instale el par
montado reparado o un periodo de 12 (doce) meses contados a partir de la fecha del montaje (lo
que ocurra en el primer €rmino).

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas aquellas partes
defectuosas. o las que resultaren averiadas como consecuencia de tales defecciones, producidas
durante el uso normal del conjunto reparado

Cuando el par montado deba ser intervenido en garantia, previa comunicacion del comitente de tal
situacion. el contratista debera atender en un plazo no superior a 24 hs. el reclamo por ¢l problema
que se haya presentado, praveer raslado, reparacion y restitucion a su lugar de origen, en un plazo
minimo acorde con la magnitud dc la reparacion a cfectuar, En tal caso la garantia sc prorrogara
por igual periodo de ticmpo que aquel que quedara detenida la unidad como consecuencia del
ineonveniente.

7- REPUESTOS

El contratista deberd emplear repuestos originales, o de calidad comprobada experimentalmente,
con absolura intercambiabilidad con los primeros, y que cumplan con las

normas y especificaciones establecidas por el fabricante original del par montado. Antes de ser
montados los repuestos deberan presentarse a la Inspeccién de Control de Calidad de TRENES
ARGENTINOS linea San Martin para su aprobacion y posterior montaje.

8- ANTECFDENTES

Kl oferente deberd presentar junto con la oferta, antecedentes téenicos con los que se demuestre
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haber realizado wabajos de reparacion similares a los cotizados, como asi trabajos objeto de la
presente contratacion. y la solvencia téenica y financiera necesaria.

9- INSTALACIONES

El oferente deberd poseer un taller propio adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.

10- TRANSPORTE E INVENTARIO

Fl transporte del par montado. desde las dependencias del comitente hasta el establecimiento
reparador y su regreso, estardn a exclusivo cargo del contratista. Esto involucra tareas tales como
las de provision de equipos de izaje. etc.

Previo al retiro del conjunto, se deberd elaborar un inventario primario del par montado que el
proveedor retira. El mismo deberd estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento
de! retiro. De no hacerse presente ningdn representante de la firma contratista se tomara como
valido el realizado por ¢l personal de TRENES ARGENTINOS linea San Martin.

Durante ¢l transporte, el Contratista deberd cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyo
monto se establecerd oportunamente y con pdliza a favor del Comitente.

11- TENENCIA

.os bienes del comitente en poder del contratista deberan estar cubiertos por un scguro de caucion
durante todo ese tiempo. por un monto a ser definido por el Dpto. Suministros, con poliza a (avor
del comitente, extendida por una compailia a satisfaccion del mismo.

12- REGIMIEN DE INSPECCIONLS

Los trabajos a realizarse deben estar encuadrados bajo el siguiente procedimiento y/o régimen de
inspeccion:

12.1- INSPECCION EN PLANTA DEL CONTRATISTA

12.1.1 - Bl contratista coordinard con la Inspeccién de Calidad de Treneés Argentinos de la
linea San Martin la presencia de inspectores en el desarme y posterior velevamiento del par
montado ¥ sus componentes.

12.12 - La inspeccién tendrd libre acceso a los lugares de obra para proceder a la fiscalizacion y
verificacion de la calidad de las tareas realizadas.
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Cuando la inspeccion constatara defectos. errores, mala calidad de los materiales o deficientes
procedimientos de trabajo, podrd ordenar al Contratista la reparacién o el reemplazo de lo defectuoso.
quedard a cargo del contratista en reemplazo del mismo.

Si la inspeccion no hubiera formulado, en su oportunidad, observaciones por materiales o

wrabajos defectuosos. no estard implicita la aceptacion de los mismos, y la Inspeccién podré

ordenar las correcciones o reemplazos que correspondan, en el momento de evidenciarse las
deficiencias, siendo también a cargo del Contratista el costo correspondiente.

12.2 INSPECCION INICIAL

El contratista coordinard con la Inspeccion de Control de Calidad de TRENES
ARGENTINOS linea San Martin por medio de correo electronico la presencia de inspectores
con el fin de dar ingreso al reparador del drgano en cuestion y realizar inventario, el desarme y
posterior relevamiento del par montado.

13 _INSPECCION PREVIA AL ARMADO

Una vez tinalizado los trabajos sobre el par montado se deberd informar a la inspeccion de
control de calidad previo al armado del mismo para que esta si lo considera necesario se haga
presente al fin de certificar los trabajos realizados y asf autorizar su armado, o cn caso contrario
autorice ¢l armado del mismo por medio de un correo clectrénico, de no tener dicha autorizacion
la inspeccion tendra todo ¢l poder para hacer desarmar ¢l par montado en caso que lo considere
necesario siendo también a cargo del Contratista ¢l costo correspondiente

13.1 INSPECCION FINAL Una vez terminados los trabajos encomendados, el contratista se
deberd comunicar con la Inspeceion de Trenes Argentinos linca San Martin a los efectos de realizar las
pruebas y contrales de recepcion del par montade. Confecciondndose el protocolo de control
correspondiente el cunl debers ser entregado junto con el par montado firmado por un responsable
de 1a firma reparadora.

14. ALCANCE DE LOS TRABAJOS

15 PARES MONTADOS
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15.1 [.avado profundo.

15.2 Control dimensional del par montado segin plano QSJZ8-20-20-000.

15.3 Control dimensional de la corona de transmision segiin plano 0321020150.

15.4 Verificar estado de la corona con particulas magnetizables, en caso de fisuras reemplazar
Por nuevi.

15.5 Inspeccion de ejes por ultrasonido (segin instrucciones ND1, ND2, de FA, y NORMA
AAR M 101 A-71, los controles deben ser efectuados por personal calificado NIVEL 11 segtin
NORMA IRAM 9712, Emision de certificado con el resultado de los pardmetros del ensayo.
Colocar en 1odos los cjes que superen la inspeccion el collarin de registro segin plano
8441010660.

15.6 Se debe inspeceionar las dimensiones de las ruedas scgin los requisitos de la norma NEFA
1214,

15.7 Se procedera al reperfilado de las rucdas que se encuentren dentro de las tolerancias, segiin
NORMA FAT: MR- 704. La inspeccidn de Control de Calidad de la Inspeccion de Control de
Calidad de TRENES ARGENTINOS linca San Martin determinara las ruedas, cjes y coronas
de transmision que deben ser desealificadas, seran reemplazados por clementos nuevos. Seglin
planos rucda 0321014002, ¢je 0321014001 y corona de transmision 0321020150,

15.8 El provecdor debe entregar a la inspeccion de Control de Calidad de TRENES
ARGENTINOS linea San Martin, protocolo de calado.

15.9 Para el decalado y calado proceder de acuerdo a la nota "TREQUISITOS TECNICOS”, en
referencia a lo indicado para teenologia hidrdulica,

15.10 Se entregara el par montado con la pista de rodamiento de punta deje. Extremar los
cuidados de la misma durante el proceso de reparacion y del traslado.

15.11 Limpiceza e inspeccion de la pista de rodamiento de punta de eje, no se permite fisuras,
danos de desgaste. oxidacion, sobrecalentamiento, etc.

MR- LSM. ET. 000717
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Reguisitos Fecnicos

1 Se usa I tecnotegia on calienle pare ejerufer el colado de ruedes er eje:
| £l ensombicje deba complir los reglumentos relatives sobre el calada en coliente establecidos en la norma UIC 613 0:2003
“{endiciones tétnices de provision de ruedas per menfudas pera matericl redente - telerandin y ensamblaje”

12} Et njusie de mlerferencia enfre las mozas de ruedq y ef osienfo de rueda del eje es B.24-0.28.
{3ila femperatura mdxime pera colentor la rueds es 2506C y su temperalurc desigual tene que ser menos da 150C

I

Luego du acaber ol taldde en caliente, tene gue enfriarle a la temperatura ombiente y realizor una prueba de decalaje con

a0 da 110K Durante esta pruabi de decalaje, se aplita fres veces la fuerza de decataje con esto presion y code vez
10 segundas. Mo permite la presendciu de fiojedad después de ecabar la prueba,
2 €& yse In tecnolegin hidraulics pura ejacutor of coledo de ruedas en eje:
11 El ensambluje detie complic los reglamentos scbre el calede en celiente estoblecides enla
norma 7B/T 1463-2006 “Coadiciones técnicas pera calodo de ruedas poer moniades de locemotera”™
{2) Bl cjuste dr interferencie entre las muzas de ruada y el asiento de Tueda del eje-es 0.22-0.26.
13} Tiere que lmpiar ta droe de asiznto de rueca del eje, lo superfice de mazes de rueda y la parte interior
def agujere Je inyeccion de aceife. Ademds, Hene que recubrir la drea 2 osiento de cuadn del eje y
g superfiae inlerna de mazas de rusdg cou sceile vegelel . i
(h} Tiere que registrar fa curva ¢e catade y dicha curva fiene que camplir con la curve eshablecida
en |1 nomro TB/T 1463-7006 TB/T 1463-2006. Al termingr el colado, la furzn de coledo debe ser menos de 196KK.
IS} Curonle Yodo el preceso de cu\cdq h:drai;_lim, la presian lidedulica fjene
que estur cn el cleance de YE-1LTKPA, Tiené que registrar la presion hidrfutica estable.
{6) I'noge de scabar el colcade hidraulico, tigne que instalar en sequida el tapon rostado y oprelaria,
{1) Tient que realizar uno pruchia de decolaje para les ruedas par montadas. Se verifica una por de ruedas de cado cinco
tocomgtoras. Uicha prueba de detu{uge se reclice cuatra horas después de acobar el calado hidraulico. Le presidn de:
decslaje e prueba 23 1410KM. Durante esta prucba de deccluje, se oplica tres veces {a presion y codiz vez 10

~ segundos.o permile la presenda de Tlojedad después de acaber le prueba. .
{81 ©ara ie primera par de ruedss mentadas ql'ﬁ. se pruduce el produccidn por gnmem vez, 1o preduccion
de probatidn ¥ In rehabilitaciin de praduccian dezpues de-suspenderlo mas de 3 meses, tiene que realizar la mbﬁ
de decala gc. Este pruete de decalage se reclice & herns despues del calado hidraulice con ung presitn de 1362KN:
se aplica fres veces la fyerzq de decloje con-2sha presidn y cada vez 10 sequndas. No permile {o presendia
deo {lojedad despues de acaber la prucbd. ] .
3 Se uss la tecnalegia hidraulica pore ejecular ¢l colado de engrenaje en eje.
i El gjuste de interferenca es G.17-02L . .. N
{21 Trene que limpier lo drea de asfento de cojinele def eje, o superfitie de mezus de ruedo y la lpn.l-ie inferior
del equjery de inpection de aceite. Ademds, fiene que recubrir lo drea de usiento de rueda el eje y.la
_ superiifig infernd de mazes de ruedo eon aceile vegelal, . .
{3} Tiene que regisirer le corve de colado y dicha curva fiene que complir con la curva establecida en la nomro
B/T W63-2006. Al terminar el raludo, la furze de colode debe ser menos de J14IKN,
{4] Durante todo ol preceso de calado mdrdutice, Ia presien hidrdutica tiene que ester en el etcance de T0-110KPA.
Tianw que registrar iz presion hiriulice estoble. . . .
{5} hiane que realizar uno prebu de decaloje pard los engrandies, Se veritica un engranaje de tada ¢inco locomataras.
Dicha prueha de dacalaje se renlice tuelra hofes Gespuds de acabar el culedo hidriulice. Lo presion de decolaje de
y codu vez 10 sequaden Ho perinle [n preseccia Je fojeded despues de graber la prueba. e
sruehi gs 6 304H. Duranle esta pryeta de deceloje, se oplice tres veces lo fuecza de decalnje con esta presion
- &l Para el primer conjunte dedengrannje ¥ eje que se pruduce en lg Xroduujnn ar primern yez, (o producdiin
de prabician y la rehebilifocian de praduccion despues de suspendesly mds de 3 meses. liene que
realizer Lo prysbo g2 deceleje, Estn prueba de decalaje se realice 4 horas despues del <alodo hidraulico
<on yng presicn.de L30HN. <& gplica res veces la furza de cecalaje con esta presion y <edo vez 10 segundos.
Heo.permite la presencia de tlojeded después de acber 1a prueba. . .
(7) Luego de acabar &l catode hidriutice, Hene que instelar en sequida &l tapan de gomu limpia,

4 Et desmontaje de les ruadas por mentndas en efe 7 tos engramu jos wontades en eje se realice medinnte el calodo hidrddico.

5 Tiene due dar ol fincliye Lo trungicidn de erce y o incluye el alcance de 24 mm haste ef exirems
de cualio ¢ prugia de potve Je ejel y G lncluye {_u transiagn de arco) uniformemente una copa de grasa
pact cojinete ife ¢ijy de eje con un espesar ge Uinm. Tiena gue dar ol D linctuye lo fransicién de arco)
el 1 fincluy® Ig-transician de arco) unifgramemente una copa de barniz. Diche bacniz liene que complic L
o narmo W Z ?. 1993 “Burniz olquidico” Kivel . Na permite fa presencia de pinfura o grasa en las dreas de combinaid
6 La resisténtia eldetrice debandos de rodadora debe ser menos de G.01
7 o es necesaria reglizar 13 prucha de decolnje en las ruedas y engranajes de la misma por de Fuedas mentadas.
& Tizne que verificer fa desvindn de pasefe?u de rueda’y la borda de rueda con la. plandilla de banda de ruede.
tn le banda de roede, Ta desviztion ra puede ser mis da 05, fa disminucian.de allura de pesta?a de rueda no puede se
de 1y o desviacion a Lo largo el espeso de pesta?e de rueda nd puede sor wis de 0.5.
 la diterencia de didmatros o o largo def circulo rodante de te misma par de ruedas montadas Yiene que ser
menos de o qual quz 05
10 La diferencia de distancis ente |- purfes interiares de pestaZas de la mismo par de ruedus mogladas tiene
que sar mencs de §L '
11 5i el seilo grabada en la parte 2xterior de la rueds es elininado por la mecanizacion, Hene que hacer fivevamente este
seflu gretiado deniro del wiconce de 938 de lo parte exterior: det aro de llanta.
12 Ho permite la presencia de folias en la chapa de ruedn que ofecta ia calidud de rueda, loles como el

., fampado y la tache, gt B o o
'3 Se ejecula la cplicacian de setle gratade de exlremo de eje y de engrancje impulsado conforme a la paging 2

ma

del peosonta plena,
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15.12 De no superar ¢l control informar a la Inspeccion de Calidad de Trenes Argentinos para
evaluar su reemplazo del rodamiento (marcas SKF o FAG) por nuevo a cargo del contratista.

16 DISPOSITIVO DE SUSPENSION DE MOTOR DE TRACCION

16.1 Desmontar y desarmar dispositivo de suspension.

16.2 Verificar el estado de los anillos a prueba de polvo.

16.3 Reemplazar anillos por nuevos de ser necesario.

16.4 Limpieza e inspeccion de los cojinetes de accionamiento, No se permite fisuras, dafios de
desgaste, oxidacion. sobrecalentamiento, ete

16.5 De no superar &l control, reemplazar por nuevos los rodamientos cojinetes (TR 483608SS y
TR 48320558).

16,6 Lubricar cojinetes con grasa marca KAJO-WAELZLAGERFETT-085.30 o la que determine
Trenes Argentinos.

16.7 Inspeccionar el wbo del eje por particulas magnetizables, no se permiten fisuras.

16.8 Verificar el estado de los suplementos de ajuste ¢ reemplazar por nuevos de ser necesario.
16,9 Limpieza e inspeccion de Jas bases de cojinetes. De ser necesario cambiar por nuevas.

16.10 Reemplazar la totalidad de la buloneria. pasadores, alemites, tuerca, tornillos.

16.11 Pintar con esmalte de color gris RAL 7038 el cuerpo del tubo del eje, si se lubrica el
dispositivo con grasa KAJO o utilizar pintura de color rojo cuando se usa otro tipo de grasa.

16.12 Armado del dispositivo de suspension, ver indicaciones en el plano QSJZ8-50-00-006

16.13 Armado completo del par montado

MR- LSM, ET. QGO7-17
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Dispuaitiva de suspension de motor eléctrico de truccidn (suspension con cojinete de
rodilla)
1. Anillo o prucha de polve (21, 2 Anilte a prucba de polvo (3). 3. Cojinete de accionamiento (1)
TRASABORSS b Lornitte del ledo que tiene engrunge, 3. Tubo de cjec 6. Tomilla del lado que no
ez engranaje. 7. Cojinera de necionamiznto (2) TR48320588; 8. Suplemente de gjuste (1) 9.
Huye de cojinate, 10, Anilio a pruebs de polvo (1), 11. Base de cojinete. 12, Suplemento de gjuste r
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