TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES &) MATERIAL RODANTE linea Roca

TRENES ARGENTINOS @

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210104330N

Descripcion: Placa de desgaste para placa central de Coches
eléctricos Toshiba.

Plano N°: 4-12-1-3000, emision E.
|| Planos concatenados N: No corresponde.
1 Referencia de fdbrica: T1736B11143/8
| Especificacion Técnica: No corresponde.

Norma de aplicacion: No corresponde.

Absorbe golpes y fuerza de

Funcion: N
_— friccion

In ANIEL IGLESIAS
Coardinador
Ingenieris y Cantrol de Calidad
Matgrial Rodante - Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/2016 |
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Nota N° 1 Procedimiento de Replacado % ESCAIA 2 4.5 | l ® . REC,
=2 .-
: § < El p';oveedor retirard de los talleres de Remedios de Escalada o |lavallol, segun Orden de Compra, fos conjuntos a ‘ @
2o J 1 car. '
1 8 el item 2 | @
*o\ i} i @ | b @ v
= placa scporte. item 1 ~| . f .
= S =E tud y desgaste de la placa soporte seglin este plano | = l | PPOUE I A RO 81
Ecadm Fas y deformaciones en agujeros de Ia placa soporie, !‘@ \ @ . Se mudificsd
s g 5 E otecuon contra la corrosion ambiental de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético diluible con aguarras. con hast ' = $ ) procedimionto de
IR A= mgmor_-ws anticorrosivos y cromato de 2inc ; y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7018), | [ C SCTINCS ':9‘:':‘;%‘}' Y s
Se o ?ﬂ tontaje del item 2 nuevo, segun este plano, | ez | ‘ea | s» 99 |18 ::::,O%:;L .
W nes
; g 0 . f}l veodog debera entrogar documento que avale origen del material y certificado de ias propiedades fisico- conjuntc.
3 > micas del mismo. ] 0
28 owm Mecamzado de las placas: A fin de obtener las tolerancias generales del conjunto soporte-placa, es necesario que Remache 0a spern onmeteial v ¢insado, cabaza plana, sopin g q
= so mecanice de ambos ladcs de las placas y en espesores aproximadamente iguales, a fin de equilibrar tensiones 3 Remache DIN 6792. @ cabeza 12 mm, @ cuerpo 6.35 mmy L : 1Zmm
dejando un sobre material de 1 -1.5 mm antes def remachado 2 Placa de Desgaste NYLATRON GSM 1
. Remachado: Se debera realizar con prensa o balancin, asegurande una adecuada unidn entre el soporte y las
placas de friccion, 1 Sopono de Placa Chapa de acero Clase F26 IRAM IAS U500 - 503/73 y 600/71 1
. Mecanizado final hasta flegar a las tolerancias expresadas en el plano, ITEMS Descripcién Material Cant
8 Contro! dimensional final del conjunto. _ RIF: T1736B111438 NUM.: 41210104330
2ivi 4 ’ PG
Nota N2 Procedimiento de Fabricacion de Conjuntos Nuevos I;,;L":J ' 21,/??:20 :m ‘ S 4-12-1-3000
JO:  Ing. aigo o XK
. {dem Nota N® 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta 5 inclusive REVISO! Trenes Argentinos )
APRONO: Ing. 1. Iglossas e CCEE
Nota N° 3 |dentificacion: EMISION  Escals 1rruio Kg%"é":'
Siac bt
< Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra en una zona 1al, no sufra desgastes " > PLACA DE DESGASTE OFICINA TECNICA

Mecanicos. 2 2 Trocha PARA PLACA CENTRAL A3 MATERIAL R()'DI;NH

|.as modidas estan exprosadas en milimetras ¢ ! 18676
s 3 4






TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES |#) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

TRENES ARGENTINOS -

OPERACIONES |

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMA41210104340N
|
Descripcion: Placa de desgaste - guia movimiento longitudinal
para Coches eléctricos Toshiba. ‘!
Plano N@: 4-12-1-3001, emision 4.
Planos concatenados N9: No corresponde. |
Referencia de fabrica: T1736B11143/9. é
Especificacion Técnica: No corresponde. “]
Norma de aplicacion: No corresponde. ‘

Absorbe golpes y fuerzas de

Funcion: o
friccion

. rd. Gens! | Tacnico
Matdrial Rodant -Linea Roc2
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Nota N° 1 Frocedimiento de Replacado FSCAIA 213 il ——
>
1 El praveedor retirara de los talleres de Remedios de Escalada o Llavallol segin Orden de Compra, los conjuntos a ’33
replacar. f Nota N* 4 Emi
2 Desplacar el item 2,
3 Arenado de la placa soporte, item 1, —1 8!_ ) L $ Se medifico
4. __ Contrel de planitud y desgaste de |a placa soporte segun este piano, —r m::""";“
5.5 Control de fisuras Gdeform_auonas en agujeros de la placa soporte. o
6 ' _Protoccion conira fa corrosion ambiental de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético diluible con aguarras, con DETALLE DD DITALLF Fi {'&i‘?\"‘ b tolarancias y
GMORAMCOESIVOS y cromato de zine | y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7018). B=v v ospeciicaciones al
2 { nuevo, segun oste plano. conpa.
=
2 2 v r debera entregar documento que avale origen del matenal y certificado de las propiedades fisico-
! : 5 ™ e giol mismo. I Remache de acers comercial y cincado, caboza plana, segin
B o Mecanizado de las placas: A fin de obtener las tolerancias generales del conjunto scporte-placa, es necesario que 3 Remache DIN 6792. @ cabeza 12 mm, @ cuorpo 6,35 mmy L 10mm 13
o se mecanice de ambos lados de Ias placas y en espesores aproximadamente iguales. a fin de equilibrar tensiones, . = )
5 = dejando un sobre material de 1 -1.5 mm antes del remachado. 2 Placa de Desgaste NYLATRON GSM 1
-4 m. Remachada; Se debera realizar con prensa o balancin, asegurando una adecuada unidn entre el soparte y las . ~
% ? ‘_/_) olacas de friccion, 1 Sopone de Placa Chapa de acoro camorcial sogun SAE 1010, ospesor 5/18 1
§ ,;' (); . Mecanizado final hasta llegar a las tolerancias expresadas en el plano, ITEMS Descripcion Material Cant.
“s Contrel dimensional final del conjunto, 1 RIF: T1736811143/9 NUM.: 41210104340
. . FEGHA:  10/10/2011 Linea Roca b iy
Nota N° 2 Procedimiento de Fabricacion de Conjuntos Nuevos DINGIO: Ing. M. Baigonia ——— 4-12-1-3001
. Idem Nota N° 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta § inclusive, REVISO: ‘wm'm i
APROHO:  Ing, 1), Iglesas A 5 OCSK;.'“E‘EA
: Nota N® 3 - [dentificacion: EMISION  Escala 111y i
2 s "M placa de Desgaste - Guia ooy
. Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra en una zona tal, no sufra desgastes A U = : OFICINA TECNICA
MEeCAricos. ¢ oo Movimiento Longltudlnal MATERIAL RODANTE

| .as medidas estan expresadas en milimetros L] 1676 A3
A






TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES |#] MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

TRENES ARGENTINOS RS,

OPERACIONES “

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102560N

— o 3

ﬂ Descripcion: Placa de desgaste de pedestal para Coches ||
eléctricos Toshiba.

Plano N°: 412101DTMR0O035, emision E.

Planos concatenados N2: 412101DTMR0O035, Lamina 1. %
412101DTMR0O035, Lamina 2. |
412101DTMRO0035, Lamina 3.

Referencia de fabrica: T1636B11141/3. |
Especificacion Técnica: No corresponde. [ﬂ
Norma de apliCOCiO'n.' No Corresponde_ f}l

’ Absorb / !
Bt sorbe golpes y fuerzas de |

friccion | |

Ing. IEL IGLESIAS

Coordinador | |
Ingenierfa y Control de Calidad
Material Rodante - Linea Roca
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2 ZNotgNT1 : Procedimiento de Replacado
2 »

El plproveedor retirara de los talleres de Remedios de Escalada o Llavallol. segun Orden de Compra, los conjuntos a
replacar.

Desplacar los items 2 y 3, respectivamente.

Arenado de [a placa soporte, item 1.

Control de planitud y desgaste de la placa soporie segun planc 412102DTMR0035 lamina 3.

Control de fisuras y deformaciones en agujeros de la placa soporte, segln plano 412102DTMR0035 lamina 3.
Proteccion contra la corrasion ambiental de la placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético diluible con aguarras,
con pigmentos anticorrosivos y cromato de zing ; y una (1) mano de esmalte sintético gris antracita (RAL 7016),
Montaje de los items 2 y 3 nuevos, segln plano 412102DTMR0035 lamina 2 y 412102DTMR0035 lamina 1,
respectivamente.

N SOoeseN _p‘tmga

. El Froveedor debera entregar documento que avale origen del material y certificado de las propiedades fisico-
quimicas del mismo.

’ Mecanizado de las placas: A fin de obtener las toleranclas generales del conjunto soporte-placas, es necesario 4
gue se mecanice de ambos lados de las placas y en espesores aproximadamente iguales, a fin de equilibrar
tensiones, dejando un sobre material de 1 -1.5 mm antes del remachado. y 3
. Remachado: Se debera realizar con prensa o balancin, asegurando una adecuada union entre el soporte y las >
placas de friccion.
. Mecanizado final hasta llegar a las tolerancias expresadas en el plano. ) 1
ITEMS
8.  Contral dimensional final del conjunto.
Nota N® 2 * Procedimiento de Fabricacion de Conjuntos Nuevos FECHA
DIBWIO
. Idem Nota N° 1, sin tener en cuenta los items 1 hasta § inclusive. REVISO
; % wp APHOHO
Nota N” 3 : Identificacion: EMISION
Al o

. Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente su Orden de Compra en una zona tal, no sufra desgastes

mecanicos. |

Las medidas estan expresadas en milimetros © !
J 4
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Remache

lolarancias salvo espe
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J i Simockos do laoodo -
cificacion | gPECER S "

V24 -

Notn N* 4. Emision e:

Ge modifice procadimiento ¢
roplacado y $o agrogaron nuovas
tolerancias y espocificaciones al
conjumio

cabeza plana, segun

de acero ercial y ¢l
DIN 6792, @ cabeza 12mm, @cuerpo 6.35mmy L:10mm 18

Elemento de friccién menor Ver plano 4121010 TMR0035. Lamina 1 1
Elemento de friccion mayor Vor plano 412101DTMRO03S. Lamina 2 1
Placa soporte Vor plano 4121010 TMRO03S, Lamina 3 1
Material Plano/ referencia Cant.
R/F NUM,: 41210102560

10/10/2011 Linea Roca .

Ing. H Baigorris | 412101DTMR0035

‘ Trenes Argentinos

Ing. D, Iglesinn ? YOCS(F:HE:ﬂ
Escala  11ruLo BOGIE
Bftsc Des :

Placa de gaste de R,
Trocka Pedestal. MATERIAL RODANTE
1676 A4
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Chapa de acero Clase 26 IRAM IAS U500 - 503/73 y 600/71.

Placa Soporte

CEIALLE O
ESCALA 1.}

Material
V. PLAND
412101DTMR0035
Unm_ﬂom Lamina 3
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ANTE
A4 MATERIAL RODAN






TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES &) MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 24/10/201F

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMA41210102170N |

|

Descripcion: Asiento de goma para resortes de suspension ||

primaria de Coches eléctricos Toshiba.

Plano N®: 4-12-1-3013, emision 3.
Planos concatenados N2: No corresponde.
Referencia de fabrica: T1336C12027/14.
Especificacion Técnica: No corresponde.
Norma de aplicacion: No Corresponde'

Apoyo de los resortes de

Funcion: s ' _ I
e e suspension primaria &

oy Sy RS g ing. DMEL IGLESIAS
Cobrd. Gen oordinador

Matzrill Rodante - Linea Roca Ingenieria y Control de Calidad

Matsrial Rodante - Linea Hoca







54 3
2 ) ¢ 5 (] # 3
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' ' ! salvo osp ; [RAM 4517 =
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A !
Granallar las superficies de los items 2 y 3 respectivamente, s ] - €
§ que van a estar en contacto con el caucho. " .
=3 Saquienda usar granallas esféricas (segin SAL J-444, designacion ~ Nota N° 3: Materiales del conjunto :
v ulares (segun SAE J-444, designacion G12).
= 1. Caucho Natural, Designacion AA ASTM - IRAM 113001, POLIISOPRENO, que satisfaga las siguientes
8 eniir o lavar con desengrasante las superficies de los items 2 caracteristicas: y o
= 3 réepgctivamente, que se granallaron. *  Dureza Shore. 60+/- 5 R &)\
3 T Elobjelivoresr®mover toda presencia de oxidos y contaminantes gue +  Resistencia a la traccion minima. 18 kglem2, \
= |\ _puedan existir para optimizar la adherencia del Imprimador al metal. +  Alargamiento minimo a la rotura: 400 I\
g2 « _ Adhesion minima - Método A, Norma IRAM113007 - Pegado durante 2.8 MPa. -
=~ . 3. Revestimiento de las placas : 2. Chapa de acero laminada en caliente SIDERAR calidad C390.
= cimprimir las placas (items 2 y 3) que van a estar en contacto con el 3. Chapa de acero laminada en caliente SIDERAR calidad C390.
T 3 ucho de la siguiente forma: 4. Esparrago M18 x 2.5 x 52 mm. acero bajo carbono clase 5.8, segiun SAE - J - 1189,
e ? 2 imero con adhesivo CHEMLOK 205 6 equivalente. 5
233 sgcado adecuado, Imprimir can adhesivo CHEMLOK 2200 Nota N° 4: Uni6n de la placa N° 3 con los esparragos:
,—'_ < i; QL pptima adhesion del caucho con las placas metalicas, Alternativa N°1:  proceso SMAW con electrodo FSQ13 (AWS A5.1). TR =
g5 aut [0s espesores sean uniformes en toda la superficie de:  Allernativa N°2:  proceso TIG/MIG con alambre ER70S-6 (AWS A5.18).
S o ChapfOk 205: 5.1-10,2 micras. )
F 2 Chelok 220! 12.7-25.4 micras. Nota N° 5: Proteccion: N ! 1 = = = =
85 . Proteccion contra la corrosion ambiental de 1a placa soporte con dos (2) capas de fondo sintético
= 4.  Vulcanizado: diluible con aguarras, con pigmentos anticorrosivos y cromato de zinc | y una (1) mano de esmalte :
sintético gris antracita (RAL 70186). = -—
E| proceso de vulcanizado sera de moldeo por compresion, > Proteccion mecanica de las roscas del item 4 (esparrago). DETAUE A
Lo AL !
5.  Control dimensional Final Nota N° 6: Identificacién
Nota N° 2: Procedimiento de Vulcanizado del Caucho con Placas Cada conjunto debera tener grabado en forma permanente 3
Recuperacion: su Orden de compra en la cara posterior del ltems 3 §
1. El proveedor retirara de los Almacenes de Remedios de Fscaladao Nota N°7: Entrega: a : % o5
Llavailol, las placas o topes a recuperar para su futuro vulcanizado, i ) ) . 1 Ver Nota N* 3 Ver Nota N° 3 1 T1636B11141/2 41210102520 ‘/
segurn Orden de Compra. El proveedor suministrara certificados de Ensayo -
2, Para la eliminacion de los restos de caucho. bajo ninguna fisicos y de adhesion segin IRAM 113017, método A.  [1E:MS Descripcion Material Cant. RIF NUM.
circunstancia se empleara incineracién o llama, de manera tal FECHA:  03/0172012 LINEA N PLANG
evitar un proceso de oxidacion acclerado. Se empleara algun DHUIO g 1ileigornia y LGR (‘RAI k()(‘A 412101DTMR0516
métodio de mecanizado con un régimen de deshastado que no altere REVIBO Ing. k. fragata eQUh fora ‘] SOFL: S
en farma significativa la placa original. APROBO ~ G. Guaglisnane UCOFESA.  ivme gape
; 3, Inspeccion visual de la scldadura de los esparragos y de la rosca EMISION  Escaln 100 TOSHIBA-BOGIE
RN TOPE DE GOMA o e e
OFICINA TECNICA

?e los mismos.
4. dem items 1 al 5 de la Nota N° 1 g 3
34 yreeha (Viga Oscilante) I MATERIAL RODANTE

Las madidas ostan oxpresadas on milimetros ) & 1676
3 4






| TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

e —p———— R s e

TRENES ARGENTINOS

&) MATERIAL RODANTE

Linea Roca

FECHA:248/10/77. u

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102520N

Descripcion: Taco de goma de mesa flotante para Coches |

eléctricos Toshiba.

Plano Ne:
Planos concatenados N°:

Referencia de fabrica:

Especificacion Técnica:

Norma de aplicacion:

Funcion:

412101DTMR0516, emision 1.
No corresponde.
T1636B11141/2.
No corresponde.

No corresponde.

Topes delanteros y traseros de
la mesa

Ing. DANIEL IGLESIAS
Coordinatsr

Ingenisria y Control de Calidad
Materts, Rodante - Linea Roca
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