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Operadora Ferroviaria Y NORMAS TECNICAS

ET-DNT-GEN-74-2016 FECHA: 22/06/2016 VERSION:1.0
Mangueras de conexién para sistema de lubricacion de pestaia
de rueda - Locomotora CNR CKD8H

.  ALCANCE

La presente Especificacion Técnica tiene por objeto establecer las condiciones
técnicas minimas necesarias que deberdn cumplir las mangueras de conexion del
sistema de lubricacion de pestafia de rueda, correspondiente a las locomotoras CNR
CKD8H de larga distancia, dispuestas entre el tanque de almacenamiento de grasa y la
cafieria hacia el punto de aplicacion de la misma.

Il. DESCRIPCION

Las locomotoras CNR CKD8H se encuentran equipadas con un sistema de
lubricacion de pestafia controlado electronicamente que atomiza grasa lubricante bajo
ciertas condiciones de marcha:

1. Ubhicacion de 1o mang

La grasa lubricante que se encuentra alojada en el depaosito es conducida por la
manguera (indicada en color rojo) hacia el punto de aplicacion.
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1. NORMATIVA UTILIZADA
ISO 12151-2: “Connections for hydraulic fluid power and general use — Hose fittings”
ISO 8434-1: “Metallic tube connections for fluid power and general use — Part 1”
SAE J517: “Hydraulic Hose”

IV. DATOS GENERALES
Lubricante: Grasa grafitada
Temperatura de trabajo maxima: 50 °C
Presion de trabajo: 100 psi

V.  CARACTERISTICAS TECNICAS

Manguera:

Las mangueras deberan cumplir con los requerimientos técnicos indicados en la
norma SAE J517:

Designacion: SAE 100R1A — “Steel wire reinforced, rubber covered hydraulic hose —
Type A”

Denominacion: SAE-100R1A-4

Cantidad por locomotora: 6.

Diametro interior: 6.4 155 mm.
Diametro exterior: 15.9+0.8 mm.
Diametro del refuerzo: 11.1 £ 0.5 mm.

Largo: 400 £ 5 mm.
Temperatura de trabajo: -40 / 100 °C.

Presion minima de ruptura: 11000 psi ( 75.8 MPa).
Presion de prueba: 5500 psi ( 37.9 MPa).
Presion maxima de trabajo: 2750 psi ( 19.0 MPa).
Material: NBR - Nitrilo Butadieno.
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Conectores:

Los conectores deberan cumplir con lo especificado en la norma I1SO 12151-2:

,]ﬂ

Denominacion: ISO 12151-2 -SWS-18x 6,3
Rosca Hembra: M14 x 1,5

d, - Diametro nominal conector: 8 mm.
d; - Diametro interior manguera: 6,3 mm.
d, - Diametro interior minimo: 3 mm.

d; - Diametro interior maximo extremo: 5,2 mm.

S - Distancia entre caras: 17 mm.
L - Largo total maximo: 59 mm.
Material: SAE 1045. Pasivado dorado.
O-Ring: P6x1,5.

NBR — Nitrilo Butadieno.
Calidad segun 1SO 3601-3:2005 - Grado N.

VI. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
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NOTA: PARA FABRICAR LA PIEZA UTILIZAR MOLDE POR COMPRESION NUM 85781120800N
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