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1. OBJETO DE LA ESPECIFICACION

La presente Especificacion Técnica tiene por objeto establecer |os lineamientos genéricos para la
adquisicion de un Aliviador / Estabilizador de Tensiones por vibracion, con destino los Talleres
Remedios de Escalada del Ferrocarril General Roca. El comitente de la presente es Trenes
Argentinos Operaciones, Linea Gral. Roca.

2. ALCANCE

El alcance de la presente Especificacion Técnica abarca toda la informacién y requerimientos
necesarios para la seleccion y adquisicién de un dispositivo Aliviador de tensiones por vibraci ones
resonantes. Se describe también | as cuestiones rel acionadas con la garantiay capacitacion.

3. INTRODUCCION

Las tensiones residual es se generan por diferentes motivos: en fundi ciones, mediante las fuerzas de
contraccion que surgen a medida que la pieza se solidifica; en la elaboracion de metales, debido a
las caracteristicas elasticas del material; a cortar metal, por la accion cortante que va siempre
acompafiada de deformacion; al soldar, debido a la expansion y contraccion del material; a
mecanizar, etc. Frecuentemente, estas tensiones son de tal magnitud que es preciso atenuarlas para
prevenir la excesiva digtorsién o agrietamiento de la pieza. En la mayoria de los casos, las tensiones
residuales en los metales son causadas por la deformacion de partes de la estructura cristalina
interna del propio material. Para restaurar esta reticula interna, es necesaria la introduccion de
energia a la pieza. Los aliviadores de tensién introducen esta energia a la pieza mediante la
aplicacion de vibraciones de baja frecuencia que atenlan las tensiones internas del material en
cuestion y no tiene efectos negativos en las piezas a edabilizar. Las tolerancias de las piezas se
manti enen.

4. CARACTERISTICAS

El equipo se utilizar4 en diferentes éreas del taller, donde se requiera distender las soldaduras
realizadas sobre los bogies y carrocerias de coches. Por tanto el equipo debe poder trasladarse
con facilidad.

llustracién 1: Equipo Portatil preparado para realizar el tratamiento.

El cabezal vibrador que aplicalas oscilaciones debe poder variar su velocidad para encontrar la
frecuencia de resonancia de las piezas, logrando asi un proceso de distension mas eficiente.
Dicho cabeza se debe poder fijar ala estructura a distender mediante sargentos o cualquier otro
método.
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llustracién 2: (Der) Esquema de cabezal de vibracion. (1zg) Ejemplo de fijacién del cabezal vibrador mediante sargentos

Debe contar con un acelerdmetro que pueda medir las vibraciones en la pieza y enviarlas
mediante un cable haciala consolade trabajo.
El acelerémetro esta conformado por:

1) Sensor Acelerdmetro: Recibe y convierte la energia mecénica a una sefial eléctrica para
el instrumento del Amplificador.

2) Cable coaxial: Transmite la sefial del acelerdmetro a conector BCN del panel frontal.

3) Conector de Panel Frontal: Receptor macho parala conexion coaxial.

4) Pinza: Para montar el acelerometro sea a la base del motor o a la abrazadera del
acel ermetro.

llustracién 3: Acelerdmetro y cable

llustracién 4: Abrazadera de Acelerémetro
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- El acelerometro se llustracion 5: Fijacion del
\ acelerometro ala pieza

M pUEde ﬁ_jar ]anbién mediante abrazadera.
P - la pierd
- \“, “ 4

=T

La consola debe permitir controlar la frecuencia de vibracion, asi como visualizar las
vibraciones de la pieza y registrar e imprimir el desarrollo y los resultados del proceso de
distension.

Debe contar con un modo automético, en e cua se fijan distintas frecuencias de vibracion y e
aparato realiza ciclos de trabajo con estas frecuencias durante un tiempo preestablecido.

Debido a que requiere ser utilizado en proceso de soldadura, € dispositivo debe estar preparado
para aplicar un ciclo de trabajo mientras se esta soldando. Esto se debe a que € material que
estd siendo soldado experimenta cambios de temperatura muy bruscos, y esto crea muchas
tensiones en € punto de soldado.

5. DATOSTECNICOS

L os datos técnicos descriptivos del equipo se listan a continuacion

Voltajede Operacion = 115V // 220V-230V AC
Frecuencia apta 50-60 Hz
Corriente apta 7A

Potencia apta 750 W

Grado de proteccion (IP) X0

6. Capacitacion y Documentos

El contratista deberd planear y realizar un curso de capacitacion, para que e personal designado por
el comitente pueda utilizar sin problemas el equipo suministrado.

El contratista debera proporcionar todos |os manuales de los equipos. El contratista deberé generar
un documento donde se expligue detalladamente el funcionamiento del equipo, |os procesos de
mantenimiento y unatabla de fallas.

7. GARANTIA TECNICA

El Contratista debera garantizar la buena calidad de todas |as provisiones suministradas durante
un periodo de 12 (doce) meses, contado apartir de lafecha del Acta de Recepcidn provisoria.
Durante ese lapso se obligard a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas aquellas partes
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defectuosas, 0 las que resultaren averiadas como consecuencia de tal es defecciones, produci das
durante el uso normal de la maquinaria.

Cuando € equipo deba ser intervenido en garantia, previa comunicacion del comitente de tal
situacion, e contratista deberd atender en un plazo no superior a 24 horas €l reclamo por €
problema que se haya presentado; debera proveer, s fuera necesario, el traslado, reparacion y
restitucion a su lugar de origen en un plazo minimo acorde con la magnitud de la reparacion a
efectuar. En tal caso, la garantia se prorrogara por igua periodo de tiempo que aquel que
quedara detenido el equipo objeto de esta provisién, como consecuencia del inconveniente.

8. RECEPCION DE L OSEQUIPOS

A. Provisoria
Seredlizara en lasinstalaciones del Taller Remedios de Escaada con la presencia del
supervisor del sector y un representante técnico del proveedor, designado atal efecto.
Se darainicio alarecepcion provisoriade equipo unavez que el representante técnico del
proveedor realice el montaje, instalacion y puesta en marcha del equipo en su lugar de trabgjo.
Asimismo, se elaborara un protocol o donde consten |os resultados obtenidos, que firmaran
representantes del proveedor y del comitente.

B. Definitiva

Larecepcion definitiva sellevard a cabo unavez superado, a satisfaccion del Comitente, el
proceso de pruebas provisorias, y realizado € curso de entrenamiento del persona designado.

9. REQUISITOSLEGALESEN PLANTA

El lugar de entrega del equipo sera el Taller de Locomotoras Diésel de Remedios de Escalada del
Ferrocarril General Roca, donde se solicita el servicio, sito en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios
de Escalada (C.P. 1826), provincia de Buenos Aires. El proveedor deberd presentar al comitente
toda la documentacion pertinente alareacion con € persona que ejecutaralos trabgos de cargay
descarga, como asi también la respectiva ART del mismo. Deigual forma, el proveedor debe hacer
cumplir asu personal todas las disposicionesy nhormas de Higiene y de Seguridad Industrial que el
departamento del comitente disponga. Salvo indicacion expresa en contrario del comitente, la
modalidad de trabajo serade lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas.

Sera por cuenta del contratistala provision de ropade trabajo y de alimentaci én de su persond,
como asimismo el transporte de su personal, herramientas, equipos, Utiles e insumos regueridos.
Asimismo, el comitente proveerd a su cargo fuerza motriz, iluminacion, aire comprimido, y
sanitarios para el personal de la empresa contratista.

NOTA: Todas las acciones que el Contratista lleve a cabo dentro de los Talleres de Remedios de
Escalada, deberan evitar el entorpecimiento o la generacion de inconvenientes o demoras en €
desarrollo normal de lastareas cotidianas de dicho Taller

10. REVISIONES

FECHA | EMISION MOTIVO REALIZO | AUTORIZO
08/01/2018 1 Emision original. G. Barborini | H. Baigorria.
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