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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

1. OBIJETO
Determinar las condiciones necesarias para el desarrollo local y compra de la Manguera neumatica
de freno.

2. ALCANCE

® Determina las condiciones técnicas que debe reunir la manguera neumética de freno de
estacionamiento largo 500 mm.

® Establecer los procedimientos de inspeccién, ensayo y recepcién.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

La Manguera neumdtica, debe cumplir con las normas citadas a continuacién. Es de caricter

obligatorio aplicar la Gltima edicién de las normas (incluyendo cualquier modificacién de éstas).
> Manguera

* SAE J517 — Mangueras hidraulicas

¢ EN 853 - Mangueras a base de elastémeros y sus conjuntos con accesorios de unién. Tipo
hidréulico, reforzadas con alambre trenzado.

* IS0 1436 - mangueras de caucho y conjuntos de mangueras - Mallas trenzadas reforzadas
tipos hidraulicos para fluidos a base de agua a base de aceite - Especificacion

» Conectores
e SAE J516 - Racores hidraulicos.

* ISO 8434-2 - Conexiones de tubos metilicos para la transmisién hidraulica y neumatica y el
uso general - 37 ° conectores acampanados.

e 150 12151-5 - Conexiones para la alimentacién de fluido hidraulico y el uso general -
accesorios de la manguera.

® IS0 1179-1 - Conexiones para uso general y el liquido de potencia - Puertos roscados

4. CARACTERISTICAS TECNICAS

— Descripcién: Manguera conexién caliper de freno Knorr Bremse.
—> Funcién: Conduccidn de aire para el accionamiento de freno.

» Materiales

— Tubo interior: Caucho sintético NBR.
— Refuerzo interno: 2 mallas de acero de alta resistencia.
—> Tubo exterior: Caucho sintético (NBR), resistente al ozono, intemperie y abrasion.

» Manguera

—» Tipo:

et * EN853/1S0 1436 - 25N 10
@ o SAEI517R2ATS
w,ouoei o SL_gngitud (mm): 500
nes:;_':ﬁovﬂ}‘a Didmetro Nominal (mm): 10
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Diametro interior: (mm):

Min 9.5
Max. 10.1

Didmetro exterior( mm): 19.7

Min.: 0.8
Max.: 1.5

Temperatura de trabajo (2C): -40 a + 100
Temperatura Max. de operaciéon(2C): 125
Presion max. de trabajo (bar): 330
Presion de prueba (bar): 660

Presion min. de rotura (bar): 1320

Radio minimo de curvatura (mm): 130
Peso aprox. (Kg/mt): 044

2 refuerzos de alambre trenzado

» Conector Roscado Recto

ooy

— Material: Acero Inoxidable AISI 304/316
—> Tipo de conector:

+

2R R R IR

"

Conector ISO 8434-2 SDS - 10 x 9/16-18

Conexién de la manguera ISO 12151-5 - Hembra SWS - 10 x 10

Rosca Hembra:

1SO 1179-2 -G x % A-S
9/16-18 UNF

Presién max. de trabajo (bar): 350
Presion de prueba (bar): 700
Presion min. de rotura (bar): 1400

Asiento:

Hembra JIC cénico (37°)

@ d1 (mm) nominal: 10
@ d2 (mm) minimo: 6
S$2 (mm): 19 hexagonal

B

M

» Conector Roscado Codo 902°:

50"
oS Material: Acero Inoxidable Als! 304/316
(ﬁi«o?ypo de conector:

ing. Miguel EdJ o Fernandez
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-101

OPERAC|ONES Manguera Neumatica — Freno de Estacionamiento L 5

* Conexién ISO 8434-2 / SAE J514 - SDS — 10 x 9/16-18
e Conector de la manguera I1SO 12151-5 — Hembra SWEM — 10 x 10
— Rosca Hembra:
* |SO1179-2-Gx%A-S
* 9/16-18 UNF
Presién max. de trabajo (bar): 350
Presion de prueba (bar): 700
Presion min. de rotura (bar): 1400
Conexion JIC angulo 372
L6 (mm): 38+ 1.5
L7 tipico (mm): 60 // Segtn ISO 12151-5 L7 maximo 90 mm
Angulo de curvatura de la curva: 90°
S2 (mm): 19 hexagonal
Tamafio nominal de la conexién (mm): 10
Rosca (Pulgadas — Diametro paso h/1”): 9/16” — 18 h

2R 2R 25 20 2 2 AN
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Aclaracién: Ambos extremos de la manguera poseen terminal roscado hembra giratorio.

— » Brida para prensar:
— Material: Acero inoxidable
—> Diametro externo: 22mm
— Espesor: 1,5 mm
— Tipo: Recto.

5. COMPOSICION

> NUMA44040414040N - MANGUERA DE DEPOSITO DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO CON
CURVA 90°. L 500MM. COCHES CSR

6. CATALOGO

/ » NUMA44040414040N - MANGUERA DE DEPOSITO DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO CON
CURVA 90°. L 500MM. COCHES CSR

7. PLANOS INTERVINIENTES
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OPERACIONES Manguera Neumatica — Freno de Estacionamiento L 5096

» Plano N2: 4.40.4.04.1404 - manguera de depésito de freno de estacionamiento L500, cafieria
neumdtica y tanques, coches eléctricos CSR.

8. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

SI | MUESTRA PRESENTE EN SOFSE |

9. IDENTIFICACION

'El proveedor deberd identificar la totalidad de las piezas con las iniciales de la empresa proveedoray el
numero de lote correspondiente, el cual se encontraré asociado a los certificados de ensayos
entregados y certificados de compra de la materia prima.

El método de identificacion deberd ser tal que se garantice su permanencia sobre la superficie a pesar
de los factores externos que pudieran afectarlo. Asimismo, el mismo no debera disminuir las
propiedades fisicas, mecdnicas y eléctricas propias del componente en cuestion.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO
Se deben cumplir con las pautas que se describen a continuacion:

e Se embalaran de tal modo que se asegure la conservacién de su estado general durante las
tareas de manipuleo, transporte y almacenaje.

e En el caso que los componentes contengan dafios superficiales, podra ser condicién de
rechazo de la pieza dafiada.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Previo a la entrega del lote contratado, el proveedor deberd entregar un prototipo del conjunto
especificado con el fin de verificar la coincidencia de los elementos en cuestién.

El lote a contratar debe cumplir con las pautas minimas de embalaje, asegurando de este modo una
adecuada conservacion durante el manipuleo, transporte y almacenaje. La falta de cumplimiento, o
cumplimiento deficiente del mismo puede ser motivo de rechazo durante la entrega del producto.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor deberd suministrar una muestra, la cual debe ser aprobada por la Subgerencia de
Desarrollo y Normas Técnicas de Castelar antes de la entrega del primer lote de produccién.

La no entrega de la muestra del producto podré ser condicién de rechazo del lote en caso de que el
mismo no cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberdn respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacién, solo podrén
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
técnicas de Castelar y su aprobacién.

Con cada recepcién de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberdn estar identificados por nimero de lote. La
presentacién no constituye condicién suficiente de cumplimiento. “Trenes Argentinos” se reserva el
derecho a realizar el control de calidad segun se detalla a continuacién.

Del lote presentado se extraera un nimero de unidades que corresponda seglin la Norma IRAM 15,
Inspeccion Normal, en caracter de muestras.
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SECCION B-B

DETALLE C

: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, .~ CUAL DEBE SER APROBADA
RENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

Nota: Manguera armada

Presion max. de trabajo (bar): 330.
Presion min. de rotura (bar): 1320.
: Radio minimo de curvatura (mm): 130.
" Lot : Temperatura de trabajo: -40 2C a +100 oC
. Temperatura max. de operacion: 125 2
Presion de Prueba (bar): 660.
Para mas detalles, ver ET-DNT-1018-V1.0.

Rosca: 9/16-18 UNF / G x % - A, Asiento: Membra

X JC conico {37%), cabeza hexagonal, anguls de
3 Conector Roscado Codo 3 90¢ 1 Acero Inoxidable AISI 304 v O0% o
1S0 B434-2/ SAE J516
. Tipo:EN 8537 1S0 1436 - 25N 10 DN 10 - 2SN 10 / R2ATS.
3 Manguera flexible 1 SAE 1517 R2ATS NBR con 2 refuerzos mallas metlicas
Rosca: 9/16-18 UNF / G x % - A, Asiento: Hembra
2 Conector Roscado Recto 1 Acero Inoxidable AISI 304 JC conico {37%), cabeza hexagonal

IS0 B434-2/ SAE J516

1 Camisa prensa manguera : Acerc Inoxidable AISI 304 Para manguera f!e:lgl:‘ \;er observaciones de
Pos. Denominacion Cant. Material N¢ de Plano/ Obs.
TRENES ARGENTINOS MANGUERA DEPOSITO FRENO ESTACIONAMIENTO L500
OPERACIONES CANERIA NEUMATICA Y TANQUES -
GERENCIA DE INGENIERIA CGCHEiS ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY/REL:IK Miranda el | 13/10/2016 |PLANO N°. .
NORMAS TECNICAS DIBU JO: K. Miranda 7204 1371072006 | 4.40.4.04 1404
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari ~ 13/10/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  |M. Harris s 13/10/2016 -—
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