DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMS89126513170N

mm segun DIN 931; acero CLASE 10.9 segin ISO 898-
1. Proteccién: Recubrimiento superficial Zinc-
Aluminio Laminar ASTM F1136

Plano N@:

Planos concatenados N@:

Referencia de fabrica:

Norma de aplicacion:

Funcion:

Especificacion Técnica:

~ Sujecién de tubo de deformacién del

No corresponde. |
No corresponde.
No corresponde.

No corresponde. |

No corresponde.

- acople semiautomatico. .

o )
|F-2018-50692089-A PN-GL R#SOFSE
Pagi

Pagina 1 de 8 e




T

El elemento antes indicado debe cumplir con la siguiente especificacidn:

Dimensiones: M30 x 170 mm de largo, segn 1SO 4017 / DIN 931 (rosca parcial).
Material: Acero Clase 10.9 seglin IRAM 5214 / ISO 898-1. Con tratamiento
superficial Zinc-Aluminio Laminar segun ASTM F1136, con duracién de ensayo
de niebla salina de 1000 horas. )

- Bulan cabeza hexagonal I1ISO 4017 — M30 x 170 - 10.9 - tratamiento
superficial Zinc-Aluminio Laminar segiin ASTM F1136 Grado 4.

La rosca deberd ser producida por laminacién y la cabeza serd estampada en
caliente.

El proveedor realizara la gestién de ensayos destructivos en laboratorio acreditado
por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o
esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y
Medicién), el cual también deberd contar con certificacién 1SO 9001, a los fines de
garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracién, como
asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (Sl}.

El proveedor deberd entregar los siguientes informes:

Certificacién de calidad y de cumplimiento de lo especificado.
- Praceso de fabricacion

- Ensayo de traccion

- Analisis quimico

- Macrografia (corte longitudinal del bulén)

- Ensayo de dureza

e Para la emisién de los informes de ensayos, se deberd tener en cuenta el item
“informe de resultados” de la norma 1SO-IEC 17025, Gltima edicién.

» Cantidad de muestras a ensayar: 1 cada 100 bulones del lote, siendo todos de la
misma colada.

e Vendran embalados de forma tal que estén protegidos contra dafios mecénicos y
ambientales.

¢ La O/Cdebe ser grabada de forma legibie y permanente en l_a"c"abe{za de caga bulén

a Il proveedor debe entregar una muestra para su verificacion y montaje. UngEi/*
aprobada por el FFCC, podra cumplir con la entrega segin O/C. ju\_} '
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM44050011900N

Descripcion: Kit de tornillo y tuerca hexagonal para fijacion pivote
de anclaje. Barra de acople semipermanente Dellner.
Coches CSR.

Plano Ne: . No corresponde.

Planos concatenados: No Corresponde.
Referencia de fabrica: 1045033 (Dellner Couplers AB).

Especificacién Técnica: Ver hoja adjunta

Norma de aplicacion: No corresponde.

Permitir la sujecion de conjunto plato y

Funcion: : .. ,
—— barra de traccion g la carroceria.

)
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El juego debera ser entregado con un tornillo en conjunto con su tuerca vy dos arandelas
nlanas segiin lo indicado en la presente esnacificacisn:

Bulon: M30 x 140 mm de largo, segin ISO 4017 / DIN 931 {rosca parcial).
Material: Acero Clase 8.8 segin IRAM 5214 / ISO 898-1. Con tratamiento
superficial Zinc-Aluminio Laminar segin ASTM F1136, con duracién de ensayo
de niebla salina de 1000 horas.

- Buldon cabeza hexagonal 1ISO 4017 — M30 x 140 — 8.8 — tratamiento

superficial Zinc-Aluminio Laminar segiin ASTM F1136 Grado 4.

La rosca deberd ser producida por laminacién y la cabeza serd estampada en
caliente.

Tuerca: M30 segun DIN 934 /SO 7042. Material: Acero Clase 8 segln I1SO 898-
2. Con tratamiento superficial Zinc-Aluminio Laminar segin ASTM F1136, con
duracién de ensayo de niebla salina de 1000 horas.
- Tuerca hexagonal ISO 7042— M30 - Clase 8 — tratamiento superficial
Zinc-Aluminio Laminar segin ASTM F1136 Grado 4.

Arandelas planas: 31x56x4 HV300 segln 1SO 7089.

El proveedor realizard la gestion de ensayos destructivos en laboratorio
acreditado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma
ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de
Calibracion y Medicion), el cual también debera contar con certificacién 1SO 9001,
a los fines de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o
calibracién, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades

{SHh).

El proveedor deberd entregar los siguientes informes:

Certificacion de calidad y de cumplimiento de lo especyﬁﬁado
Proceso de fabricacion

Voo
Ensayo de traccion B JJ
Andlisis guimico

Macrografia (corte longitudinal del bulén) iag. CARL%%EAME?;DEb LAZO

Ensayo de dureza WATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

Para ia emision de ios informes de ensayos, se debera tener en cuenta el item
“informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, dltima edicién.

Cantidad de muestras a ensayar: 1 cada 100 bulones del lote, siendo todos de
la misma colada. ,
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Vendran embalados de forma tal que estén protegidos contra daf
mecanicos y ambientales.

La O/C debe ser grabada de forma legible y permanente en la cabeza de cada’
“buldn.

El proveedor debe entregar una muestra para su verificacién y montaje. Una
vez aprobada por el FFCC, podra cumplir con la entrega segun O/C.

e

._J‘_}n_ﬂ—" ~
ing. G 08 A VA}..‘[)‘::‘S LAZ20
" weENERE
ATERIAL RODANTE-LINEA ROZ

|F-2018-50692089-APN-GL R#SOFSE

Pegina5de8 . ... ——




DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA
NUMA43310121170N

Descripcién: Bulén cabeza hexago'na'l Ipa'so 4 de acero M36 x 110 |
mm segun DIN 933; acero CLASE 8.8 segun ISO 898-1.
Proteccion: Recubrimiento superficial Zinc-Aluminio

~laminarASTMF1136

Plano N@: No corresponde

Planos concatenados N2: No corresponde

Referencia de fabrica: No corresponde

Especificacion Técnica: Segun hoja adjunta

Norma de aplicacidn: No corresponde

Funcidn: ajuste de cono de traccién a bogie
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El elemento antes indicado debe cumplir con ia siguiente especificacion:

* Dimensiones: M36 x 110 mm de largo, segin DIN 933 (rosca completa). Material:
Acero Clase 8.8 seglin IRAM 5214 / I1SO 898-1. Con tratamiento superficial Zinc-
Aluminio Laminar segin ASTM F1136, con duracidn de ensayo de nlebla salina de
1000 horas.

- Bulén cabeza hexagonal ISO 4017 — M30 x 110 — 8.8 — tratamiento
superficial Zinc-Aluminio Laminar segun ASTM F1136 Grado 4.

La rosca debera ser producida por laminacion y la cabeza serd estampada en
caliente.

El proveedor realizara la gestién de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por
el OAA {Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y Medicién), el
cual también deberd contar con certificacién 1SO 9001, a los fines de garantizar la
validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi también la
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (Si).

El proveedor deberd entregar los siguientes informes:

Certificacion de calidad y de cumplimiento de lo especificado.
Proceso de fabricacion

Ensayo de traccion

Analisis quimico

Macrografia (corte longitudinal dei bulén)

Ensayo de dureza

Para la emisién de los informes de ensayos, se deberd tener en cuenta el item “informe
de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, Gltima edicidn.

Cantidad de muestras a ensayar: 1 cada 100 bulones del lote, siendo todos de Ia
misma colada.

Vendran embalados de forma tal que estén protegidos contra danos TEEANICOSY.,
ambientales. .

Ty z
La O/C debe ser grabada de forma legible y permanente en la cab?za de a}ada
buldn.

e

N

El proveedor debe entregar una muestra para su verificacién y mon/aje\1 Unaavez
aprobada por el FFCC, podréa cumplir con la entrega segun O/C.yg. 58255
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMS89110110080N

Descripcion: Arandela plana redonda de acero M30 segiin DIN
125A. Proteccidn tipo: Dacromet B/Geomet 500B.
Dureza vickers: 300HV

| Plano N° | No corresponde.

Planos concatenados N°: No corresponde.

Referenc:a de fabrtca No corresponde.

Espec:ftcac:on Técnica: No corresponde.

Norma de aphcac.'on No corresponde.

?Funaon SUJeCiOﬂ de tubo de deformacién del
~ acople semiautomatico.

El proveedor debera suministrar una muestra la cual deberd ser aprobada pi,er\el departamento de ingenieria de
Remedios de Escalada antes de la entrega del primer lote. L ‘ \
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