
Notas:

1. A excepción de aquellas indicadas puntualmente, cada una de las nervaduras tendrá un perfil tipo
según lo indicado en el Detalle B, con ángulo de salida de 1° por lado, y partiendo una base de 15 mm
de ancho a 10 mm de distancia de la cara de base, pudiendo diferir en las alturas finales dependiendo
su posición en la pieza.
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