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Linea Roca

TRENES ARGENTINGS

| OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00820102010N

Descripcion: Aparato de traccion tipo A-120-P, para locomotoras

General Motors.

Plano N2: No corresponde
Planos concatenados N¥: No COrresponde
Referencia de fabrica: 8233396

Especificacion Técnica: Ver nota adjunta.

Funcion:

Norma de aplicacion: No corresponde

Unidad de traccién del equipo
de gancho y amortiguador.

Ing. CARLOS A. VALDES LAZO

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA
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TRENES ARGENTINOS i = .

OPERACIONES

" DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 26/10/2017

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

Nota:

Aparato de traccion tipo A-120-P, Unidad de traccién del equipo de gancho y amortiguador,
referencia de fabrica 8233396 para las Locomotoras General Motors descripto en el Catalogo
de Partes E23, Seccién 9, pagina 30, ftem 12.

ELECTRO-MOTIVE DIVISION GENERAL MOTORS CORPORATION

Assembly 148: DRAW HOOK, GEAR AND BUFFER

ing. CARLOS A. VALDES LAZO
INGENIER[A
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

Quantities shown are for one end of locomative only.

Asm - Part
Ref. No. | Number
148-1 9582510
-2 8230046
-3 8314237
4 $450977
-5 40071211
-6 271612
-7 9416341
-8 8449944
-9 bbbl
-10 8032754
-1 | 8312606
-2 | 82333%
.13 8233404
-14 8331927

)
Gl

Description

BUFFER ASSEMBLY . Fricton
HOOK . Draw

COUPLING ASSEMBLY . Screw
WEAR PLATE . Draw hook gunde
GUIDE.. Draw hook

BOLT.. Hex head 314-10 x 2-1/4 - Guide mounting
NUT.. Lock 3/4-10 - Guide mounting
PLATE . Draft gear

BOLT.. Hex head 1-1/2-6 x 3-12 - Drat gaafounting nZ-Patio ‘”“L” "" :
NUT.. Lock 1-12-6 - Draft gear mountinte ”;;s”rg”r‘];n’o A
CHAILN ASSEMBLY.. Draft gear carfier (Approx renes Arge inea Gr
GEAR. Draft - A-120-P - Sprng lsaded - Self con ;

NUT. Hex 2-12 x 4 - Draw
GRABIRON.. Handrail (not shéwn)

|
'Jr—'—'.‘“b'--lh&r-v—l—v-l-)

-

$538894, 53557

9-30 Parts Catalog E23 - November, 1997

Matias !

Coord. Genera
odante Linead Roc:
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1 | TRENES ARGENTINOS - -

OPERACIONES &) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 23/03/2018 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00820103010N

Descripcion: Paragolpes tipo B-18-WA con plato ovalado de altura
400 mm., y de ancho 530 mm., para locomotoras
General Motors.

Plano N@: 9-02-94, emision F.

Planos concatenados N2: No corresponde

Referencia de fabrica: No corresponde

ET MRR/G-003; ultima

emision.

FA 8-003, emision 04/1973.

Gl FA 8-004, emision 04/1973.
wea 02 FRAM-FA L 70-10, emision 12/1970.
IRAM-FA L 70-19, isian 12/1970.

FAT: V-709, Emision\09/1990

esfuerzos dihamicos /en los
- ‘“‘

FLABORO REVISO APROBO

NOMBRE Ing. I. Milesi Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - - -

Pagina 1 de 2

Especificacion Técnica:




2! | TRENES ARGENTINOS =

OPERACIONES %) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 23/03/20%.2 :

CONSIDERACIONES CONSTRUCTIVAS Y DE CONTROLES DE CALIDAD PARA REALZIAR
LA OFERTA:

La fabricacién de los componentes sera efectuada empleando materiales nuevos segun lo
establecido por el plano 9-02-94 Emision F; no se admitira material recuperado de ningun tipo
en ninguna pieza.

Los paragolpes nuevos seran acufiados segun lo establecido en el plano referenciando OE/N°®
correlativo.

EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR LOS SIGUIENTES INFORMES:

Andlisis quimico de acero de colada,

Certificado de partida de materiales utilizados para la construccion de los resorte,

Ensayo de traccion del acero para colada,

Examen microgréfico del acero para colada,,

Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segtin orden de compra,
verificdndose el cumplimiento de la FAT: V-709, dltima emision;
> Uninforme de control dimensional membretado de la Empresa proveedora donde se
deje constancia que todo el lote de paragolpes solicitado cumple dimensionalmente con lo
establecido seguin plano adjunto (principales cotas).

. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor debera realizar los ensayos en laboratorios acreditados por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) y/o supervisados y certificados por el SAC (Servicio
Argentino de Calibracién y Medicion) bajo la ISO / IEC 17025, a fines de garantizar la validez
técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracién, como asi también la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (SI).

CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

Para la confeccién y emisién de los informes, se debera tener en cuenta el punto 5.10 de la
norma ISO/IEC 17025. El informe debera contener minimo los siguientes items:

Numero de orden de compra del FFCC,

Numero de plano y NUM si correspondiere,

Nimero de lote o colada utilizada en cuestion,

Nimero de identificacion de la muestras en cuestion,

Una lista de los numeros de identificacion de cada pieza, obtenidas por cada lote o colada,
Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberd confeccionar un informe general por
conjunto, donde incluya toda la informacién de los puntos a, b, y ¢, respectivamente y el
detalle de los niimeros de identificacion de las piezas que componen dicho conjunto.

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida o ¢ de material utilizadg” para la
entrega segin O/C.

Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Una vez que el proveedor es agjudicatario deAa
0O/C pertinente, se debera poner en contacto con las ofi

Bhlo Alberle Udiggrificaciones en proceso productivo. B ¢ atigs M’T"C””l
L 4t b8l Rodane CARLOS A, VALDES LAZL sorfl. General Técnip
3 (el Roca . ERIA . piedhh Aoiagte Linea |

= A




”oo
Ergon %

AR
s¢ shoawr e b

AT

-

e 2 ]




DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS

BARRAS PARA LA FABRICACION DE RESORTES

HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA VEHICULOS FA. 8004
FFRROVIARINS Abril de 1973
A - ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de
suspension para vehiculos ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de
1970.

B-ALC EST FIC N

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir las barras para
la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios.

C — DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - CONDICIONES GENERALES

D-1. Las barras para la fabricacion de resortes helicoidales de suspension para vehiculos
ferroviarios deberan cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-19 de diciembre de 1970:
MATERIAL FERROVIARIO - Barras para la fabricacién de resortes helicoidales de suspensién para
vehiculos.

+

Esta especificacién anula la Especificacion FA. 8 004 de Agosto de 1972.

4llardo LU

Atherto G2 ;

_— Ing. “u\:‘\;r:\?\ :;\e'- A Rodan\® MATER ‘
upgeren'= ;.s-\.\neaG‘aL

Trenes Argenue

Matias Ruben Costa

Coord. Gepfral Técnico 11

ES COPIA
Ménica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT




DEPARTAMENTO NORMALIZACION
Y METODOS
RESORTES HELICOIDALES DE SUSPENSION PARA FA. 8 003
VEHICULOS FERROVIARIOS :
Abril de 1973

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de los resortes helicoidales de suspension para vehiculos
ferroviarios se establecen en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970.

B — ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir los resortes
helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios.

C - DEFINI ES
C-1. No trata.

D — CONDICIONES GENERALES

D-1. Los resortes helicoidales de suspension para vehiculos ferroviarios deberan
cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-10 de Diciembre de 1970: MATERIAL
FERROVIARIO — Resortes helicoidales de suspension para vehiculos.

E-R ITOS ESPECIALES

E'1 < NO trata.
b CCION Y BACION
F-1. No trata.
G - METODOS DE ENSAYO
G-1. No trata.
H — INDICACI PLEMENTARIAS
H-1. No trata.
|- ANTECEDENTES
l‘1 . NO trata
/ hcrh‘(lnﬂnrdo

““gv P?t:‘r:':e.\stla‘.e"a\ Rodante
Sybgere B G s

- L
frenes Agentng

ES COPIA
Ménica Bellocchio ~ Area Ingenieria - CNRT
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Resortes heliccidales de suspensidon para vehicuiss:
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i E{ estudio de esta norma ha estado a cargo de los respectivos organismos, in-
i tcgrados en la forma siguiente: ~ & . ] -
Comisién de Resortes .
. Integrante ° °.  RBepresemaa;
= i Sp. B, M. BOrchardt ....e-ssesessss Hoesch Arg, Rty .
; SP. C. Glaccagliﬂ esevussssavsesr s F'at COOCOI"d - y
Sr. c. 0O, KrausSe ,.ccaesvpsssvnasen F'atcmd .
™ Sp. H, D, LOGUCA . i.asssvsancasnnns Francovich Traversaro
; Sr., C. Lépeczlemoine .. ccessvnnsass Santa Rosa 6\
sr. B Lonazﬂ.........---...-.¢...EGIOﬂMetalClrgica >
Sr. N, Mascr'aﬁ......-.’-.....-...u Fiat cmcord
Sr, O, E. Novessl ..seecessssnnsses Eaton Metallrgica .
i Sr, M ROMOPO SCASSO «asesseaswesss Artimsa .
i Sp, H. A, Sanguinetti L. cveerscceren Ferrocarriles Argentinos
Sr' o. vélezll-...‘l'.,'..l...".. F'a' conwd g
1 sr. B. L‘lcrza_........'.l..l...'.. lns‘;‘UIo xRAM
] = :
Comité General de Normas (c,e. ) y
. p
: Dr. E. J. Bachmann g © ing. D, V. Lowe :
Dr: J, A. Bianchi Dr. E. Mird
Ing. D, L. Donegani Ing. G. Schulte
Ing. J. A. Fernéndez Ing. M, Wainstezin
“Ing, A, Kiein Prof, M, Mestanza
1 - ¢
e o)
¢ i
j | ;
1. . : | ) :
3 ANTECEDENTES * ! )
En el estudio de esta norma se han tenido en cuenta los antecedentes si- ’
4= guientes: ] i -
1 -
: £. A - FERROCARRILES ARGENTINOS ' ’
Especificacibn F, A, 8003/69 - Resortes Helicoidales de s
> e i
Datos aportados par/Aa Comisibn. : o
- ing. GA i '
A B
. Fd
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IRAM-FA L. 70-10 Diciembre 1970

MATERIAL FERRDOVIARIO

mm.mum*m-pmmmm&m-_-- - spee weme

A - NORMAS A CONSULTAR

A—i El mtolbdo de pecepcidn por atributos, plan de muestra mGitipie con recha
zo0, se establece en la norma IRAM 17, : g

A-2 El método de ensayo de dureza Brinell se .eslabloce. en la norma IRAM104,"

A-3 El método de ensayo de_:ﬁevesﬂm.iento,' prueba de exposicién a la niebla
de sal, se establece en la noﬂnl'lRAM 121,

A-4 Los métodos de ensayos magnéﬁcés para la deteccibn de defectos Je maic
rlates férreos se establecen en la norma IRAM 125,

A-5 Las caracter(sticas de jas barras para la fabricacién de resorses helico:
dales de suspensibn para vehfculos ferroviarios se establecen en Ja norma 1RAM-

-FA L 70~-19,

B - ALCANCE DE ESTA NORMA

B-1 Esta norma establece las caracter(sticas y,requisltoé que deben cumplir
los resortes helicoidales clifndricos de suspensibn, utilizados en vehfculos ferro
viarios, . S

c . ' - DEFINICIONES

C-1 Difmetro de la barra (d). Medida correspondiente al difmetro de la barra
de que est4 construido el resorte, - .

C-2 Diimetro interior y exterior del resorte (D1 y De). Medida correspondien
te al dismetro de la hélice, interior o exterior, cuando el resorte S€ encuentra
descargado, medido en cuaiquier posicibn en toda la longitud del resorte,

C-3 Altura del resorte descargado (altura tibre) {(ho) Distancia entre dos pla
cas paralelos en contaclo con los extremos superior o inferior dej resorte descar
gado, despubs de haberio cargado tres veces, consecutivas hasta |a altura neta ©
a'lu altura mfnima que admite el resorte, medida sobre una perpendicular a las
placas, : .

C-4 Altura de carqa gnc). Distan<ia entre_las.placas de-fa méquina de ensayo,
c-uando se comprime el resorte con la carga especificada,

C-5 Altura mfnima (hm). Altura especificada en el di all& ce la cual
el resorte no debe ser co:_uprimi parano s 3

-

ptacas de la )|
| resorte es comprimi e pone todas | espiras | en contac-

‘ fza ROCA Pag. 3
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IRAM-FAL 70-10 Diciembre 1970 °

C-7 Desviacién horizontal (8,) Desviacién entre la generatriz y la perpendi
cular a los pianos en contacto <on el extremo superior o inferior del resorte, ma

“

do.

C-8 Censtante el§stica del resorte {(c}. Variacién de la fuerza eléstica por
milfmetro de carrera elastica, dada por la relacibn: |

AP
o = — daN/mm’ ]
: Af ° g N
c-é Elasticidad esﬁc!m:a !C[,' Reclproca de la constante eléstica del résot~
te, dada por la relacién: -
v .
c -  — e e
c

C-10 Preasentamiento " Compresidn del resorte, por medio de-una carga gue

sl AR A )
lo lleve a Ia altura neta, o a la minima, tantas veces como sea necesario para eli-

minar pérdidas de altura |ibre,mayores del ITmite admisible establecido,

C-i1 Deformacién permanente, Diferencia, si existe, entre la altura del re-
sorte descargado y la altura que adquiere el resorte después de haber sido compri,

mido nuevamente hasta la altura neta, o ala mlnima, tres veces consecutivas,

D - CONDICIONES GENERALES

,
FORMACION DEL. RESORTE .
* D-1 La formacién del resorte deberé efectuarse en caliente.

’
TERMINACION DE LAS BASES

D-2 Las bases de los resortes deberén estar formadas,por fo menos,por :;/4

de espira, Debeprén estar rectificadas y sus superficies ser planas y perpendi-

culares al eje del resorte,

D-3 La rebaba producida por el rectificado deberd eliminarse de manera que
la extremidad de la espira presente una terminacibn Hgeramente redonda,

A .
TRATAMIENTO TERMICO

D-4 Luego del formado, los resortes deberin someterse a un tratamiento
térmico aue tempic en aceite y Fevenido, en condiciones tales, que los rezortes
cumplan con las caracterfsticas exigidas. e .

D-~5 Los hernos utilizados para-gl tratamiento térm

therto Gallarde
RAaA Radanie
lneaGfa"- Roca g—— e e

<

4l Rodante Linea Ro

" dida sobre uno de los planos horizontales y determinada con el resorte descarga~= -~ .

N3

)
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.
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-, IRAM-FAL 70-10Diclembre 1970

-

PREASENTAMIENTO

ascntamiento,

DEFECTOS o B
D-8 Los resortes no deberén presentar irregularldades, producidas durant
el proceso de fabricacibn, que’ puedan afectar la vida Gtil de los mismos, .

4
PROTECCION

D-9 Los resortes debersn protegerse contra la’ corrosién con pintura de co-
for negro. El recubrimiento se aplicaré una vez que Bdya sido inspeccionado el
lote, .

’ ’ i
INDICACION DE CARACTERISTICAS

D~10 Todos los resortes tendrfn marcadas en la espira terminal, por estam-
pado en caliente, con caracteres visibles e indelebles, ademés de.las que esta-
blezcan las disposiciones legales vigentes, las indicaciones siguientes:

< @) la marca registracda o el nombre y apellido o la razén social def fa-
) bricante o del responsable de la comercializacién del producto (re-
%= Presentante, fraccionador, importador, vendedor, etc, };
b) 1a sigia "FAN; :

'E - REQUISITOS ESPECIALES

MATERIAL ‘
E-1 Los resortes deber&n ser fabricados con barras de las caracterfsticas

establecidas en la norma IRAM-FA L 70-19, -

MEDIDAS

Difmetros y desviacién l';ori;on!al

> gaa El difmetro interior o exterior, segln se especifique, y la desviacién
horizontal y verificados segln G-1/2,. deberfin corresponder con lo establecido en
los planos respectivos y con las discrepancias indicadas en la tabla siguiente:

~

. an - > - . Tr e W s

- A a .
fas uben Cnst
Mat‘a Gen‘?’ﬂ‘ Tecnico

X g iR v P CH =
K g T Material TROUIE = Adpel - - oy TR, o

D-7 El fabricante deber§ efectuar sobre todos los resortes el proceso de pre _

L



it

Discrepanciag parael dismetro interior i

: Altura d2l resor ' o exterior {mm) Desviacibn
iy et d do horizontal
.. fa GRBESESD Difmetro exterior nominal en
ho . (mm) (mm)
i (mm) :
5 De § 150 | 150<D£200 |200<De£300
1 € h g280 15 £2,5 +3,0

250 ¢ hg £ 460 +2,5 +3,0 +5,0 e < 3% Mo
4 460 < h, £ 660 +3,0 +5,0 +6,0

660 < hy +4,0 +6,5 +6,5

P e

'’

=t S

IRAM-FA L 70-10Diciembre 1970

TABLAL

© 7 77" Discrepancias para el difmetro interior o exterior

- - S

desviacién horizontal

Altura del resorte descargado

E-3" La altura del'resorte descargado, verificada segln G-3, deberé corres-
. ponder con lo establecido en los planos respectivos y con las discrepancias indi-
cadas en la tabla siguiente: !

JABLAL

altura del resorte descaraado

Discrepancia para la

Altura del resorte descargado Men:TfDlscrebancil en 1a altura del’
: altura neta resorte descargado
3 (hg = bn) - -
(mm) {mm)
ho=hy & 50 3
50 < hg=hy £ 75 i 4
'75 < ho~hn & 125 - _ + 6
125 ¢ hy=hy < 160 4+ 9-
180 ¢ hg =hn & 230 +11
230 ¢ hg-tn & 280 LT .
. 280 € ho =i S 838 +16
‘ 330 <: ho-h,,g,:ss?;_ +18 _—
= A DR A

ESFIRAS - e

/

paso de las espiras
cl resorte se ensaya

3 de las espiras,

OGa

ante Linea R

L L N s

- e - ——
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comppendida entre 3688 y 461 H 10/3000/30,
- & --
D BURACION 7
9 En los resortes fabricados con ba
. Y - ‘C
L} 7

~ v : ) S - . .!g;
) RAM-FAL 70-0Diclembre 1570 .
PERDIGONADO _
E-5 EIl perdigonado, verificado segln G-S,' deber‘é ser de una intensidad mfl- £
— =" = ~hima, 420,016 (0,40 mm) Az ¥ 90 % de &rea minima cublerta, ‘
DISCREPANCIAS PARA LA ALTLRA DE CARGA Y PARA LA o
DEFORMACION PERMANENTE '
E-6 La discrepancia para la altura de carga y para Ia deformacién permanen
te, verificada segln G-86/7, deber& cumplir con o establecido en la tabla si-
gulente: v - .
5 . 3
! @ Discrepancias la altura de carga y en la deformacidn permanente
; !
Altura del resorte descargado - b i
. menos altura neta Discrepancia (mm)  §
(ho = hn) Altura de carga |Deformacién permanente L
{mm) . b
(ho - h) ¢ 50 + 2 r ?
50 ¢ (hg-hy) £ 75 + 3 3 1 i
75 < ho-hy) £ 100 + 4. 1,5 <
100 € (hp - hn) < 125- + 5 1,5
125 € (hg - hy) £ 150 + 5,5 2 i
150< {hg = hy) < 180 +-6 2 :
180 < (ho=hy) € 200 | + 7 2,5 £
200 < (ho - hn) € 230 + 8 2,5 ;
Q 230 < (hg - hy) £ 250 £ 9 3, {
250 < (hg - hp) £ 280 + 9,5 3 H
280 < (hy ~ hy) £ 300 4+ 10,5 . 3 ¢
300 € (hy = hy) £ 330 4 11,0 3
1330 < (h, - by} £ 360 + 12,0 3 i &
~ | &
TAMARO Y GRANO |
< E;?. El tamafio de grano promedio, determinado seglin G-8, deberd ser N°® 3 ) l :
aN® 8, :
DUREZA BRINELL. _ = : = ‘é

E-8 La dureza Brineli de los resortes, verificada seg(in G-9, deber$§ estar

s S aiard| =iy I
(R b il TN et e e

&

ablo Alherto Zallardo

Subgehsaic el Bog2

1&@35 Amentings - Lin
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. IRAM-FAL 70-10 Diciembre 1970

G-10, se admitird como méximo una descarburacibn parcial més total del 1,2 % del
ditmetro o distancia entre caras paralelas, : ’

°  E-10 En los resertes fabriczdos <on barras recﬂﬂéadas, verificados segln
G-10, se admitird una Jzscarburacibn, sila misma es parcial, con una profundi-
dud méxima del ¢, 3 | <e! Jifmetro nominal. S

. BEFECTOS S=
- E-11 Los resortes fabricades con barras laminadas, verificados segln G-11,
.deberfin estar lidresde fisdras, grietas o pliegues de laminacibn,

. .1% Los resortzs fuoricades con barras rectificadas, verificados segln G-12,
n. deberén presenter indicaciones transversales, grietas o fisuras longitudinaies,
Vo5 indicacicres centinuas, grietas de recalentamiento, pliegues o escamas, Las
ndicaciones leves no continuas y en una sola ifnea longitudinal no deberén ser ma- 0

yores de 10 cm de largo,

RECUBRIMIENTO

Ensavo de niebla de sal |
£-13 El recubrimiento de los resortes,  ensayados segén G-13, no deber$ evi

denciar ablandamiento, ampolladura o puntos de ataque al -material base,iuego

de 48 h de exposicidn,

Adherencia

E-14 El recubrimiento de los resortes, verificado segln G-14, no presentar$
desprendimiento. '

F - INSPECCION Y RECEPCION
I
UGAR DE INSPECCION

disposicién del comprador, o su representante, el personal y elementos necesa-
rios para las verificaciones que prevé 'esia norma.

LOTES L s
F-2 Los lotes estarfin formados por resortes de iguales caracter(sticas.

INSPECCION POR PARTE DEL FABRI_CA.NT E

-~ Altura de carga . P 0 I s e .
F-3 El fabricante verificard 1a altur'q de carga en todas las unidades que in—

tegra el lote, -

___Defectos

—— e - - —— e —

— F-4 E! fabricante verificard le ausencia de defectos en todas las
intcaran cl cZ - . = )

1§ 5
\-—-—-. : )
Tng. Pabio7 0.1 l;{n 8 ___ & : e— v
Subgetente Materiz! »;oqcnte ‘Matia® TTR—— T T
Trenas Argenunos-uma Gral, Roca i N I ~ |
Y dante Linea Roca

Material

F-1 La inspeccibn se realizaré en la fdbrica del proveedor, el cual pondré a q
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: A c
INSPECCION POR PARTE DEL COMPRADOR

W ﬂﬁccwn visual
F-5 Sobre todos los

resortes que componen el lole se realizars una inspoc-

 cibn visual, rechazéndose individualmente aquellos que no satisfagan lo especifica

do en esta norma,

Muestra .

F-6 De cada lote formado, segln F-2, se extraerd una muestra en la forma

Lo establecida en la norma [RAM 17,

Medidas

P N

F-7 Sobre cada resorte de la muestra, extralda seglin F-6, se verificarén ias

medidas, considerdndose defectuosos aquellos que

calidad aceptable (AQL) del 1,3 %.

Perdigonado

no cumpian con lo especificado
en esta norma, La aceptacién o rechazo del lote se efectuaré en base al nGmero tg
tal de defectuosos, en la forma establecida en la norma IRAM 17, para un nivel de

F-8 Se verificaré el proceso de perdigonado sobre todos {os resortes gue in—

tegran el lote, pudiendo el comprador o su

las unidades que hayan recibido un tratamiento que no cumple

esta norma,

Qu}ra de'carga y deformacibn permanente

representante exigir su repeticibn en
con los requisitos de

-

F-9 Sobre todos los resortes extraldos, segln F-§; se verificarédn la altura
de carga y la deformacién permanente, rechazindose el iote s! una unidad no cum-

ple con lo exigido,

Tamaiio de grano y descarburacibn

F=10 De cada lote formado,
se verificarén el tamafo de grano y
sayos no cumple con lo establecido
tras, rechazéndose el |ote si uno 0 ambos ensayos dan

Defectos

seglin F-2, se extraerd un resorte, sobre el que
la descarburacibn., Si el resultado de estos en
en esta norma, se ensayardn dos nuevas mues-=
resultados desfavorables,

F-11 Sobre todos los resories extraldos, segln F-6, se verificardn los de-

fectos, rechazéindose el lote si una un
norma,

mreza

= pechazéndose el lote si una unidad no

idad no cumple con lo establecido en esta .

F-12 Sobre todos los resortes extrafdos, seglin F-6, se verificard la dureza,
cumple con lo establecido en esta norma.

-1 Los dismetnés exterior e int rior del resorte se

G - METODOS DE ENSAYD

———, —— ———— " ot

con calibrado=

Sﬂbge eialenial Rodanie
Trenes Argentinos - Linea Gral. Roca
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B Desviacién horizontal '
G-2 La desviacifn horizontal se verifica apoyando el resorte sobre una super

. __ficle plena y sc_determina, por medio de una escuadra, 12 desviacién del exicemo_
libre con relacién al extremo apoyado,

Altura del resorte descaragado S

1 G-3 La altura del resorte descargado se verifica colocando el resorte entre i
dos placas planas y paraielas en contacto con los extremos superior e inferior
* , del mismo, v se mide la distancia entre las placas sobre una perpendicular a las

} mismas, .

' PASO DE LAS ESFIRAS

G-4 Se comprime-el resbﬂ. hasta que el desplazamiento sea el equivalente al
5 ¥ cel desplzzamiento méximo gue admite el mismo, 7

FPERDIGONADO

G-5 Se realiza siguiendo el método indicado en la norma IRAM correspondien
3 te (ver H=3). . = :

b4
DEFORMACION PERMANENTE
G-6 Se mide el resorte descargado como seindica en G-3,- se coloca entre
dos placas planas y paralelas y se comprims tres veces consécutivas hasta la al-
- {ura neta, o a la minima, Luego se quita la carga y se mide la distancia entre
3 las placas, estando éstas en contacto con los extremos del resorte, La diferencia
entre ambas alturas determina la deformacién Permanente,

ALTURA DE CARGA
. G-7 lLuego de la determinacién indicada en G-6, se comprime el resorte con
1 8 carga establecida en el plano y se registra la altura midiendo la distancia entre
s placas, 2

] TAMARO DE GRANO

G-8 El tamaiio de grano se determina siguiendo el método indicado en la norma
IRAM correspondiente (ver H-4),

DUREZA BRINELL o 1
G-9 La dureza Brinell se determina siguiendo el método establecido en la nor
ma IRAM 104, -

i = OIS !

’
DESCARBURACION

G-10 La descarburacién se verifica examinando el corte transversal de una
espira activa del resorte con un microscopio adecuado utilizando 100 aumenlos,
lucgo de preparar la probeta para observacibn metalogréfica. Se registra como
profundidad de descarburacibn la profundidaa promedio, P

Vg e 4 e g ek gl

' DEFECTOS 4 = - -
F | . .
G»11 La verificacibn de defectos en m74brlcados con b.
7 1
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W™

1 « ' se realiza visualmente, En caso de aparecer alglin defecto cuya gravedad no pue-
: de determinarse a simple vista, se utilizan tintas penetrantes,

el

G-12 La verificacibn de defectos en resortes fabricados con barras rect ifica_
TTTATT T T "das se redliza siguiendo—el -método indicado en ia norma IRAM 125, con una intensi
dad de 400 A por centfmetro de didmetro,

RECIBRIMIENTO
Ensayo de niebla de sal

i G-13 Se utiliza el método indicado en la-norma IRAM 121, utilizando una can-
. centracién de cloruro de sodio del 5 %, ; !
** 7 Adherencia '

=) G-14 Se comprime el resorte hasta la altura neta; o a la minima, tres veces
! 8' y se oDserva el aspecto del recubrimiento, & 5

H - INDICACIONES C;OMPLEMENTARIAS
ALTURA NETA
H-1 Los requisitos y métodos de ensayo establecidos en la pro'seme norma
(p&rrafos E-6; G-6 y G-14), hah sido considerados teniendo en cuenta que la soli-

citacién del material, cuando se comprime el resorte a bloque, no supera los -
mites admisibles,

H-2 Los resortes que no cumplan lo indicado en H-1 en el ensayo estableci-
do en G-3 yG-14 deberén comprimirse hasta la altura mfnima indicada en el plano,

PERDIGONADO

° H~3 Hasta tanto se cuente con una norma [RAM sobre ensayo de perdigonado
se aplica lo siguiente: y

a) se utilizan laprobetatipoA y el sistema de sujecibn que establece la -
especificacion SAE J 442 (1961)

b) la verificacién se realiza de acucrdo a lo establecido en la especifica
cibn SAE J 443 (1961),

<

TAMANO DE GRANO

: k

H-4 Hasta tanto se cuente con una norma |RAM sobre determinacibn de tamaino
de grano por el método de comparacibn de fractura, se aplica |a norma ASTME
112-63 (Método de comparacibn por observacién de la fractura),
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