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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMO00820101700N

Descripcion: Gancho de traccion completo. Locomotora GM

Plano Ne: NEFA 253 (Em. 2)

Planos concatenados N°: No Corresponde

Referencia de fabrica: No Corresponde

MRR/G-003, ultima emision

Especificacion Técnica:
Norma de aplicacion:

IRAM FAL 70-08, ultima

e TR e

| emision
Vincular mecanicamente los

Funcion: coches remolcados con la

locomotora.
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Consideraciones

La fabricacion de los ganchos de traccién serd efectuada empleando material nuevo
apto forja; no se admitirdn variantes en ninguna proporcién dentro del lote requerido.
Se solicitara copia del certificado de origen del lote empleado para la fabricacion.
Personal de la empresa solicitante o un representante podréd hacerse presente previa
coordinacion con el proveedor para verificar dicho lote, pudiendo ademas retirar
muestras de las palanquillas para verificar los atributos de las mismas. Podran asf
mismo realizarse la seleccién de un trozo preforma para identificarlo y efectuar la
trazabilidad de los procesos de la cadena productiva y sus caracteristicas.

Se podrd solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo
tratamiento térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante.

Se solicitarda la destruccion de una pieza del lote para efectuar los ensayos
correspondientes segln fo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-08. No se admitiran
valores fuera de norma. El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo asi
como de la pieza a destruir.

El proveedor realizara la gestion de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por
el OAA {Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
‘supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicién), el
cual también debera contar con certificacion 1SQO 9001, a los fines de garantizar la
validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi también la
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (S1).

Se debera realizar una macrografia sobre el corte longitudinal de la cabeza para
verificar |a orientacidn de fibras distribuidas

La empresa solicitante se contactara con el Laboratorio acreditado informado por el
proveedor y solicitard una copia homologada de los ensayos destructivos realizados
una vez efectuada la provisién del lote.

Se solicitara al proveedor ensayos no destructivos de Particulas magnetizables y
ultrasonido en el 100% del lote de ganchos. Ambos END deben ser respaldados por
matriculados Nivel 2 respectivamente.

El lote serd entregado acuiiado en la cabeza del gancho donde figurara la OE/item de
lote, y los certificados de ED y END deberan estar referenciados a dicha |dent|ftca<:|on y
lote.

La empresa solicitante podra requerir visitas programadas en instancias de
tratamiento térmico y mecanizados previa coordinacion con el oferente, los cuales
estan supeditados a procesos de control estadistico propios del contratante.

- Se le exigird al proveedor la presentacidn de una planilla de control dimensional del
lote entregado. o

Para la confeccién y entrega de informes el proveedor deberd segmr Tos pagﬁg\
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION.
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La Filgura: 1L <o la Gorma IRAH FaLy Td=03 conbanpls
sokawnwca 2l gancna Jda trxhcidn pare el siztema Jde asortilyuasoras
elagvondcico, )

Dado gue Mvierasy Jnilaiaa dal material rodants, cop
‘tlanan otros sistemas de amertiguacila, que Jacen variar ol did-
gotro dé la barra del ganeho, ﬁuﬁ penoster slaborar un vlauo
PALR cada tipa de mllos.

43 plane HEPALLLO0/2 sustituye al biya correapondien
ta a Ia figuras 1 de ja torma oltada,

21 plano MEPALZ3Z/3 corragponde al tipo parn vajones
soa asprtiquador a fricoidn,

®1 plano HEPR.25372 corresponds al'sdpo Galco para
lovorwtoras Gral. [dotors dv todes los modaloa,

21 planc NEPRL731/2 corrasponde &l gascho de trac-
cifn para lecometoras Alec ds todos los tipos, de lad trocias
cerremyan&iuntat. .

‘ B los plancs JEFAL252/4, SLFPA.I53/2 y SEPR.TIL/Z se
desgrise la tuerca normalizada de rxosca § 4 83,5 (2 1/2%).
Zar @l plﬁua TR, 110072 se dogsarive la tuarch agkmas
ifzada de rbsw N A 50,4 (a )‘ _

Las cltadas tuarzas serds Las Jo normal mdyguisicidn

para raaprovisionamieste de ayul on adslantae, «in porjuicio .do

la agaptacifn precaria gque con el sismo oijeto de na presonlaa-
e an 1&5 axiat ntes, por nobtd GHIL25/1/79 del 5713742,

Sa aujuntx copla do lox planes 2iiadoal
uaxraﬁpanuianﬁmﬁn

T R - Bl GGNG‘N FROTN,
o, i ﬁf LROAN
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temple v revenide, o ung ﬁemp Fﬁtﬁrm v'tlempu rﬁmrua_ ¢¢jde~anara‘dm oirtens
las cerecterfsticas mecdnicas ekxigidos: El CTantuﬁi“ﬂfS-SG sfectuard on hormo
con abmdefara no sxdddante v le fsnpgra%ura 52 verzsimurﬁ por metdio de pirdmetroes
eontrostades son regiscrador. ;

© 324 1.3 Amglode, Se amclard toda le supsrficis de lo garganta del ganmcho segin

g8 indico on la figura 1.

Jede?d  Tuzlun
3.2.2.1 Foriodc. Llos tucrqns sE fahrxcarﬁn por proceso de forjodo o a pactir

de barras hexagonalss lominedes, ‘ 5 ’

- a - Y X Ay -
C BuBe242 Tra%amlznto_térmlaa. tas tusrcas recibirdn un broatamisnio f€rmico de

norme AlZQQw.

5

5

3.3 IEF

’T»ﬁFLWF BUPEREICIAL. Los ganchos y tuercas estardn exentos de rebnbas,

salvo les ﬂmm:tidas segln Gal, 10 evidenciardn folta de moterial, ni prasento-

o raﬁ éuiecbas uJa atecten su utlle%c_én.

'Qaud PEPﬁﬂ“BT&J 'Ms'gé admitird io raparacmmn do de?emtc3 mediante soldadura u

oirg maferind db rellsnc,

3.5 CFROTECOION CONTIA LA COANCSIOM, Les gonchos y twercos ocetarSn protegiZos
por mgdiv de dnpersiin en bafc caliente de gceite de lino cooido o cualonier

otra_ forme de proteccidn est ublemldn por convenino pravic,
) a4, DEQUISITOS -
4,1 HEDIDNS

4,1.1 Las medidas de lcs gonchos, verificados segin 6.1, cumplirdn con io amioe

blecidoe en iam Figura 1 y pdrrofos sigulontos: . T
. . N
. A s,
4.1.2  Betabz B TN L
o) rchobn tronsversal: wtx = 2o . R b

&

b} rebabn longitudipnlondx = 2 oo
1)

4.1.3 Desvianifn de petompo:

8) trensversod: mix = 1,7 nE
b} 1QﬂthUd1ﬂﬁl§ CmEx o= 2 am ;

d,led Looreosoa del owistero 5{31.“35; x4 'f tle 15-20%@55%%8@-5&8%@58%}1&
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4,2 COMPOCICI JL0°TCA

. T - T P

4.2.1 Gooehe, Lo uompecdicidn sufmicn dol gonchso, vorificadsisdotn 6.7, smd
la del gooro LA nn?_ o IR BE30 de 1o morma TRAR 300 o

4.2.2 Teoren, Lo tommmsim*én-quimica-da la. tuerea, verificodr segin 6.2, oums-

pliré con los liaites SlQU1uﬂtQa.

* ‘ Fésfore + wix. 0,04 %
azufre. @ sfx. 0,00 %

4.3 s:,v.hr{:'rtatm“xc. AS HEGANITAS '

1 " Boncho. clns oorocteristicas mecdnicns ¢zl gancho, verificades segin

4,3
5,3, sardn Ims slguipntesy

) ; 2
a)} resistencia a la tracecidn, sinima: 61,74 coll/mm

- . - —~ - -

b} limite de fluenciz, minimo: 45,06 dal/om
. . i/
elargomients de rotura, minimo: ap G

ﬂj resistencia o la flexidn por
choguz en probota entollode,ninimm:?, bﬂ el

8,3, Tuzreo _ : ‘ " <i

4,3,2,1 Foterizl, los tuerccs se fobricorfin con oecre grado F-30 de lo normo

IHAN Bud 0 nooro grade ASO de 1o poran THAK 533,

£03.2.8 Duiyoan Brircoll, Vorifioods septn £.4,2 s=id, como mindan, 132 HB
A0/ 3000/ 30,

4.3.2:5 Aplastamients. La tueres, wverificade segdn 6.4.1, no avidoncinrd ro-

tura o Fiszuro,

4,3.3 Posodor de aleta. El material del pasador de clete serd @l F-20 de ia

noraa IBAE S03, - ’

4,4  IRFHECTON SALKANN,

4.4,1 Lessoolln del ganche -antes del ﬁtaeuu, cortado segdn se indica er 5.5.3

ne presentord, o simple viste, covidodes. .
14,7 Efsctunds 1o impresidn Sourann, eedn 8.5.73/2, 1o imegeon  obbenidn

presentord une coloroeifn uniforme, Pusde, no obstonte, presontor uea zond CEre

tral oo coloracifn diferente gus lo perifdrico, o condicidn gque 17 zono convral
no est® spponade e o perifoeris

por uniz 1ine? oscurd.
4,5 DEFELTOS “rT“‘V*f
ranuigitns ﬂﬁt“ﬁic

ons £) grnehs, werdificado sooin €5, oymplird-oon los

g conbtInuacion.

L‘)‘ -%ul

Fi g U | L.'rt—u-_-' i

Bt B e o
-

W0 L el i oy pribyoan

pingn fope T avbosen |F-2018-44055856-A PN-GL R#SOF




v
4

¥

- 5.6 DEFEGCTOS METALUARGICOS v TESMINADION

TRAM-FA L 7?0083
— -

48,7 Vetmmo
iz B

¥

gNER

G52l Noo oo oodimiti riﬁ fiaprds, geiekns o glingues oo la «irecalin trﬁnsvmraul

. gigk v‘stnsa, i flsurhe de temple en cunlauier direccifing

4,5,2,2 Fo adiitivdn fiscras, grictos o pliegues en lao direccidn del eip longi-
“tudinal del vistogs, sibopre  gue cuspldan Ias cordicionss siguicntas:

a) profundided sfxdme: 3% del difimetro nominal
b} on lao miswn spocidn tronsversal o diometrnl del wistago, como
L oemdRAngy Godefuckos,

.

5~ IMSPECOILN Y RELEPCIHN

3

5.1 EQUIPCE C'a“JT”MAL‘TGS DEIEEHT%DL, F1 fabricunte disponded de los oguipos

o

D dnstrusenics Nnecosorins port ron lL""V s veri®oocionss que prevé esta noroa,

5.2 PDbeENElrML DFL T”ﬁTﬂuLﬁmTﬂ TF“EGQ, El fobrdconts controlard la home—
D bdreion, wedionte o overificooitn de lo durezn Bripell

geneidad del irﬂtuvln
en oota plazn.

JB,7 VERIFICADIFN DELD MRTERTA PRIWA, E1 usuadtds s reservird el deracho de

efoctun los verifico ‘“ngs aun cren convendonte, poarn 1o ounl el Fobriconud
B @l poridds doe Fobeicoeidn.

Tacilitord tedos los sediss duln_

B4 LOTE. EL lobe do ganhchos somebidts .1 dngpeccifn 18l usuario estard

sanstituide pde lﬂﬂ.gcnches-uamc:méxlmmg'incremantade en las.unddndes que se dug

E +

truivdn en los enshyos.
5.5 NUESIRA. Esbr? conssitulds vor ¢l nimere de dnidodes »metablecidn en o
narma IBAM 15 pora 1o inspescidn noomol, . .

SUPEMFICIAL,  Bohre todos los gznchos
~gque integrmn ol lots se verificords In torminocitn superficial y los defoctos

n

=metoldrgicos,. Los defectos mete lurg*“Ub definidos en 4.5.2 so dlnvestigordn cade

-15 om,

5.7 DARACTERICTIGAS MECONICAS Y CORPDSICION QUINIDA '

Bl De it ruLElia. constituids sondn 5.5.1 se extroord und unidad e los efece

Ios do realizor luas siguiontoes veri®icocionesy N

6) gonchs
PRI RIS
1 - Composicitn culmizn
2 — RAosistonclie o la tr:cc1un
3= Ligdlic de flJnnclu
4 ~ Alrrprmicnto do robuen -
P
P
&
7

b~ Fousdeten i 0 1L TlesdGnopoy cheoue en ““obﬂﬁs Eﬂtﬂllﬂﬁ%\

S 1~ “zamuu Frruann
¥y -

- Uurc:: Brinell (o #itvls infersotivo) .
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wm *:'cj‘.-:tNGm TRMAM-FA LI S S
—-D -

.1 - L,meﬁL;iﬁn muimice S "
2 ~ Duroz, Brinell ‘ ' : )
3~ Apluztimiente A

5,7.2 En vl coso cue s& varifique la exdstencin de ganchos con los ‘defectos
Jdndicados en 48,0, =2 tomord como unidod aguella en 1o cwel diches defectos

se encuentren mis cerconos al 1Imite supsrior de tolemnoic.

5,73 FPFore 1a verificaeion de los coracherfsticns mecfnicos en el caso defini-
dt e 5,7, 2,72Y reprasentante del wsuorio poded realiznr lo verificocidn en lo
zona del \vdstago, én cuys chso las uslores determirados de resisteacid o la
traccidn vy resistencin o la Flexidn por chogue serdn como mipima los ochbtenidns

H

en la zona de lo oobezo,. v e e e e e
}{f}‘ \ : N . ;
5.8 KMEDIDAS 8. ofectunrd lo verificacidn =n todas los unidades gus componan

in muestra constiteids segin 3.5.1. 4

K

5 - GRITERLES D2 ..,!’:fXEZF’TﬁC:EBN G FECHAZO

B8l Tﬂrﬂinrcﬁén superficicl v defocios netuluralcos. Los plazhs excmnincdas
sertn rethoroths: i o samplen con lo esﬁmblecldm en 3.3 v 4.5,

5.9.2 Composicidn dufmice, cornctoristicas mecnicns e iwereside Baumann. E1
Jote sord rgahizﬁdb Si'lﬁ'muestrﬁ vorificnda nooumple Son Io .estoblecids  en
L2f6, entendifndo=n ganchn y tueroco por seporode, ‘

- 3.9.3 HEDIDAB. Sg seguird lo BStﬂblCCidD'GnmlﬁﬁﬂOfﬂE.IHAM-15¢ fmra un rivel g
«de celided coepioble {AQL) 5,3 p o 6,4 % ’ '

s 5,10 INHATCLITACTON.  Lvs gonchos  rechazodos portlo inspeccoién del wsuzrio

que Ao ssnn recuporables, se inﬁmbilitarﬁn nora el uso-medionte el corte de lo
munte de 1o coborn o en el empolme de 1o sacoiln cuadrodo cen 1o circulnr

wefectunds er presencis del,rcprasentmnte»del"ysuaria. . PR

@, - B —:METODOS DE ENSAYD

5.1 MEDIDAS  Pora verificor Ios pedides spewikiliran colibeodices vy elenentos
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ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/18

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE

INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES. |

EMISION: 7
FECHA: 29/03/2018
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1. OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacion de informes de ensayos y rengtI'OS de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarrll
El comitente de esta especificacion Técnica es Trenes Arger_ltmos Operaciohes,
Linea General Roca.

2. ALCANCE.

La presente E.T. se aplicard cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/0O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 NUmero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar 6 controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 9
Controlar,

Establecer Ia Cantldad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

_.=+"Esta explicita la™.,
,w-f"# Cantidad en el
Plancdenla y
., OfC

i

Estd explicitala ™.
Cantidad enla

respectiva norma
o, del Ensavo'-’

Realizar el/los :
Ensayo/s 6 control/es a ¢
la/s muestra/s e ‘\

g R R

£ Utilizar Ia Cantidad
¢ alternativa mencionada en
el Pto. 3.2 de esta ET.

: WATE M\L?
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 0 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En foima simultédnea, el
proveedor deberd demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que ut:hzara para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomard una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccion, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccién y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestion.

4. SUBCONTRATACION DE SERVICIOS DE LABORATORIOS.
COMPETENCIA.

El proveedor de servicios de ensayos debera estar acreditado por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracion vy
Medicién), como asi también deberd contar con certificacion 15O 9001, a los fines
de garantrzar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion,
como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacién requerida por el cliente v necesaria para la interpretacién de los
resultados.

- Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Numero de planc v NUM si correspondiere,

c) Nomero de lote o colada utilizada en cuestion,
d) Una lista de los numeros de identtﬁcacaon de cada pieza, themdas _por cada
lote 0 colada, e
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confecuonar un mformg
general por conjunto, donde incluya toda la informacién de los puntgs a, b,y ¢,

respectivamente y el detalle de ios niumeros de identificacion de EaS\ iezasjque
componen dicho conjunto.

|F-2018-44055856-4
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f) Para la emisién de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberd tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISC-IEC 17025, tltima
edicién,

5.2. Identificacidn y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor debera identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un ndmero de serie correlativo, el niumero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segun esta ET. La
identificacion se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control .Dimensiona[.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensionai, el mismo deberd incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacidén Unica del informe de control dimensional (NUmero de
serie correlativo);

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;

3. Una identificacidon precisa del Nimero de pieza, Niamero de Plang, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizd para realizar el o los controles dimensionales;

5. El o los nombres, funciones y firmas ¢ una identificacion equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;

6. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
contro! dimensional.

FECHA EMISION |MOTIVO REALIZO AUTORIZO
08/02/2017 | 6  |Se modificé a nuevo formato. |1"9-  H-Ing. D
_ Baigorria Iglesias
Se eliminaron leyendas vy| Ing. H.| Ing. C. V.
25/03/2018 7 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.
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