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Caracteristicas Tolerancias

Diametro del alambre  [mm] 3  0,15

Diametro Externo [mm] 21  0,15
N  de Espiras 11

Flexibilidad [mm/gr] 0,765

Sentido de arrollamiento Derecho
Carga de pueba  [Kg] 24,9
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Fecha:
DIBUJO
REVISO
APROBO
EMISION

MATERIAL:
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DESCRIPCION

Carlos Valdes

ITEM

a b
c
e

d

f

Escala

Trocha
1676

S/Esc.
TITULO

CANT. RF NUM / SAP

UTILIZ.

Nº PLANO

OFICINA TECNICA
MATERIAL RODANTE

LINEA ROCA

4 5 63

D

Cant. por coche: 16

Las medidas están expresadas en milimetros

Tolerancias salvo especificación 
JS 15 = js 15  IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517

Roberto Moroni

ASTM A-227 Clase 2 094B - 53153   423330 NUM27010219990N
SAP1000009430

270102DTMR0039

Timoneria 
de freno CCRR

Resorte Retorno de Zapata

13-03-2008

Em. b 08/03/2010Se cambió nro. de plano (antes era 270102DTMR0038).
Em. c Se actualizo material (anteriormente SAE 1070) 06/08/2020

MODIFICACIONES

Carlos Valdes



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Descripción: Resorte punta de eje externo. CCEE Toshiba. 

Plano Nº: T1336D12608 ítem 1 (Em. 1) 

Planos concatenados Nº: No corresponde 

Referencia de fábrica: T1336C12027(1) 

Especificación Técnica: No corresponde 

Norma de aplicación: No corresponde 

Función: Soportar los esfuerzos de tracción   
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 ELABORÓ REVISÓ APROBÓ 

NOMBRE S. C. Keinrath Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdés Lazo 

FIRMA - - - 

 

Descripción: Resorte Interno, Mesa Flotante, de Bogie, en CCEE 
Toshiba. 

 

Plano Nº: T1736D12609 (Item.2)(Em.A). 

Planos concatenados Nº: No corresponde. 

Referencia de fábrica: No corresponde. 

Especificación Técnica: Ver hoja adjunta. 

Norma de aplicación: No corresponde. 

Función: 
Absorbe las Cargas de 

Aplicación en la Mesa Flotante. 
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REQUERIMIENTOS 
Requisitos especiales, inspección y recepción, métodos de ensayos y tolerancias no 
especificadas, serán según Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e 

IRAM FA L 70-19/70. 

 
1. EL PROVEEDOR DEBERÁ ENTREGAR ADEMÁS LOS SIGUIENTES INFORMES:  
 
 Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto 

terminado según orden de compra (O/C).   

 Registro de tratamiento térmico.  

 Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar según orden de compra. 
 
2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:  
 
El proveedor de servicios de ensayos deberá estar acreditado por el OAA (Organismo 
Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y 
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y Medición), como así también 
deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de 
los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también a la trazabilidad al 
Sistema Internacional de Unidades (SI).  
 
3. CONFECCIÓN DE INFORMES. GENERALIDADES:  
 
 Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener en 

cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última edición. El 
informe deberá contener mínimo los siguientes ítems:  

 Número de orden de compra del FFCC,  

 Número de plano y NUM sí correspondiere,  

 Número de lote o colada utilizada en cuestión,  

 Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 
lote o colada.  

 Número de identificación de las muestras en cuestión.  
 

 Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para 
cumplir con la Orden de Compra (O/C). 

 
 Inspector Técnico de la Línea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un 

inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previa 
coordinación con el Proveedor pertinente, el cual deberá garantizar el acceso libre 
al área de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o 
verificaciones en proceso productivo.  

 
 Cada pieza deberá entregarse con su O/C grabada (acuñado mecánico).  
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