OPERADORA FERROVIARIA | SUBGERENCIA DE DESARROLLO GERENCIA DE IN

SOCIEDAD DEL ESTADO | Y NORMAS TECNICAS

.

OPERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

ESPECIFICACION TECNICA

ET-03350102000N-DNT-G-0067-V1.0-2016

Herramienta para ajuste de porta
zapata de freno (CNR CKD 8G/8H)

VERSION: 1.0

FECHA DE APROBACION: 09/06/2016
CANTIDAD TOTAL DE PAGINAS (incluida esta caratula): 6 (seis)

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

. ELABORO REVISO .~ APROBO
}\IOMBRE o i LA PIETRA, MAURO B ING. FIGINI ING._F. SOLER

20/05/2016 27/05/2016 09/06/2016




| suBGERENCIA DE DESARROLLO
OPERADORA FERROVIARIA | | O NGRMAS TEcNEAE

SOCIEDAD DEL ESTADO

ESPECIFICACION TECNICA

Herramienta para ajuste de porta zapata de freno (CNR CKD 8G/8H)

ALCANCE

El objeto de este documento es determinar las condiciones técnicas que debe cumplir la HERRAMIENTA
PARA AJUSTE DE PORTA ZAPATA DE FRENO, identificable mediante el siguiente NUM:
0.33.5.01.0200.0.N.

La presente herramienta es de utilizacion en las locomotoras CNR CKD 8G-8H, que al momento de
emision de este documento se utilizan en los servicios de Media y Larga Distancia.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Se trata de una herramienta que, accionada contra la rueda dentada correspondiente, permite separar
el médulo porta zapata de la banda de rodadura de la rueda.

El aflojamiento permite el cambio de la zapata de freno, que una vez reemplazada, vuelve a ubicarse a
la debida distancia utilizando esta herramienta.

En la siguiente imagen se observa la ubicacion de la rueda dentada con respecto al médulo porta zapata.
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Nro. N.U.M Nombre Descripcidon o material Cant.
0 0.33.5.01.0200.0.N | Herramienta de ajuste | Conjunto principal 1
1 0.33.5.01.0201.0.N | Llave AlSI 4140 templado a 50 HRC 1
2 0.33.5.01.0202.0.N | Marco AlS1 1045 normalizado 1
3 0.33.5.01.0203.0.N | Mango AlSI 4140 normalizado y templado a 45 HRC 1
4 0.33.5.01.0204.0.N | Punta Amutit templado a 50 HRC 1
5 0.33.5.01.0205.0.N | Suplemento 2 mm AISI 1010 1
6 0.33.5.01.0206.0.N | Suplemento 0.7 mm AISI 1010 1
7 0.33.5.01.0207.0.N | Espina 5x20 Espina de acero templada 1
8 0.33.5.01.0208.0.N | Espina 6x16 Espina de acero templada 1
9 == Espina elastica Espina comercial de ferreteria 1
10 --- Tornillo Tornillo M3 de 7 mm de largo segtin DIN 933 1
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NORMAS QUE RIGEN SOBRE EL COMPONENTE

No existe aplicacion de normativa particular, a excepcion de las normas utilizadas para la clasificacién
de los aceros (detallados en la seccién anterior).

MODELO ESQUEMATICO
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PLANOS INTERVINIENTES

Remitirse al plano PL-03350102000N-DNT-G-A, donde figuran las geometrias, medidas y tole
sobre la fabricacion de la presente pieza, y todos sus elementos componentes.

REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA [[NO [ Si [ PRESENTE ENSOFSE |

Aungue no se requiere entrega de muestra por parte de la empresa que solicita, estd disponible el sélido
de la pieza y sus elementos componentes en formato de archivo IGS o similares. Este archivo puede ser
facilitado al proveedor para ayudar a la fabricacidn, una vez que se encuentre avanzado el proceso de
compra. Solicitar a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas. Los archivos de modelos 3D
provistos son propiedad de Operadora Ferroviaria S.E., reserviandose la sociedad los derechos de
propiedad intelectual que acuerda la Ley, prohibiendo entrega a terceros y/o reproduccion.

PUNTA DE LA HERRAMIENTA (NUM 0.33.5.01.0204.0.N) COMO REPUESTO

El elemento identificado por el NUM 0.33.5.01.0204.0.N corresponde a la punta de la herramienta
(véase seccién Composicion). Se ha estudiado que el uso continuado de la herramienta lleva al desgaste
de la punta, pero que el endurecimiento de este elemento podria “barrer” las estrias del tornillo de
ajuste (por la baja dureza de este (ltimo). Aplicando un criterio econdmico, donde es preferible
reemplazar la punta de la herramienta al tornillo de ajuste, se ha optado por nomenclar especialmente
la punta de la herramienta. De esta forma, puede ser adquirida por separado como pieza de repuesto
de la herramienta en cuestidn, en lugar de endurecerla excesivamente.

CONDICIONES DE ESTIBADO

Se deberd proveer una forma de estibar las unidades sin que se dafien como resultado del proceso de
almacenamiento.

CONDICIONES DE RECEPCION

Deberan brindarse los medios apropiados para transportar las partidas desde la zona de descarga hasta
la zona de almacenamiento, garantizando la integridad del total de las unidades.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

De la partida enviada por el proveedor se extraera el nimero de unidades que corresponda segun la
Norma IRAM 15, Inspeccién Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio y materiales, contrastando con las correspondientes al prototipo conforme. En
caso de no contar con el prototipo conforme, se verificard el cumplimiento contrastando con los planos
y la presente especificacion.
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_ Fecha:09/06/2016

La partida sera de aceptacidn si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las corresp
al disefio aprobado y las especificaciones previstas.

1) Nivel de inspeccién general tipo II.

2) Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
3) Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4,0.

4) Obtencién de muestras: al azar.

a. Numero de aceptacién (AC): Si el nimero de items no conformes encontrados en la
muestra es igual o menor que el nimero de aceptacion, el lote debe aceptarse.

b. Ndmero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la
muestra es igual o mayor que el niumero de rechazo, el lote debe rechazarse.

TAMANO DEL LOTE (PARTIDA) MUESTRA AC RE
2a8 3 0 1

9al5 3 0 1

16a25 3 0 1

26a50 13 1 2

51a90 13 1 2

LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 09/06/2016 Emisién original.

Pagina 6 de 6



| ZAN

S0 L wroH _ OrNBIO N3 H3A  vTvoE _ _ _ _ _ OO DB EE T ATI WY N
T T T 1= wou | WOSINDY IND AVOIONd | §10Z-4000-9-530 1BR Dauag (ING)
£V | : 30 SOHD3330 501
SYOINDAL SYWHON A 1HAI0GEON ryao) pr— YAHIETH 35 OvANDTOS V1
NCNOOZDIEEETTd OTOYYVSIA 30 VIDONIHIDINS [ v
PN #ivi 435 I COYINISIN 3
‘.1 ugIoEsugE} B] BJED SHEUMEW A sBuauodwod ap BISM s e | BOEAY zD.uuw_‘“_manWuad ‘saucioisod m_U>_—U®Qm®‘_ sns ua uoisaud
. d15H AAR LY pa X 2 —
HEOE XD HND o7 niow o | a3 el e D UB30j02 35 spUIdsS SO F VION
o Yl Y TNEK OM ORIET IINIGINS
ON:1H A VLGN Y IHOA 30 TSN W Y INSNYHETH CHDH ET JERWOH 13 WWEIW ¥ 30 YUED53 .DE:Q D] DHJUOD mﬂw: un owod onioon
T, UL AN ST LT OMACNIEEN | SESSOT ML - - b S el LU ND mU O._.CQCL_Q_Q_JM _m ”m” {._.OZ
UO3 BURLshLGS 85 RO B0 YIRS | 8y pn gay POEUDD OGSy Saopossdn
% _ (54452 U9RE3APUI GAES] VA SO CHTPOPIOEUP SRS 5157 KVl S5 GS oI sounuafisy sauaig ‘(9] Doysple pudss D)
0 IR T L W T NP G AU | .
Wl ST SSSDQUIE & FDIOD U D0 R By Wil Ud S muE W 301 OVOIOEd QN30 %Dn_.hov\rﬁr%mhnw%W%Wﬂ@%ﬂﬂmmﬁ_wow_&xm
1 ££4 NIQ unBas oBio] ap Wi / ap gw ojiuIc] O[jiuio] --- 0l D] 8P OJUSIWIACW 2d| |2 UOD
1 DIB|BLB) BP [D|DIBWOD DUdsy o3lsp|e puldsy = 6 O_mwhmww__#doﬁ%ﬁ%w_%mm_mwﬂn .MNMMGWM
1 opp|dwa} 01220 ap ouldsy 91x9 DUIDSI| N'0'80Z0°LOSEE0| 8
l opojdwas} 01520 ap ouids3 0Z%G DUIDS3| N'0'L0Z0°I0'SEE0 | £ |
L ololL 18y LW /g ojuswa(dng| N'O'S0Z0 IOSEED| 9 : W.W_._«Mwm_
| . , Y v13d
L aloL sy Wil z ojuswis|dng| N'O'S0Z0° LOSEED | §
l D¥H 05 D oppjdway Ny Djund| N'O'P0E0° LOS'EED | ¥
l DJ¥H 5¥ D opojduws) A OpDZIDWLOU OF L1 1SV oBupw| N'O'E0Z0 1O'S'EE0 | €
l OpODZIoWIoU Sy | ISV O2IEW| N'OTE0Z0" IOSEED | 2
1 DYH 05 © opojdws) OF ¥ ISIV SAL NOI0ZO IOSEE0 | |
l lodiduud ojunluo) | 8ysnlo 8p PIUBIWBLLSH| N'0'00Z0 LO'SEE0| O
Blilelg) [ousowW o uodussag [ BIGLUON WITN ‘OIN
1 VIvOSs3

oBubw [8p UCIDDDYIPOW -

ODIDW |8p Josadss sp ojuswny -
ODIDW [8p OUSSIP [8p UoIDDOYdWIS -
SOJSNQOJ SDW SIDUDJDW -

‘uQIDDOLQD) 2P POPIIDD)

A ousdwsassp nNs JoIo(awWw D saU3IPUSY
‘louIBuC DUBIWIDULBY D] D S3UCIDDIIPOW
uolajal soupid sajuasaid s07 T YION

DS Z -/+




emz v | orrmarawan wwoa| | | | || NOCOZO 05 EED

_ o [T Iv
| SYOINDIL SYWHON A St B Stoaurs

| Yo INO-NGI0Z0 LOSES T Td OMOYa¥SIA 30 YIDNIY3IDANS e

e b bR HEvd

(N'O°LOZO'LO'S EE°D (WNN) 38 05 | G0y

HESR QWD HND ] WISl DN EEEL

vyl | AR

ONIYL 30 YLYdYZ ¥1H0d 30 31SNTY vVavd YINIIWYHHIH N e v TS

__ sme | A NI — CTENNIEE, | BLISOM L .- —e-
© BAngG 102 BpeusdLn s e o i [— ——

(PURILED LDIPEHEUL GAIBE | WYE] ST D DORIDS SO SORGUIS €15k WYHl Dol FwosE IDEuDiE|e |

.@ _w "ApAW CR §91¢ HI HOPOHEL SU SOuUDIRIa]

Y] DULGU 0300 A S0 BT LGS0 USTRICE WL LD S0UDNLaLIK]

ANV
YO4INDY NS AvQN40Hd
30 SOHD3410 $C1
WAHITIY 3% A¥3AADDE ¥
OAIDNA0Y4IE O
SOEIDEAL ¥ 009 I4INT
435 IN OOV INISIEIIE
013ran 130
NOIDDNAISNGD ¥ vavd
QOWIULN 435 ¥400d
ON ORISI0 3IN3538d
T3 WA ¥ 30 Y IE053
HOIDYIEDNY NS

CRRAGLRY Doposadn

sounuafiny saualy

30 Qv03d OHd OHIN0

L1 ¥1¥DSs3
2 3Mv13d

L: 1 ¥1¥Ds3
m-mzlmu_UUmm

s

(Al A

L -2 VI¥DSsd
d3anviaag

|

§1+
£'61

8'lze
0g 8’161
T ﬂd T ™ TrT T
H il ||||P|/;D.. ||||||||||||| e - i
) L'/E1
&6'1E1L _ £ OJJUSD 5p DUDaW
[T 0E Szl oy
=y | B
g ot ~ &
_ ,
- | ~ o *m Z
© : S e ——
]
_ | s
< : o
mom _ 9 @u
(o
Wl Z ¥ ¢ [ W OUDDLI DD30Y
g1l %d

z'6C!

9C9

L+ 1 ¥IVDS3

6

£61




GERE WOH _ OrNBId NS B3A  ¥Ivdm _ _ _ “ _ NEBOZ LS CED ATV

[T T 1¥ wau | WOIINDY INGD OO 08

5 30 SOHIIHI0 501

SWOINDIL SYWHON A TN oae oz WAHISIH 35 AVANDOSE V1 2

g OMOY4¥S3A 30 VIDNIYIDENS anvo SOAISNA0H41d O

LR — SO¥IDHIL ¥ OAVOIAING
it vy #35 IN 007 IN3538434
(N'0°Z0Z0°LO'S EE°0 SWNN) OEW dI105 A TN | BOEdY oLardo 13a

HOIDONAISNOD V1 YdYd

it M i CA¥ININ 435 Y4004

HE2/D8 OXD HND SEI0IoWoI07

T = Yel3d Y1 nEa ON OIS0 IINISINS
ON3¥d 30 vL¥d¥Z V1IN0 30 LSOV Vivd WINSWVEEEH e [ 3sawon 13 WWSIW ¥1 30 14253
HCIDYIHOLNY HIS
J B -e- | eraoiaaE | siisasie .- —es
0 @RI HOD DjUALSHIL D B ‘EROGUIY e e ograd | 8w cleg FOpAUDT DALMY Dioposodi
[DUDIIET WREG IR GADE] WyEl IOUDU DrOORIST 5 Soreaues 515k Wi sl S0 ot [ooumis|s | mm__.E_._mm._q sauajl FIN O_ 2038

o |

30 0¥Q3d0Hd ONIST ¥ P~ |
wn SO0FSILI
|

N
o™
o
+
™
~0
i
IHINSN
.
e
Sl

SOFSll
&)*

| F.mb o

g [0 0z
. Z+
STrl
%811 ﬁmﬁt_ﬁ:
) Y~ 5 96 0)
WO . ||
o 158 -
% 0 —
o N S e S e ] EEEE e =
8] ~ wn
s P O 3 3 —

ol
\.-)_
<
£
P

€C

hm\mb 5

HarE I} —
/0 Yoz -
\+/ \VAVA _
[N = = L _ N .
S = s - - - « - . ) : —
3 *Wo\ o0 AT N/ L:1VvIvOSs3
L - -
N ,
GZe
- |
_ _




_ . N

N | i I )
geny won | ornmanasan wwoss| | | [ ] | WOCOIO LS IR ANV et

[T 1% wau|  ¥@HINDY IND QYO0

£y 30 $OHDI¥IA 501
SYIINDIL SYWHON A Vrassommbont oioet e WAXIS3 35 AVAADOS ¥

" 1 v ¥ Y SOOIDNA0E43E O
VLN HOOIZOL0SEEETd ONMOYYVYE3I0 30 VIONIHIDENS 2 R

v #8¥d 335 1M OO¥INISTHATS
N'O'E0Z0 LG EE'Q (INNN) obueyy 0510 | H0EdY GRS 130

- NOIZDNAISHOD ¥1 vavd

il DAVANIN 435 VA0

Lz ON ONISIO TNISINI

ON3¥4 30 YLYdVZ Y1HOd 30 ALSNMY YHYd YANGINVAHAH |t B
) HOIDYZIEOINY HIS

HE/OE OHD WND SEIHOWo0]

- | nEouespanomra omElNIER | 9Lesni sk
] T — opomy Funen uses | @apnomsg  popuas) oA BRI
|EUDIRIOD UEO TR 0A5E) W YHI STUICU [0INDEEIT B SOISGLUS 'T1 57 Wil (O3 uceD miIsusien| sounua Ec. saual]
“epaW CEoE BR| 2 HID SERO3IPLI CU IISUEEa] 2
VA SELLEA SIS A IO 2 USIDEURIRde | LW UF SEGEUuA] 30 OVO3IOES OHIFA

[+ 561
S+ 001

L2l VIVDS

oul} OpPBUIo] DPD3}2|0W DUOY

oy L: 1 vIvDs3
4-4 NOIDD3S

s 6 7 77 |

P LR P

\Iﬁ.
\.

oGP X LUW [ UD|DyD e i

oG X WL | UD|IOYD




NOOMEII0sTEn

aens o | ornmanauan wwosa| | [ | [
L LT I% e
m( ELE e LRIt
SYIINDIL SYWHON A W et oo
W LNOFHOOZ0 1 0SEE0-Td ONOYYVSIA 10 VIDNIFIDLNS GITE)
OHYId 3TN H9v4
(N'0'F0Z0°LO'S'EE'D JWNN) Blng e e
HE/OB OHD HND SEI0I0Woa0 LETE R
el | fnad
ONIH4 30 Y1YdVEZ Y1H0d 30 3LSNMY Yavd YINIIWYEHIH S e ey EPTTTa]
=ee | RETURAHIOET B T T IR
o &njysng M0 DjURLROLCD B QpDooay ooy oy zad £1 jun sy POEYWE D

B

[BUBHUSS UREE IR CAIEE] W] FEUISU SCINPDPIIT 8B CIOEWE ‘S 5E WYl 05| awesd teounisi)
rapow oped B9 2 HIO HSPDIPL OU SDUDE |

VWAl OO SO|0GuAS A 10100 URIZOIUDISII0Y "I U TEUSHUFLG

FEIET]

YO4INDY IND AvaNI0dd

30 SOHDI410 301
WAHISTY 25 OYAADOE ¥
SOMINA0Y4IE O
SOAIDEIL ¥ OAVIIHING
d15 1N OOVINISTEdTY
013rgo 13a

MOIDDNEISHOD ¥ vavd

SAYINILN 338 ¥dOOd
ON OMISIT NN
13 WS ¥ 30 WIS
HOIDYNHOINY NI
LLANALLA s
sounuafisy sauaiy

30 AvAANITHd ONISND

D¥H 0§ P OpPIdWIS} JNWY :[DLISJOW

AYAYA

S0F L
G'0F L8

JAVAVANIRRRY

oF

o?'C 1

0(

g'0e

sel

6'S

€1y —

sopoonyyDal salogay

</




SR won | ornmanauan vwoa] | | [ [ ] NO0OZ0 IO EED AV s
T _ _ * v wou| WOPINDY 3N QYOI OH
ey | 30 SOHDINID ST
SYIDINDIL SYWHON A st w30y aeaws|  WARIST 35 OVOADOS VI :
: SOOIDNA0E4IE O
- LNO-NOO0ZL CSEET OMOYYVSIA 30 VIDNIHIOWNS anvo Ay A
e #3vd 438 IN OOVINISTEdTd
sojuawsa|dne £ seudsy S | BOd4Y Q1Mo 139
— = NOIZONELENOD 1 dvd
HE/DB OXD HND 1 AMSHTON| A COVININ 435 w4004
walsEw | rad OMN ONISId 3INI5I84
ONZ 30 YL¥dYZ V10D 30 IUSAMY VEvd ININVINIH ey 13 WWesIA V130 YU8253
NOIDYIHOLTY HIS
P T et oo |omemias [sirsora]  ee-
& eAnng 03 DpIsLSALAD BT DpEgE Y Jousiow oyasg | By pun miag PoEquEs) DG tuopady
(EUBAUOZ UPRETIPUI GAES | WYHl DL DI EORIZ S8 ISRAUE ' 1SY WAl wosE moUDIEIs] maEEmm_._ﬂ__ Saualy]
e opcil e A BHUY S AU
1015 Ui U SBUCLELIG 30 QvaIMOHd ONISIa

% m Wil SOWITU 150}00AT A 10107 'LO|D0g
|

\ 112 VIVOS3 .
N e %
*M ..................................................... 116 ¥I¥DS3
_ -—— FASE
| I D21sDlS DuIds]
CF =y = ==
2 \Z w n..@
_ i
¢ 0% 6 |
Wil Z ojusws|dng 91 : |
] LG VY |
12 ¥VIvDSsd |16 vIVDS3
* ¢ MW - —  9|x9 pulds] ==
I w i\ —
JAVAY S
il % _
e St
S —
= & _ —
oD@ [ 16 VIVDS3 —_—
u =
| ﬂm. -—  0zxg puldsy
” == A e |
020 C0F 6 i r
Wi /' ojuswas|dng
a0
PN
[_AA 973453 0N NODINIWEL | o m nﬁu.u.%..
20- 20wy | _ E— - - — s,
8-9: 11 * = . | e
e
| . B S




