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0 - ESPECIFICACIONES A CONSULTAR
0.1. Las caracteristicas del enganche central de tornillo se establecen en la Norma
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en Octubre de 1975).
. 1 - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

1.1. Esta especificacién establece las caracteristicas que debe cumplir el enganche
central de tornillo utilizado en la vinculacion de los vehiculos remolcados entre si o con un vehiculo de
traccion.

2 - CONDICIONES GENERALES

2.1. El enganche central de tornillo debera cumplir con lo establecido en la Norma
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en octubre de 1975), ENGANCHE CENTRAL
DE TORNILLO — Para vehiculos remolcados, con las siguientes modificaciones:

a) Parrafo 4.7: Donde dice “a) Pasador del perno ... Acero F-26 IRAM 503", debera
regir: "Pasador del perno ... Acero F-20 IRAM 503",

b) Figuras 7 y 7.1: Se anulan las figuras “7 — Perno” y “7-1 — Pasador”. Deberan
regir las nuevas figuras 7 y 7.1 que son parte integrante de esta especificacion.
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F.A. — FEBROCARRILES ARGENTINOS

ENGANCHE CENTHAL DE TORNTLLO

Para venfculos remolcados

Cou 625,2,012,0 Norma IRAW-FA L 20-07
Noviembre de 1574
(Modificade Cctubre de 1975)

. 1 - NOBWAS A CONSULTAR
il TEA
102 ©  Ensayo do #traccién
104 Ensayo desdureza Hrinell
503 Caracteristicas de los aceros
laminados ‘
365 Daeterminacidn do nigquel
837 Determinacién de cromo
586 _ Beterminacién de molibdeno
600 Composicidn guimica de losz
acercs
880 - Determinacidn de carbono
as2 Determinacidn de f6sforo
854 Determinaciln de azufre
.' 856 Determinacidn de mangansso
B58 Determinaciér de silicio
! 1042 Procediuiento para la preparacifin
. de las superficies metdlicas para
el pintadao
1054 Tabla de colores
1107 Caracteristicas de la pintura para

¢ el pintado de los enganches cenira
les de tornillo

1182 Caracterfsticas de la pintura anti
corrosiva

5107 Caracteristicas da las arandelas

5146 Caracterfisticas de los pasadores
de aleta

5538 Caracterf{sticas

za cocidu
Acera meldeado.
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2.1 Establecer las caracteri{sticas que deben recunir los enganches centrales
de tornille utilizados en la vinculacibn ce los vehiculos remolcados entre si.

2.2 Esta norma considera los enganches mencionados en 2.1 compucstos por 1.os
piezas siguientes:

a) barras péfalelas;

b) grillete;

c) tornillo;

d) tuercas;

e) perno;

) pernc de ajuste;

g) arandelas; Tk

i) traba del perno de ajuste;

i) pasadores de aleta;

j) pabador del perna. . K

<

3 - CONDICIDNES CENCRALLS

J.1 MATERIAL. El acero destinado a la fabricacidn de los enganches serd obte
nido, preferentemente, por 1los procedimientos de horno eléctrico ¢ Siemens Mar
tin.

3.2 FABRICACION

3.2.1 Barras paralelas — grillele - tornillo - tuercas - perno., Las barres
paralelas, el grillete y las tuercas se obtondrén por forjado; el tornillc vy
el perno se podré obtener por forjade o laminado. No s¢ admitird cortc o soplg
te ni soldaduras. g

3.2.2 Traba del pernc de ajuste. El conjunto de la traba del perno ue ajusie
con la tuerca que vincula las barras paralelas sc unirdn mediante cordones Jo
soldaduras longitudinales, on &ngulos de 7 mm de cateto antes del tratamiento
térmico.

3.2.3 Orificios. Llos orificios no podrén ser obtonidos por punzonado y su
terminacién seré realizada on frfo. Se permitc el preformado por forja. Las ro
babas producidas en la opcracifn de mecanizado deben scr eliminadas,

3.2.4 Tratamiento térmico

3.2.4,1 Las piczas de acero aleado deberfin templurse cn aceitz y rovenirse a
una temperatura y tiempo adecuados, de mancra quz ol material cumpla con los
roquisitos mecéinicos exigides, La tuerca dgl grillete y cl sby
rén térmicamente despufs_ue armados,
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3,2.4,2° F1 calentamicnto se cfectuaré cn hemne con almbsfern no  oxidunic. Lu
temperatura se verificaré por medio dc pirGmetros contrastados, con roglstradus,

3,3 PROTECCION CONTRA LA CORROSION, Los enganches estarin protogicdos contra
la corrosi6n por medio de inmarsifn, a 38°C + 5°C, cn acuite de linaza cocido
(rAv 5538).

3.4 TERMINACION, Los enganchiés arosentarin las superficics lisas oxentas d
recbabas de mecanizado.

4 - BRIUISTITOS
4,1 WMEDIDAS

. 4,1.1 Las medidas verificadas de acuerdo con 6.1, cumplirdn con lo cstablocido
en las figuras 1 a 14 y plrrafes 4,1.2/4.

a
4,1.2 Tornillo. La rosca del tornille seré rcuonda du 3 hilos por 25,4 =m
(fig. 16) y scré izquierda o derecha scglin sc indica en la figura 4,

4,1,3 Tuerca de grilletc. La rosca de le tuerce del r;rlllg.l.*' serd redonda do
3 hilos por 25,4 mm y sorf derccha (fig. 14).

4,1.4 Tuerca de barras paralelas. La reseca de la tuerce de barvas paralelac
serd redonda, de 3 hiles por 25,4 mm y serf dzquisrds (fig. 14).

4,5 CARACTERISTICAS DEL WATERIAL DEL GRILLETE, FEANO, TORNILLO, BASRAS PARALE-
LAS, TUERCAS

. 4.5,1 Composicibn gufmica. La composicifn guimica del acero, verificada segln
% 3 ~
.' 6.2, cumpliré con la norma IRAM 600 para los tipos de acero cstablecidos zn 1a
tabla siguionte!

TABLA I
CGMPOSICIGN QUIMICA DEL GRILLETE

PERNC, TOBRNILLOD, BMRAQ PARALELAS Y TUERCAS
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4,5.2 Caracterfsticas mecénicas. Las caracteristicas mecénicas, verificadas
segln 6.3, cumplirén con lo establecidu en la tabla siguiente:

TABLA IT

CASACTERISTICAS MECANICAS DEL GRILLLTE,

PERND, TORNILLO, BARRAS PABALELAS, TUERCAS

Resistencia a 1z

Resistencia Lmite de . : . .
; . Alargamiento flexifn por chogue
5 a la traccibn fluencia j
Pieza g ; minimo sobre probeta enta-
minima mfnimo '

1lada minima

® (wPa) (wPa) () (catvn)

Grillete : 2
Tuerca del i
Grillete
Perno

950 740 £ 18

N

Tornillo
Barras para

47 p (5}
ralelas s 2 "

Tuercas

i : !

4.6 EXAMEN MACROGRAFICO (IMPRESION BAUMANN), Realizada la mecrograffa (Baumann
de acucrdo con lo indicado en 6.5, la imagen obtenida debe presentaer una colora

) cién uniforme. Pueda, no obstante, presentar una zona central de coloracién di-
.' ferente que on la parif‘eria, a condicién do gque la zona central no esté separada
de la periferia por una linza oscura. Antes del atague, la superficie dz la pic
za sxominada no debe presentar cavidades.

4,7 CABACTERISTICAS DEL MATERIAL DEL PEBNO DE AJUSTE, PASADOR DEL PtRNO, PASA-
DORES DE ALETA, ARANDELAS Y TRABA DEL PERND DE AJUSTE, Las piezas terminadas
cumplirédn con lo establecido en las normas IRAM que se indican a continuecién:

a) Pasador del PEIrNO se.ecesesssssssssssesss ACBro F-26 IRAM 503

b) Perno de 8juSte s...cssessesssssssass-sss Acero F-24 IRAM 503

o) ArandBlAB «.«svdeossiasinsnerasukssns sy Acarc F-24 TRAM 503

d) Pasadores de aletad .....sssssvssenssssrs. Acero F-20 IRAM 503

g) Traba del perno de ajust® ...sesscessssse Acero laminado F-24 IRAW 503
: Acero moldeado IAAM 7026

Clase A

Acero forjado A37 INANM 538

inge~lacle
Meiorias Hasdwte
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‘4.8 DEFECTCS

4.8,1 Defectos metallrgicos. Las piezas integranies del enganche, verific
de acuerdo can 6.5, estarfn exentas de pliegues, fisuras, faltae de nateriall®
otros defectos que afecten su utilizacidn,

4,8,2 Hebabas., Las rebabas producidas en la zona de urnidn de las ustoamoas vel
ficadas de acuerdo con 6.1, serén admitidas con las tolarancias establzcidas o conti-
nuacisn: )

a) urillete
Aebaba transversal: méx = 0,€ mm
Rebaba longitudinal: méx = 1,6 mm

b) Tuerca de grillcte
Rebaba transversal: méx = 3,6 mm
. Azbaba longitudinal: méx = 1,6 mm

c) Perno
Rebaba transversal: m&x = 9,8 min
Rebaba longitudinzal: mix = 1,1 am
“

4,8,3 ODesviacifn ds estampa. La desviacibn de estompa, verificada de acuerdo
con 6.1, seré& admitida con 1las tolerancias estullecidas a continuacidn:

a) OGrillete
transversal: mix = 0,6 mn
longitudinal: méx = 1,6 mm

b) Tuerca de grilleste
transversal: mAx = 0,6 mm
longitudinal: méx = 1,6 mm

\ c) Permo
.' transversal: méx = 0,8 mm
longitudinal: méx = 2,2 am

5 - INSPECCION Y RECEPCION

5.1 INSPECCION DEL USUARIO

.1.1 Atribuciones. La inspeccibn del usuaric podrA verificar sn cualguier mo

_mento la fabricacién de los enganches en todos sus detalles, asf como efectuar
todas aquellas verificaciones gue crea conveniente, a los efectos de asegurarse
que las condiciones de fabricacifn previstas sean cumplidas, sin interferir en
el procesc ' dc fabricacién,

5.1,2 Ensayos. Para la realizacifn de los ensayos, el fabricante dispondréd de
clementos de control adecuados.

5.2 |OTE., E1l lote estari constitufdo
se incrementar esta o idad en las uni 08 que se
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5.3 MUESTRA

5.3.1 Termmineci6n y defectos metallrgicos. La terminacién y defectos metallr
gicos scrén verificados en todos los enganches gue intogran 21 lote on ostado
desarmados, sin recubrimiento,

5.3.2 Medidas, desviacifn de estampa y rebaca. La verificacién du las corac-
terfsticas dimensionales, desviacién de estampa y rebabas se realizaré cn una
mugstra constitufda por el § % de los enganches Gue integran cl lote, on estade
Cesarmados, a excepcidn del grillete y su tuerca, que deberén cstar armados,

5.3.3 Caracterfsticas mecéAnicas, composicién guimica y esxamen macrogrifico (im-

osidn Baumann). De las piszas del lote se tomard una muestra constituida por
'!E;¥unidad en la cual se vorificardn las ceracturdisticas mecdnicas (rusistongia
a la traccién, limite de fluencia, alargamiunto, rusistencia a 1a flexidn por
chaque en probeta entallada, dureza Bringll, onsayo de plcgado), composicidn
quimica y examen macrografico en-las siguientgs piczas que integraen cl enganche,
de acuerdo con lo 2stablecido en la tabla III,

5.4 ACEPTACION O BRECHAZD

S.4.1 Terminacifén y dofectos metallrgicos. Sc ruchazardn individualmenie las
piczas integrantes de los cnganches, qué'no cumplan con lo gstablecido cn 3.4
y 4.8.1. De acuerdo con el ndmere y magnitud de los defectos, el reprecsentantc
del usuario podré rechazar todo el lote,

..4.2 Medidas, desviacidn de cstampa y rebaba. Si cualquicra de las piczas
integrantes del enganche nc cumpliera con lo establecido en 4.1, 4.3.2/3 s¢ rs
chazari el lote.

5.4.3 Caracteristicas mecénicas, composicién guimice y examen macrogréfico (im-
presi6n Baumann). Si el resultado del ensayo efectuado no cumplicra con lc es
tablecido en 4.5/7 sec rechazar§ el lote.
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TABLA III

VERIFICACION DE LAS CARAGTERISTICAS MECANICAS,

-

COMPOSICION QUIMICA Y EXAMEN NACROGRAFI1CC

Resisten{Limite [Alarga | Dureza |Resis- |Ensayo | Composi | Examen
cia a la| de miento | Brirell | tencia di2 eibn NECYO~
Piezas traccibn (fluenci a la plegado| quimica jgrafi-
ET flexibn co {im
por cho ‘presiﬁn’
: gue ! ! Baumann )
Tornille X X X X X X %
Grilletes A X X X A X X
Barras parale- X % X % % : X i "
las - ‘
Tuercas X X X A 1 X X X
Perno X X X X i X % A
Perno de ajuste X X
Pasador X ! X
Arandelas A t X
Pasacdores A X
Zrané de-l perno ; % } % |
i de ajusts i i

5.5 CONTROL DE LA HOMIGENEIDAD DEL TRATAMIENTO TERMICO, El1 fabricante asegura-
ré la homogeneidad del tratamiento té&rmico mediante la verificacidn de la dureza
Brinell en cada una de las piezas, cuyos valores estarén a disposicifn del repre
sentante del usuario,

5.6 MATERJA PRIMA

5.6.1 [l fabricante entregaré a loe representantes del usuario un certiflcado
en el cual conste que la materia prima utilizada en la fabricacifn de los engan-
ches cumple lo establecido en 4.,5.1, &

5.6.2 Asimismo, el representante del usuario podré exigir al fabricante las ve-
rificaciones que estime convenientes a los efectos de asegurarse de la homogenei-
dad de la composici6n quémica.

5.7 PEFARACION, Llos defectos superficiales podrin ser eliminados mediante
anolado, con la condicifn de gue se cumplan las tolergQydas dimensionales estableg

cidas en 4,1, No se admitiré soldadura. ‘
e /A.f
e
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g 6 -_WMETODOS DE ENSAYD

6.1 MEDIDAS. Las medidas se verifican por medio de instrumentos de meuici Sy
© calibradores adecuados,

€.2 COMPOSICION QUIMICA, La composicifn qufmica del acerc se verifice segin 1o
establecido an las normas IRAM 886, €87, 588, 850, 852, 854, £56 y 058,

6,3 CARACTERISTICAS MECANICAS

6.3.1 Traccién. El1 ensayo de traccidn se efectla de acuerdo con 1o estable—
cido ecn la norma IRAM 102 y se utiliza la probeta proporcicngl, Las prooetas se
toman de acuerdo con lo indicado en la figura 16,

6,3.2 Flexi6n por choque en probeta entallada. la resistencia a la floxisdn gor
chogue en probeta entallada se verifica de acuerdo con lo establecids en 1z nor—
ma TRAM cerrespondiente (ver 8.}). La probeta se extrae de acuerde con 1=z figu-
ra 16, x

6.4 DPUREZA BAINELL. La durcza Brinell se verificz de acuerdo con lu ostanleci~
do en la norma IBRAM 104,

6,5 IMPRESION BAUMANN

6.5.1 OSe extrae la probeta ce la posicifn indicada en la figura 1 y s@ prepara
la superficie mediante desbaste, utilizando en la fase final csmeril nmzro 000,

6.5.2 Se aplica a continuaci6n, sobre la superficic preparada segdin 6.5.1, debi
damente desengrasada, una hoja de papel fotogréfica el bromurc que previamcnte
ha sido sumergida en solusién al 2 % de &cido sulflrico, durante aproximadamente
3 min. La aplicacidn de la hoja se realize con una presién moderada durante 2
min, aproximadamente,

6.5.3 Retirada la hoja so lava con agua corriente y se fija mediante un fijador
fotogréfico., A continuacién sz lava riuevamsnte con agua corriente durante 30
min, aproximadamente, y sc seca,

6.6 DEFECTUS METALURGICOS. Los defectos metallirgices sz verifican visualasnte.
En casos de discrepancia se utilizan tintas penetrantes o m&todos magnéticos
(magrafiux).

7 - MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE

7.1 MABCADO., Los enganches serén marcados mediante punzonadao ,de acuerdo con lo
indicado en la figura 15,
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El estudio ce esta norma ha estado a carge de los respectivos organj
integrados en la forma siguiente:

Comisi6n de Elementos para el sistema de snganche y chogue

Integrante Representa a:
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Ing, Calleio .asssencscansiintPineiennbssesesssses FRrrocarriles Argenti
Ing. CLOCCA sensu-anssvsnansnranaumnsnsnssssssssss FErrocarriles Argenti
Ing, V., Di NUCBL sisvsenvsanursdibimesnahnanssssssss La Cantdbrica S.A,
8r. L. Falja ssssenessasrsnssiansitesinoniaeddsssssa Colosanto y Ferrari
Sr. J. FernBndeZ ,ceussersnsssannasnauntassangsssoss Stamfor S.A,I, y C,
8ry A, FUNBTO sisaescanenrnrsniien it s Resiis sahaveass L Cantbbrica S.A.
Ing, M., Ciraldl «.ossssivssnsis TR EERERNEEL oo FOrda S.A.

Ing. HUGHEB &40 veresniads i RREREE S R 2 a v s FOLIE Argentina

Ldo, Tampigtrt . .acinissninsansetsemaET iy anrssvss TAMET
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Sr, Martifiez s eesinvranssiiby sninEse an s DEamfor 8.A.1. y C,
Ing., Martinez ,,sivsisessansanssnsbrsnssssscsssss rerrocarriles Argenti
Sr. Maizionil sacesnsccsssscncossanssnsssrsassees La Cantébrica S.A.
Ing. Matera < ccasssnncassneiionisansnensedssessss LB Cantébrica S.A.
Dr. MoUBEPOPT o oves srecaissnanenoantieessessese 18LISrEs Adador

Dr, Muntanner Goll cecsvcsnssansunsdnrasasssiessss La Cantdbrica S.A.
or, Naranjo .ecsssssstssessnanaBit ot rassss s FOPJa S5.A.

Sr. Rodrfguez .«ssonesssrbnsnint RREERRE s« nneesy Fabricacionss Militar
Sr. Sanguinetti .sevescssssavassssnsnnsssansnsss Ferrocarriles Argenti
Ing.
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Ing.
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ANTECEDENTES

En el estudio de esta norma se han tenido en cuenta los antecedentes srguien
tes:

UIC - UNION INTERNACIONAL DE FEHROCARRILES
Ficha 826-0.

F.A, - FERRCCARRILES ARGENTINOS
Especificacién FA 8001/567 Enganches centralss de tornillo.
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Ménica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT

CONTROL DE CALIDAD
NORMAS Y ESPECIFICACIONES
GANCHOS DE TRAECOIO: gHME!A EL SISTEMA DE FA. 8 002
Julio de 1982

A - ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. Las caracteristicas de los ganchos de traccion para el sistema de enganche se
establecen en la Norma IRAM-FA L 70-08 de diciembre de 1973.

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir los ganchos de
traccion para el sistema de enganche utilizados en la vinculacion de los vehiculos ferroviarios.

C - DEFINICIONES
C-1. No trata.

D - CONDICIONES GENERALES

D-1. los ganchos de tracciébn para el sistema de enganche deberan cumplir con lo
establecido en la Norma IRAM-FA L 70-08: GANCHO DE TRACCION PARA EL SISTEMA DE

ENGANCHE, con las siguientes modificaciones:

Parrafo 4.1.1. Se reemplaza por el siguiente: "Las medidas de los ganchos verificados segun 6.1
cumpliran lo establecido en los Planos NEFA correspondientes y péarrafos siguientes:"

Figura 1: Se anula

+

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 002 de Junio de 1975.
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