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Operadora Ferroviaria

JCHATECNICA; LMS-CSR-MR/E-170/16

ALCANCE DE LA ESPECIFICACION i ;,«fa Tt
\ A}
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—» Completar y satisfacer el instructivo técnico IT-DNT-G-0044-V1.0-2015". La presgnl é""é-"*‘:"";
especificacion técnica debe ir anexada al mismo.

e IT-DNT-G-0044 — Comprobacién de las caracteristicas y reparaciéon de amortiguadores
hidraulicos.

—» Determina las condiciones técnicas que debe reunir el amortiguador en la formacion CSR.
—» Establecer los procedimientos de inspecci6n y recepcién de partida de las mismas

—> Producto comercial Desarrollo Nacional| X

1. COMPOSICION

NUMA44010704000N — AMORTIGUADOR TRANSVERSAL CENTRO DE BOGIE. CSR
MITSUBISHL.

Referencia .
Nombre Marca Observaciones Cédigo CSR
de Fabrica
9116-40 Amortiguador transvlersal de presion Alitaii Perteneclen.tea lalinea SFMZ27M1-300-006
de aceite Sarmiento
97H1867 Amortiguador tranS\{ersal de presidn 5 Kol Perteneciente a la line Mitre y SEMZ27M1-300-006A
de aceite Roca

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

» Descripcién: amortiguadores hidraulicos para la absorcion de los impactos.
» Funcién: Amortiguar la vibracién transversal del cuerpo de vehiculo y del bogie
~ Rendimiento

— Coeficiente de amortiguacién: 39,2 kNes/m

—» Méxima fuerza de amortiguacién: 9,8 kN

— Sentido de uso: Doble sentido

— Fuerza de descarga: 5,5 kN

—> Velocidad de descarga: 0,15 m/s

— Recorrido de fuerza de amortiguacién eficaz: Recorrido total

—> Recorrido de ensayo de fuerza de amortiguacion: 15 mm

—> Coeficiente de amortiguacion valor de control:
e Vel.0,1 m/s ==pF:(3,92+0,59) kN
e Vel.0,2m/s ==pF:(6,3610,96) kN

! Los responsables de la reparacién siempre deberdn cerciorar que se encuentran trabajando con la ultima
version del Instructivo Técnica IT-DNT-G-0044.
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» Estructura
—> Peso aprox.: 5,6 kg
—» Carrera: 160 mm (valor de objetivo)
—> Didametro externo admisible: £ 110 mm
—> Longitud de instalacidn: 462 mm
—» Longitud max.: 540 3 (valor de objetivo)
— Longitud min.: 380 £3 (valor de objetivo)
— Estructura de nodo instalado: Nudillo de caucho
—> Rigidez de nudo: 34,3 kN/mm
— Parte instalada: Entre el cuerpo de vehiculo y el bogie

» Ambito Aplicable
— Angulo axial de torsién a:

e Lado del cuerpo de vehiculo: 192
e Lado del bogie: +162
— Angulo radial de oscilacién B:
e Lado del cuerpo de vehiculo: +192
o Lado del bogie: +162
—> Velocidad méx.de pistén: 0,6 m/s
— Velocidad max.de aceleracion: 100 g

3. MODELO ESQUEMATICO

Imagenes llustrativas:
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4. CONDICIONES REQUERIDAS

4.1. Condiciones operativas

Este dispositivo es de vital importancia, porque su operacion involucra a las Formaciones EMU CSR.
—> Absorber los impactos.
—> Minimizar la magnitud de la variacién de la carga que soportan las ruedas.

Para operar de un modo seguro, debe estar disefiado para el uso en transporte publico y cumplir con
normativas a fines.

5. NORMATIVA:

Segun las citadas en el informe IT-DNT-G-0044,

6. SE DISPONE DE MUESTRA
| NnO [(;f)l PRESENTE EN CASTELAR |

Los originales citados en la presente ET se encuentran homologados. Cualquier otra

alternativa se podra solicitar muestras y debera llevarse a cabo todos los ensayos necesarios
para su homologacién.
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7. MARCADO, ROTULADO Y EMBALAIE
Se deben cumplir con las pautas que se describen a continuacidn, asegurando de este mo
adecuada conservacidn durante el manipuleo, transporte y almacenaje.
e El proveedor deberd embalar de forma que se asegure una adecuada conservacion durant
manipuleo, transporte y almacenaje.
¢ Los amortiguadores deberan estar marcados con su nimero de serie sobre el cuerpo. Se
debera utilizar ésta referencia en el informe a entregar de cada amortiguador (comprobacidn
del correcto funcionamiento de los amortiguadores).

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor debera contar con su producto homologado por parte de la Subgerencia de Desarrollo y
Normas Técnicas previa a la entrega del lote.

Se debera inspeccionar el estado fisico del material, que no contenga dafios superficiales y que
presente la geometria correspondiente a la solicitada.

Con cada recepcion de partida el proveedor deberd entregar informe de funcionamiento de cada uno
de los amortiguadores en banco universal segtin IT-DNT-G-0044, como control y comprobacion del
correcto funcionamiento. Tanto los certificados como los productos entregados deberdn estar
identificados por namero de lote y serie. La presentaciéon no constituye condicién suficiente de
cumplimiento. “Operadora Ferroviaria — Sociedad del Estado” se reserva el derecho a realizar el
control de calidad segun se detalla a continuacién.

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccion Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segin se indica precedentemente, se deberad comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

8.1. Nivel de inspeccion general: Nivel 1.

8.2. Plan de muestreo: Simple para inspeccion normal.

8.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

8.4. Obtencion de muestras: al azar.

8.5. Numero de aceptacién (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad, indicada
el lote es aceptable.

8.6. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el

lote se debera rechazar.

TAMARNO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a1l5 2 0 1
16a 25 3 0 1
26a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4
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