TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM99010080000N

Locomotora y Coche Remolcado CNR

Plano Ne: ' PL-02650200010N-DNT-G-A
Planos concatenados N&: | No corresponde
Referencia de fabrica: No corresponde

ET-02650200010N-DNT-G-0036-V1.0-2015
Informe de Proveedores: INF-DES-G-0013-1

Norma de aplicacion: _ “No corresponde

Especificacion Técnica:

Funcidn: evita el desgaste por friccion entre paragoép' s.
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« El proveedor debe entregar una muestra para su verificacion y montaje. Una vez aprobada por el

FFCC, podra cumplir con la entrega segun O/C.
= El proveedor entregara el informe del material utilizado.
» Cada placa vendra embalada de forma tal que este protegida contra dafios mecanicos y ambientales.

« La O/C debé ser grabada en la pieza de forma permanente y legible en la cara posterior de la placa.
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Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

ESPECIFICACION TECNICA

ET-02650200010N-DNT-G-0036-V1.0-2015

Placa de desgaste paragolpes

CNR Larga Distancia

VERSION: 1.0
FECHA DE APROBACION: 25/09/2015
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ing. GARLOS A VALDES 1270
INGENIERIA
1ATERIAL RODANTE LINEA ROCA

IF-2018-42104018-APN-GLR#SOFSE
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ESPECIFICACION TECNICA

Placa de desgaste paragolpes CNR Larga Distancia

ALCANCE

El objeto de este documento es determinar las condiciones técnicas que debe cumplir la PLACA DE
DESGASTE PARAGOLPES CNR LARGA DISTANCIA, identificable mediante el siguiente NUM:
02650200010N.

La presente pieza es de utilizacién en las locomotoras CNR CKD y en los coches CNR CCK.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Se trata de una placa plastica curvada, que se coloca en los paragolpes de los coches y locomotoras
como pieza de sacrificio: al establecerse contacto coche-coche y coche-locomotora a través de los
paragolpes, el desgaste se produce en la placa y no en las partes metélicas. La geometria curvada de la
pieza, y las propiedades del material que la constituye, mejoran el comportamiento elastico ante la
compresion ocurrida en situaciones de frenado y avance en curva, por ejemplo. El servicio que debe
prestar la placa obliga a que esta sea un consumible, puesto que como pieza de sacrificio debe
desgastarse a un ritmo adecuado.

Placa de desgaste

ing, DARLOS AL VALDES LAZO
SEERIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

Como se observa en la figura anterior, la placa se coloca en un marco destinado a la fijacién. La placa
se coloca en solo uno de los dos paragolpes presentes en los extremos del coche, que es aquel que
posee el marco de fijacién. La distribucion cruzada que se adopta para colocar las placas, evita que el
contacto entre coches se produzca entre metal y metal o entre plastico y pistico: el contacto siempre
se establece entre metal y plastico. Ademds, permite utilizar una misma geometria de placa de
desgaste para ambos extremos.

1F-2018-42104018-APN-GLR#SOFSE
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» PLACA DE DESGASTE

PLACA DE DESGASTE -

Distribucion adoptada para la colocacién de las placas de desgaste

La placa posee dos marcas grabadas en la cara superior que sirven como guias en la operacién de
colocacién, segin las précticas que se observaron en el perscnal de mantenimiento.
Independientemente de la practica adoptada, las placas deben quedar firmemente sujetas, v el
contacto durante el funcionamiento establecerse siempre entre la superficie metdlica del paragolpes
opuesto y el plastico de la placa de desgaste.

Es usual la colocacién de grasa sobre las placas, una vez que han sido montadas en el paragolpes.

COMPOSICION

El material plastico utilizado para la fabricacion de la presente pieza deberd cumplir con las
propiedades especificadas a continuacidn:

‘Material. = POLIAMIDA 6 {Nylon 6)

Disulfuro de molibdenc

1.00 {% m/m) — Distribucion homogénea

215°C

78 MPa

Dureza (Shore D) | 7601

Alaqj‘g‘a‘mienﬁb-pb‘fc'e.ntual,a "'rotura'_-r 20%

[ Color . . - .| Gris uniforme

| Nylatrom NSM

‘Miaterial comercial de referencia

IF-2018-42104018-APN-GLR#SOFSE
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NORMAS QUE RIGEN SOBRE EL COMPONENTE

No existe aplicacién de normativa particular, a excepcién de las normas utilizadas para ensayar las -
propiedades del material {detalladas en la seccion anterior).

MODELO ESQUEMATICO

PLANOS INTERVINIENTES

Remitirse al plano PL-02650200010N-DNT-G-A, donde figuran las geometrias, medidas y tolerancias
sobre la fabricacion de la presente pieza.

e .
REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA i(\l\lg)l S{ [ PRESENTEENSOFSE |

Aungue no se requiere entrega de muestra por parte de la empresa gue solicita, estd disponible el
sélido de la pieza en formato de archivo IGS o similares. Este archivo puede ser facilitado al proveedor
para ayudar a la fabricacidn, una vez que se encuentre avanzado el proceso de compra. Solicitar a la
Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas. Los archivos de modelos 3D provistos son propiedad de
Trenes Argentinos Operadora Ferroviaria, reservandose la sociedad los derechos de propiedad
intelectual que acuerda la Ley, prohibiendo entrega a terceros y/o reproduccion,

CONDICIONES DE ESTIBADO
Se deberd proveer una forma de estibar las placas de desgaste sin que se dafien cqu:' resultafdo del
proceso de almacenamiento. .

ing: GAPLOS A. YALDES 1AZO
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"WATERIAL RODANTE - LINEA ROCA
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CONDICIONES DE RECEPCION

.Deberdn brindarse los medios apropiados para transportar las partidas desde la zona de descarga -

hasta la zona de almacenamiento, garantizando la integridad del total de las unidades.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

De la partida enviada por el proveedor se extraerd el nimero de unidades que corresponda segln la
Norma IRAM 15, Inspeccion Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segdn se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio y materiales, contrastando con las correspondientes al prototipo conforme. En
caso de no contar con el prototipe conforme, se verificard el cumplimiento contrastando con los
planos y la presente especificacion.

La partida serd de aceptacién si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas.

1) Nivel de inspeccidn general tipo II.

2) Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
3} Nivel de calidad aceptable {AQL) = 4,0.

4) Obtencidn de muestras: al azar.

a. Ndmero de aceptacién (AC): Si el nimero de items no conformes encontrados en fa
muestra es igual o menor gue el nimero de aceptacién, el lote debe aceptarse.

b. Nuimero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la
muestra es igual o mayor que el nimero de rechazo, el lote debe rechazarse.
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LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 25/08/2015 Emisién original

ing, GRRLDS A, YALDES LAZO
WNCEMIERA
MATERIAL BODAN

Reh,
k- LINEA ROCA
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