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Linea Roca Trenes Argentinos

deg M5 Operadora Ferroviaria

Fundamentos

Con el objeto de mejorar la seguridad y la velocidad de circulacién de trenes, se realiza un
programa de renovacion de rieles en puntos criticos de la Linea Roca, para ser correctamente ejecutado
y obtener resultados duraderos que debe incluir el cambio de durmientes en el tramo. El presente
concurso es para adquirir placas de presion necesarias para realizar el trabajo,

Objeto
La presente documentacién define las especificaciones técnicas y el alcance de la provision de

placas de presion destinadas al mantenimiento de las vias operados por la Operadora Ferroviaria
Sociedad del Estado - Linea Roca, denominada en adelante El Ferrocarril

La mencionada provisién comprende materiales, transporte al lugar de entrega y acopio.

Materiales a Suministrar

El OFERENTE debe cotizar material nuevo y en todo conforme a las especificaciones del presente
PETP.

Detalle del Material a suministrar

Las descripciones que se indican a continuacion dan adecuada informacién sobre los elementos
solicitados. Dicha informacién es necesaria y suficiente sobre las caracteristicas del OBJETO.

ITEM DENOMINACION OBSERVACIONES | UNIDAD | CANTIDAD
PLACA DE PRESION UICB0 DE 85 X
1 75 X 16MM, C/AGUJERO 26MM. N,;’lg:g 2%03078" U 7000
PLANO GVO 608

Lugar de Entrega
o Diaz
pl, VI I
-y ;!'éa_lleres Remedios de Escalada

Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada, Lanus, Provincia de Buenos Aires.
El PROVEEDOR debera avisar la entrega de los materiales con 48hs de anticipacion.
Todas las entregas seran recibidas por el REPRESENTANTE del FERROCARRIL facultado a rubricar

los remitos correspondientes. Se deja expresa constancia que los precios cotizados incluyen el flete
hasta los destinos indicados.
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Plazo de Entrega

El OFERENTE debera entregar la totalidad de los materiales en un plazo maximo de 90 dias corridos de
comunicada la adjudicacion.

Normas y Especificaciones a Considerar

Los reglamentos, planos y normas que regiran para la presente documentacion son los que a
continuacién se detallan:

Norma FA 7037 y Plano GVO 608

En la eventualidad de un conflicto entre las normas citadas, o entre las normas y los requerimientos de
esta especificacion, debera considerarse la interpretacién méas exigente. A todos los efectos, las normas
y plano citados se consideran como formando parte del presente Pliego y de conocimiento de los
oferentes. Su cumplimiento sera exigido al momento de la Recepcion.

‘ Inspecciones

Los materiales entregados seran inspeccionados por el REPRESENTATE del FERROCARRIL antes y
durante la descarga para verificar si cumple con las caracteristicas especificadas, pudiendo rechazarlos,
en caso de no cumplir con las mismas.

Los materiales rechazados deberan ser retirados del lugar al mismo momento de concluida la descarga,
sin poder percibir reconocimiento econémico alguno por el flete o el material rechazado.
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GERENCIA DE AREA TECNICA
DEPTO. DESARROLLO TECNOLOGICO

CLEPES ELASTICOS Y PLAQUETAS DE APOYO PARA

FIJACION DE RIEL FA. 7037

Diciembre de 1986

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

NORMA TEMA

IRAM-FA-L 7027/84 Elementos para fijacion de vias. Clepes elasticos y
plaquetas de apoyo para fijacion de riel

1-0OBJETO

' 1-1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir los clepes
elasticos y las plaquetas de apoyo utilizados en la fijacion del riel con el durmiente.

1-2. Se consideran dos tipos de clepes elasticos designados segun sus dimensiones
como tipo A y tipo B.

2 - CONDICIONES GENERALES

2-1. Los clepes elasticos y las plaquetas de apoyo para fijacion de riel deberan
cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA-L 7027 de diciembre de 1984, con la siguiente
modificacion:

Péarrafo 5.6: Se anula.

+

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 7 037 de Mayo de 1976.

ES COPIA n
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NOTAS:

LAS SUPERFICIES MARCADAS * DEBEN SER LISAS SIN IMPERFECCIONES
QUE PUEDAN AFECTAR EL ASIENTO DEL CLEPE

LOS CLEPES SERA FABRICADOS EN ACERO IRAM A50
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. FABRICANTE
1 Clepe rigido TI0M162/50/07/00
CLEPE RIGIDO PARA USO CON FERROCYARLEY
SILLETA G.V.0. 602 - RIEL DE il
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ELEMENTOS PARA FIJACION DE VIAS

;f . CLEPES ELASTICOS Y PLAQUETAS DE APOYO

% PARA FIJACION DE RIEL

g' Junio de 1986
dé;" FE DE ERRATAS N° 1

I {. En la norma del epigrale debe salvarse el error siguicnte:

pdrralfo 3.1.8. Donde dice v0,040" debe decir "0,40",

pAriafo 3.1.4. Donde dice "serd como minimo de 0,05 mm", debera

decic "serda como méximo de 0,05 wal,
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1 = OBIETO Y CAMPO LB APLICACTON
1.1 Bstablecer los requlsitos gue deben cumplir los clepes elds
cos y plaquetas de apoyo utilizados en la fijacién del riel al d
micnte., B R Ve e

.2 [Esta norma considera dos tipos de clepes elfisticos designad
egin sus dimensiones, como tipo A y tipo B,

2 ~ CONDICIONES GENERALES

2.1 CLEPES ELASTICOS

2,1.1 Fabricacidn

2.1.1.1 los clepes elfisticos se fabricarén a partir de perfiles
tenidos por laminacidén. El acero se obtendrd por los procedimien
Siemmens Martin, horno eléetrico o bésico al oxigeno.

2.1,1.2 . Los clepes eldsticos se someterdn a un tratamiento térm
adecuado, para adquirdir las caracteristicas mecénicas establecid
en esta norma. Los hornos para dichos tratamiento térmico esteri
provistos de elementos de contrel y registro de temperatura.

2.1,1.3 Los clepes elésticos, luego del tratamiento térmico, se
meterfn al proceso.de perdigonado. (Vshot.peening'), fosfatizado
recubrimiente final con pintura anticorrosiva,

2.2 PLAQUETAS DE APOY0., Las plaquetas.de-apoyo estavén-protegi

DigZontra la corrosidn por medio de inmersién, a 38°C + 5°C en aced
e 88le linaza cocido (IRAM § 538),. .

2,3 DEFECI10S5. Los clepes eldsticos y plaquetas de apoyo estard
libres«de-def ecetos=quesafeetenasSunsS O sy s

3 = REQUISITOS

3.1 CLEPES ELASTICOS |,

. SRV AN

3.1.1 Medidas. Las medidas de los clepes, verificadas segin 6.
cumplirdn con lo indicado en las figuras 1 6 2, segiln se trate d
tipo A o del tipo B (wver 7.1 en ANEXOS).
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3.1.2 Composicién quimica. La composiczén quimica - de - los clepesy
oS Si=by
o

“determinada segin 6,2.1, sers -la corrnspondlente 4 los acer“ v
3 e T voll

e
o

guientes: IRAM 9 260 6 IRAM § 160 dé 1la norma’ IRAM'GQO Rl
o e g e 3. o ” $ ) ,t,.’,.,.

U 1'8 'h\ ,]', 3 :

S 0 (aragturisticas mecﬁnicas. Las caracteristlcas mecénicas dcy

“Yos clepes, determinadas segin 6.2,2 y 6., 2 3, cumplzrén con 1o cs a

fble01do a continuacidn: ‘ S EY
: o5 < 3 . . .,'-r_

I Lcuu:u a-la tvaccién Rmi 1 200 MPa a 1 500 )

N

Limite convenc;onal de fluencia Rpozx 1 OOO MPa
Aluzvamzcnto de. votura, minimo' 6 % L 'Jﬁﬁnfﬁ AR '-;”~

kPSJStenCld a la flexlon p&r choque sobrc probeCa entalladutz
a) en el sentxdo longitudinal: promedio de tres dotermlnac1o

nes,’ como minimo 3,5 daN. m/cmz, pero en nlpgun caso‘el va:
lor :nd4v1dual seré menor que 3 daN m/gmz'; oy o K 1 A

.

) en el sentido transversal:xg daN.m/cmh. St Sy
dur‘cza Rockwell 38 HRC a 45"HRC. . : |

T '\\. ..~:
i Deqcarburacxon. La descarbuvacxén total méylma de los, clepcs
'elﬁstacos. determlnada segun 6 2 4;.. serﬁ como _minimo. de 0, OS‘mm..U o

.

‘
)
i

v:-g; i

2%

"En los clepes eléstlcos, ensayados

...' 1

351 5 Resistencia a la fatig_
segln 6.2.5, no se produciré rotura o fisura al cabo de 2 mlllonCSA-

T AN T nr«m& - o AT 3 :
‘ - P [ I,

de ciclos. . e s Y 4,
A5 VI ey D s u--»;t" ik SOl ST

e ;‘-ve : 3 : Y

'3‘1 6 1ast1c1dad 'En los glepes elést;cos,,ensayados seaun 6.~.6‘
‘la‘distancia entre el clepe y el’ bTﬁl ‘en’ 1? segunda zona‘de contac—'
\) h-!' l;'.’ &

47
.Jto, estari comprondlda entre 3 mm y 4,2 mm.h.y ,
:,\4

sars Lot Ao e
.7 Proteccibn contra la corrosi6n. Los'clepes 1a=L1cos, ensaya
perflc es -

6. 2-/; no presentarﬁn puntos de’ ataque en las  su
3 —ﬁmﬁ ;AA&- ariime e

b Dy
) e
AN s ‘ w 5

'dos sugun
- s Sor Sy pa e e s "?'-'
1 nas "del materldl base.v~ PSP T w:«-' e R A 0
t ; . = e s - ‘-',,‘. Y %

jij- Perdigonado, E1 perdigonado de los’ clepes el%stlcos; determl

‘inJfo segin 6.2,8, seréd de una intensidad minlma de 0,040 mm Ab Y
Area minlma cubierta, . Nl s : 13
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3.2 PLAQUETAS DE APOYO : . :

1 Medidas., Las medidas de la plaquetas de apoyo, verific
seglin 6.1, cumplirdn con lo establecido en la figura 3.

3.2.2 Caractieristicuas del material

3.2.2.1 Composicién quimica. Serd la correspondiente a cualc
de los aceros IRAM 1 010, IRAM 1-015, IRAM 1 016 6 1 020 de 1:
IRAM 600, determinada segin 6.2.1.

3¢2.,2.2 Dureza Brinell. Lﬁ dureza de las plaquetas de apoyo,
minada segin 6.3.1, serd, como minimo, 107 HB.10/3 000/3C.

" 4 - MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE

4.1 EMBALAJE. Los clgpes;elééticos y las plaqueﬁas de apoyt
balaréin en envases adecuados, de masa no mayor que 40 kg

4.2  MARCADO

4.2.1 los clepes elésticos llevardn marcadas en la zona indi.
la figura 1 o figura 2, las gue se realizardn con punzén de &
pocoe cortantes y antes del tratamienta térmico ademis de los «
tablezcan las d:.sposa.c:.ones legales vigentes, las indicacione:
guientes: e \.....a..A des—=rre 2 . CNSORn T TaRt T

a) 1a marca registrada o el nombre y apellido o la ra:
cial del fabricante o del responsable de-la comerc:
cién del producto (representante, fraccionador, ve
importador, exportador, etc.); Nt

» = e ?'
b) 1la sigla del usuario (en el caso de FERROCARRILES

~—TINOS™se~utilizard~la—sigha - FoAi)ym—mimr i
c) 1la designacién IRAM del acero, segin 3.1.2

FRENCIA
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dJSpOSlcluncs legales v;gentes, las ind;cacLOnes 51guientes'ﬂg
; X . " s .' “, REAET S 4 {

}f." a) la marca registrada o el nombre y apellldo o la razon 'S0,
: cianl del fabricantg o del’ responsable de la comercxalizatﬂf
cidn del producto (representante. traccxonador,_vende“ &

Jaors

dor, Lmnortador % GXPorbadop, etc ), i ”*,JJ iw.xp{

1

g RPN RT
1) la sigla del usuario (en el caso. de’ FERROCARRILLS ARGEh—-;
TINOS se utilizard la. sigla "F A1), . :
. v 3 - bl e ;,c
CSNOLA:  La presencla del Sello IRAM de Conformldad con . nonm;«IRAMyh””
asegura qgue el producto forma pavte de una “1inea de. producc;én ca—“;f:
"paz de cumplir en forma constante cen las exigencias de la norma? '
ﬁIRA! respectiva. Involucra que estd sujeto a.un sistema de supervl
sién control y- cnsayo, que 1ncluye 1nspncciones periéd;cas o perma-
“nentes en la planta de fabricacién y la extraccién de miestras. en’ G
E-»l comercio para su ensayo, El Sello IRAM sélo puede . ser usado pqnjé:
-los fabrlecantes gue hayan sido licenciados por. IRAM de. acuerdo,' 8 Sl
las dlspOb;CLODBb reglamenLarias vxgcntesuz.f Cos T AR SR

Tides ‘e

-~
<

e T i
B it 0

R 1 g iy S

, '_ 3 : < '\_‘ 4
ATRIBUCIONES DE LA’ Inspsccxéﬁ. re resentante dal,. usuarlQJ

¥ = 1L =
‘gtendré el derecho de inspeccionaﬁ?‘eﬂ cuafﬁuier momento, la fabvlcaj

OnvenlenLe a los efectos da asegurarse quc”laSA,oond1c1ones Qe’fa

br1c3016n prevxstab sean cumplldas» ‘ i) - Rk
: \x;;====mé=npd=====4b_,nqxh,.~<

i <03 PR _,'. . 'l-"gff"

Bl fabrlcante soweteré a 1a aprobac16n del repr
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Sed GLERBES lLASTI 5

—

. . L3
§-4.1  Mucstra previa.. Frevxo a la fabricacién en beP18; el {
cante entregard la inspeceidn del usuario una muestra constitu
por 20 clepes eldsticos, los cuales se someterin a . los ensayos
prevé esta norma y, de sep aprobados, el fabricante podréd inic
la fabricacién en serie. '

5.4.2 lubes. La 1nspecoaén podré determinar el nidmero de uni
que integrardn el lote, pero en nlngun caso seré mayor quo 50
unidades . ‘ i

5.4. Huestra.. El tamafio de la muestra seri el establecldo e
norma IRAM 15 para nivﬁl da inspeccidn general I, plan de mues
miltiple comenzando con inspeccién normal. :

5-4.4 Composicidn qummzca. Se verificard una pieza por l°t°
el caso de no cumpllr con 10 exxgxdo en esta norma se lo recha

5:4. 5 Perdigonado. Se verificari el proceso de perdigonado S
todos los clepes eldsticos que integran el lote pudiendo el co
dor ¢ su representante exigir su repeticidn en las unidades qu
recibido un tratamlento que no cumple con los requisitos de es
no rma . il

5.4.6 Mcdldas, dureza, elasticadad v ppotecclén contra la cor:

PP

e g v sy o P*-""""‘:.A..? (S P

5.4.6,1 Sobre todos los clepes eléstlcos, extraldos segun 5.4
verificardn las medidas, 1la dureza Rockwell, :la elasticidad y .
teccidén contra.la. corposién, efectudndose la- acepbﬂc16n-0'el‘rt
del lote sobre la base del mimero de clepes eléstlcos defectuo:
la forma establecida en la ‘norma IRAM 15, PaPa un nivel de cal:
aceptable (AQL), Eileae cada caracteristlcas, de 6,5 A.;

S5.4.6.2 En_gl Q&ﬁﬂ.ﬂﬂ_zﬁzhazn.g;.ﬁahnlcante-tendné_la-faculta<H

S e

cldsxflcar nuevamenﬁe las plezas del lote y presentarlas nuevar
a 1n5pecc16n. :

r N SR g e ey 4 P s e b g

5 4. 6 3 El control de 14 proteccidén contra la corrosidn se efe
rd viswalmente y se controlard 'si toda la pieza estd recubierte

\ Pintura, incluso las aristas, De no cunplirse con este requisit

la pieza se cons;deraré defectuasa.
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+5.4.6.4 Si una o mis medldas estén fuera de toleﬁancla, la

‘consideraps clefectuosa. ; P, ST g R '.“ S 7 S 1'3':
.- S g - [ . 5 P E A ]
A yﬂqxf. rd gt Ya gV e "'"!""”* ' At

‘3 S 4.7 Verificaciones a efectuar por el‘fabrlcadte"”iﬁ>

5 4.7.1 Ademdis de las condtciones descriptas en 5.4. 4/5 4 6 4: que

verificurd la inspeccién del usuarioj ‘el fabrlcante efectuaﬂ{ %aﬁ' ;4.
SO 2! . . by e, LU 8 B "'.;' ¢S
L determinacioies s;guientes',*' e o N S ' .

i A oy
">\I' y ; ’. . R a.-"..;. s..!_-o. o '-:.:"'3» 8L 'R ":1 i,
ke i) cumpOblcion quimlca de las coladas gque integran los lote"}ﬁf‘
. Al - »
o - y 0 i R SmEAe G Bt '.. wo i ¥ —
X5 M Y e
1) racterlstlcas mecénzcas; R =0
1 ."\.. oy IO N <L UL S Y
. Ay i e = o Sl 3 o i
e) dcscarburacidn; a1l ”ﬁ%,i ST
: ‘ =y = AT Ry : -

o) leblSLenCLa a la fatiga;

Ly e P ;l_ .,.',.. ";_' ,,."'_Il .5-- .,,‘y ".! ..i. ,.\. "
©). protaccién contra 1a corros?ép (ensayo d
PR & S04 et S
b3 gl. g ' Cans -‘. o
. " : l = :
£) Control de los baﬁos de f?sfatlzado,“ L
{ ; LL = PR S 8 T T TN R SR
g) medidas . :'.i" "",";::‘-_ T ‘:" "‘."‘.‘" _. s
35 lwgl 9 4. -:," -‘.':'. FEET -.?5_..‘f. - S e

3 o
"=

2 R - ."I ERYE !.
' Los- rceultados abtenldos se reg1strar£n en planlllas, ‘las cuales tS-?['

Hgar .-

tarén a- dlSPOblCLén de’ la’ 1n8pecc16n del'usuario. S TN

] . N
v it S

,. - . .

5 4 7.2 El fabricante llevaré un . reg;stro estadistlco de todas 1as-~n-“

detepmlnac1unes, .a los efectos ‘de comprobar la .unlformldad de 135%#
part¢das fabrlcadas. o A \
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5 4 7 3 La frecuencla de las determxnacionesrdeScrlptas en los, p

~ t
rrafos precedentes seri: determlnéaa, por convenlo prev1o a ia in

i X ‘,.0_-1-
'“pecc16n, entre ld 1nspecc16n del ‘usuario y el fabricante. S B
. WO B I L e R A S X R B L f.'-::.f‘.',';u‘x&t.
') ol o e - . T ——— Vs “‘—"’ —_gs 6‘ "& e "-"'-' "";:‘""' ..lu"‘:":“:‘f‘ :

& e s

504.7.4 £a lnspeCCLdn del usuario podré, cuando o™ estlme necesa—'

i 'A._,
rip} verificar ‘la caracteristica" chc control«esté a- cavgo de?ﬂfﬁ"qu
te, mediante la- realizaczén ‘de” ensayos realiz§d°§ $€§Fe %mpl;&‘t;

as de- los ‘lotes presentados ‘a inspecelén.'i- ‘i' PAEY
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5.5 PLAQUETAS DE APOYO

5.5.1L lotes. La inspeccidén podrd determinar el nimero de u
que inlegran el lote, pero en ningin caso serd mayor que 100
dades. ; .

5.5.2 Mucstra, El tamaflo de la muestra se extraerd en la f
tablecida en la norma IRAM 15 para nivel de inspeccidn gener
plan de muestreo miltiple comenzando con inspeccidén normal.

5.5.3 Medidas. Sobre todas las plaquetas de apoyo extraida
5.5.2 se veprificardn las medidas, efectuéndose la aceptacidn
rechazo del lote sobre la base del nimero de plaguetas de aj
fectuvsas en la forma establecida en la norma IRAM 15, para
de calidad aceptable (AQL) de 4 %.

5.5.4 Dureza Brinell. Sobre la muestra, extraida segin §5.!
determinard la dureza, rechazéndose el lote si los resultadc
epsayos no cumplen con lo establecido en ssta norma.

5.6 SELLO IRAM. Cuando el cumplimiento de las exigencias ¢
sente norma estd garantizado por tener el producto el Sello
Conformidad con norma IRAM, la recepcién podrd realizarse s’
dad de extraer muestras ni'ﬁe efectuar lzs determinaciones |
en la norma papa yerificar el cumplimiento de los requisito:
Ficados. - T

6 - METODOS DL ENSAYO
6.1 MEDLDAS. Las medidas indicadas en las figuras 1; 2 y
rifican con calibradores adecuados, que permitan determinar
valores estdn encuadrados dentro de las tolerancias especif

6+ 2~ CLEPES-BEASTIEOOS = #rin s oo
6.2.1 Composicién quimica, La composicidén quimica se dete
gin las normas IRAM 587; IRAM 850; IRAM 552; IRAM 856 e IRA
cualquier otro método propuesto por el fabricante y .aceptad
usuario. En caso de: discrepancia en los resultados debe usa
método indicado en dichas normas.

RO FRENCIA
DE INFRAESTRUSTURA
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o i W
et i
§T_2.2 Traceidn ' W o geaks f:;_..,'. AR, :::,‘_?._ .z}‘;' A
£ . SO Rt Yamat 2% o Femant ,3..) ,u:,'qlnl :
.. 0.2.2.1 Se dpllca el mebodo estnbleciﬂo ‘en . la norma, IRAM~LA¢;J-;«4J
" U 500-102, utilizando, probeta de Seccién rectangular de tgual cbpe

’
li
= o el &

s0r que cl clepe y ancho de 16 mm, - ;

o 0%

11 lal'

‘ .

P in

0.2,2.2 Las probetas para el ensayo de Atraccibn se extruen,denlas.w
~ planchuelas destinadas a la fabricacién de los clepes, las cuales ' |
...8e somelen al mismo tratamiento térmico,’ deblendo veriflcarqe(los;{f
"valores de dureza indicados en 3.1.3. e i L
.:,,'.'.' Y. % ¢

Se reallza apllcan

L SR TR YT .; LA

e vl &
lIE\Lén por choque en probeta entallada.

83243

“en su cara perpendicular al plano-de: la. entalladura debe tener el
sspesor de la pleza Y Se extrae segin se indica en la flgura 4
Ak

. oy vry & 3 Avpr b ”
detarmlna de acuerdo con la. norma

Sé

. 5.2.4 Desc thP&Cldn.‘ e e
IRAM-TAS U ! 0-38. T o _ ,:EL T G A L % $:' RS
el b A- i OIS Ol S | ’ T yeuin : S
u 2.5 Res1stenc1a a la fatlg $ Se coloca el clepe en un dlspOSLt"

vo que reproduzca las condiciones de fijacién en la via. En reempla -
" zo del riel se puede disponer de un apoyo gue asegure el primer con
tacto del clepe . (flg. 5) :Se, flexiona el clepe .4 mm medisnte,la E“Y
aplicacidn de una carga vertical ejercida a través de: la,cabeza; dp'
~ un tirafondo cuyo v&stago se ha cortado a 10 mm por debajo de .la ca
i beza. E1 eje del. tlrafondo debe . co%ncmdir con el eje del Orlflclo
del clepe. Sewuldamente, a, la .earga. que produce:la*deEOrmac16n in
3 cada se lo superponen cargas alternatlvas, de ‘modo de hacer yariar
" la flecha ¢n¢gla;_en +.0,15, mm . con una. frecuenc1a de:2 50U1c1clos/
min, -1[| kY g

ol L LA

2

)

i {

. : BNERE 1 LS Y
5 6 6 Elasticidad. Se coloca el;elepe en un dispositivo que reppo
duzca las condiciones de flaacién"en la via, Se aplica al clepe a’

f través de la cabeza del tirafondo, una carga d de valor determlnado

——— iy

para poneir en contacto el clepe con el riel.en el segundo contaclto
(fig. 5) y se mant;ene esta carga durante 1 min. A continuacién ge,j

9

. .

Vi

Lficando la separaclén entre el clepe y el riel en la segun
contacto. E : Ly 3

3
‘
U
{
"
1

. -....._'_..;-._... -

™
-

L do el método establecido en la norma IRAM-IAS U 500-106. La PPObetdi-

e

-
g

Ve

 SO8

ina la carga y se repite la operacién anterior tres veces suce-':




;: 6.2.7 Proteccidn gontra 1a corrosidn.  Se realiza siauiehdo
i todo establecido de la norma IRAM 121 utilizando una soluc16
de cloruro de sodio y una duraclén de 250 h. :

{ 6.2.8 Perdigonadeo (yer 7.2 Anexos).

G.2.9 Dureza. Se debermina segin la norma IRAM-IAS U 3500-1

6.3 DPLAQUETAS DE APOYO

{r’ | :
= ' 6.3.1 Durcza Brihell, Se determina segdin la norma IRAM-IAS
U 500-104. X i !
g' ; ' 7 - ANEXOS

: 7.1 EL clepe estd representado en el dibujo en la posicidn i
Lk ocupa en la via. Las medidas estdn referidas al durmiente (c

i (fig. 2) y al riel (cota D) (fig. 2). Las medidas indicadas )
considerarse como medidas de fabricacidén. En el caso que lo «
necesario, I. A., puede solicitar al fabricante las medldas i
cacidn, 2

7+2 lMasta tanto se cuente con una norma LRAM sobre ensayo di
gonado se aplica lo siguiente:

a) se utiliza Ihfﬁrbbeta tipo A y el sistema de sujeci
establece la especificacidén SAE J 442 (1978);

b) la verificacién se realiza segin la especificacién !

J 443 (1978).
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RO FRENCIA
=

MGBLBHE.
CFERIDORA

OF INFRAE:
LINEA ROCA




SUBGERENTT OF MIRAESTRUCTURA
CRERDNRA FERROVIARIA .6
LIMEA ROCA

NORMA TRAM=FA L 7 027 ‘Diciembre. 1984
o v
e ] ;s
Xo L )
t
al Ubicacién de 3s probelas. 1 ; |
s o ]
. Al .
L
Y + :
b1 Hedidas de la probetas (en talle en U |
55 : |
R o
! wy *3 =
‘ 2
T e—— —_?-7.:;—:—_:;27}:‘:', :’J;'(gi!':‘-a.!\'. e [ i ' . i: o
. Protelas de flexion | : I
de los clepes elds i S 7 o
-
ISR~ /KRTURO FRENCIA g



iR

AR o

PR

Dic

L7 027

iembre:

'
: 4

v

Tooane Artiedtian e
R IS S St A vt
- T e i "Ik
L PR
< i 5
— & v
e
-~ w_vt
i R
=3 o
A ks~
- L=
- 2 <r
5 g
B
- . —
s 2 =
- - nm ) P
% - o +: g
s TS % LB o7 T iy 08
2 ; SISO TR LS LI
¢ el ;
A S Bl & :
£ e ;. 1
o 4 o O e ) oL
- =2t ny WS wk . )
= R
- - 4 - -
. < - — b G- (32
g R AN = :
ooy e 47
el T .
{ 2
. il iy N ﬁ
. : : -
0 7S

LA P=1A

JURMA LI

"3y '[

LLL L LT

ja a la fatiga

“Ensayo de resislenc

dad

Ensayo de elasticl

~ 1745,




I

e,
A

. .4.,1.“ vl

s
et

S
n ey

b il st rr s AR 4
) VNS Ay A wan D 4
s i Areoes

LTS et B L a

T N

NORMA 1RAM=FA

(viene de pdgina 2)° =~ 4 RN | 7

TN r\o:au E '.rE cNI C'o#'

o h

ensayos de verlflcaczén utlliZande acero de fa brlcaciOn lo;al'rbe X
ésta manera, teniendo en cuenta su dlsponlbllxdad en plaza,wbe,adqg

té alternativamente el acero IRAM 9 260 ¥ el IRAM 5-160. Teniendo.\,

en cuenta que el sector productor tuyo dificultades para el: cumpll—b
miento ce los requisitos del ensayo: ‘de flealén por. cthue en‘ppobe—i
ta entallada, con cardcter trapsiﬁorio y a los efectos.dg posxblll—’
tar la pues a punto de la praduecién, se disminuyd el vglor e\igl-
do para el resultado del ensayo con, probeta en-el sentldo longltud{“
nal de 4 daN.m/em?, pues la expeﬂigncla demuestra que dlchq»l%mlte

bt o
satisface las nece51dades de la prﬁctlca..*‘ ‘3

El proceaimlento adOptade ea‘la inspecuidn y regepcxén'preve

verificaciones & cargo del proﬁungﬂr para:los ensayos destructiVos
cuya. frecuencia. se debe couvenzp prevlamente a la 1nspec016n.“Para
los ens Sayos no destructivos. a' cgrgo del usuarlo fue defln*do~ &
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| SelicIRAM de Conformidat

| de la Cal

R A e R A e S
R S o RN A A
Todo buen producto ingresa en el El sistema de Sello ahorra costos d
mercado.respaldado por Una garantia de recepeion e inspeccidn y permite al =%
su fabricante. Pero, {como puede - -ysuario conocer antes da 13 recepcion %
asegurarse el comprador 5| 253 - si el nivel de calidad pedido se cumple
--garantia.estd,basads realidad Para el consumidor, esto esuna - =

Ay it
R ESTZ <330k N
b, St

-
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con Norma IRAN.

La Garantia
idad Normaiiza

e A \igs S

o se trata simplemen e U Unaprome "Huténtica auditoriadecatidad Es e

publicitaria? ; verdadera garantia de que el producto ?
La respuesta eficaz es: Sello IRAM : adquirido corresponde a lo pensado ;-
de Conformidad con-Norma IRAM, = """ ~al decidir |a compra: % Eenl

£l Sello IRAM obliga al fabricantea 7+ " SR

realizar en su propia planta los ensayos ¢ o

que indican las Normas |RAM; e e F A N
asimismo autoriza al Instituto a - Pero hay mucho més. Consitenos. -4 1t i
controlar en forma periadica, - Personalmente en Chile 1182.. - .
medisnte muestras sacadas al azar de O por teléfono al 37-8364,
existencias.en fabrica, en comercios o i 38-9785 y"88-9764... RS
de productos env--poder-deJosJ.lsuar_i,QsJ______;;y;xgstros técnicos le asesorerdn 8n Lt

si se cumplen o no las normas, N =su propio beneficior
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