RENES ARGENTINC

| OPERACION

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90770510000N

| Descripcién: Parabrisas frontal sin malla térmica. CCEE CSR.

Plano N 4.40.3.011.011 (Rev. A)

|| Planos concatenados N: No corresponde

1| Referencia de fdbrica: - No corresponde | {

Especificacion Técnica: - ET-DNT-1016-V1.1

Indicadas en el planoyen|la |}
especificacion | |

Norma de aplicacion:

Funcion: Permitir la visualizacion al conductor.
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TRENES ARGENTINOS

| OPERACIONES

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

GERENCIA DE INGENIERIA

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1016-V1.1

Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR
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TREMES ARGENTINOS ET-DNT-1016-Vi-1

OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

ESPECIFICACION TECNICA
Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

indice

1.

won

ALCANCE ..ottt s abaass e s e e ba b s b b s d bbb a b4 42 b8 e e s b mt e e e a2 oe s smseeeaensmeeeanr s 3
REFERENCTIAS NORMATIVAS L. et e rvs e s rnere s snraas s s s s s snbssneas s asbanasesesatasmmnee D
CARACTERISTICAS TECNICAS 1-.vreccererivsrneaeescerersssssssssnsssasssetsisisssassssessessasssssassessassasssnsasssessassessas 3
CONAICIONES GENEIAIES «....vueucveveecreeeeete e sen e e es s sas s s e s s sa st bbb sssse st besasnsnassessssemmtenmsens
Condiciones minimas requeridas para la fabricacion del parabrisas ..o 4
Parabrisas con Malla Térmica Antiempafiante (NUM 44030110010N} «..ooovereeeericmiiieeceeneereeane 5
MODELD ESQUEMATICO coo.oeeeieeecireeemteee e cee e sess e sessssssssssessssssssssssassssesssssssesssssessssssssesaserans 6
CATALOGO ..ot eereneeesesseaaseses e ses e em et e et £ bbbttt bt 7
PLANOS INTERVINIENTES....ccirii it iiieinicccncimini e e ies s ss ittt e s r e e e s s amcmmeea e rnes 8
REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA, .....c.cmrvrveermrernreisrsssnnernrmisscnnasssesas e 8
CONDICIONES DE ESTIBADO ....coiiiiiiiiiiiiti it ettt et meea e e e ee e se st e e ar s s rwanes 8
CONDICIONES DE RECEPCTION. c..ceisieeeetssrsrsssseiss s sssssssssesssesvesessssssssssssssssssssssssosasasssssnsessss 8
INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ..eceee s ceere e sessss s passssssssssasssss s sasssseseemsssemenes 9
VIGENCIAY LISTA DE MODIFICACIONES ....ccceiecceeeie e trresnee e e s e snnesassarsnensssnsnsssesssonnessssnsseres 10

|
j

%
\ |
E % Jw__.w’(
. VALDES 1A
lng, CARLS A VALDES £

QERIA .
mat&m&:\i LRiEh RIOA

WATERIAL RODAMTE-

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
| F-2018-30435090-A Pigi6al R¥€SQFSE

pagina4 de 12



TREMED ARGENTINGS

QPERACIQN ES Parabr;sas Frontal Formaciones EMU CSR

ET-DNT-1016-Vi-1

1. OBIETO

Determinar las condiciones para el desarrollo, fabricacidn y provisién de los parabrisas frontales de las
formaciones EMU CSR.

2. ALCANCE

Determina las condiciones técnicas que debe reunir el parabrisas para las formaciones EMU
CSR.

Establecer los procedimientos de inspeccidn, ensayo y recepcion.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

IRAM AITA 1-H3
IRAM 15

IEC 61373

UIC 651

EN 15.152

4, CARACTERISTICAS TECNICAS

4.1. Condiciones Generales

Todas las partes del parabrisas frontal de cabina deben poseer buenas propiedades de
resistencias mecanicas y a la corrosion.

El parabrisas deberd cumplir con las exigencias de la norma IEC 61373 en cuanto al impacto y
la vibracidn del vidrio.

En caso de ser un parabrisas importado deberd cumplir con las exigencias de la norma UIC 651
y EN 15.152.

" En caso de ser un parabrisas de fabricacion nacional deberd cumplir con los ensayos bajo IRAM

AITA 1-H3 especificados en las siguientes partes:
= Vidrios de seguridad - Parte 1: Requisitos
= Vidrios de seguridad - Parte 3: Determinacién de la transmisidn luminosa
» Vidrios de seguridad - Parte 4: Determinacion de la distorsidn éptica
®»  Vidrios de seguridad - Parte 5: Determinacién de la separacion de la imagen

secundaria

®  Vidrios de seguridad - Parte 7: Determinacion de la resistencia al impacto con
esfera

= Vidrios de seguridad - Parte 8- Determinacion de la resistencia a la alta
temperatura

= Vidrios de seguridad - Parte 9- Determinacion de la resistencia a la abrasion

» Vidrios de seguridad- Parte 11 -Determinacion de la resistencia a la humedad
Quedard a cargo del proveedor la provision de |a totalidad de las probetas para la realizacién
de los ensayos solicitados. En caso de que el proveedor posea certificados IRAM-AITA para
utilizar su sello, certificado C.H.A.S. expedido por el INTI, ISO 9001 y.laboratorios propios de
Control de Calidad, se aceptarad gue los ensayos se reproduzcan en la planta del proveedor,
participando a representantes de la SOFSE.
Los parabrisas poseen una serigrafia como mdscara perimetral.’ Bl color de la misma debe ser
en Negro segln RALS005. La misma se encuentra definida en los planos citados en la seccion
“2.6. Planos intervinientes” de la presente especificacién. Para él” casp particular de la Linea
Sarmiento, debido a poseer un trazado de Este- Oeste se solicita que su ‘Eran|a superior posea
un espesor de 250 mm, N
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TRENES ARGENTINOS ' ET-DNT-1016-V1i-1

OPERACEONES ?arabnsas Frontal Formaciones EMU CSR

4.2, Condiciones minimas requeridas para la fabricacion del parabrisas

4.2.1. Corte:

» Cortar en mesa de corte automatizado. Utilizar vidrio incoloro para
parabrisas interno y externo.

4.2.2. Pulido:

¢ Parabrisas interno y externo: quitar todo filo que pueda poseer en cinta
cruzada de pulido.

4.2.3. Lavado:

» Pasar por lavadora vertical para sacar cualquier resto que podria contener
la materia prima.

s Separar vidrios interno y externo.

e Elvidrio interno deberia encontrarse apto para la serigrafia.

s Realizar control 6ptico sobre ambos vidrios.

4.2.4. Serigrafia:

* Pintar vidrio interno posiciondndolo en mesa acorde. Mediante pantalla
serigrafica segan ET, proceder al serigrafiado.

s Unavez pintado colocar el vidrio en Cdmara de secado.

¢ Llevar el vidrio a Sector Armado.

* Realizar control optico.

4.2.5. Armado:

¢ Vidrio externo: entalcar verificando que cubra toda la superficie.

* Vidrio interno: colocarlo sobre bandeja mdvil verificando que la pintura
serigrafica quede hacia arriba.
Sellar el vidrio interno del lado inferior (vista exterior).

+ Posicionar todo el conjunto conformado (internc y externo) para horno de
curvado.

4.2.6. Curvado:

* Posicionar matriz de curvado en el horno y sobre la misma colocar el
cohjunto parabrisas para su posterior curvado
Control pieza una vez curvada a Calibre
Etiguetar las piezas para asegurar trazabilidad

4.2.7. Laminado:

* 5ala de laminado: la misma debe estar acondicionada con temperatura y‘
humedad controlada.

+ Separar el conjunto parabrisas. Limpiar hasta que no guede ningin resto
de talco.

« Realizar control dptico sobre cada vidrio.

s Armar parabrisas colocando &l "Polivinil. butiral {PVB) entre el conjunto

parabrisas. N
e Colocar Burlete de Vacio correspondiente en el contorno del vidrio.
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TRENES ARGENTINGS

OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

ET-DNT-1016-Vi-1

s Colocar la Pieza burleteada en Cadmara de Vacio a temperatura y humedad
controlada

4.2.8. Autoclave:

s Una vez fuera de la cdmara de vacio colocar el parabrisas en autoclave.
Proceso a temperatura y presion controlado.

Fin ciclo de autoclave.

Limpieza del parabrisas.

Realizar el control éptico final.

Embalado individual del parabrisas.

Encajonado de a 5 unidades.

4.2.9. Registros:

e Boleta de produccidn (N2 paquete de vidrio, N2 Rollo PVB, N2 partida de
pintura)
¢ Sedebe incluir registro con la entrega del lote.

4.2.16. Condiciones de Calidad y Seguridad que deben cumplir los fabricantes:

* Certificado vigente IRAM AITA 1H3 Argentina.
Certificacion vigente C.H.A.S. (Certificado De Homologacién de Autoparte
y/o Elemento de Seguridad)

s Certificado vigente del Sistema de Gestion de Calidad otorgado por IRAM
bajo el marce de la norma 1S0 9001,

4.3. Parabrisas con Malla Térmica Antiempafiante {NUM 4.40.3.011.0010N)

La malla desempafiadora debera tener la entrada de energia para alimentacién de 220 Vee -
25% +30%

Resistencia de la malla térmica antiempafiante: (36 £ 5)

Controlador de temperatura con entrada para sensor PT100 (termistor) o bimetal térmico. La
temperatura de corte del desempaifiador se encuentra preseteada a 382C. Se debe adicionar
un ajuste fino para poder calibrar este valor.

Cables de conexionado extra-flexible para la malla térmica y sensor de temperatura.

En caso de desarrollo nacional, la malla térmica antiempafiante deberd ser visualmente imperceptible
para el conductor (equivalente al original). Esta malla deberd estar presente en toda la superficie del
parabrisas, a fin de poder desempafar todos sus sectores. Su desempefio serd comparado con
respecto al original, no debiendo apartarse en su comportamiento en mds de un 10% con respecto al
original:

-

Latencia térmica i
Tiempos de establecimiento de temperatura
Aspecto visual y funcional del desempetfio e : \\
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TREMES ARGENTINOS

OPERACIONES

5. MODELO ESQUEMATICO

ET-DNT-1016-V1-1
Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR
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Botde de fog
punios de trébol

K

e

25

!mpliﬁién serigrafica

cof jos puntas de tréhol

Zona trans| y
distribusida eon alambre
_____ de ealefaccion eléstrica
A
15
Control
de fupa

™,
. 'L‘\“%
El parabrisas frontal de la cabina de conductor se compone de los siguientes eleﬁméntos [:x‘ﬁ{incipales:"sé
1. Vidrio de ventana frontal o L J
2. Controlador de temperatura ; J
. x S N
3. Cable de conexion A .
ing, CAPLOS A, YALLS
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TRENES ARGEMNTINGS ET-DNT-1016-V1-1

OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EMLU CSR

Imagenes llustrativas:

e g O S VA A
T e A A e e et e

6. CATALOGO -

; L
NUM 4.40.3.011.0010N - PARABRISAS FRONTAL ORIGINAL COCHES EMU CSR CON M\}%LLA TEF%MI
NUM 4.40.3.011.0110N - PARABRISAS FRONTAL NACIONAL COCHES EMU CSR SIN MALLA TEW
] )

i . ww/ ; »
CAALOS b, VALOES LAZD

e L

WATERIML RGDRHTE - L
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TREMES ARGENTINGS ET-DNT-1016-V11

QPERACEONES Parabﬁsas Frontal Formaciones EMU CSR

7. PLANOS INTERVINIENTES
NUM 4.40.3.011.0010N - PARABRISAS FRONTAL ORIGINAL COCHES EMU CSR CON MALLA TERMICA:

s Plano N2: 4.40.3.011.001 - Parabrisas Frontal Original EMU CSR
NUM 4.40.3.011.0110N - PARABRISAS FRONTAL NACIONAL COCHES EMU CSR
* Plano N2: 4.40.3.011.011 - Parabrisas Frontal

8. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

{@ Si | PRESENTE EN SOFSE

En el caso que el proveedor solicite una muestra, se le entregard aquella que cumpla con las
especificaciones detalladas. El otorgamiento serd provisto por la Linea solicitante y estard sujeta a
disponibilidad. El prototipo sera ensayado sobre el frente de una formacion EMU CSR, el cual deberd
copiar la curvatura.

9. IDENTIFICACION

Los parabrisas llevaran grabados directamente y con caracteres legibles e indelebles, ademads de las
exigidas por las disposiciones legales vigentes, las siguientes indicaciones:

a. La marca o el nombre y apellido o la razdn social del fabricante o responsable de ia
comercializacion del producto (representante, fraccionador, vendedor, importador,
exportador, etc.).

b. Trazabilidad: Se deberd identificar en forma clara mes y afio de fabricacién del parabrisas. En
caso de que el proveedor posea mas de una planta de fabricacién, también debera identificar
su origen.

c. la leyenda de "TRENES ARGENTINOS” en tipo de letra Gotham, una vez aprobada y
homologada las muestras entregadas, la cual lo autoriza a utilizar éste sello hasta nuevo aviso.
El logo de la empresa debera estar acorde a la especificacién por parte de la SOFSE, el cual se
encuentra en soporte de archivo vectorial o CAD (AutoCad, SolidWorks o software
compatible). Solicitar archivo a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas o en su defecto
a la Subgerencia de Comunicacion Institucional de la SOFSE.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO

Se embalardn en forma gue se asegure una adecuada conservacidn durante el manipuleo, transporte
por parte del proveedor, transporte interno por parte de la SOFSE y almacenaje. Su embalaje debe
encontrase acorde para la manipulacidn mediante montacargas y otros elementos para movimiento
de cargas pesadas.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Previa a la entrega del lote contratado, el proveedor debera homologar un prototipo de parabrisas de
forma dimensional, a fin de verificar su correcta geometria para su posterior fabricacion. Se debe
observar que el prototipo posea una curva y forma correcta con respecto al frente de la formacidn. Los
parabrisas deben copiar la forma del marco frontal, en donde se aloja el mismo. Para eso, el proveedor
puede requerir una muestra como referencia para aproximarse a su curvatura original, donde podra
basarse para generar las matrices necesarias de fabricacion y los calibres para control del producto. El
ajuste fino de las matrices debera lievarse a cabo a partir de las dimensiones contenidas en los planos.

El ensayo de validacion geométrica serd llevado a cabo sobre o5 frentes de las form ciones EMU CSR.

El proveedor deberd ajustarse a los tiempos de dlspombllldad de una formacion sin parabrisas, el cual

[
| ! §
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TREMES ARGENTINOGS : ET-DNT-1016-V1-1

OPE RACION ES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

se encuentra vinculado a la tasa aleatoria de rotura gue presentan fas lineas y tos tiempos de recambio
propios de cada taller.

En caso de desarrollo nacional de un parabrisas con malla térmica antiempafiante, los ensayos seran
comparativos con respecto al original, tal como se explica en las caracteristicas técnicas de la presente
especificacion técnica.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Con cada recepcién de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fahricacion del conjunto, demostrando cumplimiento de cada una de las partes
en forma independiente y de su conjunto. Tanto los certificados como los productos entregados
deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacién no constituye condicidn suficiente de
cumplimiento. “Trenes Argentinos — Operadora Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control
de calidad segun se detalla a continuacion.

Del lote presentado se extraerd un numero de unidades que corresponda segln la Norma IRAM 15,
Inspeccion Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio y construccion con las correspondientes al prototipo aprobado. Los resultados
durante la inspeccion deberdn estar de acuerdo a “IRAM-AITA 1H3-12 - Automotores - Vidrios de
seguridad - Parte 12 - Determinacion de los desvios cuando son sometidos a verificacién dimensional”.

El lote serd de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de fas correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

12.1. Nivel de inspeccidn general: Nivel 1.

12.2. Plan de muestreo: Simple para inspeccién normal.
12.3. Nivel de calidad aceptable (AGL): 2,5.

12.4. Obtencign de muestras: al azar.

12.4.1. Numero de aceptacién (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad,
indicada el lote es aceptable.

12.4.2. Nuamero de rechazo (RE): 5i en las muestras hay defectos, en la cantidad
indicada, el lote se debera rechazar.

| TAMANODELIOTE ~ [ MUESTRA | =~ AC [
2 0
2 e
3 0
gl 0
CRiedigRg b e g st n i b g e T N R A
151 a 280 13 1 \
............ 28132500 e T T D0 e [ :::f’%'__::
501 a 1200 32 2
SU1200a3200 0 0 o o om0 o 3 e g R
\,swm«w’j Bt
jng. CAALOS A VALBES L4/
INGENIERIA
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TRENES ARGENTINGS ET-DNT-1016-V1-1
OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

13. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacion.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 24/11/2016 - Emisién original
1.1 14/12/2016 Se agregan Condiciones de Calidad y Seguridad que

deben cumplir los fabricantes

™.
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