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IRAM-FA L 70-09 Agosto 1970

El estudio de esta norma ha estado a cargo de los respectivos organismos,.i

tegrados en la forma siguiente:

- Comisidén de Rielgs'y eclicas

Integrante

Representa a:

Ing. C. ALVES civerevecreessunsassareassasss La Cantdbrica S.A.
Tigs 1. ARGPEand o wsunssess swiee e s 5m s 8w Fabricaciones Militares
B, A CEABELLE o vsims vomsis sinn amors vwems snms s Anic S.A.
Srie J. Carbone & sese seas anss ngs s sow LT Tamet
Ings J De COrdoba ss swussmnes snanme sosns nus s Somisa
Ing. By FIpold . ¢wwiaw s ensie g 908 8IS e mie b @ Ferrocarriles Argentinos
Ing: 'L Huphie® s sesesunss asn saams e wams &g inms Forja Argentina
Sr. E. Quirin wis 6w E e Winl e o e e e s bk e L CANTGADILEE, Sl
Sr. F. Iampietro «ieveccecas e Tamet
Ing: B Lopoimandm . s vessnenedeansipans us Somisa
~Ing. F. Matera T S P La Cantdbrica S.A,
Sr. H. Sanguinetti .,........f ............. Ferrocarriles Argentinos
Ing. J. Tychojkij ..... PUEE SEERs AREEE AUE 6 A5 Instituto IRAM
Brs T CHABOB wuswsssureewunssyroass pus oy o Instituto IRAM
Comité General de Normas (C.C.N.)-r— e
Dr. E. J. Bachmann | Ing. D. V. Lowe
Dr. J. A. Bianchi" I Dr. E. Miro
Ing. D. L. Donegani : Ing. G. Schulte
dIng: Agr. J. A. Fernindez E Ing. M. Wainsztein 7
Ing. A. Klein i Prof. M. Mestanza
. ANTECEDENTES
"En el estudio de esta norma sec han tenido en cuenta los antecedentes siguie
tes: :

FA — FERROCARRILES ARGENTINOS
Especificacién F.A. 7015/68 - Eclisas

1

L

UIC - 864 - 4 - Specification Technique pour la forniture d'eclisses en acier la

P
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ECLISAS
i
\ LS

A - NORMAS A CONSULTAR

A-1. E1 método de recepcidén por at}ibutos se establece en la norma IRAM 17.

) A 2 El método de ensayo de tréccién de los materiales metdlicos se estable-—
be en la norma JIRAM 102. ? )

!
‘ A-3 El método de anilisis quimiéoide los aceros al carbono se establece en
la norma IRAM 584. o :
I B - ALCANCE DE ESTA NORMA
é%;. B-1 Esta norma establece las caracteristicas que deben cumplir las eclisas.

1

& = DEF{NIGIDNES

f C-1 Eclisa. Pieza de acero que flJada mediante bulones de' via pernlte reali-

zar la unidén de dOS rleles

i
|

C-2 Cara interior de la eclisa. Cara de la eclisa colocada que enfrenta al

iel.

5 C-3 Cara exterior. de la eclisa. Cara de la eclisa qolocada gue no enfrenta
1 riel. . ' . i . i '

r
i
J L
Py
{
l
a

!'i"

H

C-4 Zona de apoyo con el riel. Zona de la eclisa colocada, que estd en con

;™ Zitacto con el riel. . i ‘

4 5 B Bl o i " ; $ w3 )

& PR LA 3 kg v e e . & - ,
e C

D - CONDICIONES GENERALES

FABRICACION

D—lJ El acero para. la fabricacién de las eclisas podrd elaborarse por cual-
'qu1er procedlmlento ‘que garantice el éumplimiento de esta norma.

~ e R B ST o S T T

D-2 Las ecllsas se fabrlcaran medlante corte a partir de un perfll lamlnado,.
para el caso de los perfiles normalizados. Para perflles no normalizados se admiti
ri el procedlmlento de forJado ;

- !
D—3 El tocho y la barra deberidn despuntarse en una longitud tal, que asegure
que toda la porcidn defectuosa ha .sido: 'extraida.
|
]
DEFECTOS :
(s
Hid D-4 Las eclisas presentardn las 5uperf1c1es llsas prqplas de un Droccso nor-—
mal de laminacidén en caliente. Sélo se admitirdn escamas, pliegues y fisuras cuan-

do por su escasa magnitul no afecten 12t utlllzac1én de la eclisa.

'?4g;, L :

R R RS A
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" ENDEREZADO

!
!
!
i
'
!
i
H
i

_ D-5 Si es necesario realizar esta operacidn, la misma'deberé efectuarse me—
4 diante presién gradual, utilizando un procedimiento aprobado por el uguario.

} - 3 x

i i =

“ . COORTE 1

A D-6 Las eclisas deberdn cortarse en frio, con sierra o disco de cortes La se
,cidén extrema, deberd quedar a escuadra. L

; " ORIFICIOS :

o : ' .

D-7 Los orificios deberdn efectuarse en frio, con broca. Las parzsdes deberd
d quedar con la rugosidad correspondiente a un proceso normal de agujereado. Las re
; babas producidas por el proceso deberdn climinarse mediante lima, fresa o amel-~do

sin alterar el perfil de la eclisa. Tratdndose de orificios no circulares se dr

‘»uéilizar el procedimiento de punzonado en caliente, el cual no dekberd provocit<gl
teracidén de la estructura del material. El punzonado deberd efectuarse desde . . c¢

ra exterior de la eclisa.

MARCACION

D-8 Las eclisas deberdn marcarse en relieve e» en. hueco, siewpre que no af:
te la resistencia de la eclisa, en caracteres bien visibles con las referencias

_ guientes:

a) marca registrada o nombre y apellido o razén social del fabricante

' del responsable de la comercializacién del producto (repfesentantc
fraccionador, vendedor, etc.) -

b) 1la dos dltimas cifras del afio de fabricacién

c) las referencias del perfil del riel al cual estd destinada.

% Kv'~\.“ S
D-9 Las marcas no deberdn abarcar zonas de apoyo de la cabeza del bulélzo

\

la tuerca y estardn ubicadas en la zona exterior de la eclisa.

RAOTECCION CONTRA LA CORROSION | R

.

D-10 Las eclisas se protegerdn contra la corrosién por medio de inmersidr
aceite de linazaa 38° C + 5° C.j ‘

- e |
Zomeaice o |
!

EMBALAJE

D-11 Las eclisas. se entregaridn en pares, atadas con alambre.

. E.- REQUISITOS ESPECIALES
MEDIDAS ,
E-1 Las medidas de las eclisas, verificadas segin G-1/3, deberdn cumpliz

lo establecido por convenio previo, con las discrepancias indicadas a continu

W1~ en¥ ot ‘e .«
e el S

PR py

P

)

|
|
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a)"Diémetro de los orificios: en los orificios eféctuados con broca:
f.% mm; y. en los efectuados mediante punzonado en caliente: + 0,8 mm

b) Eleéha mdxima en el plano vertical: 0,13 mm por cada 100 mm de longi
tud. Esta tolerancia es permitida‘ solamente si la parte central de
la eclisa colocada,  queda elevada. con relacién.a sus extremos.

c¢) Flecha midxima en el plano horizontal: 0,20 mm por cada 100 mm de

' longitud. o ' 4

d) Centrado de los orificios: Ila eclisa deberd aplicarse a la plantilla
-indicada en G-2 y todos los vdstagos deberdn penetrar simultaneamen

te en los orificios.. ;

e) Largo: + 3,5 mm

f) Superficies de apoyo con el riel: las superficies de apoyo con el

2k e e riel deberdn adaptarse a.la plantilla que tiene el perfil nominal '
ng‘ﬂp~ : del riel . : C}
?J g) Distancia entre el alma del riel. y la eclisa colocada: t 0,5 mm
. )
E-2 Salvo indicacidn expresa, en las medidas nomlnales se admitird una dis-

‘"epanc1a de + 1 mm, i .

b i

] |
|

DMPOSICION QUIMICA N i

E- La composicidén qu1nlca de las ecllsas, verificada segin G-L, correspon-

LI

rd a la de un acero al carbono con los siguientes limites de impurezas:

Azufre: mdx.. 0,05 %
Fésforo: mdx. 0,04 %

1
e

R

22 A AT Hn Y if (D e o

ARACTERISTICAS MECANICAS « -
! :
™, Iracc16n

By

‘E? E-4 Las eclisas ensayadas segun G- 5, deberdn cumpllr con los siguientes va- Cj
res T

{3 , Resistencia a la traccidn,. % minima 57 daN/mm2

o - |

TR 2

Boires g 1150

: Alargamiento minimo (%): >

4 _ Resistencia a la tracc16n (daN/mm )

i N —— s S i S PP

'legado

iy E-5 Llas eclisas, ensayadas segin G—6, no deberén ev1den01ar rotura ni fisu-

"a en la zona de plegado.

+

".
jotoe
l'-"
4

. L'.

F - INSPECCION Y RECEPCION

kTRIBUCIONES DEL USUARIO

s Ped E1l" usuario tendrd el derecho de inspeccionar en cualquler romento la
Eabrlcac16n de las eclisas, en todos sus detalles, asi comoefectuar todas aque-
i
. 5 I
* il |
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llas verificaciones que crea conveniente, a los efectos de asegurarse que las con-

diciones de fabricacidén previstas sean cumplidas.

F-2 El usuario podr{ investigar por medio de cualquier método apropiado la
magnitud y naturaleza del defecto que pudieran presentar las cclisas.

F-3 LosAensayos serdn efectuados en fdbrica ¢ en los laboratorios del usua-—
rio, segun se convenga. Enel.caso de efectuar los ensayos en fdbrica, serdn realiza
dos por personal de la misma y.con la presencia del usuario y los re sultados esta
rén en todo momento a disposicién del mismo. E1l usuario estd facultado para efec-
tuar las mediciones que desee sobre las probetas, antes y después del ensayo, y e

fabricante deberd proveer los instrumentos y las comodidades necesarias a tal fir

CALIBRADORES

. W
F-4 Para el control de las medidas el fabricante entregard al usuario c

juegos de calibradores de limite, de acuerdo con los requisitos de esta norma. L«
calibradores deberdn marcarse con las referencias que el usuario exija- Y llevara

una vez aprobados por el mismo, una marca que lo atestigtlie «

PARTIDA PRESENTADA A INSPECCION

F-5  La remesa presentada a inspeccidén estard constituida’ por:

a) Variante a. Lotes de eclisas de iguales medidas, provenientes de u
misma colada, cuando se trate de fabricantes que elaboren o adquie
el acero y que, en opinién del usuario, estd debidamente identific
da la procedencia de la colada

b) Variante b. Lotes de 250 eclisas de iguales medidas, cuando se tra
de fabricantes que no elaboren el acero y que en opinién del usuar
no estd debidamente identificada la procedencia de la colada. i;"\

. !

COMPOSICION  QUIMICA-==ce. l ' | | |

F-6 En el caso de adoptarse la variante a segin F-5, se realizard un andli

“sis de comprobacidén por colada’ en muestra extraida de una eclisa o de un trozo «c

perfil laminado, seleccionado por el usuario.

e ——— : ' : .

F-7 En el caso de adoptarse 1a variance: b ‘segin® F&S;ﬁse"reallzara~un¥anal;
sis de comprobacién por lote de 250 pares, en muestra ‘extraida de una eclisa se-
leccionada por el usuario.

' }

F-8 Si el resultado del andlisis decomprobacién no cumpliera con lo estab.
cido en E-3, el usuario procederd de la siguiente forma, segin sc haya adoptado
la variante a 6 b que indica el pdrrafo F-5:

' a) Variante a. Se extraerdn dos nuevas eclisas o dos nuevos trozos ¢
" perfil laminado y si cualquiera de Ibs resultados de los ecnsayos
o)
efectuados con estas dos muestras adlclonales no cumpliera con 1
estable01do en E-3, se rechazardn las eclisas correspondicntes 2
| . .
gy page.
1

&



IRAM-FA L 70-09 Agosto 19°Q

.colada impugnada ’

b) Variante b. Se extraerdn dos nuevas eclisas del lote observado y si
cualquiera de los resultados de los anilisis efectuados no cumplie-—
ra con lo cstablecid6 en E-3, se rechazardn las eclisas de todos los.

lotes presentados a inspeecidn.
; i

- |

RACCION Y PLEGADO s |

i - I

" F-9 En caso de haberse adoptado la variante a, 3ugun F-5, se efectuard un en

%yo de traccién y un ensayo de pleghds por cada colada o fraccidn de colada, no

layor de 25 t; si la colada o fraccidén de colada es mayur de 25 t, se realizardn

o8 ensayos. i

: F-10 En el caso de adaptarse la varlante b segin F-5, se efectuard un ensayo

Yo f C A
& . traccién y un ensa.yo de plegado, por' lote de 250 pare's de eclisas. ' _="

F-11 Si el resultado de oua]quiera de los ensayos (traccién o plegado) no
unpliera con lo establecido en E-4/5, el usuario procederé de la siguiente forma,
A’gdn se¢ haya adoptado la variante a ¢ Elsegun F-5

?»: Yigiante a ' '

¥ )

: Por cada ensayo (traccidn o plegado) se extraerédn dos ecllsas, ci s2 tra
ta de una colada o fraccidn de colada no mayor de 25 t, o tres eclisas si ee tra-
ta de una colada oi fraccién de colada mayor de 25 t. Si el resultado de cualquiera
ie los ensayos efectuados no cumple con:.lo establec1do en E-4/S, se rechazardn las
eclls&s correspondientes a la colada o fraccidn de colada involucrada.

\(' i

S

%';' .Yariante b S i
}”‘q - Por cada ensayo (traccidn o plegado) se edtraerdn dos eclisas del lote _
“pxaminado. Si cualquiera de los ensayos' no cumpliera con lo establecido en E-4/5 "‘

rechazardn las eclisas correspondlentes a todos los lotes presentados a inspeg
016n.
HOHZ)GENEIDAD DE LA COMPOSICION QUIMICA |

I
|
i
1
I
|

é - F-12 En el caso de tratarse de fabricantes involucrados en la variante b del
pirrafo F-5, deberd asegurarseﬂaag 1a ma materla pAlgé’que‘édquzgra para la fabrlca—

c16n de las eclisas cumple con la composicidn qulnlca -exigida, en E-3, para lo '

cual se realizardn los andlisis de comprobacidén correspondlentes unitariamente en

oada tocho; éstos deberdn estar perfectamente identificados. Dichos andlisis de

comprobacxén podrén efectuarse por métodos destructivos o no destruotlvos
.{’

HEDIDAS Y TERMINACI(SN

éf; F-13 Se extraerd el ndmero de unidades que establece la norma IRAM 17 para
‘la inspeccidén normal. Para la aceptacién o rechaz(. ‘e la partida se seguird el
%rltcrlo cstablecido para un nivel de calidad aceptable (AQLY del Aké'p Se con-
%1dcraré defectuosa la eclisa cuando no cumpla con cualquiera de los requisitos
establec:u:g en los pdrrafos E-1/2 y D-.4

.‘35 \.1.'1"‘ . . i
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S P/HE"FCJEJCDES ODE ENSAYOS

MEDIDAS

Didmetro de los orificios | ‘ =

i
.

Flecha mixima en los planos vertical y horinzontal . largo.

Superficies de apoyo con el riel y otras medidas

G-1 Para verificar estas medidas ée utilizan calibradores y plantillas ade-
cuadas. ' - ! :
' !

Centrado de los orificios

'G-2 Se coloca la eclisa en una plantilla compuesta por un trozo de ri-—¢
el cual las dimensiones corresponden lo mds exactamente posible a las cotas N <b

" sefio y sobre el alma del cual se fijan una cantidad de vdstagos cilindricos equis

lente a los orificios de la eclisa. Estos vdstagos se colocan exactamente sobre
linea de centros prevista para la -preparacién de los orificios del riel-y a distan-
cias rigurosamente iguales a aquellas que existen entre los ‘ejes de los orificio:
la eclisa. El didmetro de lbs védstagos es 2 mm.menor que el didmetro nominal de :

orificios de la eclisa. :

Distancia entre el alma del riél y la eclisa cdlocada

G-3 Se aplica a la eclisa‘iuna plantilla que corresponda al perfil nominal
riel y se determina la distancia en cualqulera de las cotas indicadzs en la figu
1, segun se establezca en el plano de la ecllsa.:

COMPOSICION QUIMICA 3 ?f

30N
G-4 E1 anéllsls quimico se efectda: de acuerdo a lo establecido en la Z?nja
IRAM 58L. La extraccidén de la vauta se realxza icon broca, la que debe atrav ar
todo el espesor-de-la ecllsa.ﬁr : '

CARACTERTSTICAS MECANICAS

v

Traccidn

J

|-
b |
.‘uy.

!.

G5 El¥ensayo~de= tra001én se efectua de.acuerdo a lo establecido en lg no:

ma IRAM 102, utilizando ' la probeta normal corta. La probeta sc extrae mediante
operacién en frio de la zgng vecina a la de apoyo.del riel.. ‘

|

I

Plepgado ' i
: I
G-6 Se realiza un plegado en frio en la parte situada cntre dos orificios
hasta que el 4ngulo interior de ‘las dos ramas de la cclisa sca de 80°. Se utili

za mandril de didmetro de cuatro veces el espesOr d¢ la cclisa en su
parte central. La presién se debe ejercer cn forma pr‘d“‘l Y 1 mandril debe
actuar sobre la cara interior dé la eclisa. Tratdndg:: de eclying de perfil dng
lo, anteslde efectuar el plegado s€ quita, mcdjante aperacidn g, {rio, el ala d

la misma.

Pég.
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H - INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

H-1 Si. bien hasta ahora ha sido usual en nuestro‘pais expresar los valor
fuerza en graﬁos fuerza y kilogramos fuerza, debe tenderse al uso del mewton,
es la unidad fijada, por la-norma IRAM 2, al haberse adoptado el Sistema Intern
nal de Unidades (SI), de uso practicamente mundial. ‘

H-2 A fin de facilitar las correspondientes equivalencias, y siguiendo 1

-

dicado por ISO, se considera que 1 daN es prdcticamente igual a 1 kgf y, por I
to, 1 g es a 1 cN, redondeo con’'el cual se comete un error no mayor del 2 %
i

INFORMES

La norma originalmente concebida para eclisas laminacas, segin la préctic
ternacional, fué adecuada a la modalidad de nuestro mercaco ‘de ba jo consumo y
diversificacidén de medidas. De tal forma, y en base a una propuesta del secto:
ductor, fué admitido el procedimiento de forjado para los elementos de demand:
limitada o sea las eclisas de perfiles no normalizados.

Asimismo, para establecer las tolerancias en las medidas, originalmente t
das en la prdctica europea, los;productores debieron verificar en su produccic
posibilidad de su cumplimiento.éLas caracteristicas mecdnicas se mantuvieron c
cas variantes de las comﬁnmenteiexigidas por Ferrocarriles Argentinos para est
o ‘

El procedimiento de inspeccidn y recepcidn fue adaptado a la modalirgiiylc

-de fabricacidn, o sea que se tuvo en cuenta el caso de fabricantes de ecssf\;

no producen el acero. % ; . h
: ; D ———

Eklel capltulock>1nspe0016n)rrecepc1én se incluy$ en el procedimiento de ]
%ernatlva a), a los fabricantes! ,que adquieran la materia prima y que la misma
lla debidamente identificada, es decir, se puede tener la certeza que la palar

‘1la corresponde a la colada que,lndlca el productor del acero.




