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Notas:
~. 1. El perfil de rodadura debera corresponder a la version vigente aprobada por la CNRT del plano
g NEFA 706.
DETALLE | DETALLE i 2. Debera cumplirse lo establecido en la especificacion técnica ET-DNT-1021-V1.0
L [0.08]A] ESCALA 2:1 ESCALA 2:1
3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle IV, se
realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
IV ) con el diametro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado debera estar
" 400 comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.
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é o - L. El material corresponde a la norma EN 13262 grado ER9. Ver especificacion técnica
oz A ET-DNT-1021-V1.0 - NUM03210140020N.
g - /70,025
o o 1002 5. La rueda sera marcada dentro de la franja indicada ufilizando cufias con aristas romas de 10 mm
h < : n de altura con los siguientes datos:
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S = 22 X 5.1. Marca del fabricante.
S < © ® 5.2. Namero de colada.
= " - 5.3. Tipo de acero.
~ v 53l <2 sl gl sa . DETALLE Il DETALLE IV 5.4, Mes y afo de fabricacion.
§ = S 7 = 5 @ - - - - - - - - £ n § = ESCALA 241 ESCALA 2:1 5.5. Posicion de desequilibrio residual y su simbolo.
it ; s © b © R < R} N ' ’ 5.6. Nimero de serie tras el tratamiento térmico.
E g 178+0,2 5.1 Nimero de confrato u orden de entrega.
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e = 6. Las tolerancias geométricas y dimensionales no indicadas deberan respefar lo indicado en la norma
<
< o EN 13262.
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