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coches remolcados con la 
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Consideraciones 
 

 La fabricación de los ganchos de tracción será efectuada empleando material nuevo 
apto forja; no se admitirán variantes en ninguna proporción dentro del lote requerido. 
Se solicitará copia del certificado de origen del lote empleado para la fabricación. 
Personal de la empresa solicitante o un representante podrá hacerse presente previa 
coordinación con el proveedor para verificar dicho lote, pudiendo además retirar 
muestras de las palanquillas para verificar los atributos de las mismas. Podrán así 
mismo realizarse la selección de un trozo preforma para identificarlo y efectuar la 
trazabilidad de los procesos de la cadena productiva y sus características.  
 

 Se podrá solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo 
tratamiento térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante. 
 

 Se solicitará la destrucción de una pieza del lote para efectuar los ensayos 
correspondientes según lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-08. No se admitirán 
valores fuera de norma. El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo así 
como de la pieza a destruir. 
 

 El proveedor realizará la gestión de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por 
el OAA (Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y Medición), el 
cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar la 
validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también la 
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 
 

 Se deberá realizar una macrografía sobre el corte longitudinal de la cabeza para 
verificar la orientación de fibras distribuidas. La gestión de ensayos destructivos 
correspondientes y la emisión de dichos certificados se efectuará por cuenta del 
proveedor oferente y deberá ser realizada en laboratorios acreditados por OAA bajo la 
norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino 
de Calibración y Medición), el cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a 
los fines de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o 
calibración, como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).  
 

 La empresa solicitante se contactará con el Laboratorio acreditado informado por el 
proveedor y solicitará una copia homologada de los ensayos destructivos realizados 
una vez efectuada la provisión del lote. 
 

 Se solicitará al proveedor ensayos no destructivos de Partículas magnetizables y 
ultrasonido en el 100% del lote de ganchos. Ambos END deben ser respaldados por 
matriculados Nivel 2 respectivamente. 
 

 El lote será entregado acuñado en la cabeza del gancho donde figurará la OE/ítem de 
lote, y los certificados de ED y END deberán estar referenciados a dicha identificación y 
lote. 
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 La empresa solicitante podrá requerir visitas programadas en instancias de 
tratamiento térmico y mecanizados previa coordinación con el oferente, los cuales 
están supeditados a procesos de control estadístico propios del contratante. 
 

 Se le exigirá al proveedor la presentación de una planilla de control dimensional del 
lote entregado. 
 

 Para la confección y entrega de informes el proveedor deberá seguir los parámetros 
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION. 
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1. OBJETO. 
 

La presente especificación técnica (E.T.) tiene por objeto  establecer los 
requerimientos a cumplir en la presentación de informes de ensayos y registros de 

control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril. 
El comitente de esta especificación Técnica  es Trenes Argentinos Operaciones, 

Línea General Roca. 
 
 

2. ALCANCE. 
 

La presente E.T. se aplicará cuando la misma esté como requerimiento 
detallado en el plano de la pieza en cuestión ó en su respectiva Orden de Compra. 

 

 
 

3. DETERMINACIÓN DEL NÚMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR, 
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE. 
 

3.1 Número de muestras a ensayar o controlar. 
 

Para determinar la cantidad de muestras a ensayar ó controlar 
dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca; el proveedor deberá considerar el siguiente flujograma: 

 
 

 
 

Muestra a Ensayar ó 
Controlar.

Establecer la Cantidad de 
Muestras a Ensayar ó Controlar

Está explicita la 
Cantidad  en el 
Plano ó en la 

O/C?

Está explicita la 
Cantidad  en la 

respectiva norma 
del Ensayo?

Utilizar la Cantidad 
alternativa mencionada en 

el Pto. 3.2 de esta ET.

Realizar el/los 
Ensayo/s ó control/es a 

la/s muestra/s 

SI

SI

SI

NO

NO
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: 
 

La cantidad de muestras a ensayar ó controlar deberá ser representativa 
del lote de piezas a entregar según Orden de Compra.  En forma simultánea, el 

proveedor deberá demostrar con certificado de material o documento pertinente, 
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizará para  cumplir con dicha 

Orden.  
 
Por lo tanto, para realizar el ensayo ó control solicitado por 

TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LÍNEA ROCA; se tomará una 
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré 

para cumplir con la Orden de Compra pertinente. 
 

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 

Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producción, podrá enviar 
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o 

corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar.  En productor o 
proveedor, facilitará el libre acceso del inspector al área de producción y demás 
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestión. 

 
 

4. SUBCONTRATACIÓN DE SERVICIOS DE LABORATORIOS. 
COMPETENCIA. 

El proveedor de servicios de ensayos deberá estar acreditado por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 

supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y 
Medición), como así también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines 

de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, 
como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 

5.  INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACIÓN DE LAS PIEZAS. 

 
5.1. Generalidades. 
 

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser 
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las 

instrucciones específicas de los métodos de ensayo.  Debe incluir toda la 
información requerida por el cliente y necesaria para la interpretación de los 
resultados. 

Por lo tanto, cada informe de ensayo deberá incluir la siguiente información: 
 

a) Número de orden de compra del FFCC, 
b) Número de plano y NUM sí correspondiere, 
c) Número de lote o colada utilizada en cuestión, 

d) Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 
lote o colada, 

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe 
general por conjunto, donde incluya toda  la información de los puntos a, b, y c, 
respectivamente y el detalle de los números de identificación de las piezas que 

componen dicho conjunto. 
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f) Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener 
en cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última 

edición. 
 

5.2. Identificación y trazabilidad de las piezas. 
 

El Proveedor deberá identificar de forma permanente y legible cada pieza 
con un número de serie correlativo, el número de lote o colada en cuestión y su 
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de 

cada pieza con sus respectivos informes generados según esta ET.  La 
identificación se hará en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la 

pieza ni sufra desgaste mecánicos. 
 

6. Informes de Control Dimensional. 

 

Cuando se solicite explícitamente la entrega de informes de control 
dimensional, el mismo deberá incluir por lo mínimo los siguientes ítems:   

1. Una identificación única del informe de control dimensional (Número de 

serie correlativo); 

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias 

según plano; 

3. Una identificación precisa del Número de pieza, Número de Plano, NUM y 

Orden de Compra de la pieza en cuestión;  

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posición de la referencia 

geométrica que se utilizó para realizar el o los controles dimensionales; 

5. El o los nombres, funciones y firmas ó una identificación equivalente de 

la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional; 

6. Fechas y períodos de calibración de los instrumentos utilizados para el 

control dimensional. 

FECHA EMISIÓN MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 

08/02/2017 6 Se modificó a nuevo formato. 
Ing. H. 

Baigorria 

Ing. D. 

Iglesias 

 29/03/2018 7 

Se eliminaron leyendas y 

modificaron descripciones.  

 Ing. H. 

Baigorria 

 Ing. C. V. 

Lazo. 
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Consideraciones 
 

 La fabricación de los paragolpes será efectuada empleando material nuevo apto forja; no se 
admitirán variantes en ninguna proporción dentro del lote requerido. Se solicitará copia del 
certificado de origen del lote empleado para la fabricación. Personal de la empresa solicitante 
o un representante podrá hacerse presente previa coordinación con el proveedor para 
verificar dicho lote, pudiendo además retirar muestras de las palanquillas para verificar los 
atributos de las mismas. Podrán así mismo realizarse la selección de un trozo preforma para 
identificarlo y efectuar la trazabilidad de los procesos de la cadena productiva y sus 
características.  
 

 Se podrá solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo tratamiento 
térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante. 
 

 Se solicitará la destrucción de una pieza del lote para efectuar los ensayos correspondientes 
según lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-15. No se admitirán valores fuera de norma. 
El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo así como de la pieza a destruir. 
El proveedor realizará la gestión de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y 
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y Medición), el cual también deberá 
contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de los resultados 
de los ensayos y/o calibración, como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de 
Unidades (SI). 
 

 Se deberá realizar una macrografía sobre el corte longitudinal del cuerpo completo de 
paragolpes para verificar la orientación de fibras distribuidas. La gestión de ensayos 
destructivos correspondientes y la emisión de dichos certificados se efectuará por cuenta del 
proveedor oferente y deberá ser realizada en laboratorios acreditados por OAA bajo la norma 
ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración 
y Medición), el cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar 
la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también la 
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).  
 

 Se solicitará al proveedor ensayos no destructivos de Partículas magnetizables en el 100% del 
lote de paragolpes. El END debe ser respaldado por matriculados Nivel 2. 

 

 El lote será entregado acuñado donde figurará la OE/ítem de lote, y los certificados de ED y 
END deberán estar referenciados a dicha identificación y lote. 
 

 La empresa solicitante podrá requerir visitas programadas en instancias de tratamiento 
térmico y mecanizados previa coordinación con el oferente, los cuales están supeditados a 
procesos de control estadístico propios del contratante. 

 

 Se le exigirá al proveedor la presentación de una planilla de control dimensional del lote 
entregado. 
 

 Para la confección y entrega de informes el proveedor deberá seguir los parámetros 
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION. 
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1. OBJETO. 
 

La presente especificación técnica (E.T.) tiene por objeto  establecer los 
requerimientos a cumplir en la presentación de informes de ensayos y registros de 

control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril. 
El comitente de esta especificación Técnica  es Trenes Argentinos Operaciones, 

Línea General Roca. 
 
 

2. ALCANCE. 
 

La presente E.T. se aplicará cuando la misma esté como requerimiento 
detallado en el plano de la pieza en cuestión ó en su respectiva Orden de Compra. 

 

 
 

3. DETERMINACIÓN DEL NÚMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR, 
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE. 
 

3.1 Número de muestras a ensayar o controlar. 
 

Para determinar la cantidad de muestras a ensayar ó controlar 
dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca; el proveedor deberá considerar el siguiente flujograma: 

 
 

 
 

Muestra a Ensayar ó 
Controlar.

Establecer la Cantidad de 
Muestras a Ensayar ó Controlar

Está explicita la 
Cantidad  en el 
Plano ó en la 

O/C?

Está explicita la 
Cantidad  en la 

respectiva norma 
del Ensayo?

Utilizar la Cantidad 
alternativa mencionada en 

el Pto. 3.2 de esta ET.

Realizar el/los 
Ensayo/s ó control/es a 

la/s muestra/s 

SI

SI

SI

NO

NO
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: 
 

La cantidad de muestras a ensayar ó controlar deberá ser representativa 
del lote de piezas a entregar según Orden de Compra.  En forma simultánea, el 

proveedor deberá demostrar con certificado de material o documento pertinente, 
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizará para  cumplir con dicha 

Orden.  
 
Por lo tanto, para realizar el ensayo ó control solicitado por 

TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LÍNEA ROCA; se tomará una 
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré 

para cumplir con la Orden de Compra pertinente. 
 

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 

Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producción, podrá enviar 
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o 

corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar.  En productor o 
proveedor, facilitará el libre acceso del inspector al área de producción y demás 
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestión. 

 
 

4. SUBCONTRATACIÓN DE SERVICIOS DE LABORATORIOS. 
COMPETENCIA. 

El proveedor de servicios de ensayos deberá estar acreditado por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 

supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y 
Medición), como así también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines 

de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, 
como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 

5.  INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACIÓN DE LAS PIEZAS. 

 
5.1. Generalidades. 
 

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser 
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las 

instrucciones específicas de los métodos de ensayo.  Debe incluir toda la 
información requerida por el cliente y necesaria para la interpretación de los 
resultados. 

Por lo tanto, cada informe de ensayo deberá incluir la siguiente información: 
 

a) Número de orden de compra del FFCC, 
b) Número de plano y NUM sí correspondiere, 
c) Número de lote o colada utilizada en cuestión, 

d) Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 
lote o colada, 

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe 
general por conjunto, donde incluya toda  la información de los puntos a, b, y c, 
respectivamente y el detalle de los números de identificación de las piezas que 

componen dicho conjunto. 
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f) Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener 
en cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última 

edición. 
 

5.2. Identificación y trazabilidad de las piezas. 
 

El Proveedor deberá identificar de forma permanente y legible cada pieza 
con un número de serie correlativo, el número de lote o colada en cuestión y su 
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de 

cada pieza con sus respectivos informes generados según esta ET.  La 
identificación se hará en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la 

pieza ni sufra desgaste mecánicos. 
 

6. Informes de Control Dimensional. 

 

Cuando se solicite explícitamente la entrega de informes de control 
dimensional, el mismo deberá incluir por lo mínimo los siguientes ítems:   

1. Una identificación única del informe de control dimensional (Número de 

serie correlativo); 

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias 

según plano; 

3. Una identificación precisa del Número de pieza, Número de Plano, NUM y 

Orden de Compra de la pieza en cuestión;  

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posición de la referencia 

geométrica que se utilizó para realizar el o los controles dimensionales; 

5. El o los nombres, funciones y firmas ó una identificación equivalente de 

la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional; 

6. Fechas y períodos de calibración de los instrumentos utilizados para el 

control dimensional. 

FECHA EMISIÓN MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 

08/02/2017 6 Se modificó a nuevo formato. 
Ing. H. 

Baigorria 

Ing. D. 

Iglesias 

 29/03/2018 7 

Se eliminaron leyendas y 

modificaron descripciones.  

 Ing. H. 

Baigorria 

 Ing. C. V. 
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A – ESPECIFICACIONES A CONSULTAR  
 

A-1.  Las características de las piezas de acero moldeado se establecen en la 
Especificación Técnica FA 8 701. 

A-2. Las características del platillo, el vástago y la tuerca se establecen en la Norma 
IRAM-FA L 70-15. 

A-3. Las características de la fundición maleable de corazón negro ferrítica se establecen 
en la Especificación Técnica FA 8 715. 

 

 

B – ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION  

B-1. Se refiere a las características que deben cumplir el material del platillo, vástago, 
tuerca y guía de los paragolpes para coches y vagones. 

 

 

C – DEFINICIONES  

C-1. No trata. 

 

 

D - REQUISITOS GENERALES 

 

PLATILLO, VASTAGO Y TUERCA  

D-1. Deberán cumplir con lo establecido en la norma IRAM-FA L 70-15: PLATILLO, 
VASTAGO Y TUERCA PARA PARAGOLPES DE COCHES Y VAGONES 

 

GUIA (CAJA Y BUJE DEL PARAGOLPE)  

D-2. Deberá cumplir con lo establecido en la especificación FA  8 701, PIEZAS DE 
ACERO MOLDEADO, Clase "A", o en la Especificación Técnica FA  8 715, PIEZAS DE FUNDICION 
MALEABLE DE CORAZON NEGRO FERRITICA, Grado FMNf 3512, según corresponda. 

 

 

 

Esta especificación anula la Especificación FA. 8 010 de Marzo de 1975. 

 

PARAGOLPES PARA COCHES Y VAGONES - 

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL 

DEPARTAMENTO NORMALIZACION 
Y METODOS 

FA. 8 010  

Junio de 1975  



CTDADNUMMATERIALDENOMINACIÓNITEM
127030105250FA 8010 / IRAM FAL 70-15Vastago-Platillo1
1 FA 8010 / IRAM FAL 70-15Tuerca castillo2
1 Acero comercialPasador de aleta DIN 94 - 8 x 1003

Tolerancias salvo especificación
JS 14 = js 14  IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM 4517  

Emisión

Dibujo:

OFICINA TECNICA 
MATERIAL RODANTE

N° de plano:

Utilización :

Ing. C. Valdes 

Escala
S/Esc

Trocha
1676

Título :

Reviso:
Aprobó:

1 2

Fecha:

3 4

Ing. D. Iglesias

03-02-2016

Plano de referencia: C 18626 y NEFA 2-70-3-3002

2

1

3

R8
16

R1300

R80

51

50
8



R22


17

5

76
- 0

,30,0 +


585 495

90

8,5 27

41,3R16

RW  1 5/8" x 5 h

65180,5
8,5


0,2
51,5

NUM 27030105200
R/F    7730015  442462 

270301DTMR0317

Aparato de choque
CCRR MaterferParagolpe Completo

Aparato de choque

RW 1 5/8" x 5h

NOTA 1: el proveedor entregará los ensayos citados en la norma IRAM FAL 70-15:
a. Resistencia al traccion
b. Limite a la fluencia
c. Alargamiento  
d. Dureza Brinell
e. Composicion química
f. Impresion Baumann
Su formato de entrega se describe en la ET Trenes Argentinos, Línea Gral. Roca MRR/G003/13 ult. 
emisión.
 
NOTA 2: Deberá figurar en forma permanente , en la zona de grabado, el número de Orden de Compra.

Zona de grabado
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 ELABORÓ REVISÓ APROBÓ 

NOMBRE E. A. Gomez Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo 

FIRMA - - - 

 
 

Descripción:  Conjunto de enganche central a tornillo para 
vehículos remolcados.   

Plano Nº: IRAM-FA-L 70-07, Figura 1. 

Planos concatenados Nº: No corresponde. 

Referencia de fábrica: No corresponde. 

Especificación Técnica: ET MRR/G-003, última emisión. 

Norma de aplicación: 
FA 8001, última emisión. 

IRAM-FA-L 70-07 última emisión. 
Función: Oficiar la unión entre coches. 

 
 

 

DOCUMENTACIÓN TÉCNICA PARA COMPRA 

 

NUM90509600000N   
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Consideraciones constructivas y de controles de calidad 
 
1-Materia prima empleada 
1.1-La fabricación del Enganche central a tornillo será efectuada empleando material (nuevo) 
laminado; no se admitirán variantes de materia prima de ningún tipo en relación a lo citado 
por la NORMA  IRAM FAL 70-07. Se solicitará copia de certificados de origen del/los lote/s 
empleados para la fabricación de las piezas componentes del  Enganche. Operadora 
Ferroviaria SE o un representante, podrá hacerse presente previa coordinación con el 
proveedor para verificar dicho/s lote/s pudiendo retirar muestras de las palanquillas de SAE 
8620 y SAE 4340 para verificar los atributos de las mismas. 
Operadora Ferroviaria SE podrá seleccionar un trozo preforma de cada componente del 
Enganche (trozos de palanquilla seccionadas destinadas a procesos productivos de forjado), 
imprimir una identificación y realizar la trazabilidad de los procesos de la cadena productiva. 
 
2-Tratamientos térmicos 
2.1-El proveedor deberá poder acreditar calibraciones en pirómetros de los hornos empleados 
en los procesos térmicos 
 
3-Ensayos Destructivos 
3.1-Operadora Ferroviaria SE solicitará al proveedor la destrucción de un Enganche completo 
adicional al lote requerido sobre la cual se efectuarán: 
3.1.1-Los ensayos correspondientes según lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-07; 
dónde no se admitirán valores fuera de norma. 
NOTA 1: Los costos asociados de la unidad destruida y los ensayos citados en 3.1 correrán por 
cuenta del proveedor el cual deberá tenerlo en consideración al momento de realizar la 
oferta. 
NOTA 2: El proveedor realizará la gestión de ensayos destructivos citados en 3.1 en 
laboratorio acreditado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma 
ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración 
y Medición), el cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar 
la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también la 
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 
NOTA 3: Operadora Ferroviaria SE se contactará con el Laboratorio acreditado informado por 
el proveedor y solicitará una copia homologada de los ensayos destructivos realizados una vez 
efectuada la provisión del lote. Los costos asociados correrán por cuenta del proveedor el cual 
deberá tenerlo en consideración al momento de realizar la oferta.TÉCNICA PARA COMPRA 
FECHA: 31/01/2018 
 
4-Ensayos no Destructivos 
4.1- Operadora Ferroviaria SE solicitará al proveedor ensayos no destructivos efectuados por 
Partículas magnetizables y ultrasonido en el 100% de los componentes del Enganche del lote 
requerido. 
NOTA 1: Los costos asociados correrán por cuenta del proveedor el cual deberá tenerlo en 
Consideración al momento de realizar la oferta. 
NOTA 2: El proveedor deberá entregar un protocolo firmado por el/los matriculados 
referenciando componentes y el lote identificado. Ambos END deberán ser respaldados por 
matriculados Nivel 2. 
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5-Entrega de Informes 
5.1- Para la confección y entrega de informes el proveedor deberá seguir los parámetros 
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION. 
 
6-Identificación del lote 
6.1- El lote será entregado acuñado según lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-07 
donde figurará la OE/n° correlativo, y los certificados de ED y END deberán estar 
referenciados a dicha identificación. 
 
7-Trazabilidad de procesos requerida por Operadora Ferroviaria SE para efectuar sistemas 
de gestión de calidad 
7.1- Operadora Ferroviaria SE podrá requerir visitas programadas en todas las instancias de 
procesos previa coordinación con el oferente, las cuales están supeditadas a procesos de 
controles estadísticos propios. 
7.2-El proveedor deberá suministrar un documento membretado de la Empresa donde se deja 
constancia que se han realizado los controles dimensionales de los componentes del 
Enganche en el lote, y que este cumple dimensionalmente con lo establecido según la NORMA 
IRAM FAL 70-07. 
 
8-Plano constructivo 
8.1 El perno figura 7 y el pasador figura 7.1 de la norma IRAM FAL 70-07, deben ser 
construidos de acuerdo a la norma FA 8 001. 
 
9-Excepciones validadas 
9.1- Cualquier variante a los puntos anteriores podrá ser remitida a Operadora Ferroviaria SE 
al momento de efectuar la cotización la cual tendrá la potestad de evaluar si da a lugar o 
rechaza la oferta. 
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0 – ESPECIFICACIONES A CONSULTAR 

 

0.1. Las características del enganche central de tornillo se establecen en la Norma 
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en Octubre de 1975).  

 

1 – ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION 

1.1. Esta especificación establece las características que debe cumplir el enganche 
central de tornillo utilizado en la vinculación de los vehículos remolcados entre sí o con un vehículo de 
tracción. 

 

 

2 – CONDICIONES GENERALES 

2.1. El enganche central de tornillo deberá cumplir con lo establecido en la Norma 
IRAM-FA L 70-07 de Noviembre de 1974 (modificada en octubre de 1975), ENGANCHE CENTRAL 
DE TORNILLO – Para vehículos remolcados, con las siguientes modificaciones: 

a) Párrafo 4.7: Donde dice “a) Pasador del perno ... Acero F-26  IRAM 503”, deberá 
regir: “Pasador del perno ... Acero F-20 IRAM 503”. 

b) Figuras 7 y 7.1: Se anulan las figuras “7 – Perno” y “7-1 – Pasador”. Deberán 
regir las nuevas figuras 7 y 7.1 que son parte integrante de esta especificación. 

 

 

 

 

 

ENGANCHE CENTRAL DE TORNILLO 

DEPARTAMENTO NORMALIZACION 

Y METODOS 

FA. 8 001 

Julio de 1981 
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ET MRR/G-003/18 
 
 

 

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACIÓN DE 
INFORMES.  ENSAYOS Y CONTROLES 

DIMENSIONALES. 
 
 
 
 

EMISION: 7 

FECHA: 29/03/2018 
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1. OBJETO. 
 

La presente especificación técnica (E.T.) tiene por objeto  establecer los 
requerimientos a cumplir en la presentación de informes de ensayos y registros de 

control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril. 
El comitente de esta especificación Técnica  es Trenes Argentinos Operaciones, 

Línea General Roca. 
 
 

2. ALCANCE. 
 

La presente E.T. se aplicará cuando la misma esté como requerimiento 
detallado en el plano de la pieza en cuestión ó en su respectiva Orden de Compra. 

 

 
 

3. DETERMINACIÓN DEL NÚMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR, 
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE. 
 

3.1 Número de muestras a ensayar o controlar. 
 

Para determinar la cantidad de muestras a ensayar ó controlar 
dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca; el proveedor deberá considerar el siguiente flujograma: 

 
 

 
 

Muestra a Ensayar ó 
Controlar.

Establecer la Cantidad de 
Muestras a Ensayar ó Controlar

Está explicita la 
Cantidad  en el 
Plano ó en la 

O/C?

Está explicita la 
Cantidad  en la 

respectiva norma 
del Ensayo?

Utilizar la Cantidad 
alternativa mencionada en 

el Pto. 3.2 de esta ET.

Realizar el/los 
Ensayo/s ó control/es a 

la/s muestra/s 

SI

SI

SI

NO

NO
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: 
 

La cantidad de muestras a ensayar ó controlar deberá ser representativa 
del lote de piezas a entregar según Orden de Compra.  En forma simultánea, el 

proveedor deberá demostrar con certificado de material o documento pertinente, 
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizará para  cumplir con dicha 

Orden.  
 
Por lo tanto, para realizar el ensayo ó control solicitado por 

TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LÍNEA ROCA; se tomará una 
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré 

para cumplir con la Orden de Compra pertinente. 
 

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 

Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producción, podrá enviar 
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o 

corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar.  En productor o 
proveedor, facilitará el libre acceso del inspector al área de producción y demás 
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestión. 

 
 

4. SUBCONTRATACIÓN DE SERVICIOS DE LABORATORIOS. 
COMPETENCIA. 

El proveedor de servicios de ensayos deberá estar acreditado por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 

supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y 
Medición), como así también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines 

de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, 
como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 

5.  INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACIÓN DE LAS PIEZAS. 

 
5.1. Generalidades. 
 

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser 
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las 

instrucciones específicas de los métodos de ensayo.  Debe incluir toda la 
información requerida por el cliente y necesaria para la interpretación de los 
resultados. 

Por lo tanto, cada informe de ensayo deberá incluir la siguiente información: 
 

a) Número de orden de compra del FFCC, 
b) Número de plano y NUM sí correspondiere, 
c) Número de lote o colada utilizada en cuestión, 

d) Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 
lote o colada, 

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe 
general por conjunto, donde incluya toda  la información de los puntos a, b, y c, 
respectivamente y el detalle de los números de identificación de las piezas que 

componen dicho conjunto. 
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f) Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener 
en cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última 

edición. 
 

5.2. Identificación y trazabilidad de las piezas. 
 

El Proveedor deberá identificar de forma permanente y legible cada pieza 
con un número de serie correlativo, el número de lote o colada en cuestión y su 
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de 

cada pieza con sus respectivos informes generados según esta ET.  La 
identificación se hará en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la 

pieza ni sufra desgaste mecánicos. 
 

6. Informes de Control Dimensional. 

 

Cuando se solicite explícitamente la entrega de informes de control 
dimensional, el mismo deberá incluir por lo mínimo los siguientes ítems:   

1. Una identificación única del informe de control dimensional (Número de 

serie correlativo); 

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias 

según plano; 

3. Una identificación precisa del Número de pieza, Número de Plano, NUM y 

Orden de Compra de la pieza en cuestión;  

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posición de la referencia 

geométrica que se utilizó para realizar el o los controles dimensionales; 

5. El o los nombres, funciones y firmas ó una identificación equivalente de 

la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional; 

6. Fechas y períodos de calibración de los instrumentos utilizados para el 

control dimensional. 

FECHA EMISIÓN MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 

08/02/2017 6 Se modificó a nuevo formato. 
Ing. H. 

Baigorria 

Ing. D. 

Iglesias 

 29/03/2018 7 

Se eliminaron leyendas y 

modificaron descripciones.  

 Ing. H. 

Baigorria 

 Ing. C. V. 

Lazo. 

     

         

 



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ELABORÓ REVISÓ APROBÓ 

NOMBRE G. Barborini Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo 

FIRMA - - - 

 
 
 

Descripción: Conjunto de gancho de tracción central, de largo 
1960 mm., para CCRR. 

Plano Nº: NEFA 1100 (Em. 2) 

Planos concatenados Nº: No Corresponde 

Referencia de fábrica: No Corresponde 

Especificación Técnica: ET MRR/G-003, última Edición 

Norma de aplicación: IRAM-FA L 70-08, última 
edición 

Función: 
Vincular mecánicamente los 

coches remolcados con la 
locomotora. 
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Consideraciones 
 
 

 La fabricación de los ganchos de tracción será efectuada empleando material nuevo 
apto forja; no se admitirán variantes en ninguna proporción dentro del lote requerido. 
Se solicitará copia del certificado de origen del lote empleado para la fabricación. 
Personal de la empresa solicitante o un representante podrá hacerse presente previa 
coordinación con el proveedor para verificar dicho lote, pudiendo además retirar 
muestras de las palanquillas para verificar los atributos de las mismas. Podrán así 
mismo realizarse la selección de un trozo preforma para identificarlo y efectuar la 
trazabilidad de los procesos de la cadena productiva y sus características.  

 

 Se podrá solicitar muestras al azar de despuntes del material forjado previo 
tratamiento térmico y posterior a este para ser evaluado por el contratante. 

 

 Se solicitará la destrucción de una pieza del lote para efectuar los ensayos 
correspondientes según lo establecido por la NORMA IRAM FAL 70-08. No se admitirán 
valores fuera de norma. El proveedor debe hacerse cargo de los costos del ensayo así 
como de la pieza a destruir. 
 

El proveedor realizará la gestión de ensayos destructivos en laboratorio acreditado por 
el OAA (Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y Medición), el 
cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines de garantizar la 
validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, como así también la 
trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 

 

 Se deberá realizar una macrografía sobre el corte longitudinal de la cabeza para 
verificar la orientación de fibras distribuidas. La gestión de ensayos destructivos 
correspondientes y la emisión de dichos certificados se efectuará por cuenta del 
proveedor oferente y deberá ser realizada en laboratorios acreditados por OAA bajo la 
norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino 
de Calibración y Medición), el cual también deberá contar con certificación ISO 9001, a 
los fines de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o 
calibración, como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).  

 

 La empresa solicitante se contactará con el Laboratorio acreditado informado por el 
proveedor y solicitará una copia homologada de los ensayos destructivos realizados 
una vez efectuada la provisión del lote. 

 

 Se solicitará al proveedor ensayos no destructivos de Partículas magnetizables y 
ultrasonido en el 100% del lote de ganchos. Ambos END deben ser respaldados por 
matriculados Nivel 2 respectivamente. 

 

 El lote será entregado acuñado en la cabeza del gancho donde figurará la OE/ítem de 
lote, y los certificados de ED y END deberán estar referenciados a dicha identificación y 
lote. 
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 La empresa solicitante podrá requerir visitas programadas en instancias de 
tratamiento térmico y mecanizados previa coordinación con el oferente, los cuales 
están supeditados a procesos de control estadístico propios del contratante. 
 

 Se le exigirá al proveedor la presentación de una planilla de control dimensional del 
lote entregado. 
 

 Para la confección y entrega de informes el proveedor deberá seguir los parámetros 
especificados en la ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION. 
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1. OBJETO. 
 

La presente especificación técnica (E.T.) tiene por objeto  establecer los 
requerimientos a cumplir en la presentación de informes de ensayos y registros de 
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril. 
El comitente de esta especificación Técnica  es Trenes Argentinos Operaciones, 
Línea General Roca. 
 
 
2. ALCANCE. 
 

La presente E.T. se aplicará cuando la misma esté como requerimiento 
detallado en el plano de la pieza en cuestión ó en su respectiva Orden de Compra. 

 
 

 

3. DETERMINACIÓN DEL NÚMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR, 
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE. 
 
3.1 Número de muestras a ensayar o controlar. 
 

Para determinar la cantidad de muestras a ensayar ó controlar 
dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca; el proveedor deberá considerar el siguiente flujograma: 

 
 

 
 

Muestra a Ensayar ó 
Controlar.

Establecer la Cantidad de 
Muestras a Ensayar ó Controlar

Está explicita la 
Cantidad  en el 
Plano ó en la 

O/C?

Está explicita la 
Cantidad  en la 

respectiva norma 
del Ensayo?

Utilizar la Cantidad 
alternativa mencionada en 

el Pto. 3.2 de esta ET.

Realizar el/los 
Ensayo/s ó control/es a 

la/s muestra/s 

SI

SI

SI

NO

NO
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: 
 
La cantidad de muestras a ensayar ó controlar deberá ser representativa 

del lote de piezas a entregar según Orden de Compra.  En forma simultánea, el 
proveedor deberá demostrar con certificado de material o documento pertinente, 
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizará para  cumplir con dicha 
Orden.  

 
Por lo tanto, para realizar el ensayo ó control solicitado por 

TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LÍNEA ROCA; se tomará una 
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré 
para cumplir con la Orden de Compra pertinente. 
 

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producción, podrá enviar 
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o 
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar.  En productor o 
proveedor, facilitará el libre acceso del inspector al área de producción y demás 
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestión. 

 
 

4. SUBCONTRATACIÓN DE SERVICIOS DE LABORATORIOS. 
COMPETENCIA. 

El proveedor de servicios de ensayos deberá estar acreditado por el OAA 
(Organismo Argentino de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté 
supervisado y certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y 
Medición), como así también deberá contar con certificación ISO 9001, a los fines 
de garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibración, 
como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI). 

5.  INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACIÓN DE LAS PIEZAS. 
 
5.1. Generalidades. 
 

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser 
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las 
instrucciones específicas de los métodos de ensayo.  Debe incluir toda la 
información requerida por el cliente y necesaria para la interpretación de los 
resultados. 

Por lo tanto, cada informe de ensayo deberá incluir la siguiente información: 
 

a) Número de orden de compra del FFCC, 
b) Número de plano y NUM sí correspondiere, 
c) Número de lote o colada utilizada en cuestión, 
d) Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 
lote o colada, 
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe 
general por conjunto, donde incluya toda  la información de los puntos a, b, y c, 
respectivamente y el detalle de los números de identificación de las piezas que 
componen dicho conjunto. 
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f) Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener 
en cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última 
edición. 

 
5.2. Identificación y trazabilidad de las piezas. 
 

El Proveedor deberá identificar de forma permanente y legible cada pieza 
con un número de serie correlativo, el número de lote o colada en cuestión y su 
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de 
cada pieza con sus respectivos informes generados según esta ET.  La 
identificación se hará en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la 
pieza ni sufra desgaste mecánicos. 

 
6. Informes de Control Dimensional. 
 

Cuando se solicite explícitamente la entrega de informes de control 
dimensional, el mismo deberá incluir por lo mínimo los siguientes ítems:   

1. Una identificación única del informe de control dimensional (Número de 

serie correlativo); 

2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias 

según plano; 

3. Una identificación precisa del Número de pieza, Número de Plano, NUM y 

Orden de Compra de la pieza en cuestión;  

4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posición de la referencia 

geométrica que se utilizó para realizar el o los controles dimensionales; 

5. El o los nombres, funciones y firmas ó una identificación equivalente de 

la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional; 

6. Fechas y períodos de calibración de los instrumentos utilizados para el 

control dimensional. 

FECHA EMISIÓN MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 

08/02/2017 6 Se modificó a nuevo formato. 
Ing. H. 
Baigorria 

Ing. D. 
Iglesias 

 29/03/2018 7 
Se eliminaron leyendas y 
modificaron descripciones.  

 Ing. H. 
Baigorria 

 Ing. C. V. 
Lazo. 
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