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» Manguera

— Tipo:
e EN853/150 1436 — 2SN 25
e SAE J517 R2ATS
Longitud: 450 mm
Temperatura de trabajo: - 402C a +1002C
Diametro nominal (mm): 12,5
Diametro interno (mm):
e Min.: 12,3
e Max.: 13,5
Diametro exterior (mm): 23.1
e Min.:0,8
o e Max.:1,5
Radio minimo de curvatura (mm): 180
Presién max. de trabajo (bar): 275
Presion de prueba (bar) : 550
Presidn Min. de rotura (bar): 1100

il

)

Terminales Rectos

Serie: Pesada S
Asiento: Macho SAE 60
Material: Acero inoxidable AlSI 304
Tipo de conector:
e Conector ISO 8434-2 - SDS-12 x 3/4-16
Tipo de rosca:
B Hembra giratoria BSP recta. Asiento macho SAE 60.
e Segun SAE J476a - 1/2 -14 NPTF
e 1/2"-14G
Presion max. de trabajo (bar): 310
Presion de prueba (bar) : 620
Presién Min. de rotura (bar): 1240

N 0 20 N S
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» Brida para prensar:

—> Material: Acero inoxidable
— Diametro externo: 31,5mm
— Espesor: 1,5 mm

— Tipo: Recto.

5. COMPOSICION

» NUMA44040414050N - MANGUERA DE FRENO DE SERVICIO ENTRE BOGIE Y COCHE. CANERIA Y
CONEXIONES. SISTEMA NEUMATICO.

IH%. Migﬂﬁl Eauardo Fernandez
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

6. CATALOGO

> NUM44040414050N - MANGUERA DE FRENO DE SERVICIO ENTRE BOGIE Y COCHE. CANERIA Y
CONEXIONES. SISTEMA NEUMATICO.

7. PLANOS INTERVINIENTES

» Plano N2: 4.40.4.04.1405 - Manguera neumdtica de freno de estacionamiento L500, cafieria
neumadtica y tanques, coches eléctricos CSR

Nota: Conjuntamente con esta especificacion se adjuntan los planos mencionados.

8. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

| SI | MUESTRA PRESENTE EN SOFSE

9. IDENTIFICACION

El proveedor deberd identificar la totalidad de las piezas con las iniciales de la empresa proveedora y el
numero de lote correspondiente, el cual se encontrard asociado a los certificados de ensayos
entregados y certificados de compra de la materia prima.

El método de identificacion deberd ser tal que se garantice su permanencia sobre la superficie a pesar
de los factores externos que pudieran afectarlo. Asimismo, el mismo no debera disminuir las
propiedades fisicas, mecanicas y eléctricas propias del componente en cuestion.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO
Se deben cumplir con las pautas que se describen a continuacién:

e Se embalaran de tal modo que se asegure la conservacion de su estado general durante las
tareas de manipuleo, transporte y almacenaje.

e En el caso que los componentes contengan dafios superficiales, podra ser condicién de
rechazo de la pieza dafiada.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Previo a la entrega del lote contratado, el proveedor debera entregar un prototipo del conjunto
especificado con el fin de verificar la coincidencia de los elementos en cuestion.

El lote a contratar debe cumplir con las pautas minimas de embalaje, asegurando de este modo una
adecuada conservacién durante el manipuleo, transporte y almacenaje. La falta de cumplimiento, o
cumplimiento deficiente del mismo puede ser motivo de rechazo durante la entrega del producto.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor deberd suministrar una muestra, la cual debe ser aprobada por la Subgerencia de
Desarrollo y Normas Técnicas de Castelar antes de la entrega del primer lote de produccion.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condicién de rechazo del lote en caso de que el
mismo no cumpla con las caracteristicas especificadas.

1_:,(5%- beran respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacién, solo podran

‘“302016\0 gerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
< :ﬂc,oO?}ésnicas de Castelar y su aprobacion.
ot
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MODIFICACIONES

REV.

DESCRIPCION

MODIFICO
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Nota: Manguera armada

Temperatura de frabajo: - 40 2 2 +100 o

SECCION A-A
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DETALLE 8

Temperatura max. de operacion: 125 oC

Presion max. de trabajo {bar) 275
Presién de prueba (bar) : 550

Presién Min. de rotura (bar): 1100
Radio min. de curvatura {mm} 180

Para mas detalles, ver ET-DNT-1017-v10,

3 Terminales rectos 2

150 64341 /, Hembra giratoria BSP recto, cabera

Acero inox. AISI 304 hexag. Asiento mache SAE 60, 1/2° - WG

2 Manguera flexible 1

Tipo:EN 853/ 1SO 1436-25N 12 DN 12 - 25N 12 / R2ATS.

SAE J517 R2ATS NBR con 2 refuerzos mailas mefSlicas
1 Camisa prensa Han_guara 2 Acero Inox. AISI 304 Para manguera flexible. Ver observaciones de Pos. 2
Pos. Denominacién Cant. Material N® de pino/ Obs.
TRENES ARGENTINOS MANGUERA NEUMATICA DE FRENO LASOmm
OPERACIONES CANERIA NEUMATICA Y TANQUES

GERENCIA DE INGENIERIA

: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
RENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
OTE
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