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NOTA 1: las chapas deben estar limpias y carecer de
plieges, grietas y torceduras. Los pequefios fragmentos o
escamas de laminacion, asi como las huellas dejadas por las
escorias, podran eliminarse por medios adecuados, siempre
que con ello no sobrepase las toleracias citadas.

NOTA 2: Para su colocacion se recomienda electrodo AWS:
E-309L-16

Este plano reemplaza al CV 1700y 1701

Em.b: cambio de alternativa de material. 7/09/07

Em. c: se elimind la alternativa de material. 10/03/08

Em. d: Se cambio la norma del material. Se usara otro tipo de
€electrodo. 10/05/2014
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Meterial: Acero austenitico al manganeso( C:1.2%, Mg: 12%) Hadfield
Dureza Brinell min. 200. Segun norma ASTM A128 Grado A

Item | Denominacion Material NUM Ref. Fab. Cant. x bogie
a Placa Frontal ver nota 90219960000 | 2.57204 435675 8
b Placa lateral ver nota 27010201500 | 2.57.227 444170 16
Bet;ju}z Ing. C. Valdes A LINEA N de planO:
Aprobd: Ing. D. Iglesias Uti"Z%Caigtn&
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S Placa de friccion Bogie Materfer
Lateral y frontal OFICINA TECNICA
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